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Sakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for i inne-
hallsforteckningen rubricerade produkter eller pro-

duktutféranden frdn Volvo Penta. Forvissa dig om att

ratt verkstadslitteratur anvands.

Las foreliggande sakerhetsinformation samt
verkstadshandbokens "Allméan information” och
"Reparationsanvisningar”’ noggrant innan ser-
vicearbeten paborjas.

Viktigt
Foljande speciella varningstecken forekommer i

verkstadshandboken och pa produkten.

A VARNING! Varnar for risk fér kroppsskada,
omfattande skada pa produkt eller egendom,
eller att allvarliga funktionsfel kan uppsta om
instruktionen ej féljs.

A VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmark-

samhet pa sadant som kan orsaka skador eller

funktionsfel pa produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till
viktig information for att underlatta arbetsprocesser
eller handhavande.

For att du skall kunna ha dverblick 6ver de risker och

forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmérksam-
mas resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta

strommen med huvudstrémbrytaren (-brytarna)

och lasa den (dem) i frankopplat lage innan
servicearbete paborjas. Fast en varningsskylt
vid forarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utféras pa en

stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver, emellertid att motorn
ar igang. Att narma sig en motor som &r igang

ar en sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hangande
klader eller langt har kan fastna i roterande de-

taljer och orsaka svara kroppsskador.

Utfors arbete i narheten av en motor som &ar
igang, kan en oforsiktig rorelse eller ett tappat
verktyg i varsta fall leda till kroppsskada. Var
vaksam pa heta ytor (avgasror, turbo, laddluft-
ror, startelement m.m.) och heta vatskor i led-
ningar och slangar hos en motor som ar igang
eller just har stoppats. Atermontera alla skydd
som demonterats vid servicearbete fore start
av motorn.

Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar val synliga. Er-
satt dekal som skadats eller malats éver.

Motor med turbokompressor: Starta aldrig mo-
torn utan att luftfiltret & monterat. Det roteran-
de kompressorhjulet i turbon kan orsaka svara
personskador. Frammande foremal i inlopps-

ledningen kan dessutom orsaka maskinskada.

Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjalp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara for personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna
pafyliningslocket ldangsamt och slapp ut 6ver-
trycket i kylsystemet. Var ytterst férsiktig om
kran resp. om propp eller kylvatskeledning
maste demonteras vid varm motor. Anga eller
het kylvatska kan strémma ut i ovantad rikt-
ning.

Varm olja kan orsaka brannskador. Undvik
hudkontakt med varm olja. Tillse att oljesyste-
met ar trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor
aldrig motorn med oljepafyliningslocket avtaget
p.g.a. risken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stéang bottenventilen fore
ingrepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid korning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-

stadsutrymme.



Allmanna anvisningar

A

A

Anvand alltid skyddsglaségon vid arbeten dar
risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier foreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medféra férlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda
till att huden avfettas. Foljden blir irritation, ut-
torkning, eksem och andra hudbesvar. Ur hél-
sovardssynpunkt ar anvand olja farligare &n ny.
Anvand skyddshandskar och undvik
oljeindrénkta klader och trasor. Tvétta dig re-
gelbundet, speciellt fore maltider. Anvand for
andamalet avsedd hudkram for att motverka ut-
torkning och for att underlatta rengéring av hu-
den.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten
(t.ex. motor- och transmissionsoljor, glykol,
bensin och dieselolja), alt. kemikalier fér verk-
stadsbruk (t.ex. avfettningmedel, lacker och
l6sningsmedel) ar halsovadliga. Las noggrant
foreskrifterna pa forpackningen! Fol; alltid fore-
skrivna skyddsforeskrifter (t.ex. anvandning av
andningsskydd, skyddsglaségon, handskar
0.s.v.). Tillse att Ovrig personal inte ovetandes
utsatts for halsovadliga amnen, t.ex. via inand-
ningsluften. Sorj fér god ventilation. Hantera
forbrukade och éverblivna kemikalier pa fore-
skrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid lacksdkning i bréansle-
system och provning av bréanslespridare. Bér
skyddsglastgon. Stralen fran en branslesprida-
re har mycket hégt tryck och stor genomslags-
kraft; branslet kan trdnga djupt in i kroppsvav-
nader och orsaka allvarliga skador. Risk for
blodférgiftning.

Alla branslen, liksom manga kemikalier, &r eld-
farliga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan
anténda. Bensin, vissa fortunningsmedel och
vatgas fran batterier ar i ratt blandingsforhallan-
de med luft ytterst lattantandliga och explosiva.
Rokférbud! Ventilera val och vidta nédvandiga
sakerhetsatgarder innan exempelvis svets-
nings- eller slipningsarbeten paborjas i narhe-
ten. Ha alltid en eldslackare lattillganglig vid ar-
betsplatsen.

A Tillse att olje- och bransleindréankta trasor samt

utbytta bransle- och smorjoljefilter forvaras pa
ett sdkert satt. Oljeindrankta trasor kan under
vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter ar miljéfarligt avfall och skall till-
sammans med férbrukad smdrjolja, férorenat
bransle, fargrester, l6sningsmedel, avfettnings-
medel och tvattrester lamnas in pa miljostation
for destruktion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld
eller elektrisk gnista. ROk aldrig i narheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knall-
gas. Denna gas ar lattantandlig och mycket ex-
plosiv. En gnista, som kan bildas om batterie-
rna ansluts felaktigt, &r tillracklig for att ett bat-
teri skall kunna explodera och orsaka skador.
Rubba inte anslutningen under startforsoket
(risk for gnistbildning) och sta inte lutad Gver
nagot av batterierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspo-
ler d& batterierna monteras. En forvaxling kan
fororsaka allvarliga skador pa den elektriska ut-
rustningen. Jamfor med kopplingsschemat.

Anvénd alltid skyddsglasdgon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt, tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 6gonen, skélj genast med
vatten och kontakta omedelbart lakare.

Stoppa motorn och bryt strommen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fore ingrepp i elsyste-
met.

Justering av koppling skall utféras pa stillasta-
ende motor.



Allmanna anvisningar

A Anvand de lyftoglor som &r monterade pa mo-

torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet.
Kontrollera alltid att alla lyftredskap ar i god
kondition samt att de har ratt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. backslag
och extrautrustning).

For saker hantering och for att undvika att
komponenter monterade i motorns ovansida
skadas skall motorn lyftas med en till motorn
anpassad, eller en justerbar lyftbom. Alla ked-
jor eller vajrar skall I6pa parallellt med varandra
och s& vinkelratt som mdjligt till motorns ovan-
sida.

Om 6vrig utrustning som kopplats till motorn
foérandrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftan-
ordningar kravas for att erhalla ratt balans och
saker hantering.

Utfor aldrig arbete pa motor som enbart hanger
i lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nar tunga komponenter
skall demonteras, aven nar sakra lyftanord-
ningar i form av t.ex. sparrbara taljor anvands.
Aven nar lyftanordningar anvands fordras i de
flesta fall tva personer, en som skéter lyftanord-
ningen och en annan som ser till att komponen-
ter gar fria och inte skadas vid lyftet.

Vid arbete ombord pa bat forvissa dig alltid i
férvag om att tillrackligt utrymme finns tillgang-
ligt som mojliggor en demontering pa plats,
utan att risk foreligger for person- eller material-
skador.

A Komponenter i det elektriska systemet, i tand-

systemet (bensinmotorer) och i branslesyste-
met p& Volvo Pentas produkter ar konstruerade
och tillverkade for att minimera riskerna for ex-
plosion och brand. Motorn far ej koras i miljoer
med omgivande explosiva medier.

Vid rengoring med hdgtryckstvatt maste foljan-
de beaktas: Rikta aldrig vattenstralen mot tat-
ningar, gummislangar eller elkomponenter.
Anvénd aldrig hogtrycksfunktion vid motortvatt.

OBSERVERA! Tryckroren far inte bojas, vridas
eller utsattas for annan paverkan. Byt skadade
tryckror.

Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat
bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
brénsle med samre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn Gvervarvar
med risk for bAde maskin- och personskador.
Samre bransle kan ocksa leda till hogre under-
hallskostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for segelbats-
drev MS25S.

Vid all korrespondens skall alltid produktens beteck-
ning och tillverkningsnummer anges.

Verkstadshandboken &r primért framtagen for Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade
personal. Det férutsatts darfor att personer som an-
vander sig av boken har baskunskaper om marina
drivsystem och kan utféra arbeten av mekanisk/elek-
trisk karaktar som tillhér yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss ratten till andringar. All infor-
mation i denna bok &r baserad pa produktdata till-
gangliga fram till tidpunkten for bokens tryckning.
Eventuella &ndringar av vasentlig betydelse som in-
forts pa produkten eller servicemetoder efter detta
datum meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och branslesystem ar understallda
olika nationella sékerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Orginal Reservdelar
uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkommna
p.g.a. anvandande av icke-orginal

Volvo Penta reservdelar for produkten i fraiga kommer
inte att regleras av garantiataganden fran Volvo Pen-
ta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljo. Backlsaget och drevet ar
darfor urlyfta ur baten.

De varningstecken som férekommer i verkstadshand-
boken (innebord, se Sédkerhetsinformation)

A VARNING!
A VIKTIGT!

OBS!

ar pa intet vis heltackande, da vi inte kan forutse allt
pa grund av att servicearbeten utfors under de mest
skiftande forhallanden. Darfor kan vi bara peka pa de
risker som vi anser kan uppsta vid ett felaktigt hand-
havande vid arbeten i en valutrustad verkstad med ar-
betsmetoder och verktyg som ar utprovade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
mojliggora en sa saker och rationell arbetsmetod som
mojligt. Darfor &ligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod an den av oss re-
kommenderade att forvissa sig om att risk inte forelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

| en del fall kan speciella sékerhetsforeskrifter och an-
vandaranvisningar finnas for de verktyg och kemika-
lier som ar namnda i verkstadshandboken. Dessa fo-
reskrifter skall alltid féljas och nagra sarskilda anvis-
ningar for detta aterfinns inte i verkstadshandbo-ken.

Genom att vidta vissa elementéra atgarder och tillam-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment forebyggas.
En ren arbetsplats och en rengjord motor eliminerar
manga risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med branslesystem, smorjsys-
tem, insugningssystem, turbo, lagerférband och tat-
ningsférband ar det av yttersta vikt att smuts eller
frammande partiklar av annat slag inte kommer in,
da felfunktion eller forkortad reparationslivslangd an-
nars kan bli féljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system
och komponenter. En komponents avvikelse fran den
tekniska specifikationen kan dramatiskt oka miljopa-
verkan fr&n en i 6vrigt bra motor. Darfor ar det ytterst
viktigt att givna forslitningstoleranser halles, att sys-
tem som har justermojlighet erhaller ratt installning
samt att Volvo Pentas Orginaldelar fér motorn an-
vands. Tidsangivelserna i motorns skoétselschema
maste foljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i branslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provnings-
utrustning. Av bland annat miljéskal ar vissa kompo-
nenter plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade
komponenter far ej ske, om man inte &r auktoriserad
for dylika arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga for miljén. Volvo Penta rekommenderar
anvandande av biologiskt nedbrytbara avfettnings-
medel vid all rengdring av motorkomponenter, savida
inget annat namns i verkstadshandboken. Vid arbeten
ombord i bat, var speciellt aktsam, sa att oljor, tvatt-
rester etc. tas omhand for destruktion och inte oav-
siktligt hamnar t.ex. med slagvattnet i naturen.



Allmanna anvisningar

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband, som skall dras
at med momentnyckel finns listad i Tekniska data,
Atdragningsmoment samt angivna i bokens arbets-
beskrivningar. Alla momentangivelser géller for ren-
gjorda géngor, skruvhuvuden och anliggningsytor.

Momentangivelserna avser latt inoljade eller torra
gangor. Fordras smérjmedel, lasvatskor eller tatnings-
medel till skruvforbandet anges typ i arbetsbeskriv-
ningen samt i Atdragningsmoment .

For férband dar sarskild momentangivelse inte anges
galler allmanna atdragningsmoment enl. tabell nedan.
Momentangivelsen &r ett riktvarde och férbandet be-
hover da inte dras med momentnyckel.

Dimension Atdragningsmoment, Nm
M5 6
M6 10
M8 25
M10 50
M12 80
M14 140

Moment—vinkeldragning

Vid moment—vinkeldragning dras skruvférbandet med
ett angivet moment, darefter fortsatt atdragning med
en férutbestamd vinkel. Exempel: vid 90° vinkeldrag-
ning dras férbandet ytterligare 1/4 varv i ett arbetsmo-
ment efter det att det angivna atdragningsmomentet
har uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna forsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For I&s-
muttrar med plastinsats t.ex. Nylock® skall atdrag-
ningsmomenten som anges i tabellen minskas om
Nylock®-muttern har samma mutterhéjd som en stan-
dard helmetallisk sexkantsmutter. Atdragningsmo-
mentet minskas med 25% vid skruvdimension 8 mm
eller storre.

For Nylock®-muttrar med hégre mutterhoéjd, dar den
helmetalliska gangan ar lika hég som hos en standard
sexkantsmutter galler atdragningsmoment enl. tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhorigheten framgar av markning pé skruv-
skallen. Ett hogre nummer p& markningen represen-
terar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre hallfasthet an en skruv méarkt 8-8.
Det ar darfor viktigt nar skruvférband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina ur-
sprungliga platser.

Vid utbyte av skruvar, se reservdelskatalogen sa att
ratt utférande erhalls.



Allmanna anvisningar

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands pa motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at
och de &r avsedda for olika forbandsstyrkor, tempe-
raturomraden, talighet mot olja och andra kemikalier
samt for de olika material och spaltstorlekar som finns
i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands till de forband dar saddana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett
de medel som anvands i var produktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat fabrikat
anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och
rostskyddsmedel samt ar torra.

Folj alltid tillverkarens anvisningar betraffande an-
vandningstemperatur, hardningstid och 6vriga anvis-
ningar for produkten.

Olika grundtyper av medel anvéands och kénneteck-
nande for dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing).
Anvands oftast tillsammans med packningar t.ex. tat-
ning av packningsskarvar eller stryks pa packningar.

RTV-medel ar fullt synliga nar detaljen har demonte-
rats. Gammalt RTV-medel méste avlagsnas innan for-
bandet tatas pa nytt.

Foljande RTV-medel namns i verkstadshandboken:
Volvo Penta detaljnr. 840879-1, flytande packning (al-
terantivt Loctite®574 )

Volvo Penta detaljnr. 1161099-5, tatningsmedel (alte-
rativt Permatex® No. 3).

Gammalt tatningsmedel avlagsnas i samtliga fall med
denaturerad sprit.

Anaeroba medel

Dessa medel hardnar (hardar) vid franvaro av luft.
Medlen anvands nar tva solida detaljer, t.ex. gjutna
komponenter, monteras tillsammans utan packning.
Vanlig anvandning &r &ven att sakra och tata pluggar,
gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycksvakter etc.

Hardade anaeroba medel ar glasartade och medlen ar
darfor fargade for att géra dem synliga. Hardade an-
aeroba medel ar mycket resistenta mot l6sningsmedel
och gammalt medel kan inte avlagsnas.

Vid atermontering utfors en noggrann avfettning, var-
efter nytt tdtningsmedel anbringas.

Foljande anaeroba medel ndmns i verkstadshandbo-
ken:

Volvo Penta detaljnr. 1161053-2, gangséakring (altera-
nativt Loctite® 243).

Foljande polymeriska medel né&mns i verkstadshand-
boken:

Volvo Penta detaljnr. 1141570-0, tatningsmedel, vitt.

OBS! Loctite® &r ett registrerat varumarke for Loctite Corporation,
Permatex® &r ett registrerat varumarke for Permatex Corporation.



Allmanna anvisningar

Skyddsforeskrifter for
fluorgummi

Fluorgummi ar ett vanligt forekommande material i
exempelvis tatningsringar for axlar och i O-ringar.

Da fluorgummi utséatts for hoga temperaturer (Gver
300°C) kan fluorvatesyra bildas som ar starkt fra-
tande. Hudkontakt kan ge allvarlig fratskada. Stank i
ogonen kan ge fratsar. Inandning av angor kan ska-
da luftvagarna.

A VARNING! laktta stor forsiktighet vid arbete pa
motorer som kan ha utsatts for héga tempera-
turer, exempelvis dverhettning vid skarning el-
ler brand. Tatningar far aldrig brannas loss vid
demonteringen eller efterat eldas upp under
okontrollerade former.

e Anvand alltid handskar av kloroprengummi (hand-
skar for kemikaliehantering) och skyddsglaségon.

«  Hantera den avlagsnade tatningen pd samma sétt
som fratande syra. Alla rester, aven aska, kan
vara starkt fratande. Anvand aldrig tryckluft for
renblasning.

e L&ggresternai plastburk som forslutes och for-
ses med varning. Handskarna tvattas under rin-
nande vatten innan avtagning.

Foljande tatningar ar med stor sannolikhet tillverkade
av fluorgummi:

Tatningsringar for vevaxel, kamaxel, mellanaxlar.

O-ringar oavsett monteringsstélle. O-ringar for cylin-
derfodertatning ar nastan alltid av fluorgummi.

Observera att tatningar som ej har utsatts for hég
temperatur kan hanteras normalt.



Specialverktyg
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Skaft till expander 884750

Slaghammare. Borttagning av propeller-
axel

Dorn. Montering av 6vre lagerbana, évre
véaxelhus

Avdragare. Anvands tillsammans med
884161

Avdragare. Demontering av yttre lager
bana, undre véxel. Anvénds tillsamman
med 884761

Dorn. Isaragning av bakre lagerhus, und-
re vaxel

Demontering av vertikalaxel. | komplett
verktyg ingar 884744 och 884745

Montering av nallager, undre vaxel. |
komplett verktyg ingar 884747 och
884748

Expanderdorn. Demontering av yttre la-
gerbana, undre véxel

884752-7

884753-5
884754-3
8847550
884756-8

884757-6

884760-0

884761-8

884766-7

Dorn. Montering av tatningsringar i bakre
lagerhus, undre véxel

Fixtur, undre vaxel
Dorn. Montering av lager, undre véaxel
Dorn. Montering av rullager, undre véxel

Dorn. Montering av yttre lagerbana i
bakre lagerhus

Dorn. Montering av yttre lagerbana pa
yttre lager, undre vaxel

Avdragare. Demontering av yttre lagerba-
na painre lager, undre vaxel, propellerax-
el

Avdragare. Anvands tillsammans med
verkyg 884721

Press. Nedpressning av vertikalaxeln,
undre vaxel. Anvands tillsammans med
884753



Specialverktyg

884830

885475

e

884833

885370

885476

885477

884959

885478

885178

885474

885480 885481 9991801 9992520
884830-1  Hylsa till vertikalaxel. Tidigare verktyg 885476-2  Matdon. Anvands tillsammans med for-
884264 kan anvandas langning 885477 och indikatorklocka
884833-5  Dorn. Montering av yttre lagerbana, undre 885477-0  Forlangning. Anvands tillsammans med
vaxel. indikatorklocka och métdon 885476
884959-8  Dorn. Montering av tatningsring, mano- 885478-8  Fixtur till kronhjul/utgdende axel, 6vre
verarm vaxelhus
885178-4  Lasringstang. Medbringare, 6vre vaxel- 885479-6  Mothall. Demontering/montering av hak-
hus mutter, utgdende axel, 6vre vaxelhus
885370-7  Dorn. Ingaende axel, 6vre vaxelhus 885480-4  Mataxel vid dimensionering av shims
885377-2  Pressverktyg. Komprimering av tallriks- 885481-2  Platta, demontering av dvre lagerbana,
fjadrar, montering av lasring utgdende axel, 6vre vaxelhus
885474-7  Fixtur till dvre vaxelhus 3858852-1 Mothall. Demontering av pinjongmutter
885475-4  Overfall, 2st. Fixering av ingédende axel, 9991801-3 Standardskaft
ovre vaxelhus 9992520-8  Arbetsbock

11



Ovrig speciell utrustning

884954 3810152 9985472

9985494 9999683 9999701
884954-9 Indikatorklocka. Anvandes tillsammans Kemika”er
med forlangning 885477 och matdon
885476 RTV-medel :

Volvo Penta detaljnr. 840879-1, Loctite®574

3810152-3  Utrustning for provtryckning av drev )
Volvo Penta detaljnr. 1161099-5, Permatex® No. 3.

9985472-1 Djupmikrometer

o Anaeroba medel:
9985494-5  Fjadervag Volvo Penta detaljnr. 1161053-2, Loctite® 243,
9999683-7 Indikatorklocka Polymeriska medel:
9999701-7 Mikrometer Volvo Penta detaljnr. 1141570-0 (vit)

Vattenbestandigt fett:
Volvo Penta detaljnr. 828250-1

Monteringspasta, MoS,-baserad:
Volvo Penta detaljnr. 1161029-2, 1161397-0 (spray)

12



Konstruktion och funktion

BACK-lage vid

vansterroterande propeller

vansterroterande propeller

FRAM-lage vid

13



Konstruktion och funktion

Ovre vaxelhus

N\

Shims. Se moment 16 och 24
Shims. Se moment 18 och 20
Shims. Se moment 21

Shims. Se moment 35

Shims. Se moment 41 och 44
Shims. Se moment 58

Shims. Se moment 64

Lock

Té&tningsring

Fjadrar, 3 st. Se moment 27

. Distans

Véaxelgaffel

Hakmutter

Excenterplatta

Motorns och ingdende axelns
rotationsriktning
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14



Konstruktion och funktion

Undre vaxelhus

16. Shims. Se moment 59-62
17. Shims. Se moment 32 och 36
18. Shims. Se moment 25-27
19. O-ringar, 2 st

20. Tatningsringar, 2 st

21. O-ring

22. Spéannhylsa

17
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Isartagning — ovre och undre vaxelhus

1. Reng6r dvre och undre vaxelhusen utvandigt.

Demontera propellern och ta bort linskararen.
Demontera avtappningspluggen och tappa ur oljan.

3. Dela pa drevet och ta vara pa packningen (1) shim-
sen (2) och distansringen (3).

2. Ta bort lastraden fran de fyra skruvarna. Demontera
darefter alla skruvarna, 10 st. pa undersidan av dre-
vets delningsplan.

4. Demontera mellanplattan och ta bort gummiman-
schetten.

OBS! Gummimanschetten skall bytas vart 5:e ar.

Béand forsiktigt. Anvand ett verktyg utan skarpa kan-
ter.

Ta bort och kassera O-ringen p& mellanplattans hals.

16



Isértagning — 6vre och undre vaxelhus

5. Omvant monterade drev (180°)
Ta bort och kassera O-ringen (1) pa mellanplattan.

6. Ta bort splineshylsan.

Kontrollera att hylsan &r oskadad.

17



Reparation — dvre vaxelhus

Ingaende axel, demontering

A VIKTIGT! Mérk upp detaljerna vid isartagningen
for att undvika férvaxling.
Notera, under arbetets gang, matten pa samtliga
shims i vaxelhuset.

3. Lyft ur ingdende axel och ta bort pa tatningsringen,
de yttre lagerbanorna och shimsen pé bada sidor.

Kassera tatningsringen.

1. Montera fastet, specialverktyg 885474 pa vaxelhus-
et. Satt fast fastet i ett skruvstad eller i arbetsbock
9992520.

4. Satt fast ingdende axeln i ett skruvstad. Anvand
skyddsbackar.

Ta bort skruven, brickan och shimsen. Gor rent skruv-
gangorna fran lasvatska.

2. Demontera tatningslocket och den dvre delen av
vaxelhuset.

18



Reparation — dvre vaxelhus

3850617

7. Ta bort shimsen, distansen samt det ena nallagret.

8. Pressa av de 6vriga lagren.

Anvand verktyg 3850617 som mothall.
5. Satt axeln i en press med splinesen ner. Pressa av
delarna t.o.m. kuggjhulet (1) fran axeln.
Anvénd dorn 884959.

Ta bort lamellerna.

Galler bada sidor, moment 9-13

885377

9. Pressa ner fiaderbrickan. Anvand verktyg 885377.

Lossa lasringen med lasringstang 885178 och ta bort
delarna frdn medbringaren.

6. Lager — sintrad bricka — nallager — distans — nalla-

ger — distans — shims och kil &r kvar pa axeln.

Demontera kilen fran axeln. Byt kilen om den ar ska-
dad.

OBS! Kilen kan sitta hart. Se till att shimsen inte ska-
das.

19



Reparation — dvre vaxelhus

10. Ta bort l&sringen, distansen och shimsen fran
medbringaren.

11. Knacka av drevet frin medbringaren med en plast-
hammare. Ta vara pa shimsen.

12. Matning och kontroll av sintrade brickor:

Kontrollera de sintrade brickorna, 2 st p& medbringa-
rna och 2 st pa axeln, vid kugghjulen.

14. Isartagning av kopplingsplatta och hallare:

Ta bort de tre fjadrarna (1) och de b&da héllarna (2).

Min matt sintrad bricka, medbringare: 3,9 — 4,0 mm Var vaksam pa kulorna, tre stycken i varje hallare.

Min matt sintrad bricka, kugghijul: 3,6 —-3,7mm
Lagg navet (3) med kopplingsplattan (4) i en duk eller
liknande for att fanga upp de delar som eventuellt kan
lossna.

Brickorna far inte vara blankslitna, d v s ha en 1ag frik-
tionskoefficient.

Vid behov, byt brickorna. Sara forsiktigt p& navet och kopplingplattan.

A VIKTIGT! Vid byte av sintrade brickor skall ock- Ta vara pé stiften, 3 st och fjadrarna, 3 st.
sa komplett lamellpaket bytas.

13. Kontroll av lameller:

Min méatt sintrad lamell: 1,55 - 1,60 mm
Min matt stallamell: 1,35—-1,40 mm

Lamellerna far inte vara blankslitna.
Vid behov, byt komplett lamellpaket.

A VIKTIGT! Vid byte av lameller skall ocksa
samtliga fyra sintrade brickor bytas.

20



Reparation — dvre vaxelhus

Shimsberakning

885480 —

2 n

15. Placera delarna pa "mataxeln", specialverktyg
885480 enligt bilden. Lager — sintrad bricka — nallager
— distans — ndllager — distans — shims — medbringare
— nav — shims — distans — nallager — distans — nélla-
ger — medbringare — sintrad bricka — lager — bricka —
skruv.

OBS! Inga shims skall placeras innanfor bricka och
skruv.

Dra at skruven.
Atdragningsmoment: Ca 10 Nm.

16. Mat spelet mellan navet och medbringaren pa
bada sidor. Anvand bladmatt.
Spel: 0,50-0,55 mm.

Vid felaktigt spel, korrigera shimsen mot navet.

Shims finns i féljande tjocklekar (mm):
0,15-0,20-0,30-0,40-0,50- 0,60 - 0,70.

17. Mat avstandet (A) mellan medbringarna med ett
skjutmatt. Anvand ett digitalt skjutmatt for enklare av-
lasning. Notera vardet.

Som exempel véljer vi vardet 109,80 mm.

18. Rakna ut motsvarande avstand med utgdngspunkt
fran de bada dreven. Detta matt kallar vi (B).

Kontrollera forst markningen pa dreven.
Som exempel &r dreven markta 0,15 respektive 0,16
enligt bilden.

OBS! Vérdena ar alltid positiva.
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Reparation — dvre vaxelhus

538 - 53,8 Medbringare, nav och
- -l - : -
i kopplingplatta, montering
\r\ | , - Bada medbringarna, moment 20-22:
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53,8 &r ett konstant varde som géller for samtliga
drev.
B-mattet blir da:

B=53,8+0,15+ 53,8 +0,16 = 107,91
Nominella shimstjockleken pa varje sida blir:

20. Montera shimsen (1) och kugghjulet pa medbring-

A-B aren. Se till att halen pa medbringare och kugghjul
2 hamnar mitt for varann.
Enligt exemplet: Shimsen skall ha en tjocklek uppmétt enligt metoden i
109,80 — 107,91 moment 17-18.
> =0,945 mm

Nominell shimstjocklek: 0,945 mm p4 varje sida.

Valj shims sa nara den nominella shimstjockleken
som majligt. Anvand sa fa shims som majligt.

Enligt exemplet skall vi anvanda shims med tjocklek
1,00 mm.

Shims finns i foljande tjocklekar (mm):
0,10-0,20-0,30-0,50.

19. Ta bort delarna frn "méataxeln”, specialverktyg
885480.

21. Satt dit shimsen (2), distansen (3) och lasringen
(4). Kontrollera att inget glapp finns mellan Iasring och
kugghjul. Mat med ett bladmatt. Om glapp férkommer
skall shimstjockleken okas.

Shims finns i féljande tjocklekar (mm):
0,10-0,15-0,20-0,30-0,50.
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Reparation — dvre vaxelhus

885377

22. Sétt dit fijaderbrickan (1) och den sintrade brickan
(2). Pressa ner brickan med verktyg 885377 och mon-
tera lasringen (3). Se till att ringen ligger ordentligt i
spéret.

885480

Kontrollméatning, bada sidor

23. Montera foljande delar pa "mataxeln”, specialverk-
tyg 885480:

Lagret — den sintrade brickan — nallagret med
distansen — det andra nallagret — medbringaren kom-
plett med drev etc. — distansringen — shimsen och
navet.

Satt dit skruven och brickan.
Dra &t skruven.
Atdragningsmoment: 10 Nm.

A
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24. Mat avstandet (A) mellan den sintrade brickan och
navet. Se figuren. Anvand ett digitalt skjutmatt for
stdrre noggrannhet.

Ratt avstand: 11,3 - 11,4 mm

Vid ett felaktigt avstand:

- Kontrollmét den sintrade brickan (1).

- Kontrollera shimsningen (2) mellan nallager och
nav.

- Kontrollera spelet mellan nallager och nav enligt
moment 16.

25. Ta bort delarna fran "maéataxeln".
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Reparation — dvre vaxelhus

Ingaende axel,
montering av detaljer

3317 302 012

885370
26. Satt samman navet och hallarna.

A VIKTIGT! Sparetinavets innerdel, vid pilen,
skall vara vant mot den hallare som ar méarkt
3317 302 012.

28. Pressa pa lager — sintrad bricka — nallager —
distans — ndllagerbana.

Anvénd dorn 885370. Se till att delarna bottnar
ordentligt.

27. Satt dit fjadrarna (1), 3 st. Se till att dom vands at
ratt hall.

OBS! Spéret (2) i navet.

29. Satt dit distansringen (1) och shimsen (2).
Shimstjockleken bestamdes enligt moment 16 och 24.
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Reparation — dvre vaxelhus

31. Tra pa det ena lamellpaketet.

Montera komplett nav med héllare och kopplingsplat-
ta. Rikta in taggarna pa stallamellerna. Tra pa navet
forsiktigt och observera lamellernas lage.

A VIKTIGT! Placera nav och kopplingsplatta ratt i
forhallande till rotationriktningen. Notera fjadrar-
nas lage. Sparet i navet, se moment 27 (2),
skall vandas at motorn.
A = motorsida.

e
b ]

2L 885370

32. Montera shims utréknade i avsnitt Shimsberék-
ning , moment 16 och 24, darefter distansring — néalla-
ger — distans och nallager.

Vid nedpressning, anvand dorn 885370.

A VIKTIGT! Se till att nallagret inte kams fast mot
lagerbanan. Kontrollera att delarna bottnar or-
dentligt.

33. Fortsatt med lamellerna och den andra medbring-
aren, komplett.

25



Reparation — dvre vaxelhus

34. Satt dit den sintrade brickan och pressa pa lagret.

35. Mét avstandet mellan axelandan och den inre la-
gerbanan med en djupmikrometer.

Lagg pa shims sa att férspanningen mot axeln blir
0,05-0,10 mm.

Exempel:
Avstand med mikrometer = 1,80 mm ger shimstjock-
lek =1,70-1,75 mm med hansyn till férspanningen.

Tillgangliga shimstjocklekar (mm):
0,10-0,20-0,50 - 1,00.

36. Stryk lasvatska, Volvo Penta detaljnr. 1161075-5,
pa skruvgangorna. Montera brickan och skruven.

Dra at skruven.
Atdragningsmoment: 50 Nm.

26

Kuggflankspel och mérkbild,
kontroll

885475

37. Sétt dit de yttre lagerbanorna med shimsen i vax-
elhuset. Placera ingdende axeln i huset.

Fixera axeln i huset med 6verfallen, specialverktyg
885475. Anvand skruvar frén dvre och undre vaxelhu-
sen (M8 x 60). Skruvarna skall vara rena och inoljade.
Dra at skruvarna vaxelvis och I6st fér hand, utan verk-

tyg.

38. Tryck lagerbanorna pa plats med hjalp av locket
utan packning och med shims av samma tjocklek
som dom ursprungliga.

Dra at skruvarna latt, ca 5 Nm , nyckelvidd 13 mm.

Lossa skruvarna till locket igen och dra at dom for
hand, utan verktyg.

Dra at skruvarna till dverfallen med 20 Nm. Kann efter
att det finns ett kuggspel pa bada sidor.



Reparation — dvre vaxelhus

39. Mat spalten mellan vaxelhus och lock med ett
bladmatt.

40. Mat packningens tjocklek med en mikrometer.

41. Kompensera med shims sa att férspanningen blir
0,03-0,07 mm.

Tillgangliga shimstjocklekar (mm):
0,10-0,15-0,20-0,30- 0,50.

Exempel:

Spalten uppmétt med bladmatt (A) =0,35 mm
Packningens tjocklek (B) =0,25 mm
Forspanningen (A - B): =0,10 mm

| exemplet blir férspanningen for stor (0,20 mm). Mins-
ka shimstjockleken med 0,05 mm. Spalten (A) blir da
0,30 mm och férspénningen 0,05 mm som ligger inom
toleransen 0,03-0,08 mm.

10 Nm

'-1-.-_'.E| (L

42. Placera packningen pa locket. Dra at skruvarna
vaxelvis.

Atdragningsmoment: 10 Nm.

43. Lagg i vaxellaget mot det hjul som skall kontrolle-
ras genom att skjuta kopplingsplattan mot hjulet enligt
bilden.

Kopplingen ligger i lage FRAM enligt bilden (vansterro-
terande propeller).

27



Reparation — 6vre vaxelhus

44. Montera en indikatorklocka med vipparm och sta-
tiv.

Las kronhjulet/utgaende axel med specialverktyg
885478 monterat enligt bilden. Mat kuggflankspelet pa
kugghjulet

Lagg i vaxellaget mot det andra hjulet och mat spelet.

Kuggflankspel: 0,12-0,27 mm.
Spelet bér vara sa lika som méjligt pa bada sidor.

Justera genom att centrera axeln mot kronhjulet med
shimsen (1) vid yttre lagerbanorna.

28

45, Kontrollera méarkbilden.

Lagg i vaxellaget till det hjul som skall kontrolleras ge-
nom att skjuta kopplingsplattan mot hjulet enligt bil-
den. Kopplingen ligger i lage FRAM i bilden.

Stryk markfarg pa kuggarna och kontrollera genom att
vrida ingdende axeln i rotationsrikningen enligt bilden.
Bromsa utgaende axeln nagot under méatningen.



Reparation — dvre vaxelhus

Felaktigt kuggflankspel eller felplacerad
markbild

Vid felaktigt kuggflankspel eller markbild skall utgaen-
de eller ingdende axelns lage justeras med hjalp av

shims.

Ytterkant

Ratt

Innerkant

Forandrar vi utgdende axelns/kronhjulets lage uppat,
minskar kuggflankspelet och méarkbilden férskjuts in
mot kugghjulens centrum (B). Sénks axeln férskjuts
markbilden ut mot kanterna (C) och kuggflankspelet
Okar. Figur (A) visar ratt markbild.

OBS! Kuggflankspelet férandras med ungefar héalften
av shimsjusteringen i hdjdled. D.v.s en 6kning av
shimstjockleken pa utgaende axeln med 0,25 mm
minskar kuggflankspelet med ca 0,12 mm och om-
vant.

Justering av kuggflankspel
och markbild

46. Ta bort tatningslocket och 6verfallen. Ta vara pa
shims och lagerbanor. Ta bort ingdende axeln fran
vaxelhuset.

47. Demontera utgaende axeln och lagret.

Se Utgdende axel, demontering , moment 52, 53 och
55.

48. Oka eller minska shimstjockleken vid det 6vre lag-
ret, beroende pa kuggflankspelet.

Se Utgdende axel, shimsning och montering , mo-
ment 58.

49. Montera axeln.

Se Utgdende axel, shimsning och montering , mo-
ment 58—69.

50. Kontrollera kuggflankspelet.

51. Nar kuggflankspelet ar ratt, gor en slutlig kontroll
av markbilden.
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Reparation — dvre vaxelhus

Utgaende axel, demontering

885479

52. Las hakmuttern med mothall 885479. Anvand 54. Vand pa vaxelhuset och pressa ur den nedre la-
skruvar fran vaxelhuset. Dra runt axeln medurs med gerbanan med hylsa 884728 och skaft 9991801.

hylsa 884830 och nyckel med nyckelvidd 17 mm. Om endast en kontroll av férspanning och lager skall

goras, fortsatt med Utgdende axel, shimsning och
montering , moment 58-69.

2l o g o
ol

— 9991801 ",

.H'.

53. Ta bort mothallet och hakmuttern. 55. Vand pa vaxelhuset och pressa ur den dvre lager-
Pressa ut axeln med dorn 9995028. Ta vara pa det banan. Anvand verkyg 885481 och skaft 9991801.
nedre lagret, shimsen och distanshylsan. Ta vara pa shimsen.
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Reparation — dvre vaxelhus

Kontroll av slitage

o0 @0

56. Kontrollera lager och lagerbanor vad géller slitage.

57. Vid byte av det dvre lagret, anvand en knivavdrag-
are.

Utgaende axel,
shimsning och montering

A VIKTIGT! Rengor vaxelhuset, lagerséten, lager-
banor och lager fore montering.

o=

58. Placera shims, med hansyn till kuggflankspel och
markbild, vid den 6vre lagerbanan i vaxelhuset.

Shims finns i foljande tjocklekar (mm):
0,10-0,15-0,20.

Pressa in 6vre lagerbanan i huset. Anvand dorn
884359. Se till att inte lagerbanan kommer snett vid
ipressningen.

59. Satt dit axeln i vaxelhuset och fixera kronhjul och
axel med verktyg 885478.

OBS! Placera en mutter (M8) som mellanlagg mellan
verktygets lasskruv och kronhjulet.
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Reparation — dvre vaxelhus

884954

' il )
| 885476

60. Montera méatklocka 884954 med foérlangning, spe-
cialverkyg 885477, i matdon 885476. Nollstall mat-

klockan mot en plan yta. %\1
\

62. Placera matdonet 885476 mot distanshylsan (1).
Sank ner forlangningen 885477 mot satet (2) for nedre
lagerbanan i vaxelhuset .

Avlas avstandet (A) mellan sétet och distanshylsan
pa matklockan.

B
(0,38 mm)

61. Satt dit distanshylsan, utan shims, pa axeln .

63. Mattet (B) ar skillnaden mellan yttre och inre lager-
banan = 0,38 mm (konstant matt).
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Reparation — dvre vaxelhus

64. Spalten (C) mellan distanshylsan (1) och lagrets
innerbana ar:

A-B=C

Spalten skall vara 0,01 — 0,03 mm for att fa ratt for-

spanning vid atdragningen. 66. Satt dit axeln, distanshylsan och shims med en
tjocklek enligt moment 64.

Exempel:

A =0,60 mm

B = 0,38 mm (konstant métt)
C=A-B=0,22mm

For att fa ratt spalt med hansyn till forspanningen
maste vi shimsa upp 0,19 — 0,21 mm. Shimstjockle-
ken i detta fall blir d& = 0,20 mm.

Shims finns i féljande tjocklekar (mm):
0,15-0,20-0,30-0,40-0,50.

67. Pressa i lagret med verktyg 885370.

65. Ta bort verktyg 885476 och axeln. Pressa i nedre
lagerbanan med dorn 884757. Se till att inte lagerba-
nan kommer snett vid ipressningen.
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Reparation — dvre vaxelhus

68. Satt dit hakmuttern.
OBS! Mutterns (falsens) placering.

884830
"2 884264

69. L&s muttern med verktyg 885479.

Anvand hylsa 884830 alt. 884264 och dra at muttern
genom att dra runt axeln moturs.
Atdragningsmoment: 80 Nm.

Kontroll

70. Satt dit ingdende axel, lagerbanor och shims. Fix-
era axeln med 6verfallen, verktyg 885475.

71. Gor en kontroll av kuggflankspel och mérkbild. Se
moment 37-51.

Vid ratt spel och mérkbild, ta bort dverfallen och mon-
tera vaxelhuslocket. Se moment 84-87.

Vid felaktigt spel och mérkbild skall i forsta hand den
utgdende axeln shimsas om.
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Vaxelgaffel,
demontering och kontroll

72. OBS! stall alltid manéverarmen (1) i neutrallage.

Ta bort gummiskydden. Ta bort muttrarna och fjader-
brickorna, anvand en 13 mm nyckel.

Ta bort tackplattan med ingdende delar samt pack-
ningen om en sadan ar monterad. Flytande packning,
Volvo Penta detaljnummer 840879-1, kan ha anvants i
stéllet for packning.

73. Ta bort pluggen (2) till vaxelgaffelns axel. Skjut ut
axeln ur vaxelhuset.

74. Kontrollera spelet mellan gaffel och axel.

Spann fast axeln i ett skruvstéd med mjuka backar.
Montera ett stativ med méatklocka. Lat matklockan
vila mot gaffeln och vicka pa gaffelarmen. Avlas spe-
let.

Maximalt tillatet spel: 0,05 mm.
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Tackplatta for vaxlingsaxel,
isartagning

75. Om spelet ar for stort skall gaffeln bytas. Buss-
ningen &r inbyggd i vaxelgaffeln och kan inte bytas.

Da vaxelgaffeln &r ny ar styrytorna (A) forsedda med

en molybdenbelaggning. Om beléggningen &r sliten 1
skall en ny belaggning laggas p4, till exempel spray

Volvo Penta Monteringspasta (MoS,), detaljnr.

1161397-0.

Maximalt slitage pa styrytorna: 0,2 mm.

Vaxelgaffel, montering m

78. Ta bort téckplattan med delar: Mandverarm (1)
och excenterplattan (2), packning (3) om en sadan ar
monterad. Flytande packning, Volvo Penta detaljnum-
mer 840879-1, kan ha anvants i stéllet for packning.

79. Ta bort skruven (4) till manéverarmen. Dra av ar-
men.

76. Satt in vaxelgaffeln i vaxelhuset. Se bilden. Ta bort excenterplattan (2).

For in axeln genom halen i huset och genom véaxelgaf- Ta borttétningsringen (5). Kasseraringen.

feln.

77. Montera axelpluggen i kdpan. Se till att spelet
mellan vaxelgaffelns axel och pluggen &r min. 0,5
mm.

Tata axelpluggen med gangsékring Volvo Penta de-
taljnr. 1161053-2.

OBS! Kontrollera att vaxelgaffeln kan rora sig latt.
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Tackplatta for vaxlingsaxel,
ihopsattning

884959

884959 1 —
7

80. OBS! Montera alltid en ny téningsring.

Anvand dorn 884959, diameter 20 mm for att pressa i
tatningsringen (1) i tckplattan.

/\ VIKTIGT! Vand tétningsringens plana yta utét.

Stryk tatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1141570-0,
mellan tatningslapparna.
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81. Satt dit excenterplattan (2).
Montera mandverarmen (1).

VIKTIGT! Spelet (A) mellan mandverarmen och
tackplattan skall vara 0,5 mm.

Klam fast manéverarmen med hjalp av l&sskruven (3)
och en 13 mm hylsa.

Atdragningsmoment: 20 Nm.

82. Montera packningen eller lagg pa flytande pack-
ning, Volvo Penta detaljnummer 840879-1, pa tack-
plattan.

83. Montera tackplattan pa vaxelhuset.

84. Satt dit fiaderbrickorna och muttrarna. Dra at mutt-
rarna latt .
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Vaxelhus,
ihopsattning

85. Satt dit axeltétningen (1).

2. Montera 6vre vaxelhuslocket. Lagg flytande pack-
ning, Volvo Penta detaljnr. 840879-1, pa delningspla-
net och runt skruvhalen.

OBS! Vaxelhuset skall monteras med vaxelgaffeln i
neutrallaget (mittlaget).

Kontrollera att kopplingsplattan och vaxelgaffeln gar i
ingrepp pa ratt satt.

86. Dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 22 Nm.

87. Satt dit tatninglocket med shims och packning.
Dra at skruvarna.

Atdragningsmoment: 14 Nm.

88. Dra at muttrarna till tackplattan med en 13 mm
hylsa.

Atdragningsmoment: 14 Nm.

VIKTIGT! Det &r viktigt att justera tackplattan
sa att vaxelgaffeln ar obelastad, att gaffeln inte
trycker mot kopplingsplattan i neutrallaget.

Satt dit gummiskydden pa skruvarna.

89. Kontrollera att mandverarmen fungerar pa ett rik-
tigt satt.
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Undre vaxelhus,
demontering

884753
3. Ta bort de tva insexskruvarna till lagerhuset.

1. Satt fast fixturen 884753 i ett skruvstdd. Montera
undre vaxelhuset pa fixturen sa att de fyra stiften pas-
sar i urtagen i axelmuttern. Fast vaxelhuset med fyra
av insexskruvarna.

Montera verktyg 884830 p& axeln. Anvand en 17 mm
hylsa och lossa muttern genom att vrida axeln med-
urs.

OBS! Vrid endast s& mycket att muttern precis kom-
mer i kontakt med fixturen.

Ta bort fixturen fr&n undre véxeln och skruva av mut-
tern fran axeln.

4. Demontera propelleraxel och lagerhus. Anvand
slaghammare 884161 med avdragare 884611.

2. Demontera zinkringen.
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5. Las pinjongmuttern med verktyg 3858852. Tryck
ner axeln och se till att pinjongmuttern kommer i in-
grepp i verktyget. Fixera verktyget med insexskruvar-
na till bakre lagerhuset.

6. Satt dit verktyg 884830 pa vertikalaxeln. Anvand en
17 mm hylsa och demontera pinjongmuttern.

Ta bort pinjongen. Har pinjongen fastnat lossnar den
nar axeln pressas ut senare i moment 8.

7. Demontera lagerbanan med verktyg 884760.

OBS! Notera antalet shims mellan lagerbanan och
drevet.

8. Montera verktyg 884743 i undre vaxelhuset. An-
vand en 5/16" x 20 mm (3/4") skruv. Alternativt kan
en av fastskruvarna for drevet anvandas tillsammans
med en 5 mm tjock bricka.

Plocka bort de l6sa nalarna (25 st.) om nallagret beho-
ver bytas.

Skruva upp skruven med stalkulan s att den pressar
ur vertikalaxeln. Nyckelvidd 24 mm.

Demontera darefter verktyget.
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884761

9. Demontera yttre lagerbanan fran véaxelhusets dvre
del med verktyg 884761 i kombination med verktyg
884721.

10. Demontera lagerbanan med expander 884750 och
skaft 884143.

Expandern satts i underifrdn och skaftet ovanifran.
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Vertikalaxel,
demontering

11. Demontera rullagren med en knivavdragare som
mothall. Anvand en hydraulisk press tillsammans med
ett lampligt dorn.

12. Ta bort spannhylsan (1). Anvand en knivavdragare
som mothall.

/\ VIKTIGT! Hylsan skall alltid bytas d& axeln har
varit demonterad eller da pinjongen blivit utbytt.

13. Den slipade néllagerbanan (1) pa vertikalaxeln ska
inte bytas. Da lagerbanan &r skadad skall hela axeln
bytas.

Rengor darefter alla detaljer. Byt ut skadade eller for-
slitha delar.



Reparation — undre vaxelhus

Vertikalaxel, Propelleraxel,
montering demontering av lager och drev

OBS! Oljain alla delar innan eller under monteringen.

17. Demontera det inre rullagret.

Anvand en knivavdragare som mothall och pressa ut
lagret med hjalp av hydraulisk press och lampligt

884755 dorn.

15. Montera ett rullager med dorn 884755.
OBS! Pressa endast tills lagret berdr spannhylsan.

| 18. Demontera det yttre rullagret. Anvand en knivav-
d dragare som mothall och en 17 mm hylsa pa axelan-
884755 ;:' dan.
; | OBS! Skall aven kugghjulet bytas kan lagret pressas
F av samtidigt. Se moment 19.
I
|
|

16. Montera det andra rullagret omvént, dvs med den
mindre andan uppat. Anvand dorn 884755.

OBS! Pressa endast sa langt att lagren beror varan-
dra.
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Reparation — undre véxelhus

884753

19. Demontera kuggdrevet med verktyg 884753. An-
vand en hylsa som skydd for axelandan.

OBS! Kuggdrevet och pinjongen ar klassade tillsam-
mans och kan endast bytas som komplett enhet.

Bakre lagerhus,
isartagning

9991801

e 004723

i

20. Vid byte av tatningsringar skall &ven den yttre la-
gerbanan demonteras.

Placera lagerhuset pa verktyg 884723. Pressa ut tat-
ningsringarna med verktyg 884752 och skaft
9991801. Den yttre lagerbanan pressas samtidigt ut
ur huset.

OBS! Notera antalet shims. Ta vara pa shimsen.
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Propelleraxel,
montering av lager och drev

21. Pressa ner kuggdrevet till ansatsen p& propeller-
axeln med verktyg 884753. Se till att det ar ordentligt
nere.

22. Montera det inre rullagret med verktyg 884754.
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Propelleraxel,
shimsning

23. Endast d& enbart nya lager har monterats: Anvand
i forsta hand tidigare monterade shims. | annat fall
kan shimstjockleken beréknas enligt momenten 24 —
26.

26. Bilden visar K-mattet (- 5) ingraverat pa kugghju-
let. Den andra ingraverade siffran (7) visar vilket pin-
jongdrev som kuggdrevet hor ihop med. Pinjongdrevet
skall ha samma siffra ingraverad.

Exempel:
T = Instamplat matt p& delningsplanet (17)

K = Ingraverat matt pa kugghjulet (-5)
24. Placera lagerbanan pa det inre rullagret. Pressa X'= Uppmatt matt med skjutmatt (100,20)
den hart mot lagret och mat med ett skjutmatt avstan- 101 = Konstant

det (X) mellan kugghjulets bakre plan och lagerbanans Shimstjockleken = 101 + (T + K) — X
inre plan. 100

| detta fall & mattet 100,20 mm. Shimstjockleken = 101 + (0,17 + — 0,05) — 100,20
Shimstjockleken = 101 + 0,12 — 100,20
Shimstjockleken = 0,92 mm

25. For att kunna bestamma shimstjockleken under

den inre lagerbanan ar ett matt (T) instamplat pa styr-
bordssidan av vaxelhusets delningsplan, i detta fall
17. Mattet pa delningsplanet kan variera mellan 0 och
30.

27. Placera shims med ratt tjocklek i undre véxelhu-
set. Lagg till ytterligare 0,05 — 0,10 mm. | detta fall
placerar vi totalt 1,00 mm shims i huset.

Shims finns i féljande standardtjocklekar (mm):
0,10-0,15-0,35-0,50.
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“ 884756

28. Montera den yttre lagerbanan i vaxelhuset med
dorn 884756. Anvand det bakre lagerhuset som styr-
ning.

884754

29. Pressa ner det yttre rullagret pa propelleraxeln.
Anvéand dorn 884754.
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Bakre lagerhus,
shimsning

Endast da enbart nya lager har monterats: Anvand i
forsta hand tidigare monterade shims. Vid byte av
vaxelhus eller bakre lagerhus skall shimstjockleken
réknas fram enligt nedan.

30. Inshimsning, alternativ 1

Placera propelleraxeln i vaxelhuset. Satt dit den yttre
lagerbanan for propelleraxelns rullager. Tryck hart pa
lagerbanan och vrid runt axeln sa att eventuella spel
i lagren forsvinner.

Mat darefter med en djupmikrometer 9985472 avstan-
det mellan véaxelhusets bakre plan och propelleraxelns
bakre yttre lagerbana. Detta matt kallar vi Y.

31. Inshimsning, alternativ 2

Alternativt kan vi lagga pa shims tills yttre lagerbanan
ar i plan med vaxelhuset. Gor rent vaxelhusets kon-
taktyta mot lagerhuset fran tatningsmedel.

A VIKTIGT! Se till att inte ytan skadas. Anvand
inga stalverktyg.

Kontrollera med stéllinjal eller skjutmatt.
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32. Pa bakre lagerhuset finns ett matt (B) instamplat.
Detta matt ar stamplat i underkant av lagerhuset och
varierar mellan 50-70. | detta fall &r mattet 65.

Exempel: Y &r i detta fall uppmatt till 1,05 mm.

Shimstjockleken =Y — B
100

Shimstjockleken = 1,05 - 65
100

Shimstjockleken = 1,05 — 0,65 = 0,40
Shimstjockleken = 0,40 mm

Shims finns i féljande standardtjocklekar (mm):
0,10-0,15-0,20-0,30-0,50.

Anvand shimstjocklek 0,35 + 0,10 = 0,45 mm.

Bakre lagerhus,
ihopsattning

9991801

884752

33. Montera en ny téatningsring i lagerhuset med verk-
tyg 884752 och skaft 9991801. Stryk tatningsmedel,
Volvo Penta detaljnr. 1161099-5, pa tatningens anligg-
ningsyta mot lagerhuset.

OBS! Vvand tatningsringens 6ppna sida bakat (akter-
ut).

34. Montera den andra tatningsringen med hjalp av
samma verktyg.

OBS! Vand tatningsringens dppna sida framat (forut).
Nar tatningsringarna ar monterade skall fijadrarna i
ringarna vara vanda fran varandra.

35. Smorja in tatningsringarna med fett, Volvo Penta
detaljnr. 828250-1.

36. Placera shims med rétt tjocklek i lagerhuset.
| detta fall 0,45 mm. Se moment 32.
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Reparation — undre véxelhus

FOrspanning

9985494

39. Kontrollera att inget glapp finns i propelleraxeln.
Kontrollera forspanningen i axeln.

Metod 1. Linda ett snére runt axeln och dra med en
fiadervag 9985494. Se figuren ovan.

37. Montera den yttre lagerbanan med verktyg Tillaten forspanning: 0 (glappfri) - 35N .

884756. Metod 2 . Montera propellermuttern p& axeln. Dra runt
axeln med en momentnyckel. Dra med jdmn hastig-
het, ca ett varv/sek.

Tllaten férspanning: 0,5+0,3 Nm.

Olja in och sétt dit nya O-ringar, 2 st

Nar axeln glappar eller férspanningen ar felaktig and-
ras shimstjockleken under lagerbanan i bakre lager-
huset.

Vid ratt forspanning: Demontera lagerhuset och ta
bort propelleraxeln.

Vertikalaxel

38. Satt dit propelleraxeln i vaxelhuset.

OBS! Vrid axeln forsiktigt sa att inte tatningslapparna
pa tatningsringarna skadas.

Atdragningsmoment: 30 Nm.
Kontrollera forspanningen. Se moment 39.

Vid slutmontering:
Stryk tédtningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1161231-4,
pa lagerhusets anliggningsyta mot drevet.

Stryk lasvatska, Volvo Penta detaljnr. 1161231-4, p& 40. Montera den nedre av de tva 6vre lagerbanorna.
skruvarna och montera lagerhuset pa drevet. Anvand dorn 884757.
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"7 884748
—— 1

41. Montera ett nytt nallager. Anvand verktyg 884746.

Verktyget bestar av tre delar. Se kapitel Specialverk-
g.

OBS! Nallagret har losa nalar. Det nya lagret ar dar-
for transportsakrat.

Tryck in lagerhallaren 884747 i nallagret. Transport-
sakringen (skumgummi) trycks da ut. For in skruven
med flansen 884748 ovanifrdn och lagerhéllaren
med nallagret underifran. Dra runt skruven tills nal-
lagret ar pa plats. Hall emot med en nyckel pa lager-
hallaren. Demontera darefter verktyget.

42. Montera vertikalaxeln i huset. Var forsiktig sa att
nalarna inte faller ur. Satt darefter dit pinjongen. Stryk
l&svatska, Volvo Penta detaljnr. 1161075-5, pa gang-
orna och satt dit muttern.

OBS! Mutterns ena sida &r forsedd med en fasning
som skall vandas mot pinjongen.

43. Las pinjongmutttern med verktyg 3858852. Tryck
ner axeln och se till att pinjongmuttern kommer i in-
grepp i verktyget. Fixera verktyget med insexskruvar-
na till bakre lagerhuset.

Satt dit verktyg 884830 pa vertikalaxeln. Anvand en
17 mm hylsa och dra at pinjongmuttern.

Atdragningsmoment: 110+10 Nm.

44. Satt dit lagerhuset pa propelleraxeln.

OBS! Vrid axeln forsiktigt s att inte tatningslapparna
pa tatningsringarna skadas.

Stryk téatningsmedel, Volvo Penta detaljnr. 1161231-4,
pa lagerhusets anliggningsyta mot drevet.

Montera darefter propelleraxel och lagerhus i véxel-
huset.

Stryk lasvétska, Volvo Penta detaljnr. 1161231-4, pa
insexskruvarna och montera dom i lagerhuset.

Atdragningsmoment: 30 Nm.
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Reparation — undre véxelhus

Kuggflankspel

45, Skruva pa den 6vre muttern pa vertikalaxeln.
OBS! Mutterns fasade sida skall vandas nedat.

47. Satt pa verktyg 884830 pa vertikalaxeln. Dra runt
axeln moturs med en kraftig nyckel eller momentnyck-
el. Nyckelvidd: 17 mm.

OBS! Muttern skall dras sa hart att spannhylsan de-
formeras. Det vridmoment som erfordras &r ca 230—
250 Nm.

Kuggflanksspelet &r noll (0) innan muttern har borjat
att dras at.

9999683

46. Skruva darefter fast verktyg 884753 pa delnings-
planet och sa att "taggarna” gar i ingrepp pa muttern.
Spéann fast verktyget med undre vaxelhuset i ett
skruvstycke.

OBS! Dra forst muttern for hand sa att verktyget lig-

ger plant mot delningsplanet 48. Nar det storsta ovan angivna moment uppnatts

skall vaxelhuset lossas fran skruvstycket och istallet
spannas upp vertikalt. L&t verktyget vara kvar pa vax-
elhuset.

Satt indikatorklocka 9999683 mot propelleraxelns spli-
nes.
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Knacka ovanifran pa vertikalaxeln sa att den ar sa
l&ngt ner som mojligt. Vrid pa propelleraxeln fram och
tillbaka.

Kuggflanksspel: 0,04—0,10 mm.

Ar spelet for litet skall muttern dras ytterligare nagot
varv. 1/4 varv &r ca 0,02—-0,03 mm.

A VIKTIGT! Dra endast korta bitar &t gdngen och
prova spelet mellan varje gang.
Om kuggflanksspelet blir for stort maste verti-
kalaxeln demonteras och spannhylsan bytas ef-
tersom den bara kan anvandas en gang.

Markbild

884830 |

/ A

884753

49. Nar ratt kuggflanksspel erhallits skall verktyg
884753 demonteras fran undre véxeln. Vand darefter
verktyget sa att "taggarna” (A) kommer uppét. Skruva
fast verktyget med tva skruvar p& undre vaxelhuset.

Tryck in vertikalaxeln med verktyg 884766 som skru-
vas fast pa det andra verktyget. Lat verktyg 884830
vara kvar.

Demontera darefter propelleraxeln och stryk markfarg
pa kugghjulen.

50. Montera ater propelleraxeln och dra runt vertikal-
axeln i bada riktningarna. Bromsa propelleraxeln kraf-
tigt.

OBS! Tryck in vertikalaxeln med verktyg 884766 sam-
tidigt som den dras runt.
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Reparation — undre vaxelhus

51. Demontera propelleraxeln och kontrollera att mark-
bilden p& kuggytorna éverensstammer med markbil-
den pa figuren ovan eller pa figurerna i momenten 52
och 53.

52. Om markbilden ar férskjuten enligt figuren ovan,
skall shimstjockleken minskas under framre lagerba-
nan och 6kas i motsvarande grad under lagerbanan i
bakre lagerhuset. Det ar viktigt att férspanningen inte
andras.

OBS! | detta fall forskjuts propelleraxeln férut (mot
pinjongen) varvid kuggflankspelet minskas. Det &r
darfor nddvandigt att montera verktyg 884753 och
dra 6vre muttern ytterligare nagot tills ratt kugg-
flanksspel erhallits.

Se moment 47 och 48. Kontrollera aterigen flacken
enligt moment 49-51.
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53. Ar méarkbilden daremot forskjuten enligt figuren
ovan, skall shimstjockleken 6kas under framre lager-
banan och minskas i motsvarande grad under lagerba-
nan i bakre lagerhuset.

OBS! Att propelleraxeln i detta fall forskjuts bakat
(fran pinjongen) vilket medfor att kuggflanksspelet
blir for stort. Detta gar inte att &ndra pa med mindre
an att vertikalaxeln demonteras, varefter rullagren
pressas av och spannringen byts.

Montera en ny spannring. Darefter monteras ater lag-
ren och axeln placeras i vaxelhuset. Dra fram nytt
kuggflankspel och kontrollera mérkbilden. Se moment
47-48.

54. Nar ratt markbild erhallits skall verktyget och pro-
pelleraxeln demonteras och all méarkfargen tvéttas bort
fran kugghijul och pinjong.

Montera ater propelleraxeln och bakre lagerhuset. Se
moment 44. Montera darefter den évre yttre lagerba-
nan. Anvand verktyg 884757.
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Montering, undre vaxelhus —
mellanplatta.

Anvand i forsta hand tidigare shims om endast nya la-
ger har monterats. Shimstjockleken kan &ven méatas
fram enligt punktema nedan.

9999701

60. Méat packningens tjocklek (B) med mikrometer
9999701.

9985472

58. Kontrollera att inget axiellt spel férekommer i verti-
kalaxeln. Lagg darefter pa distansringen (1).

61. Mat flansen (C) pa mellanplattan med mikrometer
9985472.

Exempel:

a) Vid uppmatning av (A) erhéller vi i detta fall 5,70
mm.

b) Packningens tjocklek (B) méter vi till 0,30 mm.

c) Flansens hojd (C) mater vi till 3,85 mm.

A + B — C = shimstjocklek
59. Méat med en djupmikrometer 9985472 avstandet 570 + 0.30 = 6.00
(A) frén delningsplanet ner till distansringen (1). ' ' '
6,00 — 3,85 =2,15 mm
Shims finns i féljande standardtjocklekar (mm):
0,10-0,15-0,20- 0,30 - 0,50.
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64. Oljain och lagg pa en ny O-ring p& mellanplattans
62. Lagg pa den framréknade shimstjockleken och hals.

packningen p& undre vaxelhusets delningsplan.

OBS! Texten pa packningen skall vandas uppat. Hal-

delningen i packningen passar endast at ett hall.
Omvéant monterat drev (180°)

65. Olja in och lagg dit en ny O-ring (1) i urtaget pa
mellanplattan.

63. Placera gummimanschetten pa évre vaxelhuset.

Montera kylvattenkranen. Anvand tatningsmedel
Volvo Penta detaljnr. 1141570-0 pa gangorna.
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Reparation — undre vaxelhus

66. Montera mellanplattan p& évre vaxelhuset. Stryk 68. Sakra fyra av skruvarna, de med hél i skallarna,
ett MoS2-baserat fett, Volvo Penta detaljnr. 1161029- med hjalp av lastrad, tva skruvar pa var sida enligt bil-
2 pa de tre insexskruvarna. Lagg brickor pa skruvarna den.

och dra &t med momentnyckel. Dra skruvarna vaxel-

vis.

Atdragningsmoment: 30 Nm.
Satt dit splineshylsan (1).

67. Satt samman vaxelhusen. Stryk ett MoS2-baserat
fett, Volvo Penta detaljnr. 1161029-2 pa insexskruvar-
na. Satt dit skruvarna, 10 st. De tva langa skruvarna
skall sitta i bakkant.

Placera brickor under skruvarna och férdela skruvarna
med hal i skruvskallen s att det finns tva pa var sida.

Atdragningsmoment: 30 Nm.
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Reparation — undre véxelhus

Ovriga detaljer,
montering

69. Montera en ny zinkring.
Atdragningsmoment: 12 Nm

70. Byt packningen pa oljeavtappningspluggen

A VIKTIGT! Packningen skall ligga i olja ca 15
min. innan den monteras. Annars kan lackage
uppsta.

Provtryck drevet, se avsnitt Proviryckning .
Fyll p& motorolja.

Betraffande volym, kvalitet och viskositet, se Teknis-
ka data.

Kontrollera nivdn med oljematstickan och satt dit olje-
pafyliningslocket.

A VIKTIGT! Vid montering av drevet pd motorn
skall skruvarna doppas i olja, aven skallen, och
dras med moment.

Atdragningsmoment: 20 Nm, véaxelvis, diagonalt .
Gor ocksa en extra kontroll av
atdragningen.
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Provtryckning

Da drevet varit demonterad skall det provtryckas med
avseende pa eventuella lackage. Anvand specialverk-
tyg 3810152, som bestar av en manometer med an-
slutning samt en handpump.

3810152

71. Anslut manometern till oljeavtappningshélet.
Pumpa upp trycket till max. 78 kPa.
Kontrollera under 1 minut om trycket ar konstant.

OBS! Settill, att inget luftlackage kan uppsta via
handpumpen.

Sjunker trycket, skall lackaget lokaliseras genom an-
vandande av sdpvatten, som stryks éver samtliga
skarvar pa utombordsdelen.



Reparation — undre véaxelhus

Malning av drevet

De flesta lander har en lagstiftning som reglerar an-
vandandet av bevéxningsforhindrande féarger. | en del
fall ar det helt forbjudet att anvanda dem pa fritidsba-
tar. Radgor i sddana fall med din Volvo Penta aterfor-
séljare om alternativa metoder.

A VIKTIGT! Ta reda pé géallande lagstiftning for
malning med bevaxningsforhindrande farger/anti-
fouling-farger.

Drevet

Tacklacken &r en del av drevets korrosionsskydd och
det ar darfor viktigt att eventuella lackskdor atgardas.

Slipa metallytor latt med 120-papperoch lackade ytor
med finare papper. Tvétta med thinner eller motsva-
rande. Porer skall spackas och slipas.

Mala med Volvo Penta original primer och en tack-
lack. Lat fargen harda.

For att forhindra bevaxning bor drevet malas med
Volvo Penta antifouling. Applicera enligt anvisningarna
pa forpackningen.

A VIKTIGT! Drevets och propellerns skyddsanod-
er far inte malas.
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Tekniska data

Typbeteckning

SEQEIDALSAIEY ......oceveivieetecce et MS25S-A, MS25SR-A
Utvaxling

UNAIE VAXEL ...t 2,19:1,2,47:1

Spel max tillatet, vaxelgaffel - axel ........cc.ccocveeveeveecieeceeeeee, 0,05 mm

Slitage max tillatet, vaxelgaffelns styrytor...........ccceevveeevevnnens 0,2 mm

Kuggflankspel, 6vre véaxel
Ingaende hjul — kronhjulet, matt direkt p& kugghjulen ................ 0,12-0,27 mm

Kuggflankspel, undre véaxel
Propelleraxel — vertikalaxel, matt pa propelleraxelns splines ..... 0,04-0,10 mm

Forspanning lager, 6vre vaxel

Undre lager, utgdende axel............cccooooveiiieciie i 0,01-0,03 mm
INGAENTE AXEI ...oeieveiiiieeceie e 0,05-0,10 mm
Lager, iNgAeNdE AXEl ..........ccveeeieeiie et 0,03-0,08 mm

Forspanning lager, undre vaxel

PropelleraxelnS lager .........ooouvviiiiiiiiii e Glappfritt upp till 35 N, matt pa propelleraxeln
Smdrjsystem

Oljekvalitet .......ccciiiiiiieeiee e Samma som motorn

Olierymd, ArEV ...ueeeeiiiiie e 2,0 liter

Provtryckning

Tryck vid provtryckning av drevet ........ccccceeveeeeeeiiic e, 78 kPa
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Tekniska data

Atragningsmoment

Ovre vaxelhus

Ovre vaxelhus — mellanplatta .........c..oceeeeeeeeieeee e 30Nm
Ovre véxelhus — motor, véxelvis, diagonalt.............ccccecveeveeveenenn 20 Nm
Vaxelhus, delningsplan ... 22 Nm
TANINGSIOCK ...t 14 Nm
Tackplatta, vaxiingsaxel .........ccccociiviiiiiiiiieeee e 14 Nm
LASSKIUV, VAXEIAIM ..o 20 Nm
Hakmutter,utgaende aXel ..........cccocveeeiieieeecie e 80 Nm
SKruv, iNQAENAE AXE| ......ccvveiveeieieectee et 50 Nm
Undre véaxelhus

Ovre véxelhus —undre VAXEINUS ..........cccoeeeeurieieeeeeeeeeene, 30 Nm
Pinjongmutter, vertikalaxel ............cccooiiiiiinii e 110£10 Nm
=T 111 [0 SRR UR T 30Nm
A1 0] (]l PSSR 12 Nm
GuMmMIUpPhangning, M8 ..o 25Nm
OljeavtappningSPIUGy .......ocvvveeieeiiiiie e 10 Nm

57



Anteckningar



Anteckningar



Referenser till Servicebulletiner

Grupp Nr. Datum Betréffande



Rapportblankett

Har du anmarkningar eller andfra synpunkter pa denna bok? Ta d& en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver p& svenska eller engelska.

AB Volvo Penta
Teknisk Information
405 08 Goteborg
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