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Allménna anvisningar

Sakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehéller beskrivningar och re-
parationsanvisningar for i innehallsférteckningen rubri-
cerade produkter eller produktutféranden fran Volvo
Penta. Forvissa dig om att ratt verkstadslitteratur an-
vénds.

Las foreliggande sékerhetsinformation samt verk-
stadshandbokens ”Allmén information” och ”Re-
parationsanvisningar” noggrant innan servicear-
beten paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken férekommer i verk-
stadshandboken och pa produkten.

A VARNING! Varnar fér risk for kroppsskada, om-
fattande skada pa produkt eller egendom, eller
att allvarliga funktionsfel kan uppsta om instruk-
tionen ej foljs.

A VIKTIGT! Anvands fér att pakalla uppméarksam-
het pa sadant som kan orsaka skador eller funk-
tionsfel pa produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till vik-
tig information for att underlatta arbetsprocesser eller
handhavande.

For att du skall kunna ha éverblick éver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta
strémmen med huvudstrémbrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lage innan ser-
vicearbete pabdrjas. Fast en varningsskylt vid
férarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utféras pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver, emellertid att motorn &r
igang. Att ndrma sig en motor som &r igang ar
en sakerhetsrisk. Tank pa att I6st hangande kla-
der eller Iangt har kan fastna i roterande detaljer
och orsaka svara kroppsskador.

Utfors arbete i narheten av en motor som ar
igang, kan en oforsiktig rorelse eller ett tappat
verktyg i varsta fall leda till kroppsskada. Var
vaksam pa heta ytor (avgasror, turbo, laddluft-
rér, startelement m.m.) och heta véatskor i led-
ningar och slangar hos en motor som ar igang
eller just har stoppats. Atermontera alla skydd
som demonterats vid servicearbete fore start av
motorn.

Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar véal synliga. Er-
satt dekal som skadats eller mélats 6ver.

Motor med turbokompressor: Starta aldrig mo-
torn utan att luftfiltret &r monterat. Det roterande
kompressorhjulet i turbon kan orsaka svéara per-
sonskador. Frammande féremal i inloppsledning-
en kan dessutom orsaka maskinskada.

Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjélp. Explosion kan uppstd i inloppsroret.
Fara fér personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna
pafyliningslocket langsamt och slapp ut éver-
trycket i kylsystemet. Var ytterst férsiktig om
kran resp. om propp eller kylvatskeledning mas-
te demonteras vid varm motor. Anga eller het
kylvatska kan strdmma ut i ovantad riktning.

Varm olja kan orsaka brannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet ar
trycklést fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig mo-
torn med oljepafyliningslocket avtaget p.g.a. ris-
ken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stang bottenventilen fore in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid kérning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-
stadsutrymme.
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Anvand alltid skyddsglasdgon vid arbeten dar
risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier féreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medféra forlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda till
att huden avfettas. Féljden blir irritation, uttork-
ning, eksem och andra hudbesvér. Ur halso-
vardssynpunkt ar anvand olja farligare an ny.
Anvand skyddshandskar och undvik oljein-
drénkta klader och trasor. Tvétta dig regelbun-
det, speciellt fére maltider. Anvand fér andama-
let avsedd hudkram for att motverka uttorkning
och for att underlatta rengéring av huden.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex.
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin
och dieselolja), alt. kemikalier fér verkstadsbruk
(t.ex. avfettningmedel, lacker och I6sningsme-
del) ar halsovadliga. Las noggrant foreskrifterna
pa férpackningen! Folj alltid féreskrivna skydds-
féreskrifter (t.ex. anvandning av andningsskydd,
skyddsglasdgon, handskar o.s.v.). Tillse att 6v-
rig personal inte ovetandes utsatts for halsovad-
liga &mnen, t.ex. via inandningsluften. Sérj fér
god ventilation. Hantera férbrukade och dverbliv-
na kemikalier pa fOreskrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid 1acksdkning i brénsle-
system och provning av brénslespridare. Bar
skyddsglas6gon. Stralen fran en branslespridare
har mycket hogt tryck och stor genomslags-
kraft; brénslet kan trdnga djupt in i kroppsvavna-
der och orsaka allvarliga skador. Risk fér blod-
férgiftning.

Alla brénslen, liksom manga kemikalier, ar eld-
farliga. Tillse att dppen eld eller gnista ej kan an-
tédnda. Bensin, vissa fértunningsmedel och vét-
gas fran batterier &r i ratt blandingsférhallande
med luft ytterst lattantandliga och explosiva.
Rokforbud! Ventilera val och vidta ndédvéandiga
sakerhetsatgarder innan exempelvis svetsnings-
eller slipningsarbeten pabdrjas i narheten. Ha all-
tid en eldslackare lattillganglig vid arbetsplatsen.

/\ Tillse att olje- och bréansleindrankta trasor samt

utbytta bransle- och smérjoljefilter férvaras pa
ett sékert satt. Oljeindrankta trasor kan under
vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter ar miljéfarligt avfall och skall till-
sammans med férbrukad smédrjolja, férorenat
bransle, fargrester, I16sningsmedel, avfettnings-
medel och tvattrester lamnas in pa miljéstation
for destruktion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld

eller elektrisk gnista. Rk aldrig i nérheten av
batterierna. Vid laddning kan batterierna utveck-
la vatgas, som i blandning med luft bildar knall-
gas. Denna gas ar lattantandlig och mycket ex-
plosiv. En gnista, som kan bildas om batterierna
ansluts felaktigt, ar tillrécklig for att ett batteri
skall kunna explodera och orsaka skador. Rub-
ba inte anslutningen under startférsoket (risk fér
gnistbildning) och sta inte lutad dver ndgot av
batterierna.

Férvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
dé batterierna monteras. En férvaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. JAmfér med kopplingsschemat.

Anvand alltid skyddsglaségon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt, tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i gonen, skélj genast med
vatten och kontakta omedelbart l1&kare.

Stoppa motorn och bryt strdmmen med huvud-
strémbrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsyste-
met.
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Anvéand de lyftéglor som ar monterade pa mo-
torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet.
Kontrollera alltid att alla lyftredskap &r i god kon-
dition samt att de har ratt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. backslag
och extrautrustning).

Fo6r séker hantering och for att undvika att
komponenter monterade i motorns ovansida
skadas skall motorn lyftas med en till motorn
anpassad, eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor
eller vajrar skall I6pa parallellt med varandra och
sa vinkelratt som mojligt till motorns ovansida.
Om 6vrig utrustning som kopplats till motorn for-
andrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftan-
ordningar kravas for att erhalla ratt balans och
séker hantering.

Utfor aldrig arbete pa motor som enbart hanger i
lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nér tunga komponenter
skall demonteras, &ven nér sakra lyftanordning-
ar i form av t.ex. spérrbara taljor anvands. Aven
nér lyftanordningar anvénds fordras i de flesta
fall tva personer, en som skoter lyftanordningen
och en annan som ser till att komponenter gar
fria och inte skadas vid lyftet.

Vid arbete ombord pa bat férvissa dig alltid i for-
vag om att tillrdckligt utrymme finns tillgangligt
som mojliggdr en demontering pa plats, utan att
risk féreligger for person- eller materialskador.

Komponenter i det elektriska systemet, i tdnd-
systemet (bensinmotorer) och i branslesyste-
met pa Volvo Pentas produkter ar konstruerade
och tillverkade for att minimera riskerna for ex-
plosion och brand. Motorn far ej kéras i miljéer
med omgivande explosiva medier.

A Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat

bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
brénsle med annan kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn évervarvar med
risk for bdde maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksé leda till hbgre under-
hallskostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller beskrivningar och
reparationsanvisningar for standardutféranden av mo-
torenheterna MD22A, MD22L-A, MD22L-B, MD22P-B,
TMD22A, TMD22-A, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B. Verkstadshandboken kan visa arbets-
momenten utférda pa valfri motor enligt férteckning
ovan. Detta medfor att de illustrationer och bilder som
askadliggor vissa detaljer i en del fall inte ar helt 6ver-
ensstdmmande for évriga motorer. Reparationsmet-
oderna ar dock i alla vasentliga delar lika. Skulle sa
inte vara fallet anges detta, betydande skillnader redo-
visas separat. Motorbeteckning och -nummer finns
angivna pa nummerplaten (se kapitel "ldentifikations-
nummer"). Vid all korrespondens angaende nagon mo-
tor skall alltid motorbeteckning och nummer anges.

Verkstadshandboken ar primért framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstéder och deras kvalificerade per-
sonal. Det férutsatts darfor att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utféra arbeten av mekanisk/elektrisk karak-
tar som tillhor yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi férbehaller oss ratten till &ndringar. All infor-
mation i denna bok ar baserad pa produktdata tillgang-
liga fram till tidpunkten fér bokens tryckning. Eventu-
ella andringar av vasentlig betydelse som inférts pa
produkt eller servicemetoder efter bokens tryckdatum
meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och brénslesystem &r understéllda
olika nationella sékerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Original Reservde-
lar uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkom-
na p.g.a.anvandande av icke-original Volvo Penta re-
servdelar for produkten i fraga kommer inte att regle-
ras av garantidtaganden fran Volvo Penta.

Certifierade motorer

For dig som ager eller skdter en emissionscertifie-
rad motor som anvands i ett omrade dar avgas-
emissioner ar reglerade i lag, ar det viktigt att kén-
na till féljande:

En certifiering innebar att en motortyp kontrolleras och
godkénns av aktuell myndighet. Motortillverkaren ga-
ranterar att alla motorer som tillverkas av samma typ,
motsvarar den certifierade motorn.

Detta stéller speciella krav pa den skotsel och ser-
vice du ger din motor enligt féljande:

e  Skoétsel-ochserviceintervaller rekommenderade
av Volvo Penta maste fdljas.

e Endast Volvo Penta originalreservdelar far anvan-
das.

e Service painsprutningspumpar, pumpinstéllningar
och insprutare skall alltid utféras av en auktorise-
rad Volvo Penta verkstad.

*  Motorn far inte byggas om eller modifieras med
undantag foér tillbehdr och servicesatser som Vol-
vo Penta godként fér motorn.

e Installationsférandringar pa avgasroér och tilllufts-
kanaler fér motorrum far inte goras.

e Eventuella plomberingar far ej brytas av icke auk-
toriserad personal.

| dvrigt galler instruktionsbokens allmé&nna anvisningar
om koérning, skoétsel och underhall.

A VIKTIGT! Eftersatt eller undermalig skotsel/ser-
vice liksom anvéndandet av icke-orginalreserv-
delar medfér att AB Volvo Penta inte langre kan
ansvara for att motorn motsvarar det certifierade
utférandet.

Skador och/eller kostnader uppkomna pa grund
av detta kommer ej att regleras av Volvo Penta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljé. Motorn ar darfér urlyft ur
baten och monterad i en motorbock. Renoveringsarbe-
ten som inte kraver urlyft motor utféres pa plats med
samma arbetsmetoder dér inget annat anges.

De varningstecken som férekommer i verkstadshand-
boken (innebdrd se; Sakerhetsinformation)

A VARNING!

A VIKTIGT!

oBS!

ar pd intet vis heltdckande, da vi naturligtvis inte kan
forutse allt pa grund av att servicearbeten utférs under
de mest skiftande férhallanden. Darfér kan vi bara
peka pa de risker, som vi anser kan uppsta vid ett fel-
aktigt handhavande vid arbeten i en valutrustad verk-
stad med arbetsmetoder och verktyg som ar utprova-
de av oss.

| verkstadshandboken utférs alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjélp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
maojliggoéra en sa séker och rationell arbetsmetod som
majligt. Darfor aligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod &n den av oss re-
kommenderade att férvissa sig om att risk inte forelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

| en del fall kan speciella sdkerhetsféreskrifter och an-
vandaranvisningar finnas fér de verktyg och kemika-
lier som ar namnda i verkstadshandboken. Dessa f6-
reskrifter skall alltid f6ljas och nagra sarskilda anvis-
ningar for detta aterfinns inte i verkstadshandboken.

Genom att vidta vissa elementara atgarder och tilldm-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment férebyggas.
En ren arbetsplats och en rengjord motor eliminerar
manga risker fér bade kroppsskada och funktionsfel.

Framférallt vid arbeten med branslesystem, smorjsys-
tem, insugningssystem, turboaggregat, lagerférband
och tatningsférband &r det av yttersta vikt att smuts
eller frammande partiklar av annat slag inte kommer
in, da felfunktion eller férkortad reparationslivslangd
annars kan bli féljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system
och komponenter, en komponents avvikelse fran den
tekniska specifikationen kan dramatiskt 6ka miljopa-
verkan fran en i 6vrigt bra motor. Darfor &r det ytterst
viktigt att givna forslitningstoleranser halles, att sys-
tem som har juster-méjlighet erhaller ratt instalining
samt att Volvo Pentas Originaldelar fér motorn an-
vands. Tidsangivelserna i motorns skétselschema
maste foljas.

Vissa system, t ex komponenter i branslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provningsut-
rustning. Av bland annat miljéskal ar vissa komponen-
ter plom-berade fran fabrik. Ingrepp i plomberade
komponenter far ej ske, om man inte &r auktoriserad
for dylika arbeten.

Ténk pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga fér miljén. Volvo Penta rekommenderar an-
vandande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel
vid all rengéring av motorkomponenter, savida inget
annat ndmns i verkstadshandboken. Vid arbete om-
bord i bat, var speciellt aktsam, sa att oljor, tvattrester
etc. tas om hand for destruktion och inte oavsiktligt
hamnar t.ex. med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband, som skall dras
at med momentnyckel finns listade i Verkstadshand-
boken "Tekniska Data" samt i vissa fall angivna i bo-
kens arbetsbeskrivningar. Alla momentangivelser gél-
ler fér rengjorda géngor, skruvhuvuden och anligg-
ningsytor. Momentangivelserna avser latt inoljade eller
torra gangor. Fordras smorjmedel, lasvatskor eller tat-
ningsmedel till skruvférbandet anges typ i arbetsbe-
skrivningen. For férband dar sérskild momentangivel-
se inte anges géller allmanna atdragningsmoment en-
ligt tabell nedan. Momentangivelsen ar ett riktvarde
och férbandet behdver da inte dras med momentnyck-
el.

Dimension Atdragningsmoment

Nm
M5 5
M6 ..o 10
M8 ...oocvven. 20
M10 ... 40
M12 ... 70
M14 ............... 115



Allménna anvisningar

Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras skruvférbandet med
ett angivet moment, darefter fortsatt atdragning med
en férutbestdmd vinkel. Exempel: vid 90° vinkeldrag-
ning dras férbandet ytterligare 1/4 varv i ett arbetsmo-
ment efter det att det angivna atdragningsmomentet
har uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna férsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For lasmutt-
rar med plastinsats t.ex. Nylock® skall atdragningsmo-
menten som anges i tabellen minskas om Nylock®-
muttern har samma mutterhéjd som en standard hel-
metallisk sexkantsmutter. Atdragningsmomentet
minskas med 25% vid skruvdimension 8 mm eller
storre. For Nylock®-muttrar med hégre mutterhéjd, dar
den helmetalliska gangan éar lika hég som hos en
standard sexkantsmutter galler normalt atdragnings-
moment enl. tabellen pa féregaende sida.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar &r indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhérigheten framgar av markning pé skruv-
skallen. Ett hdgre nummer pa markningen represente-
rar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre hallfasthet &n en skruv markt 8-8.
Det ar déarfor viktigt nar skruvférband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina ur-
sprungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reserv-
delskatalogen sa att ratt utférande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands pa motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at
och de ar avsedda fér olika férbandsstyrkor, tempera-
turomraden, talighet mot olja och andra kemikalier
samt fér de olika material och spaltstorlekar som finns
i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvéatskor an-
vands till de férband dar sddana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett
de medel som anvéands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat fabrikat
anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och rost-
skyddsmedel samt &r torra.

Folj alltid tillverkarens anvisningar betraffande anvand-
ningstemperatur, hardningstid och évriga anvisningar
for produkten.

Tvé olika grundtyper av medel anvands pa motorn och
kadnnetecknande fér dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tétning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel &r fullt
synliga nér detaljen har demonterats; gammalt RTV-
medel maste avlagsnas innan férbandet tatas pa nytt.

Féljande RTV-medel ndmns i verkstadshandboken:
Loctite® 574, Volvo Penta 840879-1, Permatex®

No. 3, Volvo Penta 1161099-5, Permatex® Nr 77.
Gammalt tdtningsmedel avlagsnas i samtliga fall med
denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (h&rdar) vid
franvaro av luft. Medlen anvands nar tva solida detal-
jer, t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan
packning. Vanlig anvandning ar aven att sédkra och
tata pluggar, gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycks-
vakter etc. Hardade anaeroba medel ar glasartade och
medlen ar darfér fargade for att géra dem synliga. Har-
dade anaeroba medel &r mycket resis-tenta mot 16s-
ningsmedel och gammalt medel kan inte avlagsnas.
Vid atermontering utférs en noggrann avfettning, var-
efter nytt tdtningsmedel anbringas.

Foljande anaeroba medel ndmns i verkstadshandbo-
ken: Loctite® 572 (vitfargad), Loctite® 241 (bla).

OBS! Loctite® é&r ett registrerat varumaérke for Loctite Corporation,
Permatex® ér ett registrerat varumaérke fér Permatex Corporation.



Allménna anvisningar

Skyddsforeskrifter for
Fluorgummi

Fluorgummi &r ett vanligt forekommande material i ex-
empelvis tatningsringar fér axlar och i O-ringar.

Da fluorgummi utsatts f6r hdga temperaturer (6ver
300°C) kan fluorvétesyra bildas som &r starkt fratan-
de. Hudkontakt kan ge allvarlig fratskada. Stank i 6go-
nen kan ge fratsar. Inandning av angor kan skada luft-
végarna.

A VARNING! laktta stor forsiktighet vid arbete pa
motorer som kan ha utsatts fér héga tempera-
turer, exempelvis dverhettning vid skérning eller
brand. Tatningar far aldrig brannas loss vid de-
monteringen eller efterat eldas upp under okon-
trollerade former.

e Anvand alltid handskar av kloroprengummi (hand-
skar for kemikaliehantering) och skyddsglaségon.

e Hantera den avlagsnade tatningen pa samma satt

som fratande syra. Alla rester, dven aska, kan
vara starkt fratande. Anvand aldrig tryckluft for
renblasning.

e Laggresternaiplastburk som forslutes och for-
ses med varning. Handskarna tvattas under rin-
nande vatten innan avtagning.

Foljande tatningar kan vara tillverkade av fluorgummi:
Tatningsringar fér vevaxel, kamaxel, mellanaxlar.

O-ringar oavsett monteringsstélle. O-ringar fér cylin-
derfodertatning &r nastan alltid av fluorgummi.

Observera att tatningar som ej har utsatts fér hég
temperatur kan hanteras normait.



Specialverktyg

Specialverktyg

| alla fall dar det har varit praktiskt méjligt har verktygen instansats med sitt verktygsnummer, dock utan den sista
siffran. Den sista siffran (efter bindestrecket) ar en kontrollsiffra.

——» "
: o
/ o
884 955 885 019 885 020 885 021
885 022 885 023 885 024 885 025 885 026
= Y= jgy
885 027 885 028 885 029 885 030 885 031

884955-6  Indikatorklocka kompl. 885026-5  Avdragare for framre packbox, kamaxel.

8850182 &/Ionterir;gsverktyg for framre packbox, 885027-3  Avdragare for kuggremsskivor till insprut-
amaxel. ningspump
885019-0  Avdragare fér bakre packbox, kamaxel. och vevaxel (huvudverktyg).
885020-8  Monteringsverktyg fér bakre packbox, 885028-1 Demonterings-/monteringsnyckel fér
kamaxel. stoppmagnet till insprutningspump
885021-6  Urpressare/lnpressare for ventilstyrning- 885029-9  Adaptrar fér anvéandning med 885027.
ar. 885030-7  Skyddshylsa for bakre packbox, vevax-
885022-4  Brotsch for nya ventilstyrningar. el.
885023-2  Ventilfjaderspénnare. 885031-5  Avdragare for framre packbox, vevaxel.

885024-0  Kamaxelbyglar (sats med 3 st).
885025-7  Kamaxellasning.
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Specialverktyg

& © ¢

885 032 885 033 885 034 885 035 885 036
= " =
.
885 037 885 038 885 041 885 139
885032-3  Skyddshylsa for framre packbox, vevax- 885036-4  Remspanningsmétare for transmissions-
el. rem.
885033-1  Monteringsverktyg for framre packbox, 885037-2  Installningsdornar fér kamaxel och vev-
vevaxel. axel.
885034-9  Avdragare for bakre packbox, vevaxel. 885038-0  Uppriktningsadapter fér montering av sjo-
885035-6  Monteringsverktyg fér bakre packbox, vattenpump.
vevaxel. 885041-4  Adapter for kontroll av kompressions-
tryck.
885139-6  Indikatorklocka kompl. (endast TMD22P,

TAMD22)

11



Allmén information

Identifikationshnummer

P& motor och transmission finns typskyltar med identifikationsnummer. Dessa uppgifter skall alltid anvandas som
referens vid bestallning av reservdelar. Typskyltarnas utseende och placering visas nedan. Siffrorna inom paren-
tes refererar till identifikationsnumrets placering péa typskylten.

Motor
Produktbeteckning (1)
Serienummer (2)
Produktnummer (3)
Certifieringsnummer (4)

Drev/Skold/Backslag
Produktbeteckning (5)
Serienummer (6)
Produktnummer (7)
Utvaxling (8)

¥g§¥g TRANSOM ASSEMBLY

WVOLWVO PROD.

PENTA NO. XXXXXXX (7)
TYPE RATIO
OF 3o (5) XX (8) b

XXXXXXX (6)

E Xxxx (1) F

4

£ XXXX (5)

g ;g);););xgx @ XXXXXXXXXX (6)
u XXX XXX (7)

Motor- och transmissionsdekal

SX-drev/Skold SENTA
XXX (5) XX (8)

INDI XX XXXXXXXX (6)

Backslag MS25/HS25

AL R ol XXX (5) (8)  xxxxxx (7)©
PENTA

| NP XXXXXXXXXX (6)

‘ S-drev/Backslag MS2

L
|
L
VOLVO o
ASID AL XXXX (1) XXXXXX (3) /
o NERl X XXXXXXXXX (2)
Motorskylt L

BODENSEE SCHIFFAHRTS ORDNUNG ANLAGE C.

O
'V'OL'V'O EMISSION APPROVED IN ACCORDANCE TO THE
PENTA oronno BIIseeeeeeal

O

Certifieringsskylt

12



Allméan information

Motorpresentation

'y
—_

—_
[o)IG I

—_
© 00 N

8 9 10 11 12

MD22L/120S

MD22L/120S

©NODO RN~

-
S o

o o
w

Kylvatskepafyllning
Varmevéaxlare

Ror fér oljelanspump
Oljefilter

Startmotor
Generator
Insprutningspump
Branslematarpump
Oljematsticka (motor)
Oljepafylining (motor)

. Branslefilter

Sjévattenpump
Elcentral

. Oljepafyllning (drev)
. Oljematsticka (drev)
. Sjovattenkran

. Skyddsanod

. Oljeavtappning (drev)
. Sjévattenintag
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Allmén information

1 12 13 14 15

MD22P/MS25

1 12 13 14 15

TMD22/MS2

11 1213 14 15

TMD22P/HS25
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Allmén information

10

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

©COENOO AWM=

11 12 13 1415 16 17

TAMD22P/SX

Turbo (TMD, TAMD)
Kylvatskepafyllning
Varmevéaxlare
Oljekylare

Ror fér oljelanspump
Laddluftkylare (TAMD)
Oljefilter

Startmotor

Generator
Insprutningspump 23

Branslematarpump

Oljematsticka (motor)

Oljepafylining (motor)

Bréanslefilter

Sjévattenpump

Sisvattenfilter (SX) 1 2 3 4
Elcentral

Oljematsticka (backslag/SX)
Oljepafylining (backslag/SX)
Oljekylare (backslag)
Sjovattenintag

Trimeylinder (SX)
Oljeavtappning (SX)
Servopump (SX)
Skyddsanod (SX)
Skyddsanod (SX)

Trimfena (SX)
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Cylinderhuvud

Cylinderhuvud

Allmant

| en dieselmotor ar sotavsattningarna sma och antalet pa ventilerna, for att mojliggdra justering av ventil-
driftstimmar utgdr darfér ingen indikation om néar det ar spelet.

dag§ att renovera ett'cyh.r.\de.r.huyud.- D"e f:ﬁktorer som Cylinderhuvudet har tva ventiler per cylinder. Varje
avgér om en renovering ar nédvandig ar lattheten att ventil &r monterad med en enkel ventilfiader.

starta motorn och dess allménna prestanda. i L ] o .
) L . Ventilerna rér sig i styrningar av gjutjarn, som ar in-
Cylinderhuvudet ar tillverkat av aluminium och huvu- pressade i cylinderlocket och som kan bytas.

det ar samborrat med kamaxelkapan for att lokalisera
kamaxelns lager. Kamaxelns kammar ligger direkt
ovanfér ventilerna och paverkar dessa med hjélp av
ventillyftare, som ar monterade ovanpa ventilerna. Ventilsatesinsatser har monterats i cylinderhuvudet
Shims ar monterade mellan ventillyftarna och toppen for bade inlopps- och utloppsventilerna.

Bada ventilspindlarna ar férsedda med oljetatningar
som passar ¢ver toppen pa ventilstyrningarna.

16



Cylinderhuvud

Reparationsanvisningar

Kamaxelkapa, byte (12A-01)

Specialverktyg: 885025

—h

“o‘;( 7 M!

Ta bort skruvarna som faster kamaxelkdpans framre
flans mot transmissionskapan (A1).

Ta bort skruven som &r monterad genom drivhuset for
sjovattenpumpen in i kdpans bakre flans (A3). Om det
ar for trangt att ta bort kdpan, lossa fastkonsolen for
sjdvattenpumpen.

2

Lossa skruven 6ver installningshéalet upptill p4 kamax-
elkadpans framénde (A4). Vrid vevaxeln tills install-
ningshalet i kamaxelns framre lagertapp stammer
Overens med halet i kdpan. Detta mojliggdr en enklare
demontering av branslematarpumpen och kamaxelka-
pan.

3
3 2
/5 e/3
0 (" Sl R f— = v
° 1
O &)
© ] A
»,.——A S
— \E?r - ~
B &)
g T

Ta bort motorns lyftkonsoler. Om ingenting drivs fran
kamaxelns bakande, ta bort bakre kdpan och montera
kamaxellasningen 885025 (B1). Detta sakerstaller att
kamaxeln inte tippar nar kamaxelkapan demonteras.

4

Demontera branslematarpumpen, arbetsmoment 19A-
03.

5

Lossa kamaxelkdpans skruvar jamnt i motsatt ord-
ningsfoljd till vad som anges pa bilden D. Ta bort
skruvarna och kapan (B). Se till att tryckbrickan (B2)
blir kvar pa plats i kapan.

6

Kontrollera kdpan och kamaxelns tryckbricka med av-
seende pa forslitning och annan skada. Om kapan ar
sliten eller skadad, kravs ett nytt cylinderlhuvud kom-
plett, eftersom halen fér kamaxelns lagertappar ar be-
arbetade med cylinderhuvudet och kamaxelkdpan
monterade till varandra.

7

Kontrollera att styrhylsorna (B3) och tryckbrickan (B2)
ar riktigt monterade. Se till att kamaxelns framre och
bakre packboxar fortfarande befinner sig i sina ratta
lagen mot ansatserna i cylinderlhuvudet och att de
inte har kommit snett.

17



Cylinderhuvud

Kontrollera att sparen i kamaxelk&pan och anligg-
ningsytorna pa cylinderhuvud och kapa ar rena. Lagg
pa en silikonstrang med 2 mm diameter i kdpans yttre
spar, men lamna innersparen tomma, som visas pa
bilden (C). Montera k&pan direkt efter att tatningsmed-
let paforts. Montera fastskruvarna med de langre skru-
varna i vardera anden av kdpan. Dra at skruvarna
etappvis for att halla kapan parallell med cylinderhuvu-
det nar den dras ned. Dra slutligen at skruvarna med
22 Nm i den f6ljd som bilden (D) visar.

9

Montera och dra at den skruv som faster drivhuset for
sjovattenpumpen till kamaxelkapan. Om montering-
skonsolen for sjovattenpumpen har lossats, rikta upp
konsolen innan den dras fast, se arbetsmoment 20A-
08.

10

Montera och dra fast skruvarna som faster transmis-
sionskapan mot kamaxelkdpan. Montera locket till
transmissionskapan om sa erfordras.

11

Se till att instéllningshalet i kamaxelns framre lager-
tapp stammer éverens med installningshalet i kamax-
elkdpan. Montera bréanslematarpumpen, arbetsmo-
ment 19A-03. Montera skruven i instéllningshalet i
kamaxelkdpan. Montera motorns lyftkonsoler.

18

Ventilspel, kontroll (12A-02)

Specialverktyg: 885025, 885024

Ventilspelet mats mellan kamaxeln och ventillyftarens
Oversida (A). Vid kall motor ar de riktiga ventilspelen
0,25-0,35 mm for inloppsventilerna och 0,35-0,45 mm
for utloppsventilerna. Se B betraffande lage for in-
lopps, och utloppskammarna.

Kam nr 1 ar den vid kamaxelns remskive&ande.

1
Koppla loss batteriet.

2
Demontera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01.

Demontera sjdvattenpumpen, arbetsmoment 20A-06
och montera kamaxellasningen 885025 innan kapan
tas bort.




Cylinderhuvud

Montera kamaxelbyglarna 885024 (A1) for att halla
fast kamaxeln och fast byglarna med respektive fast-
skruvar for kapan. Det ar nédvandigt att flytta kamax-
elns bakre packbox pa kamaxeln for att sékerstélla
tillrackligt spel mellan den bakre bygeln och packbox-
en. Se till att de fjaderbelastade dynorna ar ratt mon-
terade pa kamaxelns lagertappar och dra at fastskru-
varna for byglarna jamnt.

4

Vrid vevaxeln tills spetsarna pa kammarna 1 och 3
bada ar i narheten av sitt hogsta lage. Anvéand blad-
matt med bdjda blad fér att méta ventilspelet for venti-
lerna 1 och 3. Notera spelen.

5

Upprepa punkt 4 for ventilerna 2 och 5, 6 och 8 samt
4o0ch7.

6

Justering ar bara nédvandig om spelet ligger utanfor
granserna 0,20-0,40 mm for inloppsventiler eller 0,30-
0,50 mm fér utloppsventiler. Om justering &r nédvan-
dig, se arbetsmoment 12A-03.

7

Nar spelen ar riktiga, ta bort byglarna fér kamaxelns
lagertappar och montera kamaxelkdpan, arbetsmo-
ment 12A-01.

8
Anslut batteriet.

Ventilspel, justering (12A-03)

Specialverktyg: 885024, 885025, 885037

Om det vid kontroll av ventilspelet, arbetsmoment
12A-02, visar sig att justering &r nédvandig, ga da till
véga enligt féljande:

1

Vrid vevaxeln tills instéllningshélet i kamaxelns framre
lagertapp starilage "kl 12”.

Montera instéllningsdornen 885037 genom bakplattan
eller genom svanghjulskapan in i svanghjulets install-
ningshal.

2

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01.

3

Lossa fastskruvarna for kamaxelns remskiva och
fastskruven for skivans nav.

4

Montera tva skruvar (M6 x 50) for att halla fast in-
sprutningspumpens remskiva.

5

Ta bort transmissionsremmen, kamaxelns remskiva
och skivans nav, se avsnitt 15.

6

Demontera sjdvattenpumpen, arbetsmoment 20A-06
och monteringskonsolen fér pumpen, arbetsmoment
20A-08.

7

Ta bort kamaxelbyglarna och demontera kamaxeln
(12A.07/A). Ta bort packboxarna fran kamaxeln.
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Cylinderhuvud

Justera vid varje ventillyftare i féljande ordning: Ta
bort ventillyftaren (A1) och avlagsna det shim (A2),
som ar placerat ovanpa ventilfjaderbrickan (A3). Be-
rakna med hjalp av noteringarna fran arbetsmoment
12A-02 det justeringsmatt som kravs fér denna ventil-
lyftare. Mat tjockleken pa befintligt shim. Om spelet
maste Okas, lagg dit ett shim som ar sa mycket tun-
nare som kravs. Om spelet maste minskas, lagg dit
ett tjockare shim. Anvand medelspelet 0,30 mm for
inloppsventilerna och 0,40 mm fér utloppsventilerna
vid berékningen. Smorj ventillyftaren och satt in den i
halet. Upprepa arbetsmomentet fér var och en av ven-
tillyftarna som behdver justeras.

9

Nar alla shims som behdver &ndras har blivit utbytta,
montera kamaxeln i Idge och montera tillfalligt navet
fér kamaxelns remskiva. Avlagsna instéllningsdornen
och rotationslasningsverktyget fran svanghjulet. Vrid
vevaxeln ett kvarts varv medurs. Montera kamaxel-
byglarna och kontrollera att ventilspelen &r riktiga, ar-
betsmoment 12A-02.

10

Om spelen ér riktiga, demontera navet fér kamaxelns
remskiva och kamaxelbyglarna. Vrid vevaxeln ett
kvarts varv moturs. Montera instéllningsdornen och
rotationslasningsverktyget pa svanghjulet. Smérj ven-
tillyftarna och kamaxelns lagertappar och kammar.

11
Montera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01.

20

12

Montera ny framre och bakre packbox pa kamaxeln,
arbetsmoment 12A-04 och 12A-05.

13

Montera kamaxelns remskiva och transmissionsrem-
men, se avsnitt 15. Ta bort I&sdornarna fran insprut-
ningspumpens remskiva och justera remspanningen,
arbetsmoment 15A-03.

14

Ta bort instéllningsdornen. Kontrollera insprutnings-
pumpens instéllning, arbetsmoment 17A-03.

15

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

16

Montera skruven i instéllningshalet i kamaxelkapan.
Montera bakplattan till kamaxelkdpan.

Montera konsolen fér sjdvattenpumpen, arbetsmo-
ment 21A-08 och sjévattenpumpen, arbetsmoment
20A-06.

17

Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstélla att det inte
finns n&gra hinder for rérelsen.



Cylinderhuvud

Framre tatningsring, byte
(12A-04)

Specialverktyg: 885026, 885018, 885037

1
Koppla loss batteriet

2

Ta bort skruven fran instaliningshalet upptill pa kam-
axelkapans framande (12A.03/A4). Vrid vevaxeln tills
installningshélet i kamaxelns framre lagertapp stdm-
mer 6verens med héalet i kpan.

3

Montera instéliningsdornarna 885037 p& kamaxel och
svanghijul.

4

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

5
Ta bort kamaxelns remskiva, arbetsmoment 15A-06.

6
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Montera proppen fran verktyg 885026 (A1) i kamax-
elns framénde. Lossa centrumskruven (A2) tillrackligt
mycket for att sékerstalla att den inte nar fram till
proppen och fér in huvudverktyget i packboxen. Vrid
verktyget medurs for att sékerstélla att det sitter val
fast i packboxen och dra &t centrumskruven mot prop-
pen for att avlagsna packboxen.

Se till att packboxhuset och kamaxeln ar rena och
oskadade. Smérj den nya packboxen med ren motor-
olja och for den i lage med tatningslappen vand inat.
Anvand monteringsverktyget 885026 (B1) och en
hammare med mjuk yta fér att driva in packboxen i
ratt 1age.

8

Montera kamaxelns remskiva och transmissionsrem-
men, se avsnitt 15. Ta bort Idsdornarna fran insprut-
ningspumpens remskiva och justera transmissions-
remmens spanning, arbetsmoment 15A-03.

9

Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03.

10

Ta bort installningsdornarna och vrid kamaxeln tva
varv for att sékerstalla att det inte finns nagra hinder
for rorelsen.

"

Montera skruven i instéllningshélet p4 kamaxelkapan.
Anslut batteriet.
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Bakre tatningsring, byte
(12A-05)
Specialverktyg: 885019, 885020, 885038

1

Demontera sjdvattenpumpen och dess drivhus och
demontera drivadaptern fran kamaxelns ande, se av-
snitt 20.

Montera proppen fran verktyg 885019 (C1) i kamax-
elns bakéande.

3

Lossa centrumskruven (C2) tillrackligt mycket for att
sakerstalla att den inte nar fram till proppen och fér in
huvudverktyget i packboxen. Vrid verktyget medurs
for att sékerstélla att det sitter val fast i packboxen
och dra at centrumskruven mot proppen for att avlags-
na packboxen.

22

o]

[ 05 ) 0
ﬂx@\ﬁn‘\ f

Se till att packboxhuset och kamaxeln ar rena och
oskadade. Smérj den nya packboxen med ren motor-
olja och for den i lage med tatningslappen vand inat.
Anvand monteringsverktyget 885020 (D1) och en
hammare med mjuk yta fér att driva in packboxen i
ratt lage.

5

Montera sjovattenspumpens drivhus med halet riktigt
uppriktat, arbetsmoment20A-08. Montera sjévatten-
pumpens drivadapter och dra at kupolskruvarna med
9 Nm. Montera sjévattenpumpen, arbetsmoment 20A-
06.
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Kamaxel, byte (12A-06)

Specialverktyg: 885037

1
Koppla loss batteriet

2

Ta bort skruven fran instaliningshalet upptill pa kam-
axelkapans framande (12A.03/A4). Vrid vevaxeln tills
instéllningshalet i kamaxelns framre lagertapp stam-
mer 6verens med héalet i kpan.

3

Montera instéliningsdornarna 885037 p& kamaxel och
svanghijul.

4

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

5
Ta bort kamaxelns remskiva, arbetsmoment 15A-06.

6
Demontera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01.

Demontera kamaxeln (A) och ta bort kamaxelns tat-
ningsringar.

8

Kontrollera kamaxeln med avseende pa slitage och
skador och byt den om sa erfordras.

9

Se till att kamaxeln &ar ren och insmord med ren mo-
torolja. Montera kamaxeln i lAge och kontrollera om
nddvandigt ventilspelen, se arbetsmoment 12A-02.

10
Montera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01.

"

Kontrollera kamaxelns axialspel med en indikator-
klocka (B). Toleransgranserna anges i Verkstadshand-
boken "Tekniska data".

12

Montera kamaxelns tatningsringar, arbetsmoment
12A-04 och 12A-05.

13
Montera kamaxelns bakre kapa.
Montera sjévattenpumpen, avsnitt 20.

14

Montera kamaxelns remskiva och transmissionsrem-
men samt justera remspanningen, avsnitt 15.
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15

Kontrollera insprutningspumpens instélining, arbets-
moment 17A-03.

16

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01. Montera skruven i installningshalet upptill pa
kamaxelkapans framre del.

17

Kontrollera att alla installningsdornar ar borttagna.
Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstalla att det inte
finns n&gra hinder for roérelsen.

18
Anslut batteriet.

24

Cylinderhuvud komplett, byte
(12A-07)
Specialverktyg: 885037

1
Koppla loss batteriet.

2
Tappa ur kylsystemet

3

Losgor kylvatskeslangen fran termostathuset. Losgor
om nddvéandigt by-passlangen i botten av termostathu-
set.

4

L&sgor alla elledningar vid cylinderhuvudet och termo-
stathuset.

5
L&sgor insugningsréret och avgasroret.

6
Om cylinderhuvudet skall tas isér:

Ta bort insugningsgrenréret och varmevaxlare/grenror/
kylvatsketank komplett, arbetsmoment 20A-12.

7
L&sgor branslematarpumpen.

8
Loésgor branslefiltret och demontera det fran konsolen.

9

Demontera tryckréren fran insprutarna och fran brans-
lepumpen - bdj inte réren. Nar en rérmutter lossas vid
pumpen, hall fast den utgdende anslutningen fran
pumpen med en nyckel, sa att férbandet inte ror sig.
Montera skyddslock éver de dppna anslutningarna vid
insprutare och pump.
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10

Demontera insprutarna, arbetsmoment 19A-02 och
glédstiften, arbetsmoment 22C-01, for att férhindra
mojliga skador pa spetsarna.

"

Ta bort skruven fran instaliningshalet upptill pa kam-
axelkdpans framande 12A.03/A4. Vrid vevaxeln tills
installningshélet i kamaxelns framre lagertapp stdm-
mer 6verens med héalet i kpan.

12
Montera instéllningsdornen pa svanghjulet.

13

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01 och ta bort kamaxelns remskiva, arbets-
moment 15A-06.

Ta bort fastskruven som &r monterad genom kamaxel-
kapan in i transmissionskapan (A1).

Ta bort skruven som féster transmissionskapan mot
cylinderhuvudet (A3).

15

Lossa skruvarna for cylinderhuvudet jamnt i omvand
ordningsféljd mot vad som visas pa bilden 12A.09/A.
Ta bort skruvarna och demontera cylinderhuvudet (B),
se till att kamaxeln inte slar emot transmissionska-
pan. Lagg cylinderhuvudet pa en jamn yta som inte
kan skada cylinderhuvudets plan.

16

Kontrollera éversidan av varje skruvskalle med avse-
ende pa kérnslag. Om det finns fyra kornslag pa
skruvskallen, s& har skruven efterdragits fyra ganger i
drift och kan inte ateranvéndas. Kontrollera ocksa
skruvarna med avseende pa deformation med en rak
linjal som halls langs efter skruven. Om det finns en
synlig minskning av skaftdiametern eller av den gang-
ade delen, som inte har varit ingdngad i cylinderlocket
maste skruven kasseras.

17
Ta bort cylinderhuvudets packningen.

18

Rengdr cylinderhuvudets undersida och cylinder-
blocksplanet. Se till att det inte finns nagot skrap i cy-
linderloppen.

19

Se till att 1:ans och 4:ans kolvar befinner sig vid 6.d.
och att instéliningsdornen &r monterad genom bakplat-
tan eller genom svanghjulskapan in i svédnghjulets in-
stallningshal.
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20

Se till att de tva styrhylsorna (12A.08/B1) befinner sig
i lage i cylinderblocksplanet och montera cylinderhu-
vudets packningen utan tatningsmedel. Packningen
passar bara i ett lage dver styrhylsorna.
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Se till att installningsdornen &r monterad genom kam-
axelkapan in i instéllningshalet i kamaxeln. Montera
cylinderhuvudet i lage 6ver styrhylsorna. Skruva i cy-
linderhuvudskruvarna med de langa skruvarna place-
rade vid cylinderhuvudets andar. Dra at skruvarna
jamnt i den ordningsféljd som anges pa bilden (A) med
momentet 50 Nm. Dra at skruvarna igen, i samma
ordningsféljd, med momentet 100 Nm. Dra slutligen at
skruvarna ytterligare ett kvarts varv (90°) i samma
ordningsféljd. Montera verktyget mellan hylsan och
handtaget. Satt stoppet (B1) mot en lamplig utskjutan-
de del pa cylinderhuvudet for att férhindra att gradski-
van vrider sig medurs. Vrid visaren sa att den stam-
mer dverens med 90°-markeringen pa gradskivan. Dra
at skruven tills visaren pekar pé noll.

Om inget verktyg finns tillgéngligt, gér en lamplig mar-
kering pa varje skruvflans (C1). Gér andra markeringar
pa cylinderlocket (C2) med 90° férskjutning medurs i
forhallande till markeringarna pa skruvarna. Dra at var-
je skruv i ratt ordningsféljd, tills market pa flansen
stdmmer 6verens med market pa cylinderlocket (C3).
Skruvarna behdver inte efterdras med varm motor el-
ler efter viss driftstid.

Om de ursprungliga skruvarna har atermonterats,
mark varje skruvskalle pa 6versidan med ett kérnslag
for att markera att skruven har dragits at i drift. Maxi-
malt fyra kérnslag tillats.

22

Montera varmevéxlare/grenror/kylvatsketank kom-
plett, arbetsmoment 20A-10 och montera insugnings-
roret.

23
Anslut luftfiltret och avgasroret.

24

Montera skruvarna som faster transmissionskapan
mot cylinderlocket (12A.08/A1) och mot kamaxelka-
pan (12A.03/A1).

25

Montera kamaxelns remskiva, montera transmissions-
remmen och kontrollera remspanningen, se avsnitt 15.
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26

Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03 och ta bort instaliningsdornarna. Vrid
vevaxeln tva varv for att sakerstalla att det inte finns
nagra hinder for rorelsen.

27
Montera glédstiften, arbetsmoment 22C-01.

28
Montera insprutarna, arbetsmoment 19A-02.

29

Montera tryckréren for branslet och dra at anslutnings-
muttrarna med 18 Nm. Se till att en separat nyckel
anvands for att férhindra rérelse i férbanden for de ut-
gaende anslutningarna fran insprutningspumpen.

30

Montera branslefiltret och lagtrycksbransleledningarna
mellan insprutningspumpen och branslefiltret.

31

Montera branslematarpumpen om sa erfordras, arbets-
moment 19A-03. Anslut ledningarna till branslematar-
pumpen.

32

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

33

Anslut by-passledningen for kylvatskan och utlopps-
ledningen for kylvatskan.

Anslut sjévattenledningarna till vArmevéaxlaren och till
sjdvattenpumpen.

34

Anslut elledningarna till cylinderlocket och termostat-
huset.

35
Fyll kylsystemet. Se arbetsmoment 20A-02.

36
Anslut batteriet.

37
Lufta branslesystemet, arbetsmoment 19A-08.

38
Starta motorn och kontrollera att inga lackage finns.
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Ventiler och ventilfjadrar, byte
(12A-08)

Specialverktyg: 885023

1
Demontera cylinderlocket, arbetsmoment 12A-07.

2
Demontera sjévattenpumpen, arbetsmoment 20A-06.

3
Demontera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01.

4

Ta bort ventillyftare och shims och lagg varje ventillyf-
tare och shim tillsammans i ett numrerat stéll, sa att
de kan atermonteras i sitt ursprungliga lage.

5

Rengér cylinderhuvudets undre plan och kontrollera
hur djupt ventiltallrikarna ligger under cylinderhuvudets
plan, se arbetsmoment 12A-09.

6

Gor en lamplig markning pa ventiltallrikarna sa att
ventilerna kan monteras i sina ursprungliga lagen om
de skall ateranvandas.

28

Tryck ihop ventilfiadern med ventilfjaderspannaren
(A1). Se till att fjadern trycks rakt ned, sa att inte ven-
tilspindeln skadas. Ta bort ventillasen (B1).

Avlasta ventilfjaderspannaren och ta bort ventilfjader-
brickan (B2), ventilfiadern (B3), ventilspindeltatningen
(B4) och fjadersatesbrickan (B5). Ta bort utloppsventi-
len (B6) eller inloppsventilen (B7).

9
Upprepa punkterna 7 och 8 fér évriga ventiler.

10
Se till att komponenterna ar rena.

Komponenterna som ingar i ventil komplett, framgar
av bilden B.

11

Smdrj ventilspindlarna med ren motorolja och montera
ventilerna B6/B7 i deras respektive styrningar. Se till
att ventiltallriksdjupet ar riktigt, se arbetsmoment 12A-
09.

12

Montera fjaderséatesbrickorna (B5). Montera nya ventil-
spindeltatningar (B4) pa ventilstyrningarna. Montera
ventilfjadrarna (B3) och ventilfjaderbrickorna (B2).
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13

Anvand ventilfjaderspénnaren for att trycka ihop ven-
tilfiadern och montera ventillasen (B1). Se till att ven-
tilfjadern pressas ned rakt, i annat fall kan ventilspin-
deln skadas.

14

Smdrj shims och ventillyftare. Montera varje shim
ovanpa ventilfiaderbrickan for resp. ventil och montera
ventillyftaren ovanpa resp. shim.

15

Montera kamaxeln i ldge och kontrollera ventilspelen
sa som anges i arbetsmoment 12A-02. Justera vid be-
hov ventilspelet.

16

Montera kamaxeln och kamaxelk&pan, arbetsmoment
12A-02.

17
Montera sjévattenpumpen, arbetsmoment 20A-06.

18
Montera cylinderhuvudet, arbetsmoment 12A-07.

Ventiler och ventilfjadrar,
inspektion (12A-09)

1

Kontrollera, innan ventilfjadrarna demonteras, hur
djupt ventiltallrikarna ligger under cylinderlockets plan.
Se till att ventiltallrikarna och cylinderlockets undre
plan ar rena. Satt ventildjupsmataren pa cylinderlocks-
planet och stéll méataren pa noll. Satt noggrant ventil-
djupsmétaren i Iage ovanfor varje ventiltallrik (A) och
notera matvardet. Gransvardena for ventiltallriksdjupet
finns angivna i Verkstadshandboken "Tekniska data".
Om en ventil ligger djupare &n max.vardet, kontrollera
ventildjupet med en ny ventil. Om ventildjupet fortfa-
rande ligger utanfor tillatet varde, kan ett nytt ventilsa-
te monteras, arbetsmoment 12A-14.

2

Kontrollera ventilerna med avseende pa sprickor. Kon-
trollera ventilspindlarna med avseende pa slitage och
riktig passning i ventilstyrningarna.

3

Kontrollera att ventilernas anliggningsytor mot séatet
inte ar hart branda eller skadade. Ventiler med skada-
de tatningsytor kan slipas i en specialmaskin. Ventiler
som bara har latta skador kan l&ppas in mot sina ven-
tilsaten. Nar nya ventiler monteras maste ventildjupet
kontrolleras.

4

Kontrollera att fiaderbelastningen &r den réatta vid in-
monterad langd, se Verkstadshandboken "Tekniska
data".

Montera nya ventilfjadrar vid varje fullstindig motorre-
novering.
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Ventilstyrningar, inspektion
(12A-10)

Specialverktyg: 885021, 885022

Kontrollera ventilstyrningarna med avseende pa slita-
ge. Det maximala spelet mellan ventilspindeln och ha-
let i styrningen &r 0,13 mm. Om spelet blir stérre da
en ny ventil monteras, maste en ny ventilstyrning
monteras.

Ventilstyrningar, byte (12A-10)
1

Se till att ytan pa cylinderhuvudet och upplaggnings-
planet i en lamplig press &r rena.

2

Varm hela cylinderhuvudet langsamt och jamnt till ca
100° C och lagg locket i pressen med planet vant ned-
at. Se till att inte planet skadas vid hanteringen.

A VARNING! Anvénd lampliga handskar som
skydd mot den varma metallen.

3

Séatt den smala anden av verktyget 885021 i styrning-
en och pressa ut den. Upprepa férloppet om fler styr-
ningar behdver bytas.

4

Rengor l1aget for styrningen och se till att det inte ar
skadat.

5

Varm hela cylinderhuvudet langsamt och jamnt till ca
100° C. Lagg huvudet i pressen med planet vant nedat
och med en plan plat placerad under ventilppningen.
Se till att inte huvudets plan skadas vid hanteringen.

A VARNING! Anvénd lampliga handskar som
skydd mot den varma metallen.

30

Sétt pa styrningen B1 pa den smala &nden av verkty-
get 885021 (B2) med fasen vand mot verktygets
smala ande (B). For in styrningens fasade ande i laget
i cylinderlocket och pressa in styrningen tills verkty-
gets ande kommer i kontakt med den plana platen.
Kontrollera att styrningen sticker upp 10 mm ovanfor
anliggningsytan for ventilfjadern.

7
Lat cylinderhuvudet svalna.

Brotscha halet i den nya styrningen med brotsch
885022 (C).
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Cylinderhuvud, inspektion
(12A-12)
1

Demontera cylinderhuvud komplett, arbetsmoment
12A-07

2
Demontera termostathuset.

3
Demontera sjdvattenpumpen, arbetsmoment 20A-06.

4

Demontera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01 och
kamaxeln.

Ta bort ventillyftare och shims och lagg varje ventillyf-
tare och shim tillsammans i ett numrerat stall, sa att
de kan atermonteras i sitt ursprungliga lage.

5

Kontrollera cylinderhuvudet med avseende pé tecken
till gas- eller kylvatskelackage.

6

Demontera ventilfjadrar och ventiler, arbetsmoment
12A-08.

7

Rengdr cylinderlocksplanet. Rengér kanalerna for kyl-
vatska och smérjolja. Vattenmanteln kan rengdras
med ett speciellt [6sningsmedel, som maste anvéan-
das enligt tillverkarens anvisningar.

8

Kontrollera cylinderhuvudet med avseende pa lackage
med det tryck som anges i Verkstadshandboken
"Tekniska data".

9

Nar cylinderhuvudet ar grundligt rengjort, skall det
kontrolleras med avseende pa sprickor. Kontrollera
noggrant omradena omkring ventilsatena och halen for
insprutarnas munstycken.

10
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Anvand en rak linjal och ett bladmatt for att kontrollera
cylinderhuvudet med avseende pa planhet tvars,
l&ngs och diagonalt efter dess nedre plan (A). Om de-
formationen é&r stérre an 0,10 mm, kan det nedre pla-
net maskinbearbetas. Avlagsna minsta méjliga mangd
material och kontrollera att cylinderlockets héjd inte
kommer att underskrida 119,85 mm efter det att cylin-
derhuvudet har bearbetats.

OBS! Efter att cylinderhuvudet har maskinbearbetats
maste ventilsatena korrigeras for att ge ratt ventildjup.
Det rekommenderas att anvdnda minimivardet for att
mojliggdra senare forslitning.

"

Kontrollera ventilsdtena med avseende pa slitage och
skador.

12

Innan nagot arbete utférs pa ventilsatena, kontrollera
att inte ventilstyrningarna éar slitna, se Verkstadshand-
boken "Tekniska data". Om ventilstyrningens slitage
ligger 6ver gransvardet maste ventilstyrningen bytas,
arbetsmoment 12A-11.

13

Om skadorna ar lindriga kan ventil och ventilsate lap-
pas in. Nar ventilsatena lappas, behall tatningsytan sa
smal som mojligt och se till att allt slipmedel som an-
vands for att Iappa ventil och sate avlagsnas.
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14

Ventilsaten med svarare skador kan korrigeras med
frasverktyg, arbetsmoment 12A-13, eller ocksa kan
nya ventilsdten monteras, arbetsmoment 12A-14.

15

Montera ventilfjadrarna och ventilerna, arbetsmoment
12A-08.

16

Montera kamaxelkapan, arbetsmoment 12A-01 och
kamaxeln. Montera ventillyftare och shims i deras rik-
tiga ldgen. Montera kamaxeln i lage och kontrollera
ventilspelet, arbetsmoment 12A-02 och justera vid be-
hov, arbetsmoment 12A-03.

17
Montera sjévattenpumpen, arbetsmoment 20A-06.

18
Montera termostathuset.

19

Montera cylinderhuvudet komplett, arbetsmoment
12A-07

32

Ventilsate, slipning (12A-13)

1

Om ventilstyrningen &r sliten skall den bytas, arbets-
moment 12A-11.

2

Montera styrtappen i ventilstyrningen och dra fast
den.

Montera frasen pa styrtappen med 46°-sidan mot ven-
tilsdtet och satt pa handtaget (A). Lat inte frashuvudet
falla ned mot satet, da detta kan skada bladen.

4

Vrid forsiktigt frasen medurs. Avlagsna bara sa myck-
et material som kravs for att uppnd en god tatning.
Behall tatningsytan sa smal som mdjligt.

5

Demontera frasen och styrtappen nér fullgod tatnings-
yta erhallits. Avlagsna alla bearbetningsrester fran
omradet vid ventilsate och ventiléppning.

6
Montera ventilen och lappa ventil och séate Iatt.

7

Kontrollera att ventildjupet ligger inom tillatna granser,
se Verkstadshandboken "Tekniska data".

Om ett ventilsate har blivit alltfor skadat eller slitet
kan det bytas, arbetsmoment 12A-14.
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Ventilsate, byte (12A-14)

1
Montera en ny ventilstyrning, arbetsmoment 12A-11.

2

Bearbeta ett litet segment fran insidan pé en sida av
ventilsatet till ett djup av 8,25 mm fran cylinderhuvu-
dets yta. Sprack satet pa det tunnaste stéllet och ta
bort det fran cylinderlocket. Rengdr satets lage nog-
grant och kontrollera att inga sprickor finns.

3

Ventilsatet maste monteras med varmt cylinderhuvud
och kallt sate. Varm hela cylinderhuvudet langsamt
och jamnt till ca 100° C och kyl om méjligt ned satet i
flytande kvave till -35° C. Om flytande kvéve inte
finns tillgangligt, kyl ned satet s& mycket som mojligt
i en frysbox. Montera satet med den utvéndiga fasen
vand mot lockets insida. Se till att botten pa satet har
god kontakt med botten pa laget i cylinderlocket.

A VARNING! Anvand l&ampliga handskar som
skydd mot det varma cylinderlocket och det kal-
la satet.

4

Fréas ventilsatet, arbetsmoment 12A-13 och lappa for-
siktigt ventil och ventilsate. Se till att ventiltallrikens
djup under cylinderlocksplanet ligger inom produk-
tionsgranserna, se Verkstadshandboken "Tekniska
data". Arbeta s nara minimivardet som mojligt for att
mojliggdra senare forslitning av ventilsatet.
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Kolv och vevstake

Allmant

Forbranningsrummet pa kolvens 6versida har en sér-
skild "swirl lip” for att astadkomma en effektiv bland-
ning av bransle och luft. Det finns ursvarvningar (A)
pa kolvens dversida pa hogeffektmotorerna for att sa-
kerstélla spelet mot ventiler och glédstift.

Kolvarna har tva kompressionsringar och en oljeskra-
pring. Sparet for toppringen &r utfort i en hardmetallin-
sats for att minska sparslitaget. Axialstyrningen av de
flytande kolvtapparna sker med l&sringar. Det finns en
stalinsats i kolvmanteln for att kontrollera kolvens ut-
vidgning.

Vevstakarna ar bearbetade av stalsmide med H-sek-
tion. Lokaliseringen av lagerdverfallen mot vevstaka-
rna sker med vevstaksskruvar med snév passning.
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Reparationsanvisningar

Vevlager, byte (13A-01)
1
Tappa ur motoroljan.

2
Demontera smérjoljesumpen, arbetsmoment 18A-03

3

Demontera oljesilen och sugréret, arbetsmoment 18A-
04.

4

Vrid vevaxeln tills den aktuella vevstaken befinner sig
i sitt nedersta lage.

5
Skruva bort muttrarna och avlagsna lagerdverfallet.

6

Ta bort den undre lagerskélen fran lageréverfallet, och
l&gg den tillsammans med dverfallet.

7

Montera en plast- eller gummislang av [Amplig langd
pa respektive vevstaksskruv for att skydda storan-
den. Skjut foérsiktigt upp vevstaken i cylindern, tillrack-
ligt mycket for att goéra det mojligt att komma at den
Ovre lagerskalen. Ta bort lagerskalen fran vevstaken.
Lagg vevlagerskalarna tillsammans med tillhérande la-
gerdverfall.

8
Rengor lagerytorna pa vevstaken och vevlagertappen.

Rengor lagerskalarna och smorj lagerytan och vevla-
gertappen med ren motorolja. Montera den évre lager-
skalen till vevstaken med lasklacken val inskjuten i
urtaget (A1). Montera vevstaken mot vevlager-tappen.
Se till att markningen pa vevstaken (B) ligger &t sam-
ma hall som pa dvriga vevstakar.

35



Kolv och vevstake

10

Rengor, smoérj och montera den undre lagerskalen i
Overfallet. Se till att styrklacken ar val inskjuten i urta-
get (A2). Avlagsna skyddsslangarna fran vevstaks-
skruvarna och kontrollera att skruvarna inte har rub-
bats. Montera dverfallet till vevstaken. Se till att en-
hetsnumret pa dverfallet &r det samma som pé vevs-
taken (B) och att bdda enhetsnumren ar vanda at
samma hall.

11

Montera nya muttrar for vevstaksskruvarna och dra at
dem jamnt och steguvis till det féreskrivna momentet
47 Nm.

12
Kontrollera att vevaxeln kan vridas fritt.

13

Montera oljesilen och sugréret, arbetsmoment 18A-04.

14

Montera oljesumpen, arbetsmoment 18A-03 och fyll
den till ratt niva med smoérjolja av godkand typ.

Vevlager, inspektion (13A-02)

Kontrollera lagerskalarna och vevlagertappen med av-
seende pa slitage och annan skada.
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Kolv och vevstake komplett,
byte (13A-03)

1

Tappa ur motoroljan och kylsystemet.

2

Demontera cylinderhuvudet komplett, arbetsmoment
12A-07.

3

Vrid vevaxeln tills kolvarna star pa samma hojd i cy-
linderloppen. Lagg en 1dmplig ren trasa pa kolven for
att fylla upp cylinderloppet. Avlagsna all sot fran cylin-
derloppets dvre del med en grov smargelduk. Smar-
gelduken skall vara fuktad med olja for att halla kvar
féroreningarna. Putsa den rengjorda ytan med en fin
smargelduk. Gér ren cylinderloppet och ta bort
skyddstrasan.

4
Demontera smérjoljesumpen, arbetsmoment 18A-03.

5

Demontera oljesilen och sugledningen om sa erfor-
dras, arbetsmoment 18A-04.

Kontrollera att alla vevstakar och deras 6verfall ar
markerade med ratt cylindernummer (A). Om de inte
ar markerade, mark dem fran 1 till 4 med nummer 1
vid motorns transmissionskapsande.



Kolv och vevstake

7

Demontera vevlagerdverfallet och lagerskalarna fran
vevstaken, arbetsmoment 13A-01. Hall ihop lagerska-
lar med respektive dverfall, sa att de kan atermonte-
ras i ursprungligt lage.

Montera skyddsslangar av gummi eller plast pa vevs-
taksskruvarna (B1). Skjut ut kolven och vevstaken
uppat ur cylinderloppet. Ett Iampligt verktyg for detta
arbetsmoment kan tillverkas av ett "U”-bockat rér och
tva bitar plastslang (C).

9
Kontrollera vevlagertappen med avseende pa skador.

10

Se till att kolven, cylinderloppet, vevlagertappen och
vevstakens stordnde ar rena. Smorj kolven och cylin-
derloppet med ren motorolja.

"

Vrid vevaxeln tills den aktuella vevlagertappen befin-
ner sig i sitt nedersta lage. Smérj vevtappen med ren
motorolja.

12

Montera en plast- eller gummislang av [Amplig langd
pa respektive vevstaksskruv for att skydda storan-
den. Montera den Ovre lagerskalen till vevstaken. Se
till att lasklacken ar val inskjuten i urtaget (A1). Smorj
lagret med ren motorolja.

13

Se till att kolvringsgapen ligger 120° forskjutna och
tryck ihop ringarna med kolvringskompressorn (D1).
Se till att utbuktningarna som &r pressade pa verkty-
gets ena kant vands nedat.

14

Montera kolvenheten i ratt cylinderlopp. Nar kolven
monteras maste pilen pa kolvens éversida (D) peka
mot motorns framande (transmissionskapsanden). |
detta lage ar férbranningskammaren pa kolvens dver-
sida vand mot den sida av motorn déar insprutnings-
pumpen ar monterad. Det finns ockséa framéndes-
markning péa kolvens undersida och pa vevstaken och
dessa markningar maste befinna sig pa samma sida,
se 13A.07/B.
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Kolv och vevstake

15

Skjut kolven med vevstaken genom cylinderloppet
och ned mot vevlagertappen. Vrid vevstaken sa att pi-
len pa kolvens 6versida pekar mot motorns framéande.

16

Ta bort skyddsslangarna fran vevstaksskruvarna.
Rengér vevstakslagerdverfallet och den undre lager-
skalen. Montera lagerskalen i éverfallet med lasklack-
en val inskjuten i urtaget. Smorj lagret med ren motor-
olja. Montera 6verfallet och se darvid till att enhets-
numret ar detsamma som pa vevstaken och att num-
ren befinner sig pa samma sida. Montera nya muttrar
for vevstaksskruvarna och dra at dem jamnt och steg-
vis till det féreskrivna momentet 47 Nm.

17
Kontrollera att vevaxeln kan vridas fritt.

18

Kontrollera kolvens héjdldge dver cylinderblocksplanet
med matverktyget for kolvhdjden (A). Placera méat-
verktyget pa en plan yta och vrid matskalan till nolla-
get. Vrid vevaxeln tills kolven befinner sig ungefér vid
6.d. Placera méatverktyget 6ver cylinderloppet med in-
dikatorklockans méatspets i kontakt med kolven. Vrid
vevaxeln sa att kolven kommer i sitt hdgsta lage och
notera matvardet. Det riktiga vérdet for kolvhdjden
anges i Verkstadshandboken "Tekniska data". Om en
ny servicekolv av lagre hdjdklass har monterats, se
arbetsmoment 13A-05, kan kolvhdjden vara 0,10 mm
lagre an det lagre gransvardet. Kolven far inte vara ho-
gre an det 6vre gransvardet. Det ar inte tillatet att av-
lagsna metall fran kolvens ovansida.
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19

Montera oljesilen och sugledningen om sa erfordras,
arbetsmoment 18A-04.

20
Montera smorjoljesumpen, arbetsmoment 18A-03.

21
Montera cylinderlock komplett, arbetsmoment 12A-07.

22

Fyll oljesumpen till ratt nivd med motorolja av god-
kand typ.

23
Fyll kylsystemet.



Kolv och vevstake

Kolvringar, byte (13A-04)

Demontera kolvringarna med en passande kolvring-
stdng. Spann bara isar ringgapen sa mycket som be-
hdvs for att ringarnas andar inte skall skada kolven.
Hall ihop ringarna med respektive kolv.

Montera kolvringarna med en passande kolvringstang.
Spann bara isar ringgapen sa mycket som behdvs for
att ringarnas andar inte skall skada kolven.

Montera fjadern for oljeskrapringen i det nedre kolv-
ringssparet med sparrstaget innanfér ringens bada an-
dar (A). Montera oljeskrapringen éver fjadern (B). Se
till att ringgapet ar placerat med 180° férskjutning till
sparrstaget.

2

Montera gjutjarnsringen med den koniska ytan i det
andra kolvringssparet med ordet "TOP” eller tillverkar-
symbolen vand mot kolvtoppen. Nya kolvringar har ett
gront igenkanningsmarke. Detta maste ligga till van-
ster om ringgapet nér ringen ar monterad och kolven
ar upprest.

@)

.

E MD22L, MD22, TMD22

A ———

h TMD22P, TAMD22

Montera "barrel face”-ringen med molybdeninsatsen i
det 6vre kolvringssparet (TMD22P, TAMD22 Keysto-
ne ring). Ordet "TOP”, tillverkarens kdnneméarke eller
den invandiga fasningen, méste vandas mot kolvtop-
pen. Nya kolvringar har ett rétt igenk&nningsmarke.
Detta maste ligga till vanster om ringgapet nar ringen
ar monterad och kolven ar upprest.

4
Se till att ringgapen ar 120° férskjutna inbordes.
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Kolv och vevstake

Kolv och vevstake,
isartagning/hopsattning
(13A-05)

1

Demontera kolvringarna, arbetsmoment 13A-04.

2
Ta bort Iasringarna som héller kolvtappen i lage.

3

Gor en tillfallig markering pa kolven for att visa cylin-
dernumret sd som det anges pa vevstaken. Placera
markningen péa kolven pa samma sida som markning-
en pa vevstakens storénde for att sdkerstalla att de
blir riktigt hopmonterade.

4

Pressa ut kolvbulten fér hand. Om kolvbulten sitter
hart fast, varm kolven till 40°-50° C for att underlatta
borttagningen av kolvbulten.

5

Rengor halet i kolvtappsbussningen och smérj det
med ren motorolja.

6

Montera en ny lasring i ett av kolvbultslagena i kol-
ven.
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Om den ursprungliga kolven anvands, se till att den
monteras till ratt vevstake och monteras i den ur-
sprungliga cylindern. Om en ny kolv monteras, se till
att den har ratt hojdklass. | produktionen anvands sex
olika hojdklasser. Klasserna betecknas med nummer
som &r instansade pa kolvtoppen A. Nummer 1 ar den
hdgsta kolven och nummer 6 den I&gsta. For service-
andamal finns bara klasserna 3 och 6 tillgéngliga.
Klass 3 maste anvandas om den ursprungliga kolven
har méarkningen 1, 2 eller 3. Klass 6 maste anvandas
om den ursprungliga kolven har markningen 4, 5 eller
6. Tva olika diameterklasser "A” och "B” anvands ock-
sd i produktionen. Endast kolven "A” med den mindre
diametern finns tillganglig for servicedndamal for stan-
dard cylinderdiameter. En klass ”X” kolv finns tillgang-
lig fér cylindrar som har borrats upp till 0,50 mm dver-
dimensionsdiameter i samband med servicerepara-
tion. Diameterklasserna &r instansade pa en maskin-
bearbetad platta i hdgra évre bakkanten av
cylinderblocket (16A-04/C). Om ett cylinderlopp har
borrats upp till Sverdimension vid en servicerepara-
tion, skall bokstaven fér den ursprungliga klassen for
denna cylinder ha stansats éver med ett ”X”.



Kolv och vevstake

Satt vevstaken i lage med kolven vand upp och ned.
Lokaliserings-vartan (B2) pa vevstaken maste vara pa
samma sida som pilen (B1) pa kolvens undersida.

9

Smodrj kolvbultsldgena i kolven med ren motorolja och
skjut in kolvbulten mot lasringen. Om kolvbulten har
hard passning i kolven, varm kolven till 40°-50° C inn-
an kolvbulten monteras.

10

Montera en ny lasring i det andra laget for kolvbulten i
kolven. Se till att den gar in ordentligt i sparet.

1
Montera kolvringarna, arbetsmoment 13A-04.

Kolv och kolvringar, inspektion
(13A-06)
1

Kontrollera kolven med avseende pa slitage och an-
nan skada.

2

Kontrollera att kolvringarna kan réra sig fritt i sina spar
och att ingen ring &r bruten.

3

Demontera kolvringarna, arbetsmoment 13A-04. Ren-
gor kolvringssparen och kolvringarna.

Montera nya kolvringar i kolvringssparen och kontrol-
lera ringsparets slitage med hjalp av bladmatt (A).
Jamfor kolvringsspelet i sparet med vad som géller for
nya komponenter i Verkstadshandboken "Tekniska
data". Byt kolven vid behov.

(&) >

Kontrollera att all sot har avlagsnats fran 6verdelen av
cylinderloppen. Sétt in kolvringarna i 6verdelen av cy-
linderloppet och mat ringgapet med bladmatt (B). Ex-
panderfjadern maste monteras pa oljeskrapringen nar
dennas ringgap skall méatas. Ringgapen fér nya kom-
ponenter anges i Verkstadshandboken "Tekniska
data".
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Kolv och vevstake

Vevstake, inspektion (13A-07)

1

Kontrollera vevstakarna med avseende pa deforma-
tion, se Verkstadshandboken "Tekniska data".

2

Kontrollera vevstaksbussningen med avseende pa sli-
tage eller annan skada och byt den vid behov.

3

Kontrollera kolvbultens passning i vevstaksbussning-
en och kontrollera kolvbulten med avseende pa slita-
ge, se Verkstadshandboken "Tekniska data".

Kontrollera vevstaksskruvarnas tillstdnd. Om gangan
ar skadad eller om det finns tecken pa tojning, maste
skruven demonteras fran vevstaken och en ny skruv
monteras. Den nya skruven maste monteras med lo-
kaliseringspilarna (eller igenkéanningsmarket) pa skruv-
skallen vadnda mot utsidan av vevstakens storénde
(C). Se till att skruvskallen har god kontakt med vevs-
taken.
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Vevstaksbussning, byte
(13A-08)

1

Pressa ut den gamla bussningen med en lamplig dorn.

2

Rengor lagerlaget i vevstaken och avlagsna eventuel-
la vassa kanter.

3

Pressa in den nya bussningen. Se till att smérjhalet i
bussningen ligger pa samma sida som, resp. ar upp-
riktat mot halet i toppen pa vevstaken.

4

Brotscha bussningen for att fa ratt spel mellan kolv-
bult och bussning, se Verkstadshandboken "Tekniska
data".



Vevaxel komplett

Allmant

Vevaxeln ar tillverkad av segjarn. Den har inbyggda boxen monterad direkt i svanghjulskdpan eller bak-
balansvikter och fem ramlagertappar. plattan.

Axialspelet kontrolleras av tva delade tryckbrickor pa Vevaxelns framénde har tva separata kilspar. Det
vardera sidan om det centrala ramlagret. bakre kilsparet ar fér smorjoljepumpen, som &r mon-

terad runt vevaxeln. Det framre kilsparet ar for

Ramlagren har en mantel av stalplat och lagerytor av : . AR
kuggremsskivan, som driver transmissionsremmen.

tenn-aluminium. Ramlagerdverfallen &r tillverkade av
segjarn. Vevaxelns remskiva &r fast till kuggremsskivan med
fyra kupolskruvar och &r fast till vevaxeln med en cen-

De frdmre och bakre packboxarna har lapptéatningar av
trumskruv.

Viton och returspar for oljan pa lappens insida. Den
framre packboxen ar monterad pa smérjoljepumpens En svangningsdampare ar inbyggd i remskivan.
framsida. Pa de flesta motorer ar den bakre pack-
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Reparationsanvisningar

Vevaxelns remskiva, byte
(14A-01)

1

Koppla loss batteriet.

2

Demontera generatorns drivrem, arbetsmoment 22A-
02.

3
Demontera startmotorn, arbetsmoment 22B-01.

Lossa och ta bort de fyra fastskruvarna (B) som faster
remskivan mot kuggremskivan.

Lossa remskivans centrumskruv och ta bort remski-
van (C). Anvand en stor skruvmejsel eller liknande
verktyg som mothall vid svanghjulets kuggkrans.

OBS! Kuggremskivan ar Iast till vevaxelns framéande
med Loctite 648 och kan endast demonteras med en
avdragare.

6

Rengér komponenterna och kontrollera dem med av-
seende pa skador. Byt vid behov skadade delar.

7

Montera remskivan mot kuggremskivan och dra at de
fyra fastskruvarna med fingrarna.

8

Montera centrumskruven (svart), det.nr 3581332 och
dra &t den med 180 Nm. Anvénd en stor skruvmejsel
eller liknande verktyg som mothall vid svanghjulets
kuggkrans.

9

Dra at de fyra fastskruvarna med:
Flansskruv 22 Nm

Kupolskruv 36 Nm

10

Ta bort mothallet och montera startmotorn, arbetsmo-
ment 22B-01.

11
Montera generatorns drivrem, arbetsmoment 22A-01.

12
Anslut batteriet.



Vevaxel komplett

Framre tatningsring, byte
(14A-02)
Specialverktyg: 885031, 885032, 885033, 885037

1
Koppla loss batteriet

2

Ta bort skruven fran instaliningshalet upptill pa kam-
axelkapans framande (12A.03/A4). Vrid vevaxeln tills
installningshalet i kamaxelns framre lagertapp stam-
mer 6verens med héalet i kpan.

3

Montera instéliningsdornarna 885037 p& kamaxel och
svanghjul. Demontera startmotorn, arbetsmoment
22B-01.

4

Ta bort drivremmen fér generatorn, arbetsmoment
22A-03 och remskivan for vattenpumpen.

5

Ta bort vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-01A
eller 14A-01B och demontera locket till transmissions-
kapan, arbetsmoment 15A-01.

6

Montera tva skruvar (M6 x 50) for att halla fast rem-
skivan till insprut-ningspumpen och ta bort transmis-
sionsremmen, arbetsmoment 15A-04.

7

Demontera kuggremsskivan fran vevaxeln, arbetsmo-
ment 15A-07.

8
Ta bort framre kilen fran vevaxeln.

A

Montera adaptern (A1) fran verktyg 885031 i framan-
den av vevaxeln. Lossa centrumskruven sa mycket
att den inte nar fram till adaptern och f6r in huvudverk-
tyget i tatningsringen. Vrid verktyget medurs for att
sékerstélla att det sitter val fast i ttningsringen och

dra at skruven mot adaptern for att avliagsna tatnings-
ringen (B). Ta bort adaptern.

10

Kontrollera att laget for tatningsringen och vevaxeln ar
rena och oskadade.
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Vevaxel komplett

Montera skyddshylsan 885032 (C1) pa vevaxeln.
Smorj den nya tatningsringen med ren motorolja. For
tatningsringen i lage 6ver skyddshylsan med tatning-
slappen vand mot motorn. Ta bort skyddshylsan. An-
vand monteringsverktyget 885033 (D1) och en ham-
mare med mjuk yta for att driva in tatningsringen i sitt
slutliga lage. Det riktiga l&aget for tétningsringen ar nér
tatningsringens framre yta ligger 0,5 mm in i huset.

12

Montera kilen pa vevaxeln och montera kuggremsski-
van pé vevaxeln, arbetsmoment 15A-07. Om borsttat-
ning inte &r monterad i locket till transmissionskapan,
montera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-01
eller 14A-01B.

13

Montera transmissionsremmen och justera remspan-
ningen, se avsnitt 15.
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14

Ta bort instéllningsdornarna och remskivedornarna.
Kontrollera insprutningspumpens instélining, arbets-
moment 17A-03.

15

Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstélla att det inte
finns n&gra hinder for rérelsen.

16

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01. Om borsttatning ar monterad i locket, monte-
ra vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-01A eller
14A-01B.

17

Montera remskivan till vattenpumpen och driviemmen
till generatorn, arbetsmoment 22A-03.

18
Montera startmotorn och anslut batteriet.



Vevaxel komplett

Bakre tatningsring, byte
(14A-03)
Specialverktyg: 885030, 885034, 885035

1
Koppla loss batteriet

2
Demontera drevkomponenterna fran motorns bakénde.

3
Demontera svanghjulet, arbetsmoment 21A-01.

4

Kontrollera tatningsringens lage i svanghjulshuset, i
det separata tatningsringshuset eller i bakplattan. Om
tatningsringens bakre plan ligger kant i kant med hu-
sets bakplan, kan den nya tatningsringen sannolikt
pressas langre in i huset; harigenom forskjuts tat-
ningsringens tatningslage pa vevaxelflansen. Detta ar
inte mojligt om en bakplatta med 10 mm tjocklek &r
monterad. Om vevaxelns flans &r sliten och ett nytt
tatningslage for tatningsringen inte &r mojligt, demon-
tera vevaxeln och maskinbearbeta flansen, se Verk-
stadshandboken "Tekniska data".

Lossa skruven (A1) i avdragarverktyget sa mycket att
den inte nar fram till vevaxeln. For in verktyget i tat-
ningsringen och vrid det medurs sa att det faster i tat-
ningsringen. Anvand en skiftnyckel for att vrida verk-
tygskroppen, sa att den faster vél i tatningsringen. Dra
at skruven mot vevaxelns bakande for att avidgsna
tatningsringen.

6

Rengor huset for tatningsringen och flansen pa vevax-
eln.

7

Smorj latt huset for tatningsringen, flansen pa vevax-
eln och tatningsringens tatningslapp med ren motorol-
ja.

ﬂ@@

Rengdr och smérj skyddshylsan 885030 (B1) och
montera den pa &nden av vevaxelflansen.

9

For tatningsringen (B2) éver hylsan med tatningslép-
pen vand mot motorn och skjut upp den pa flansen
tills den gar in i huset for tatningsringen. Ta bort
skyddshylsan.
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Vevaxel komplett

Placera ringen (C1) fran verktyg 885035 péa vevaxel-
flansen med rétt sida av ringen vdnd mot tatningsring-
en. Om tatningsringen skall monteras i det framre 13-
get (se stycke 4), montera hylsan med den &nde som
har en diameterminskning vand mot tétningsringen.
Montera plattan (C2) fran verktyg 885035 och anvand
lasmuttrarna for att dra fast pinnskruvarna i vevaxelf-
lansen. Lossa lasmuttrarna, se till att plattan &r vinkel-
ratt monterad mot vevaxeln och anvand de framre
muttrarna for att pressa in tatningsringen i lage. Mutt-
rarna maste dras at stegvis och jamnt.

11

Ta bort verktygen och montera svanghjulet, arbetsmo-
ment 21A-01.

12

Montera drevkomponenterna till motorns bak&nde och
anslut batteriet.
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Vevaxelns axialspel, kontroll
(14A-04)

Vevaxelns axiella rorelse kontrolleras av tva delade
tryckbrickor pa vardera sidan om det centrala ramlag-
ret (B). Axialspelet kan kontrolleras med ett bladmatt
mellan en tryckbricka och vevaxeln. En béttre metod
ar att anvanda en indikatorklocka och méata mot en av
vevaxelns andar fér att méata axialrérelsen (A). Korrekt
axialspel, se Verkstadshandboken "Tekniska data"

Axiallager, byte (14A-05)
1

Tappa ur motoroljan och demontera oljesumpen, ar-
betsmoment
18A-03.

2

Demontera vid behov oljesilen och sugréret, arbets-
moment 18A-04.




Vevaxel komplett

Lossa skruvarna fér det centrala ramlagret och ta bort
lageréverfallet komplett med de nedre tryckbrickshalv-
orna (B). Pressa ned ena éanden av var och en av de
Ovre tryckbrickshalvorna med ett Iampligt verktyg, till-
verkat av mjukt material, s& att resp. tryckbricka gli-
der fram ur sitt spar (C). Ror vid behov vevaxeln fram-
at eller bakat for att avlasta en fastklamd tryckbricka.

4
Smérj tryckbrickorna med ren motorolja.

5

For in de 6vre tryckbrickshalvorna i sina spar i cylin-
derblocket. Kontrollera att den sida av tryckbrickan
som ar férsedd med smdrjspar vands mot vevaxeln.

Montera de nedre tryckbrickshalvorna i ramlageréver-
fallet med lasklackarna i sina resp. urtag. Kontrollera
att smorjsparen i tryckbrickorna ar vanda bort fran la-
gerdverfallet (B).

7

Kontrollera att styrhylsorna ar riktigt monterade i lager-
Overfallet eller i cylinderblocket.

8

Kontrollera att lagerskalen ar riktigt monterad i dverfal-
let och att lagret och ramlagertappen ar rena. Smérj
lagerskalen med ren motorolja.

9

Montera lagerdverfallet med lasklackarna for de bada
lagerskalarna vanda &t samma hall (14A.07/B1 och
B2). Dra at skruvarna fér ramlagret stegvis och jamnt
med 112 Nm.

10

Kontrollera vevaxelns axialspel. Korrekt varde, se
Verkstadshandboken "Tekniska data"

"

Montera oljesilen och sugrdret om sa erfordras, ar-
betsmoment 18A-04.

12

Montera oljesumpen, arbetsmoment 18A-03 och fyll
den till ratt nivd med motorolja av godkand typ.
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Ramlager, byte (14A-06)
(vid monterad vevaxel)

Om det framre lagret skall demonteras maste ocksa
smorjoljepumpen demonteras. Demontering av ramla-
gerdverfallet (vid monterad pump) skadar pumpférban-
det.

Om det bakre lagerdverfallet demonteras (vid monte-
rad svanghjulskapa), maste tatningsmassa appliceras
pa undersidan av lagerdverfallets bakre yta innan det
atermonteras.

1

Tappa ur motoroljan och demontera oljesumpen, ar-
betsmoment 18A-03.

2

Demontera oljesilen och sugréret om s& erfordras, ar-
betsmoment 18A-04.

3

Lossa skruvarna for lageréverfallet och demontera
Overfallet. Ta bort den undre lagerskalen fran éverfal-
let.

4

Tryck pa den Ovre lagerskalen med ett Iampligt verk-
tyg pa motsatt sida mot lasklacken. Harigenom trycks
lasklacken ut ur urtaget i lagerhuset. Vrid vevaxeln
forsiktigt for att mata ut lagerskalen ur huset. Hall
reda pa placeringen av resp. lagerskal.

I

"

—
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Rengor den 6vre lagerskalen och smorj lagerytan med
ren motorolja.

OBS! Det finns bara smorjhal i den 6vre lagerskalen
och den maste darfér placeras mot cylinderblocket.
Lagerskalarna till det centrala ramlagret &r bredare an
de andra lagerskalarna (A). Lagerskalarna for det cen-
trala ramlagret har ocksa en annan placering av las-
klackarna.

For in den plana kanten av den 6vre lagerskalen mel-
lan ramlagertappen och den sida av lagerhuset som
har ett urtag for Iasklacken. Skjut in lagerskalen i la-
gerhuset tills klacken pa lagerskalen ar val inskjuten i
urtaget i lagerhuset (B1).

7

Rengor den undre lagerskalen och éverfallet och smor;
lagerytan med ren motorolja.

8

Montera lagerskalen i éverfallet med lasklacken val
inskjuten i urtaget i dverfallet (B2).

9

Kontrollera att styrhylsorna (B3) ar riktigt monterade

till dverfallet eller cylinderblocket. Montera lagerdver-
fallet sa att bada lagerskalarnas lasklackar vands at
samma hall.
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10

Kontrollera fastskruvarna med avseende pa skada
och deformation och byt dem om sa erfordras. Smorj
skruvgangorna latt med ren motorolja. Montera skru-
var och brickor och dra at skruvarna stegvis och
jAmnt med 112 Nm.

"

Kontrollera att vevaxeln kan vridas utan hinder. Om
tryckbrickorna har demonterats och monterats, kon-
trollera vevaxelns axialspel, arbetsmoment 14A-03.

12

Montera oljesilen och sugrdret om sa erfordras, ar-
betsmoment 18A-04.

13

Montera oljesumpen, arbetsmoment 18A-03 och fyll
den till ratt nivd med motorolja av godkand typ.

Ramlager, inspektion (14A-07)

Kontrollera lagren med avseende pa slitage och annan
skada. Om ett lager ar slitet eller skadat, byt bada la-
gerskéalarna och kontrollera tillstdndet hos 6vriga la-
ger.

Vevaxel, byte (14A-08)

1
Tappa ur motoroljan och kylvatskan.

2

Demontera oljesumpen, arbetsmoment 18A-03. De-
montera oljesilen och sugréret, arbetsmoment 18A-04.

3

Demontera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-
01. Demontera remskivan for vattenpumpen.

4

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01.

5

Demontera svanghjulet och svanghjulskapan, avsnitt
21.

6

Vrid vevaxeln tills alla kolvarna star lika hogt i cylin-
derloppen.

7

Gor tillfalliga instaliningsmarken pa transmissionsrem-
men och l[Ampliga kuggar pa vevaxelremskivan, kam-
axelremskivan och insprutningspumpens remskiva.
Detta &r for att sakerstélla att remmen kan atermonte-
ras i samma lage.

8

Demontera transmissionsremmen, kuggremsskivorna
och transmissionskdpan, avsnitt 15.

9
Demontera smorjoljepumpen, arbetsmoment 18A-06.

10

Mét vevaxelns axialspel for att avgéra om nya tryck-
brickor behdéver monteras.
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11

Kontrollera att alla vevlagerdverfall &r markta med
numret pa resp. cylinder. Demontera dverfallen och de
undre vevlagerskalarna, arbetsmoment 13A-01.

12
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De inre ramlagerdverfallen &r markta med 2, 3 och 4
och med ordet "FRONT” fér att markera det riktiga
monteringslaget (A). Demontera ramlageréverfallen,
de undre ramlagerskalarna och tryckbrickorna och hall
ihop lagren med sina resp. éverfall. Tryck ut tryck-
brickornas évre halvor.

13
Demontera vevaxeln.

14

Demontera de 6vre lagerskalarna for ramlager och
vevlager och hall ihop dem med sina resp. éverfall.

15

Se till att alla smorjoljekanaler ar rena och fria fran
hinder. Gor ren tatningssparen i sidorna pa det framre
och bakre ramlagerdverfallet.
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16

Gor ren ramlagerhusen och de &vre lagerskalarna.
Montera lager-skalarna med lasklackarna val inskjutna
i sina urtag. De 6vre ramlagerskalarna har oljehal och
-spar och centrumlagret &r bredare an de 6vriga.

Smdrj lagren med ren motorolja.

17

Kontrollera att vevaxelns lagertappar ar rena och
smorj dem med ren motorolja. Sank forsiktigt ned vev-
axeln i lage 6ver lagren.

18

Rengoér och smérj tryckbrickornas éverhalvor och
skjut in dem i sina spar pa bada sidor om lagerhuset.
Se till att tryckbrickornas smaorjspar vands mot vevax-
eln.

19

Rengor lagerdverfallen och de undre lagerskalarna.
Montera lagren i 6verfallen med lasklackarna riktigt
monterade i sina urtag. Smérj lagren med ren motorol-
ja.

20

Kontrollera att styrhylsorna fér ramlagerdverfallen ar
riktigt monterade i 6verfallen eller cylinderblocket.

21

Rengbér tryckbrickornas underhalvor och smérj dem
med ren motorolja. Montera tryckbrickorna mot det
centrala ramlagerdverfallet med oljesparen vanda bort
fran dverfallet. Kontrollera att styrhylsorna for éverfal-
let sitter i riktigt 1age. Montera dverfallet till cylinder-
blocket med ordet "FRONT” vant mot motorns trans-
missionskdpsande. Montera och dra at éverfallsskru-
varna stegvis och jamnt med 112 Nm.

22

Montera de évriga éverfallen i sina riktiga lagen. Over-
fallen nummer 2 och 4 &r stansade med positionsnum-
ret och ordet "TFRONT”. Ordet "TFRONT” méaste vandas
mot motorns transmissionskapséande. Det framre och
bakre dverfallet har inget instansat nummer; det fram-
re Overfallet har ett gdngat hal pa undersidan; det ba-
kre 6verfallet har tva gangade hal pa undersidan. Mon-
tera och dra at dverfallsskruvarna stegvis och jamnt
med 112 Nm.
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23

Kontrollera vevaxelns axialspel och byt tryckbrickor
om sa erfordras.

24
Ta bort skyddsslangarna fran vevstaksskruvarna.

25
Montera vevlageréverfallen, se arbetsmoment 13A-03.

26

Montera oljesugréret, silen och oljesumpen, avsnitt
18.

27

Montera svanghjulskdpan och svanghjulet, se sektion
21.

28

For pa tatningsmedel i sparet pa vardera sidan av
framre och bakre ramlagerdverfallet (A). For pa tat-
ningsmedel tills det fyller sparen helt och &ven tranger
fram i spalten mellan éverfall och cylinderblock. Av-
lagsna tatningsmedlet frdn omradena omkring fastha-
len fér oljesumpen. Montera sumpen, arbetsmoment
18A-03 inom fem minuter efter att tadtningsmedlet pa-
forts.

29

Montera transmissionskapan och remskivorna for
transmissionen, se avsnitt 15. Montera transmissions-
remmen, arbetsmoment 15A-04, med de tillfalliga
markningarna pa remmen uppriktade mot de markera-
de kuggarna pa remskivorna. Avlagsna de tillfélliga in-
stallningsmarkeringarna och justera remspéanningen,
arbetsmoment 15A-03.

30

Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03.

31

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

32
Montera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-01.

33
Montera remskivan for vattenpumpen.

34
Montera startmotorn, arbetsmoment 22B-01.

35

Efter att motorn har installerats, fyll smérjoljesumpen
till ratt niva med en godkand motorolja. Fyll kylsyste-
met.

Vevaxel, inspektion (14A-09)

Kontrollera vevaxeln med avseende pa slitage och an-
nan skada. Maximalt tillatet slitage och ovalitet hos
ramlagertappar och vevtappar ar 0,03 mm.

Ramlagertappar och vevtappar pa vevaxlar av stan-
darddimension kan bearbetas till 0,3 mm underdimen-
sion pa diametern, se Verkstadshandboken "Tekniska
data". Speciella lager f6r underdimension finns till-
gangliga.

Tatningsytan pa bakre flansen kan bearbetas for att
avlagsna slitagemarken, om tatningen har varit monte-
rad i bada lagena, se Verkstadshandboken "Tekniska
data".
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Allmant

Kuggremsskivor &r monterade till kamaxeln (A1) och
till insprutningspumpen (A2). Dessa remskivor drivs
av en kuggrem (A3) frdn en kuggremsskiva som ar
monterad pé vevaxeln (A4). Remskivorna &r tillverka-
de av sintrat jarn med 2% koppar och remmen é&r till-
verkad av neopren och glasfiber. En plan brytrulle (A5)
sékerstaller god remanliggning och en justerbar
spannrulle kontrollerar remspanningen.

Remskivan till insprutningspumpen har tva kilspar, det
ena for turboladdade motorer och det andra f6r sugmo-
torer.

Remskivorna och remmen ar inneslutna av en trans-

missionskapa och ett lock, som ar tillverkade av glas-
fiberarmerad polypropylen.
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Reparationsanvisningar

Transmissionskapa yttre, byte
(15A-01)

1

Koppla loss batteriet.

2

Demontera generatorns driviem, arbetsmoment 22A-
03.

3
Demontera remskivan fér vattenpumpen.

4

Ta bort inspektionsluckan fran transmissionskapan
(15A.04/A).

Lossa clipsen for locket och demontera locket (A).

6

Kontrollera att locket &r rent och att alla fjaderclips ar
fasta vid transmissionskapan.

7

Montera locket p& transmissionskapan och se till att
alla clips trycks in i sina lagen.

8

Montera inspektionsluckan till transmissionskapan
och locket.

9
Montera vattenpumpens remskiva.

10

Montera driviemmen fér generatorn, arbetsmoment
22A-08.

11
Anslut batteriet.
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Transmissionsrem, inspektion
(15A-02)

Specialverktyg: 885036

Ta bort inspektionsluckan fran transmissionskapans
Oversida (A).

2

Gor ett tillfalligt marke pa remmen for att sékerstélla
att hela remmen blir kontrollerad. Kontrollera remmen
med avseende pa slitage och skada och kontrollera
att remmen inte &r sprucken eller férorenad av olja.
Vrid vevaxeln sd att alla kuggar pa hela remmen kan
kontrolleras. Byt remmen om sa erfordras, arbetsope-
ration 15A-04. Avlagsna det tillfélliga mérket.
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Tryck ned den kulférsedda &nden pa remspannings-
métaren och montera métaren éver remmen. Se till att
matarens fot placeras under remmen och mellan tva
remkuggar (B). Slapp langsamt kuldnden och avlés
mataren. Vrid vevaxeln nagot i vardera riktningen tills
en stabil avlasning erhalls. Det riktiga vardet f6r en ny
rem ar 425-465 N och for en koérd rem 340-370 N . Om
spanningen fér en kérd rem har sjunkit till 270 N eller
lagre, justera remspanningen till 340-370 N, arbetsmo-
ment 15A-03.

4

Om remspanningen &r riktig, montera inspektionsluck-
an pa transmissionskapan.
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Transmissionsrem,
spanningen (15A-03)

Specialverktyg: 885036, 885037

1

Montera instéllningsdornarna pa kamaxeln och svang-
hjulet, arbetsmoment 17A-01.

2

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01.

3

Montera remspéanningsmataren mellan remskivorna for
insprutningspumpen och kamaxeln.

4

Lossa de fyra fastskruvarna fér kamaxelns remskiva,
sa att remskivan kan vrida sig pa sitt nav.

Lossa kupolskruven som haller fast remspannarens
rulle. Justera remspéanningen med en sexkantnyckel
som placeras i det invéndiga sexkanthalet i rullen (C).
Den riktiga spé&nningen fér en ny rem ar 425-465 N

och for en kérd rem 340-370 N. Nar spanningen ar kor-
rekt, dra at kupolskruven med 45 Nm och kontrollera
dérefter remspanningen pa nytt.

6

Dra at fastskruvarna for kamaxelns remskiva med ratt
atdragningsmoment, se Verkstadshandboken "Teknis-
ka data" och kontrollera att remspanningen fortfarande
ar den rétta.

7

Ta bort instéllningsdornarna fran kamaxeln och svang-
hjulet.

8

Vrid runt vevaxeln tva varv och kontrollera remspan-
ningen pa nytt.

9

Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03.

10

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.
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Transmissionsrem, byte
(15A-04)

Specialverktyg: 885037

1
Koppla loss batteriet.

2

Ta bort skruven dver instéllningshéalet i kamaxelka-
pan. Vrid vevaxeln tills installningshéalet i kamaxeln
stdmmer 6verens med hélet i kdpan. Montera install-
ningsdornarna 885037 i kamaxeln och i svanghjulet.

3

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

Montera tva skruvar (M6 x 50) (A1) genom de slata
halen i insprutningspumpens remskiva och in i pump-
konsolen.

5
Demontera spénnrullen och brytrullen.

6

Ta bort transmissionsremmen. Bgj inte remmen i
skarp vinkel, da detta kan skada remmen och orsaka
haveri. L4gg remmen pa kant i en cirkel pa en plan
yta. Hang inte upp remmen.

58

7

Kontrollera remmens kuggar med avseende pa slita-
ge. Kontrollera hela remmen med avseende pa oljefor-
orening, sprickor och andra skador. Byt remmen om
nagon felaktighet hittas.

8

Montera transmissionsremmen éver kuggremsskivor-
na fér vevaxeln, kamaxeln och insprutningspumpen.
Se till att riktningspilarna pa remmen visar pa en med-
urs rotationsriktning sett framifran (15A.04/A).

9
Montera brytrullen och dra at fastskruven med 43 Nm.

10

Montera spannrullen i Iage och satt i rullens kupol-
skruv. Det finns tva gangade hal fér kupolskruven och
den maste placeras i det hal som mgjliggér en riktig
justering av remspanningen. Dra at kupolskruven sa
att remskivan halls i lage, men dra inte at den fullt.

11

Ta bort fixeringsskruvarna fran insprutningspumpens
kuggremskiva och justera remspanningen, arbetsmo-
ment 15A-03.

12

Dra at fastskruvarna till kamaxelns remskiva med ratt
moment, se Verkstadshandboken "Tekniska data"
och ta bort rotationslasningsverktyget.

13

Ta bort instéllningsdornarna frdn kamaxeln och svang-
hjulet.

14

Kontrollera insprutningspumpens instélining, arbets-
moment 17A-03.

15

Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstélla att det inte
finns nagra hinder for rérelsen
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16

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01 och montera inspektionsluckan.

17

Montera fastskruven i installningshalet i kamaxelka-
pan.

18
Anslut batteriet.

Kuggremsskiva for
insprutningspump, byte
(15A-05)

Specialverktyg: 885037, 885027, 885029

1
Koppla loss batteriet.

2

Ta bort skruven dver instéllningshélet i kamaxelka-
pan. Vrid vevaxeln tills installningshalet i kamaxeln
stimmer 6verens med halet i kdpan. Montera install-
ningsdornarna 885037 i kamaxeln och i svanghjulet.

3

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

4

Lossa och ta bort muttern till insprutningspumpens
remskiva. Lossa fastskruvarna fér kamaxelns remski-
va.

5
Ta bort transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-04.

Demontera remskivan med remskiveavdragaren
885027 och adaptrarna 885029. Se till att inte tappa
bort kilen.
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7

Kontrollera remskivan med avseende pa slitage,
sprickor och annan skada. Byt den om sa erfordras.

8

Kontrollera att kilen &r riktigt monterad i insprutnings-
pumpens axel.

Montera remskivan i lage pa axeln med ratt kilspar i
kontakt med kilen. Det finns tva kilspar och tva mar-
kerade kuggar "A” och "B” pa remskivan. Anvand kil-
sparet som ligger p4 samma sida som kuggen med
markeringen "A” fér motorer av typ MD22 och MD22L.
Anvand kilsparet som ligger p4 samma sida som kug-
gen med markeringen ”B” fér motorer av typ TMD22
och TAMD22. Se till att markeringarna pa remskivan
ar vanda mot motorns framéande.

10

Montera fjaderbrickan och remskivans mutter, hall
fast remskivan sa att den inte ror sig och dra at mut-
tern for att pressa in remskivan i lage.

11

Kontrollera att kuggen med ratt markering (se stycke
2) ligger nara pilen pa transmissionskapan (B3). Mon-
tera tva skruvar (M6 x 50) genom de slata halen i
remskivan och in i pumpens stédkonsol.

12

Montera transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-
04. Ta bort fixeringspinnarna fér remskivan och juste-
ra remspanningen, arbetsmoment 15A-03.
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13

Dra at muttern till pumpens remskiva med 60 Nm och
ta bort rotationslasningsverktyget.

14

Ta bort instéllningsdornarna frdn kamaxeln och svang-
hjulet.

15

Kontrollera insprutningspumpens instéllining, arbets-
moment 17A-03.

16

Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstélla att det inte
finns nagra hinder for rérelsen

17

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01 och montera inspektionsluckan.

18

Montera fastskruven i installningshalet i kamaxelka-
pan.

19
Anslut batteriet.
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Kuggremsskiva for kamaxel,
byte (15A-06)

Specialverktyg: 885027, 885029, 885037

1
Koppla loss batteriet.

2

Ta bort skruven dver instéllningshélet i kamaxelka-
pan. Vrid vevaxeln tills installningshalet i kamaxeln
stimmer 6verens med halet i kdpan. Montera install-
ningsdornarna 885037 i kamaxeln och i svanghjulet.

3

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

4

Montera tva skruvar (M6 x 50) genom de slata halen i
insprutningspumpens remskiva och in i pumpkonso-
len.

5
Lossa skruvarna som faster remskivan till navet.

6

Ta bort transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-04.
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Ta bort fastskruvarna fér remskivan och demontera
remskivan. Demontera vid behov remskivans nav (B1)
och dess styrstift (B2).

8

Kontrollera remskivan med avseende pa slitage,
sprickor och annan skada. Byt den om sa erfordras.

9

Kontrollera att styrstiftet (B2) ar i Iage pa kamaxeln.
Montera navet och dess fastskruv, men dra inte at
skruven fullt. Montera vid behov remskivan pa navet,
men dra inte at skruvarna fullt.

10

Montera transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-
04. Ta bort fixeringspinnarna fér remskivan till insprut-
ningspumpen och justera remspénningen, arbetsmo-
ment 15A-03.

"

Dra at den centrala fastskruven fér remskivan med 85
Nm och/eller dra at skruvarna som faster remskivan
mot navet med 22 Nm. Ta bort rotationslasningsverk-

tyget.

12

Ta bort instéllningsdornarna fran kamaxeln och svang-
hjulet.

13

Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03.
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14

Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstélla att det inte
finns nagra hinder for rérelsen

15

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01 och montera inspektionsluckan.

16

Montera fastskruven i installningshalet i kamaxelka-
pan.

17
Anslut batteriet.
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Kuggremsskiva for vevaxael,
byte (15A-07)

Specialverktyg: 885029, 885027, 885037

1
Koppla loss batteriet.

2

Ta bort skruven dver instéllningshéalet i kamaxelka-
pan. Vrid vevaxeln tills installningshéalet i kamaxeln
stammer 6verens med hélet i kdpan. Montera install-
ningsdornarna 885037 i kamaxeln och i svanghjulet.

3
Demontera startmotorn.

4

Demontera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-
01.

5

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

6

Ta bort transmissionsremmen, arbetsmoment 15 A-
04.

OBS! Kuggremsskivan ar fast mot vevaxelns framan-
de med Loctite 648 och kan bara demonteras med en
avdragare.
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—

U

Satt in den smala &nden av distansstycket i vevaxeln,
(A1). Satt fast huvudverktyget 885027 (B) mot kugg-
remskivan med fastskruvarna och dra at centrumskru-
ven mot distansstycket for att demontera remskivan.

8

Kontrollera remskivan med avseende pa slitage,
sprickor och annan skada. Byt den vid behov.

9

Om kuggremskivan skall anvéndas péa nytt, maste
gammal Loctite 648 avlagsnas fran vevaxeln, kugg-
remskivan och kilen med Loctite 8151 enligt tillverka-
rens anvisningar.

OBS! Om remskivan kan monteras riktigt, ar det ac-
ceptabelt att en del gammal Loctite finns kvar pa
komponenterna. Ny Loctite kan férbindas med gam-
mal Loctite om den &r ren, torr och fri fran rengérings-
medel.

10

Om en del gammal Loctite finns kvar pd komponenter-
na och remskivan inte passar riktigt, maste en extra
bearbetning med Loctite mejsel géras.

"

Se till att halet i remskivan, kilsparet och vevaxelns
framé&nde &r torra och fria fran fett, konserveringsme-
del och rengéringsmedel.

12

Applicera en strang av Loctite 648 (A3) i en hel cirkel
invandigt i halet i remskivan (A4), 6,5 mm fran bakre
andplanet.

13

Montera remskivan till vevaxeln, men rikta inte in kil-
sparen.

14

Spruta in Loctite 648 i kilsparet (A2) i kuggremskivan.
Se till att remskivan ar tryckt mot ansatsen (A1) pa
vevaxeln under detta arbetsmoment. Harigenom for-
hindras att oljetatningen (A9) férorenas av Loctite.

OBS! Om alltfér mycket Loctite sprutas in i kilsparet,
kan det fororena oljetatningen (A9) bakom remskivan.
Om detta intraffar maste oljetatningen bytas.

15

Vrid remskivan 360° for att férdela Loctite dver ytan i
hélet i remskivan och pa vevaxelns framande.

16

Rikta upp kilsparen i vevaxeln och remskivan och
spruta forsiktigt in Loctite 648 i kilsparet tills man natt
och jamnt kan se Loctite i framre &nden av kilsparet.
Se under detta arbetsmoment till att remskivan ar
tryckt mot ansatsen pa vevaxeln.

63



Transmissionskapa och drev

17
Skjut in kilen (A8) i kilsparet till ett djup av 5 mm matt
fran remskivans framre andplan.

OBS! Innan remskivan monteras, ar det viktigt att tor-
ka bort allt dverskott av Loctite fran vevaxelns fram-
ande och fran kuggremskivan.

18

Montera dédmparremskivan (A5) till kuggremskivan
med de fyra fastskruvarna (A6). Dra at fastskruvarna
med fingrarna.

19

Montera centrumskruven (A7) och dra at den med
180 Nm.

20

Dra at de fyra fastskruvarna med:

Flansskruv 22 Nm

Kupolskruv 36 Nm

OBS! Loctite 648 borjar harda efter sju minuter vid 22°

C. Det ar viktigt att dra at dessa fastskruvar fullt inom
den angivna tidsgréansen.

21

Montera transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-
04. Ta bort fixeringspinnarna fér remskivan till insprut-
ningspumpen och justera remspénningen, arbetsmo-
ment 15A-03.

22

Kontrollera insprutningspumpens instélining, arbets-
moment 17A-03.

23

Vrid forsiktigt runt vevaxeln tva varv for att sdkerstélla
att det inte finns nagra hinder for rérelsen.

24

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01 och montera inspektionsluckan.
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25
Montera skruven i instéllningshalet i kamaxelkapan.

26
Montera startmotorn, arbetsmoment 23B-01.

27
Anslut batteriet.



Transmissionskapa och drev

Transmissionskapa inre, byte
(15A-08)

Specialverktyg: 885037, 885027, 885029

1
Koppla loss batteriet.

2

Ta bort skruven dver instéllningshélet i kamaxelka-
pan. Vrid vevaxeln tills installningshalet i kamaxeln
stimmer 6verens med halet i kdpan. Montera install-
ningsdornarna 885037 i kamaxeln och i svanghjulet.

3
Demontera startmotorn.

4

Demontera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-
O1A.

5

Ta bort locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

6

Montera tva skruvar (M6 x 50) genom de slata halen i
insprutningspumpens remskiva och in i pumpens
stddkonsol.

7
Ta bort transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-04.

8

Ta bort kuggremsskivorna for insprutningspumpen, ar-
betsmoment 15A-05 och fér kamaxeln, arbetsmo-
ment 15A-06.

Lossa skruvarna som faster transmissionskapan mot
cylinderlocket, cylinderblocket, stédkonsolen for in-
sprutningspumpen och smérjoliepumpen. Demontera
transmissionskapan (A).

10

Kontrollera transmissionskdpan med avseende pa
sprickor och annan skada och byt den om sa erfor-
dras. Kontrollera att alla clips &r riktigt monterade till
transmissionskéapan (B1).

"

Kontrollera att anliggningsytorna pa transmissionska-
pan och motorn ar rena. Montera kdpan i lage och dra
fast den med fastskruvarna. Dra at skruvarna med ratt
atdragningsmoment i férhallande till gdngdimensionen,
se Verkstadshandboken "Tekniska data".
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12

Montera kuggremsskivan fér insprutningspumpen, ar-
betsmoment 15A-05 och fér kamaxeln, arbetsmoment
15A-06.

13

Montera vevaxelns remskiva om sé erfordras, arbets-
moment 14A-01A.

14

Montera transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-
04. Ta bort fixeringspinnarna fér remskivan till insprut-
ningspumpen och justera remspénningen, arbetsmo-
ment 15A-03.

15

Ta bort instéllningsdornarna frdn kamaxeln och svang-
hjulet.

16

Kontrollera insprutningspumpens instélining, arbets-
moment 17A-03.

17

Vrid vevaxeln tva varv for att sékerstélla att det inte
finns nagra hinder for rérelsen

18

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01 och montera inspektionsluckan.

19
Montera skruven i instéllningshalet i kamaxelkapan.

20
Montera startmotorn, arbetsmoment 22B-01.

21
Anslut batteriet.
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Cylinderblock

Allmant

Cylinderblocket ar tillverkat av gjutjarn med sidor som
stracker sig nedanfér vevaxeln f6r maximalt stéd. Cy-
linderloppen &r bearbetade direkt i blocket och &r spe-
ciellt honade for att minska slitage och oljeférbruk-
ning.

Reparationsanvisning

Cylinderblock, byte (16A.01)

1
Tappa ur kylsystemet och motoroljan.

2

Demontera generatorns drivrem samt generatorn och
dess monteringskonsol, se avsnitt 22.

3
Demontera startmotorn, arbetsmoment 22B-01.

4

Demontera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-
O1A.

5

Demontera locket till transmissionskapan, transmis-
sionsremmen, kuggremsskivorna och transmissions-
kapan, se avsnitt 15.

6

Demontera smérjoljepumpen och filterenheten, arbets-
moment 18A-06.

7

Demontera branslefiltret, insprutarna och insprutnings-
pumpen, se avsnitt 19.

8
Demontera backslaget.

9
Demontera svanghjulet och svanghjulskapan.
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10

Demontera cylinderhuvudet komplett, arbetsmoment
12A-07.

11
Demontera smérjoljekylaren, arbetsmoment 20A-11.

12
Demontera oljefilter/avskiljarenhet.

13
Demontera smérjoljesumpen, arbetsmoment 18A-03.

14

Demontera kolvar och vevstakar komplett, arbetsmo-
ment 13A-03.

15
Demontera vevaxeln, arbetsmoment 14A-09.

16

Demontera monteringskonsolen fér insprutningspum-
pen (A).

17

Demontera fastskruvar och brickor om kylmunstycken
inte finns monterade.

18

Rengér det nya cylinderblocket noggrant. Kontrollera
att alla oljekanaler ar rena och fria fran skrap. Se till

att pluggen ar monterad i bakre dnden av tryckkana-
len.

19

Om kylmunstycken inte anvénds, montera fastskru-
varna och brickorna for att tdppa till oliehalen och dra
at skruvarna med 22 Nm.
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20

Montera konsolen fér insprutningspumpen. Kontrol-
lera att styrstiften (A1) ar riktigt monterade. Dra at
fastskruvarna med 43 Nm.

21

Montera vevaxeln och om sa erfordras, det separata
huset for oljepack-boxen, se avsnitt 14.

22

Montera kolvar och vevstakar komplett, arbetsmo-
ment 13A-03.

23
Montera smorjoljesumpen, arbetsmoment 18A-03.

24
Montera oljefilter/avskiljarenhet.

25

Montera svanghjulskdpan och svanghjulet, se avsnitt
21.

26

Montera smoérjoljekylaren om sa erfordras, arbetsmo-
ment 20A-11.



Cylinderblock

27

Montera cylinderhuvudet komplett, arbetsmoment
12A-07.

28

Montera branslefiltret, insprutarna och insprutnings-
pumpen, se avsnitt 19.

29

Montera smorjoljepumpen och filterenheten, arbetsmo-
ment 18A-06.

30

Montera transmissionskapan, kuggremsskivorna och
transmissionsremmen, se avsnitt 15. Montera vevax-
elns remskiva, arbetsmoment 14A-01A. Justera trans-
missionsremmens spanning, arbetsmoment 15A-01.

31

Demontera installningsdornarna och vrid runt vevaxeln
tva varv. Kontrollera insprutningspumpens instéllning,
arbetsmoment 17A-03. Montera locket till transmis-
sionskdpan, arbetsmoment 15A-01.

32
Montera startmotorn, arbetsmoment 22B-01.

33

Montera generatorn och dess monteringskonsol samt
generatorns drivrem, se avsnitt 22.

34
Installera motorn.

35
Fyll kylsystemet

36

Fyll smérjoljesumpen till ratt niva med en godkand
motorolja.

37
Lufta branslesystemet, arbetsmoment 19A-08.

Cylinderblock, inspektion
(16A-02)

1

Rengdr kanalerna for kylvatska och olja

2

Kontrollera cylinderblocket med avseende pa sprickor
och annan skada.

Cylinderblockets évre plan kan normalt inte maskinbe-
arbetas, eftersom detta paverkar kolvarnas hojdlage
Over cylinderblocksplanet. Om hdga kolvar (hdjdklass
1) &r monterade i alla cylindrarna, kan det vara méjligt
att bearbeta bort max. 0,26 mm fran cylinderblockets
6vre plan och montera laga kolvar (héjdklass 6). Om
blocket bearbetas, méaste kolvhéjden kontrolleras for
att sakerstélla att kolvarna inte nar hégre an det maxi-
mala grénsvardet, eftersom de i annat fall kan sla
emot ventilerna och skada motorn.

Kontrollera cylinderloppen med avseende pa slitage
(A) och annan skada. Cylinderloppen skall kontrolleras
upptill, i mitten och nedtill i sdval motorns langd- som
tvarriktning (B).

i . 0c—D>o
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Cylinderblock

Om cylinderloppen ar skadade eller slitha mer an
0,15 mm, matt pa diametern, kan loppen borras upp
och honas till 0,50 mm diametralt 6vermatt och kol-
var med Overdimension monteras. For basta resultat
bor cylinderloppen honas med en total vinkel av 30°
till 35° med honingselement av silikonkarbid, som
ger rena slipspar. Grundhona med en ytjdmnhet av
1,5-2,0 mm (mikrometer) och finhona déarefter till en
genomsnittlig ytjdmnhet av 0,7-1,4 mm.

Efter att cylinderloppen har borrats upp till dverdi-
mension, skall ett ”X” stansas 6ver borrningsklas-
serna pa gjutvartan pa cylinderblockets bakre hégra
sida (C).

Om cylinderloppens yta ar glattad kan motorn ha
hdg oljeférbrukning med mycket 1agt slitage av cylin-
derloppen.

Cylinderlopp, hening (16A-03)

Ett verktyg, som kallas Flex-Hone, finns tillgangligt for
justering av cylinderloppets yta. Detta verktyg kan an-
vandas tillsammans med en elektrisk borrmaskin vid
lagt varvtal. Kolvar och vevstakar maste demonteras.
Anvand évertackning for att skydda alla motorkompo-
nenter mot avverkningspartiklar som uppstar vid bear-
betningen.
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1
Ett 80SC Flex-Hone med graden 3 1/2 kan anvandas.

2

Ett nytt Flex-Hone maste forst kéras i ett gammalt
cylinderlopp fér att avlagsna I6st material och skar-
pa kanter.

3

Smérj cylinderloppet och Flex-Hone Iatt med ren mo-
torsmérjolja.

4

Satt verktyget i lage upptill pa cylinderloppet, men
pressa inte ned verktyget i cylinderloppet férran det
bdrjat arbeta.

5

Lat verktyget arbeta och kor det upp och ned i cylin-
derloppet en gang i sekunden i 30-50 sekunder. Dra ut
verktyget medan det roterar.

6

Rengdr cylinderloppet noggrant fér att aviagsna all
smuts fran bearbetningen, anvand en hard borste och
fotogen.

7

Torka ur cylinderloppen och avlagsna forsiktigt all
Overtdckning som anvénts for att skydda komponen-
terna. Rengoér noggrant alla motorkomponenter som
har utsatts f6r bearbetningspartiklar.

8
Se till att nya kolvringar monteras nar motorn sétts
ihop.

OBS! Efter hening, rekommenderar vi att féljande an-
visningar féljs under de 5 forsta timmarnas driftstid:

e Korinte motorn med full belastning.

e Korinte motorn med hdgt varvtal.

e Latinte motorn ga pa lagt tomgangsvarvtal under
langre tid



Motorinstallning

Allmant

Monteringshal for installningsdornarna finns i svang-
hjulet och i kamaxelns framre lagertapp. Nar dessa
hal ar uppriktade mot instaliningshalen i svanghjulska-
pan resp. kamaxelkdpan befinner sig 1:ans kolv i évre
dédpunktslaget (6.d.) av kompressionsslaget.

Kuggremsskivan for insprutningspumpen har tva in-
stallningsméarken (A och B) och tva kilspéar. Det kil-

spar som befinner sig pA samma sida som det aktu-
ella instéllningsmérket maste alltid anvéndas.

Installningen av insprutningspumpen maste alltid
kontrolleras efter att transmissionsremmens spénn-
ing har justerats.
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Reparationsanvisningar

Instéllning av 1:ans kolv i 6.d.
av kompressionsslaget
(17A-01)

Specialverktyg: 885037

1

Koppla loss batteriet och ta bort skruven éver install-
ningshalet upptill pa kamaxelkapans framande.

2

Vrid vevaxeln (i den normala rotationsriktningen -
medurs sett fram-ifran) tills instéllningshalet i kamax-
elns framre lagertapp stimmer éverens med halet i
kamaxelkapan.

Montera installningsdornarna genom kamaxelkapan
in i kamaxeln (A1) och genom svanghjulskapan in i
svanghjulet (B1).

Ventiltider, kontroll/justering
(17A-02)

Specialverktyg: 885037

Stéll in 1:ans kolv i 6.d. av kompressionsslaget, ar-
betsmoment 17A-01. Om bada installiningsdornarna
kan monteras ar ventiltidsinstallningen riktig. Om bara
den ena av dornarna kan monteras, justera ventiltider-
na enligt féljande:

1

Demontera om sa erfordras instéllningsdornen fran
svanghijulet, vrid vevaxeln for att rikta upp install-
ningshalet i kamaxeln mot hdlet i kamaxelkapan och
montera instaliningsdornen fér kamaxeln.

2

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01.

3

Lossa de fyra skruvarna som faster kamaxelns rem-
skiva mot navet, sa att remskivan kan réra sig pa na-
vet.

4

Lossa kupolskruven for spénnrullen och minska trans-
missionsremmens spanning.

5

Vrid vevaxeln for att rikta upp installningshalet i
svanghjulet mot halet i svanghjulsképan eller bakplat-
tan. Montera instaliningsdornen fér svanghjulet.

6

Justera transmissionsremmens spénning, arbetsmo-
ment 12A-03.

7

Dra at fastskruvarna for vevaxelns remskiva med ratt
moment, se Verkstadshandboken "Tekniska data".



Motorinstélining

8

Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03.

9

Ta bort installningsdornarna och vrid runt motorn tva
varv for att kontrollera att det inte finns nagra hinder
for rorelsen.

10

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
12A-01 och montera skruven i instéllningshalet i kam-
axelkapan.

11
Anslut batteriet.

Insprutningsvinkel, kontroll/
justering (17A-03)

Specialverktyg: 884955, 885139 (TMD22P, TAMDZ22),
885037

1

Stall in 1:ans kolv i 6.d. av kompressionsslaget, ar-
betsmoment 17A-01. Ta bort instaliningsdornarna.
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Ta bort pluggen och brickan fran centrum av insprut-
ningspumpens bakgavel och montera méataren. Stall in
mataren sa att den visar ca 3,0 mm. Se till att det
finns tillrackligt spel mellan mataren och oljepafyll-
ningsroret, for att moéjliggdra eventuell radiell rérelse
hos pumpen.

3

Vrid langsamt vevaxeln (moturs sett frin motorns
framéande) tills mataren visar att branslepumpens
pumpelement ar i det nedersta laget av slaget. Stall in
mataren pa noll.

4

Vrid ldngsamt vevaxeln medurs, tills instéllningsdor-
nen gar in i installningshalet i svénghjulet. | detta lage
bér méataren indikera den ratta lyfthdjden fér pumpele-
mentet, se Verkstadshandboken "Tekniska data".
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5

Om avlasningen inte ligger inom 0,05 mm av den rikti-
ga installningen, lossa tryckréren for branslet fran
pumpen. Anvand en nyckel for att hindra utgangsans-
lutningarna pa branslepumpen att réra sig nér tryckro-
ren demonteras eller monteras. Lossa muttrarna for
pumpflansen och féastskruvarna for bakre stédkonso-
len.

Om det avlasta vardet ar for lagt, vrid pumpen medurs
sett fran bakanden, tills ratt avlast varde uppnéas och
dra dérefter fast flinsmuttrarna och skruvarna fér kon-
solen.

Om det avlasta vardet ar for hogt, vrid pumpen moturs
sett fran bakanden, forbi det riktiga installningslaget
och déarefter medurs till det riktiga 1aget. Dra fast
flansmuttrarna och skruvarna fér konsolen.

Ta bort installningsdornen fran svanghjulet och vrid
vevaxeln moturs ca 45°. Kontrollera att métaren fortfa-
rande visar pa noll och kontrollera installningen pa
nytt. N&r instéliningen &r riktig, anslut tryckréren for
branslet.

6

Ta bort mataren och adaptern och montera proppen
och brickan pa pumpen. Dra at pluggen med 10 Nm.

7

Ta bort instéllningsdornen fran svanghjulet och monte-
ra skruven i instéllningshéalet i kamaxelkapan.

8
Anslut batteriet.
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Smorjsystem

Allmant

Smérjoljepumpen ar placerad omkring vevaxelns fram-
ande; pumpens inre rotor drivs av en kil i vevaxeln.
Pumpen har en inre och en yttre rotor som ar placera-
de excentriskt i férhallande till varandra. Den inre ro-
torn har tio kuggar som gar i ingrepp med den yttre ro-
torns elva kuggar. Nar pumpen vrids dékar utrymmet
mellan kuggarna, som ar i ingrepp med varandra, sa
att ett undertryck uppstar, eller minskar sa att en
tryckdkning uppstar.

Smoérjoljan frdn sumpen leds genom en oljesil och ett
ror fram till en passage i cylinderblocket och déarifran
vidare till pumpens sugsida.

En reducerventil (som &r monterad i pumphuset) 6pp-
nar om trycket blir fér hdgt; Detta goér det méjligt fér en

del av oljan pa utloppssidan att aterféras till pum-
pens inloppssida.

Fran pumpen passerar oljan ett filter som ar monte-
rat pa pumphuset. Efter filtret leds oljan till tryckka-
nalen, som ar borrad efter cylinderblockets hela
langd.

Fran tryckkanalen passerar oljan till vevaxelns ramla-
ger och genom kanaler i vevaxeln till vevlagren. Kol-
varna och cylinderloppen smérjs genom stanksmorj-
ning och oljedimma.

Olja passerar (genom kanaler i blocket och cylinder-
locket) fran bakre delen av tryckkanalen i motorblock-
et till en tryckkanal i cylinderlocket. Fran tryckkanalen
i locket gar olja ut till var och en av kamaxelns lager-
tappar. Ventilerna och ventillyftarna smérjs genom
stdnksmdrjning och oljedimma.

1. Oljepump
2. Reducerventil
3. Oljekylare

4. Oljefilter
5. Vevaxel
6. Kamaxel
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Smorjsystem

Reparationsanvisningar

Oljefilter, byte (18A-01)

1

Placera ett uppsamlingskérl under filtret for att samla
upp utspilld smérjolja.

Demontera filterbehallaren med en bandnyckel eller
liknande verktyg. Se till att adaptern (A1) sitter kvar
i filterhuvudet och kassera sedan behallaren.

3
Rengdr filterhuvudet.

4

Fyll pa ren motorolja i den nya behallaren. Ge oljan tid
att fylla behallaren genom filterelementet.

5

Smorj dversidan av behallarens packning med ren mo-
torsmorjolja.

6

Montera den nya behallaren, men dra bara at den for
hand. Anvand inte bandnyckeln.
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7
Kontrollera att det finns smdrjolja i sumpen.

8

K&ér motorn och kontrollera att filtret inte l1acker. Kon-
trollera oljenivan pa matstickan nar motorn har svalnat
och fyll pa olja i sumpen om sa erfordras.

OBS! Behallaren innehaller en ventil och ett speciellt
ror som sakerstéller att filtret inte téms pa olja. Se
darfor till att ratt typ av filterbehallare anvands.

Oljefilteradapter, byte (18A-02)

1

Placera ett uppsamlingskérl under filtret for att samla
upp utspilld smérjolja.

2
Demontera filtret, arbetsmoment 18A-01.

3
Demontera roret till oljekylaren om sa erfordras.

4

Lossa fastskruvarna och demontera oljefilteradaptern
frdn smorjoliepumpen. Kassera packningen.



Smérjsystem

Rengor tatningsytorna pa oljefilteradaptern och olje-
pumpen.

Om en oljekylare anvands, se till att en plugg &r mon-
terad i oljefilteradaptern (B1).

6

Montera oljefilteradaptern med en ny packning mot ol-
jepumpen och dra at fastskruvarna med 22 Nm.

7

Anslut om sa erfordras roret till oljekylaren och/eller
réret till turboladdaren.

8
Montera ett nytt oljefilter, arbetsmoment 18A-01.

Smérjoljesump, byte (18A-03)

1

Tappa av oljan. Ta bort oljematstickan. Koppla loss
returréren fér vevhusventilationen.

2

Ordna om sa erfordras ett stéd f6r sumpen. Ta bort
skruvarna som faster sumpen mot cylinderblocket.
Sank ned sumpen och avlagsna packningen.

3

Tvatta sumpen med ren fotogen och se till att all foto-
gen avlagsnas. Rengor flansytorna pa sumpen och
cylinderblocket.

4

Om det framre eller bakre ramlagerdverfallet har de-
monterats, l14gg pa tatningsmedel enligt instruktione-
rna under punkt 14 i arbetsmoment 14A-08.

5

Lagg en ny sumppackning i lage pa sumpen eller cy-
linderblocket. Om en tvadelad packning anvands, lagg
pa tatningsmedel pa &ndarna av respektive pack-
ningshalva och se till att &ndarna blir riktigt monterade
till varandra. Montera sumpen och sékerstall ratt lage
med en fastskruv pa vardera sidan. Montera atersta-
ende skruvar och dra at alla skruvar med 22 Nm.
Montera avtappningspluggen och dess bricka om sa
erfordras och dra at pluggen med 43 Nm.

6

Satt dit oljematstickan. Anslut vevhusventilationens
returror.

7

Fyll sumpen till "MAX”-nivan pa matstickan med en
godkand motorsmorjolja.
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Oljesil och sugroér, byte
(18A-04)
Oljesilen ar en integrerad del av sugréret. Ingen regel-

bunden service erfordras, men tvatta silen nér den de-
monterats.

1
Demontera sumpen, arbetsmoment 18A-03.

2

Lossa skruven som féaster konsolen mot ramlager-
Overfallet.

Lossa skruvarna vid sugrérets flans och demontera
sugroér och sil. Ta bort O-ringen (A1). Rengér flansytan
pa cylinderblocket och sugroret.

4

Montera sugrérskonsolen 16st till ratt ramlageréverfall.
Montera sugrdret till oljiepumpen med en ny O-ring.
Dra at fastskruvarna. Dra &t fastskruven fér sugror-
skonsolen; se till att inte sugréret utséatts fér span-
ningar.

5

Montera sumpen, arbetsmoment 18A-03 och fyll den
till ’MAX”-nivan pa méatstickan med en godkand mo-
torsmérjolja.
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Oljesil och sugror, inspektion
(18A-05)

1
Tvétta enheten i fotogen och torka den noggrant.

2

Kontrollera roret, silen och svetsskarvarna med avse-
ende pa sprickor och annan skada. Kontrollera att
fastkonsolen ar val fastdragen.

3

Om en skadad komponent inte kan svetsas pa ett rik-
tigt satt skall hela enheten bytas.
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Smérjoljepump, byte (18A-06)

Specialverktyg: 885032, 885037

1
Koppla loss batteriet

2

Ta bort skruven over installningshalet upptill pa kam-
axelkdpans framande. Vrid vevaxeln tills instéllnings-
halet i kamaxelns framre lagertapp stammer 6verens
med halet i kdpan.

3

Montera instaliningsdornarna i kamaxeln och svang-
hjulet, se avsnitt 17.

4

Demontera generatorns driviem, arbetsmoment 22A-
03 och demontera remskivan till vattenpumpen.

5

Demontera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-
O1A.

6

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01.

7

Demontera transmissionsremmen, kuggremsskivorna
och transmissionskapan, se avsnitt 15.

8
Demontera den framre kilen pa vevaxeln.

9

Lossa fastskruvarna fér oljepumpen stegvis och jamnt
i motsatt ordningsféljd till vad som visas pa bild D.

10
Demontera oljepumpen (A).

Kontrollera att tatningsytorna pa oljepumpen, cylin-
derblocket och ramlagerdverfallet &r rena. Kontrolle-
ra att de tva styrstiften (A1) ar i lage och montera en
ny packning (A2).

12

Se till att den bakre kilen sitter i lAge och att den fa-
sade anden av kilen ar vand framat (B). Om den
framre kilen fortfarande sitter i 1age, ta bort den fran
vevaxeln.
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13

Rengdr vevaxeln och skyddshylsan 885032-3 och
smorj dem latt med ren motorolja. Montera skyddshyl-
san (C1) pa vevaxeln.

14

Vrid oljepumpens rotorer tills kilsparet i den inre rotorn
stimmer dverens med kilen pa vevaxeln. Om pack-
boxen ar monterad i pumpens framande, smorj den
latt med ren motorolja. Sétt forsiktigt pumpen i lage
med kilsparet 6ver kilen och med styrstiften inpassa-
de i pumphuset. Ta bort skyddshylsan.

15

Montera pumpens féstskruvar i lage med ett lampligt
tatningsmedel pafort pa den fastskruv som passarin i
ramlagret (D1). Tatningsmedel ar redan pafért pa nya
fastskruvar. Dra at skruvarna stegvis och jamnt till
ratt atdragningsmoment, se Verkstadshandboken
"Tekniska data", i ratt ordningsféljd (D).
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16

Montera om sé erfordras den framre packboxen i pum-
pen, se arbetsmoment 14A-02.

17
Montera en ny framre kil pa vevaxeln.

18
Montera transmissionskapan, arbetsmoment 15A-08.

19

Montera kuggremsskivorna och transmissionsrem-
men, se avsnitt 15.

Kontrollera insprutningspumpens instélining, arbets-
moment 17A-03.

20

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

21

Montera vevaxelns remskiva, arbetsmoment 14A-
01A.

22

Montera remskivan for vattenpumpen och drivremmen
fér generatorn, arbetsmoment 22A-03.

23

Kontrollera att instéliningsdornarna ar borttagna och
montera skruven i installningshéalet upptill pa kamaxel-
kapans framéande.

24
Anslut batteriet.

25

Séakerstall att motorn inte kan startas och kor darefter
startmotorn tills oljetrycksmétaren ger utslag eller var-
ningslampan for oljetrycket slocknar.

26
Starta motorn och kontrollera att inga lackage finns.
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Smorjoljepump, inspektion
(18A-07)

Om rotorerna ar sa slitna att det paverkar oljepump-
ens kapacitet, maste hela oljepumpen bytas.

1

Lossa skruvarna och demontera oljepumpens bakplat-
ta.

2

Demontera rotorerna och kontrollera alla komponenter
grundligt. Kontrollera med avseende pa sprickor och
annan skada.

Montera rotorerna i pumphuset och kontrollera ytter-
rotorns spel mot huset (A).

Kontrollera innerrotorns spel mot ytterrotorn (B).

5

Kontrollera rotorns axialspel med linjal och bladmatt
(C). Betraffande storlek pa samtliga spel, se Verk-
stadshandboken "Tekniska data".

Om tatningsringen behdver bytas, demontera rotore-
rna och pressa ut tdtningsringen ur huset. Pumpen ar
lattare att montera till motorn med omonterad tatnings-
ringen och tatningsringen kan monteras vid inmonte-
rad pump, se arbetsmoment 14A-02.

Om sa erfordras kan tatningsringen monteras pa ur-
monterad pump. Se till att [Apptatningen vands inat
mot pumpen och att tatningsringen passas in plant
med pumphuset. Anvand en ldmplig adapter och pres-
sa in tatningsringen i pumpen tills tatningsringens
frAmre yta ligger 0,5 mm lagre &n husets plan.

Smodrj rotorerna latt med ren motorolja och montera
dem i pumpen. Innerrotorn har en tapp i ena &nden
och denna tapp méaste védndas mot tatningsringshuset.
Montera bakplattan med ordet "TOP” vant bort fran
pumphusets raka kant (D). Montera och dra at skru-
varna for bakplattan med 4 Nm.
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Reducerventil, byte (18A-08)

Reducerventilen &r monterad pa pumphusets vanstra
sida och kan inte bytas som en enhet. Tryckinstall-
ningen kan inte justeras pa annat satt an genom att
montera nya delar.

Boj ihop skénklarna pa saxpinnen (A1). Tryck pa
andproppen (A4) och ta bort saxpinnen fran pumphu-
set.

2

Avlasta trycket pa proppen och ta om mdjligt ut prop-
pen och fjadern (A3). Om proppen inte vill lossna,
knacka den forsiktigt inat for att se om fjadertrycket
kan skjuta ut den ur huset. Om proppen énda inte
lossnar, borra ett litet hdl i proppens centrum; anvand
en sjalvgéangande skruv for att ta bort proppen.

3

Ta bort fijadern och kolven (A2). En liten magnet kan
anvéandas for att fa ut kolven.

4

Byt saxpinnen, O-ringen (A5) och &ndproppen (om det
har borrats hal i den).

5

Kontrollera att alla komponenter ar rena och smoér;j
dem med ren motorolja. Montera den nya O-ringen pa
andproppen.
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6

Montera kolven i hylsan i huset med kolvens éppna
ande vand inat. Montera fjadern éver vartan pa kolv-

anden. Montera andproppen med fijaderanden inpas-

sad i urtaget i proppen.

7

Tryck in &ndproppen och montera saxpinnen genom
det 6vre halet i huset och ned genom det undre halet.
Boj isér saxpinnens skanklar.

Reducerventil, inspektion
(18A-09)

1

Kontrollera fjadern med avseende pa slitage och an-
nan skada samt kontrollera om méjligt, vilken kraft
som kravs for att trycka ihop fjadern till dess montera-
de langd, se Verkstadshandboken "Tekniska data".

2

Kontrollera kolven med avseende pa slitage och an-
nan skada och kontrollera att den I6per latt i hylsan i
huset.

3

Kontrollera huset och &ndproppen med avseende pa
slitage och annan skada.

4
Byt slitna eller skadade komponenter.
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Allmant

Alla motorer ar utrustade med Bosch insprutnings-

pump. Dessa pumpar har mekanisk varvtalsregulator.

Insprutarna férses med bransle under hogt tryck fran
insprutningspumpen och sprutar in detta bréansle i for-
branningsrummen i form av en mycket finférdelad
strale. Det tryck under vilket insprutaren arbetar kan
justeras genom byte av shims ovanfor fjadern.

Bransleinsprutningsutrustningen far bara kontrolleras
och justeras av personal som har fatt erforderlig ut-
bildning.

Matarpumpen &r av membrantyp och drivs meka-
niskt. Den ar monterad pa hoger sida av kamaxelka-
pan och drivs av en excenter pa kamaxeln. Pumpen
ar utrustad med en havarm fér handpumpning.

Det ar mycket viktigt att smuts inte kommer in i
branslesystemet. Innan en anslutning lossas, rengér
grundligt omradet omkring anslutningen. Efter att en
komponent har lossats, placera lampligt skydd éver
alla 6ppna anslutningar.
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Reparationsanvisningar

Branslefilter, byte (19A-01)

Rengdr noggrant branslefilterenhetens utsida. Lossa
luftningsskruven (A1), som ar placerad ovanpa filtret,
tva eller tre varv. Lossa avtappningsanordningen (A2)
i botten av behallaren och tappa ur branslet i ett lamp-
ligt karl.
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Anvand en bandnyckel eller liknande fér att lossa fil-
tret (B).

3

Se till att den gangade adaptern (B1) sitter stadigt fast
i filterhuvudet och att insidan av huvudet ar rent.

4

Smorj latt den nya behallarens toppackning med rent
bransle. Montera den nya behallaren pa filterhuvudet,
och dra at den fér hand.

5

Avléagsna luften ur branslefiltret, se arbetsmoment
19A-10.

OBS! Det ar viktigt att bara original Volvo Penta filter-
behallare anvands. Anvandning av fel typ av behallare
kan skada insprutningspumpen.
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Insprutare, felsokning

En felaktig insprutare kan orsaka att motorn misstan-
der.

For att hitta den felaktiga insprutaren, kér motorn med
hogt tomgangsvarvtal. Lossa och dra at anslutnings-
muttern fér tryckroret vid varje insprutare. Nar anslut-
ningsmuttern fér den felaktiga insprutaren lossas har
detta liten eller ingen effekt alls pa motorvarvtalet.

/\ VARNING! Se ill att bransle inte sprutas pa din
hud.

Insprutare, byte (19A-02)

1
Demontera lackbransleledningen.

2

Demontera anslutningsmuttrarna for tryckréren fran in-
sprutarna och fran insprutningspumpen. Hall fast utta-
get pa pumpen med en nyckel fér att hindra att férban-
det ror sig nar anslutningen lossas. Boj inte réren. De-
montera rérklammorna om sa erfordras.

3
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Lossa fastskruven for insprutarens hallare. Distans-
stycket (C2) kan vara antingen 31,5 mm eller 7 mm
langt, beroende pa vilken typ av insprutare som an-
vands. Om ett kort distansstycke anvands, lyft fjiader-
enheten nér fastskruven tas bort. Detta sakerstéaller
att fastskruvens ganga inte gar in i halet i den under-
sta fjadern. Ta bort hdllaren (C1) och distansstycket.
Ta bort insprutaren (C3) och satespackningen (A4).

4

Kontrollera hallarenheten med avseende pa skador el-
ler deformation och byt enheten om sa erfordras. Byt
insprutarens satespackning.

5

Kontrollera att insprutarens styrring (C5) ar i sitt 1age i
cylinderlocket och montera den nya insprutaren och
satespackningen. Kontrollera att insprutaren inte kom-
mer snett. Montera hallarenheten och distansstycket
med hallarens armar placerade vinkelratt pa inspruta-
rens ansatser. Dra at hallarens fastskruv med 43 Nm.

6

Montera tryckréren och dra &t anslutningsmuttrarna
med 18 Nm. Hall fast uttaget pa pumpen med en
nyckel for att hindra att férbandet rér sig nar muttern
dras at. Montera rérklammorna om s erfordras.

7
Montera lackbransleledningen.

8

Starta motorn och kontrollera att bransle- och luftlack-
age inte finns.
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Matarpump, byte (19A-03)

1

Lossa bransleledningarna fran matarpumpen.

2

Ta bort skruven dver instéllningshalet upptill pa kam-
axelkdpans framande. Vrid vevaxeln tills installnings-
halet i kamaxelns framre lagertapp stammer 6verens
med hélet i kamaxelkapan. Detta sakerstéller att den
hdgsta punkten pa drivexcentern ar vand bort ifran
matarpumpens havarm.

Lossa fastskruvarna och ta bort matarpumpen (A).

4

Rengor tatningsytorna pa matarpumpen och kamaxel-
k&pan och montera pumpen med en ny packning.
Montera féstskruvarna och dra at dem stegvis och
jdmnt med 22 Nm.

5
Anslut brénsleledningarna.
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6

Lossa luftningsskruven pa branslefilterhuvudet. Hand-
pumpa med havarmen pa matarpumpen for att elimi-
nera eventuell luft mellan matarpumpen och branslefil-
tret. Pumpa med havarmen tills luftfritt bransle kom-
mer ut vid luftningsskruven. Dra at luftningsskruven.

7

Kdér motorn och kontrollera att bransle- och luftlackage
inte finns.
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Matarpump, renovering
(19A-04)

1
Rengdér matarpumpens utsida.

2

Gor ett marke tvars 6ver flansarna pa pumpens bada
halvor for att sékerstélla en riktig &termontering.

6
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Demontera locket till matarpumpen (B1) och metall-
dukssilen (B2). Lossa skruvarna och dela pa pumpens
bada halvor.

4

Vrid membranenheten (B5) 90° for att lossa mem-
branets dragstang fran lankarmen (B9) och demontera
membranenheten. Demontera spindeltatningen (B7),
fjadersatesbrickan (B8) och fiadern (B13) fran drag-
stdngen. Membranet och dragstangsenheten byts
som en enhet och serviceatgarder pa membranet ar
inte mojliga.

5

Ventilerna (B4) ar faststukade i huset och kan demon-
teras med ett lampligt brytverktyg. En del av den stu-
kade metallen maste avlagsnas innan ventilerna kan
demonteras.

6

Demontering av lankarmen: spann fast vipparmen
(B12) i ett skruvstycke och sla pa pumphuset med en
hammare med mjuk yta for att lossa de tva hallarna
(B11). Var forsiktig sa att inte pumphusets tatningsyta
skadas. Demontera vipparmen, tappen (B10), lankar-
men och returfjadern. Kontrollera komponenterna med
avseende pa slitage och annan skada.

7

Rengdr ventilhusen noggrant. Montera nya satesbrick-
or (B3) och skjut in de nya ventilerna (B4) i lage. Ef-
tersom ventilerna &r lika, men den ena ventilen ar
monterad i motsatt riktning i férhallande till den andra,
ar det maojligt att montera ventilerna upp och ned. For
att sékerstalla att ventilerna monteras riktigt, folj bil-
den B. Nér ventilerna &r riktigt monterade, stuka ven-
tilhusens kanter pa sex stallen jamnt férdelat runt om-
kretsen, for att halla ventilerna pa plats.

8

Placera vipparmen (B12), tappen B10 och lankarms-
enheten (B9) i matarpumpens underdel. Montera retur-
fijadern och kontrollera att fjaderns &ndar ligger i ratt
lage.

9

Montera, med hjalp av en latt hammare och lamplig
adapter, tva nya hallare (19A.04/B11) i sparen i huset
tills de laser fast tappen. Stuka sparens 6ppna andar
for att halla kvar hallarna i lage.

10

Montera membranfjadern (19A.04/B13) i ratt lage un-
der membranet (19A.04/B5). Montera ventilsatesbrick-
an (19A.04/B8) och en ny spindeltatning (19A.04/B7)
i lage pa dragstangen. Kontrollera att den lilla diame-
tern pa tatningens oversida ligger mot den runda delen
av dragstangen.

87



Brénslesystem

11

Montera membranenheten i lage éver den undre
pumphushalvan med dragstangens vinge uppriktad
mot slitsen i ldnkarmen. Se till att den lilla utbuktning-
en pa kanten av membranet (19A.04/C1) befinner sig i
90° vinkel mot den liknande utbuktningen pa pumphu-
set (19A.04/C2). Tryck membranet latt nedat, tills
skaran i dragstangen befinner sig i slitsen pa lankar-
men. Vrid membranet 90° for att sakerstélla att ut-
buktningen pa kanten av membranet stammer dver-
ens med utbukt-ningen pa pumphuset. Denna atgard
gor att dragstangen gar in i och halls kvar i slitsen pa
lAnkarmen.

12

Tryck vipparmen uppéat tills membranet ligger i niva
med pumphus-flansen. Montera den évre pumphus-
halvan i lage med méarkena pa flansarna mitt fér var-
andra. Hall kvar trycket pa vipparmen och montera fja-
derbrickorna och skruvarna. Avlasta trycket pa vippar-
men och dra at skruvarna jamnt. Efter monteringen
skall kanten pa membranet i stort sett ligga jams med
kanten pa pumphuset.

13

Montera metalldukssilen (19A.04/B2) och locket
(19A.04/B1) med gummitétningen (19A.04/B14) riktigt
placerad. Montera skruven till locket och tatnings-
brickan och dra at skruven.
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Branslematartryck, kontroll
(19A-05)

Om det finns ett branslelackage genom hélet i pump-
huset (19A.04/C3), sa visar detta att membranet ar
skadat. Om det finns ett smorjoljelackage, sa ar tat-
ningen skadad.

1

Lossa utloppsledningen fér branslet vid matarpumpen.
Montera en manometer fér 0-70 kPa till matarpum-
pens utloppssida. Lossa anslutningen vid méataren och
pumpa fér hand med pumphavarmen for att eliminera
luften i ledningen. Dra &t anslutningen nar luftfritt
bransle strdmmar ut ur ledningen. Kontrollera att det
inte finns nagra lackage vid anslutningarna mellan
pump och manometer.

2

Kér startmotorn i 10 sekunder och notera det hdgsta
tryck som manometern visar. Om det visade trycket
ar lagre an 75 % av det minsta statiska tryck som til-
lAmpas i produktionen, se Verkstadshandboken "Tek-
niska data", skall pumpen repareras eller bytas. Kon-
trollera, efter att motorn har stannat, den tid som det
tar for trycket att sjunka till halften av det hégsta upp-
méatta vardet. Om tiden &r kortare &n 30 sekunder
skall pumpen repareras eller bytas.

3

Ta bort manometern och anslut utloppsledningen till
matarpumpen. Lossa luftningsskruven pa huvudet ill
branslefiltret och handpumpa tills brénsle utan luftin-
blandning strémmar ut vid luftningsskruven. Dra at
luftningsskruven.
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Insprutningspump, byte
(19A-06)
Specialverktyg: 885027, 885029, 885037

1
Koppla loss batteriet.

2

Stall in 1:ans kolv i 6.d. av kompressionsslaget, ar-
betsmoment 17A-01 och montera instaliningsdornarna
885037.

3

Demontera locket till transmissionskapan, transmis-
sionsremmen och kuggremsskivan till insprutnings-
pumpen, se avsnitt 15.

4

Koppla loss insprutningspumpens varvtalsregulator
och om sa erfordras stoppreglaget. Lossa kabeln fran
stoppmagneten pa pumpen. Mark kablarna pa lampligt
satt for att underlatta atermonteringen.

Ta bort alla rérledningar som erfordras fran pumpen.
Anvand en nyckel som mothall vid utgangarna pa
pumpen (A) for att férhindra att férbandet ror sig nar
muttrarna for tryckréren lossas.

6

Lossa skruvarna som faster stédkonsolen vid pum-
pens bakadnde mot monteringskonsolen.

|

|
O~

Lossa flansmuttrarna och demontera pumpen (B) -
se till att inte kilen ramlar bort fran drivaxeln.

OBS! Om en ny eller reparerad pump skall monte-
ras, kan pumpaxeln monteras i ratt 1age i férhallande
till motorn med 1:ans cylinder i 6.d. av kompressi-
onsslaget. Om sa sker, skall distansstycket i form
av en pil (C1) tas bort fran sin plats under fastskru-
ven, som ar placerad pa pumpens framre vanstra
sida. Fast distansstycket 16st till pumpen med en bit
metalltrdd. Pumpen kan monteras och transmis-
sionsremmens spanning justeras med pumpen i det-
ta skick, men pumpaxeln eller vevaxeln far inte
vridas om inte distansstycket ar monterat i sitt
lage under fastskruven.

8

Kontrollera att instéliningsdornarna &r monterade i
kamaxeln och svanghjulet.
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9

Kontrollera att kilen &r riktigt monterad pa pumpaxeln.
Montera insprutningspumpen i lage med flansmuttrar-
na tillrackligt fastdragna for att halla fast pumpen;
men inte s& mycket att det hindrar radiell rérelse hos
pumphuset. Montera skruvarna som faster stédkonso-
len mot pumpens bakande och dra 4t dem med fing-
rarna.

10

Montera kuggremsskivan pa axeln med kilen placerad
i ratt kilspar, se arbetsmoment 15A-05. Hall fast rem-
skivan sa att den inte ror sig och montera remskivans
mutter och bricka. Dra at muttern sa att remskivan
pressas upp pa axeln; dra inte at muttern med slutligt
moment.

11

Om pumpaxeln &r monterad i 6.d.-laget (se "OBS!”
ovan): Se till att kuggen med ratt markering ar vand
mot pilen pa transmissionskdpan och montera trans-
missionsremmen, se arbetsmoment 15A-04. Kontrol-
lera laget hos tapparna i urtagen i pumpens monte-
ringsflans. Kontrollera att insprutningspumpen kan vri-
das medurs sett bakifran nar remspanningen justeras.
Om det inte finns tillracklig rérelsevag, &ndra rem-
mens lage pa remskivan. Justera transmissionsrem-
mens spanning, arbetsmoment 15A-03. Kontrollera att
tapparna inte befinner sig i andlaget av sparen i pum-
pens monteringsflans och dra at flinsmuttrarna. Los-
sa fastskruven pa sidan av pumpen och montera dis-
tansstycket under skruven.

Dra at fastskruven med 12 Nm. Dra &t muttern for
pumpens remskiva med 60 Nm. Kontrollera insprut-
ningspumpens instalining, arbetsmoment 17A-03.

Om pumpaxeln inte ar fixerad: Kontrollera att kuggen
med ratt markning ar vand mot pilen pa transmis-
sionskdpan och montera fixeringsdornarna genom de
slata halen i pumpens remskiva. Montera transmis-
sionsremmen, se arbetsmoment 15A-04 och demonte-
ra fixeringsdornarna. Justera remspéanningen, arbets-
moment 15A-03. Dra at muttern fér pumpens remski-
va med 60 Nm. Justera pumpinstéliningen, arbetsmo-
ment 17A-03 och dra at pumpens flansmuttrar.

12

Dra &t skruvarna som faster stédkonsolen vid pum-
pens bakdnde mot monteringskonsolen.
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13
Kontrollera att installningsdornarna &r demonterade.

14

Montera locket till transmissionskapan, arbetsmoment
15A-01.

15

Montera lagtrycksledningarna. Vissa pumpar har en
banjoskruv, som ar markt med "OUT” och denna mas-
te monteras vid branslets returanslutning till tanken.

16

Montera tryckrdren till pumpen. Anvand en nyckel
for att hindra uttagen pa pumpen att réra sig nar
tryckréren monteras. Anslutningen av pumputtagen
till resp. cylinder framgar av bilden A. Dra inte at an-
slutningarna vid insprutarna férran systemet har luf-
tats.

17

Anslut varvtalsregulatorn till branslepumpen och ans-
lut stoppreglaget om sa erfordras. Anslut kablarna for
stoppmagneten pa pumpen. Anslut batteriet.

18
Lufta branslesystemet, arbetsmoment 19A-08.
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19

K&ér motorn och kontrollera eventuella 1ackage. Kon-
trollera att tomgangsvarvet ar riktigt, arbetsmoment
19A-07.

20

Om en ny insprutningspump har monterats, kontrollera
det maximala tomgangsvarvtalet, arbetsmoment 19A-
07.

Tomgangsvarvtal, justering
(19A-07)

1

Koér motorn tills den nar sin normala driftstemperatur
och kontrollera tomgangsvarvtalet. Justering kan om
sa erfordras goras med den inre justeringsskruven
(B1). Lossa lasmuttern och vrid skruven medurs for
att oka, eller moturs for att minska motorvarvtalet.
Dra at lasmuttern nar varvtalet ar det riktiga.

2

Kontrollera det maximala tomgangsvarvtalet med
motorn vid normal driftstemperatur. Det maximala
tomgangsvarvtalet framgar av den sista delen av in-
sprutningspumpens installiningskod. Instéllningsko-
den aterfinns pa4 markskylten pa sidan av insprut-
ningspumpen. En typisk instéliningskod &ar
2643H000CE/1/3200. | detta exempel ar det maxi-
mala tomgangsvarvtalet 3200 varv/min. Vid behov
kan detta varvtal justeras med den yttre justerskru-
ven (B2). Lossa lasmuttern och vrid skruven moturs
for att 6ka eller medurs for att minska varvtalet. Nar
varvtalet ar riktigt, dra at lasmuttern och plombera
skruven. Den person som monterar pumpen maste
kontrollera att justeringsskruven ar plomberad pa
lampligt satt sa att &ndring av instéllningen inte kan
gbras i efterhand.

Pa nya pumpar &r justeringsskruven instéalld och
plomberad av tillverkaren. Instéllningen far inte &nd-
ras, eftersom detta kan paverka motorns garanti.
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Branslesystem, luftning
(19A-08)

Om luft har kommit in i branslesystemet maste den
avlagsnas innan motorn startas.

Luft kan komma in i brénslesystemet om:

e Bransletanken kdrs tom under normal drift.

e Lagtrycksbransleledningarnalossas.

e Nagon del av lagtryckssystemet for branslet har
lackage under drift.

Ga till vaga pa foljande satt for att lufta systemet:

Lossa luftningsskruven (A1) ovanpa branslefiltret
med tva eller tre varv.

Pumpa med havarmen pa matarpumpen (B) tills luft-
fritt bransle kommer ut vid luftningsstallet. Dra at luft-
ningsskruven pa filtret. Om matarpumpens drivkam
befinner sig i Iaget for maximalt kamlyft &r det inte
mojligt att pumpa for hand. | denna situation maste
vevaxeln vridas ett varv.
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Lossa anslutningsmuttrarna for tryckréren vid in-
sprutarna (C). Beroende pa typen av insprutare kan
anslutningsmuttrarna vara placerade ovanpa eller pa
sidan av insprutarna.

4

Kor startmotorn tills luftfritt brénsle tranger ut vid
tryckrérens anslut-ningar. Om en separat strombrytare
anvands for startmotorn, se till att strombrytaren foér
det motorelektriska systemet ar i lage "TILL” vid detta
arbetsmoment.

5
Dra at anslutningarna for tryckroren.

6
Motorn ar nu klar att startas.

Om motorn gar som den skall en kortare tid och daref-
ter stannar eller gar ojamnt, kontrollera om det finns
luft i brédnslesystemet. Om det finns luft i systemet,
finns det troligen ett Iackage i systemets lagtrycksdel.
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Allmant

Motorn har tva kylkretsar. Den slutna kretsen ar fylld
med kylvatska som anvénds for kylning av cylinder-
blocket och cylinderlocket. Denna kylvéatska anvands
ocksa for att kyla avgasgrenroret. Sjovattenkretsen
anvander sjovatten, som tas direkt pa utsidan av ba-
ten, for att kyla kylvatskan i den slutna kretsen och
for att kyla smorjoljan (endast A-motorer).

Varmevaxlaren, avgasgrenrdret och kylvatsketanken
fér kylvatskan i den slutna kretsen ar férenade i en
enhet. Denna ar monterad pa motorns hdgra sida. Pa
B-motorer &r aven oljekylaren ihopbyggd med varme-
véxlaren (MD22L-B saknar oljekylare).

Kylvatskan i den slutna kretsen passerar fran kylvéats-
ketanken till vattenpumpens sugsida. Fran pumpen
passerar kylvatskan genom cylinderblocket och cylin-
derlocket till termostathuset. Om kylvatskan ar kall,
passerar den via by-pass-férbindelsen direkt till vat-

tenpumpens sugsida. Nar kylvatskans temperatur
Okar, dppnar termostatventilen, by-pass-férbindelsen
sténgs och kylvatskan passerar genom varmevéaxla-
ren. | virmevaxlaren passerar kylvatskan pa utsidan
av réren och kyls av sjdévattnet i réren. Kylvatskan
lamnar darefter varmevéaxlaren och kommer in i tank-
enheten, dar den kyler avgasgrenrdret som utgér en
integrerad del av enheten. Kylvatskan gar darefter vi-
dare till vattenpumpens sugsida. En del av kylvatskan
passerar genom ett utlopp i enhetens bakre del till en
oljekylare och darifran till pumpens sugsida (endast A-
motorer).

Sjovattnet cirkuleras av sjovattenpumpen som pa A-
motorerna ar direktdriven fran kamaxelns bakéande
medan B-motorernas pump &r remdriven fran kamax-
elns bakande. Fran pumpen passerar sjovattnet ge-
nom varmevaxlarens rér och slapps darefter ut genom
utloppet.

Principschema MD22A, MD22L-A, TMD22A

1. Cylinderblock

2. Termostat

3. Kombinerad kylvatsketank,
varmevéxlare och avgasgrenrér

4. Motoroljekylare

5. Féarskvattenpump
6. Sjovattenpump

7. Utloppskrdk
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MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C, TAMD22P-B

Cylinderblock 5. Férskvattenpump

Termostat 6. Sjovattenpump

Kombinerad kylvéatsketank, 7. Utloppskrok

varmevaxlare och avgasgrenrdr 8. Laddluftkylare (endast TAMD22)

Motoroliekylare (MD22P, TMD22, TAMD22)
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Reparationsanvisningar

Kylvatska, avtappning (20A-01)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A

VARNING! Tappa inte av kylvatskan medan mo-
torn fortfarande ar varm och systemet star under
tryck, eftersom farligt het kylvatska kan spruta
ut.

1
Ta bort pafyliningslocket fran kylvatsketanken.

Tappa av kylvatskan genom att lossa pluggen (A1)
pa motorblockets styrbordssida. Se till att avtapp-
ningshalet inte &r blockerat av féroreningar.

3

Tappa av varmevaxlar/grenror/kylvatsketank paketet
genom att lossa avtappningspluggen (A2). Se till att
avtappningshalet inte ar blockerat av féroreningar.

4

Tappa av oljekylaren genom att lossa avtappnings-
pluggen (A3). Se till att avtappningshalet inte ar block-
erat av féroreningar.

5
Montera avtappningspluggarna och pafyliningslocket.

6

Satt en l[Amplig lapp pa motorns mandverbord for att
uppmarksamma pa att kylvatskan har tappats av.

Kylvatska, avtappning (20A-01)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B

A VARNING! Tappa inte av kylvatskan medan mo-
torn fortfarande ar varm och systemet star under
tryck, eftersom farligt het kylvatska kan spruta
ut.

1
Ta bort pafyliningslocket fran kylvatsketanken.

Tappa av kylvatskan genom kranen (A1) pa motor-
blockets styrbordssida.

3
Montera avtappningsproppen och pafyliningslocket.

4

Satt en l[Amplig lapp pa motorns mandverbord for att
uppmarksamma pa att kylvatskan har tappats av.
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Kylvatska, pafylining (20A-02)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A
1

Demontera luftningspluggen fran varmvattenanslut-
ningen (B1) eller pluggen (B2) pa varmevaxlaren.

2

Demontera pafyliningslocket (B3) pa kylvatsketanken
och fyll tanken tills kylvatskan nar upp till pafylinings-
roret.

3
Montera ventilationsproppen och pafyliningslocket.

4

Starta motorn och stoppa den nar den har natt normal
driftstemperatur samt lat den svalna.

5

Demontera pafyliningslocket pa kylvatsketanken och
fyll pa kylvatska tills den nar upp till pafyliningsroret.
Montera pafyliningslocket.

OBS! Om kylvatska fylls pa i kretsen i fortsatt drift
maste den ha samma sammansattning, som den som
anvéandes for att fylla systemet.
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Kylvatska, pafylining (20A-02)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B

1

Demontera luftningsproppen fran utloppsanslutning-
en for kylvatskan (B2).

2

Demontera pafyliningslocket (B1) pa kylvatsketanken
och fyll tanken tills kylvatskan nar upp till pafylinings-
roret.

3
Montera ventilationsproppen och pafyliningslocket.

4

Starta motorn och stoppa den nar den har natt normal
driftstemperatur samt lat den svalna.

5

Demontera pafyliningslocket pa kylvatsketanken och
fyll pa kylvatska tills den nar upp till pafyliningsroret.
Montera pafyliningslocket.

OBS! Om kylvatska fylls pa i kretsen i fortsatt drift
maste den ha samma sammansattning, som den som
anvéandes for att fylla systemet.
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Sjovattenkrets, avtappning
(20A-03)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A

1
Kontrollera att sjdvattenkranen ar stangd.

2
Lossa bada slangarna vid sjévattenpumpen.

Tappa av vattnet fran varmevéaxlaren genom kranen
(A4). Se till att avtappningshalet inte ar blockerat av
féroreningar.

4

Vrid runt motorn fér att kontrollera att sjévattenpum-
pen &r tom.

5
Anslut slangarna och sténg kranen.

Sjovattenkrets, avtappning
(20A-03)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B
1

Kontrollera att sjévattenkranen ar stangd.

2
Lossa bada slangarna vid sjévattenpumpen.

= | [ MmmozzﬁE"
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Tappa av vattnet fran varmevaxlaren (MD, TMD) ge-
nom kranen (C1).

%”I | TAMD 22

b 2

Pa TAMD22 tappas vattnet av genom kranen (D2)
pa laddluftkylaren.

4

Vrid runt motorn fér att kontrollera att sjévattenpum-
pen &r tom.

5
Anslut slangarna och sténg kranen.
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Termostat, byte (20A-04)

1

Tappa av kylsystemet sa att kylvatskenivan ligger
nedanfdr termostatlaget och lossa den dvre slangen
fran utloppsanslutningen for kylvatskan.

) 5

Lossa fastskruvarna och demontera utloppsanslut-
ningen for kylvatskan (A1).

3
Demontera termostaten (A2).

4

Kontrollera att tatningsytorna pa huset och utloppet ar
rena och att vickpinnen (A3) i termostaten kan réra sig
fritt.

5
Montera den nya termostaten i lage i huset.

6

Montera utloppsanslutningen for kylvatskan med en
ny packning och dra at fastskruvarna.

7

Anslut den 6vre slangen och fyll kylsystemet med ratt
sorts kylvéatska, se tillamplig handbok
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Termostat, kontroll

1

Hang upp termostaten i ett lampligt karl fyllt med vat-
ten.

2

Varm upp vattnet langsamt. Anvénd en termometer
for att méata vid vilken vattentemperatur termostaten
bdrjar 6ppna och vid vilken temperatur den ar fullt 6p-
pen. De riktiga temperaturvardena anges i Verkstads-
handboken "Tekniska data".

3

Om termostaten inte fungerar pa ett riktigt satt, maste
den bytas. Forsok inte att &ndra instéliningen.
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Cirkulationspump, byte
(20A-05)

1
Koppla loss batteriet.

2
Tappa av kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-01.

3

Lossa sugledningen vid cirkulationspumpen och om
sa erfordras by-pass-anslutningen.

4

Stall in 1:ans kolv i 6.d. av kompressionsslaget, ar-
betsmoment 17A-01 och montera instéllningsdorna-
rna.

5

Demontera locket till transmissionskapan, arbetsmo-
ment 15A-01 och transmissionsremmen, arbetsmo-
ment 15A-04.

Demontera transmissionskapan, arbetsmoment 15A-
08. Lossa pumpens fastskruvar och demontera pum-
pen (A).

7

Kontrollera pumpen med avseende pé slitage och an-
nan skada. Om det finns nagot fel maste pumpen by-
tas som en enhet.

8

Kontrollera att anliggningsytorna pa cirkulationspum-
pen och cylinderblocket &r rena.

Lagg pa en 1,0-1,5 mm sammanhangande strang av
tatningsmassa pa pumpens anliggningsyta, pa impel-
lersidan av fasthalen (B1). Om de gamla fastskruvar-
na skall anvandas, rengdér gadngan pa den skruv som
skall monteras i lage "kl 10” (A1) och lagg pa tatnings-
massa pa gangan. Placera pumpen i Iage och dra at
fastskruvarna omedelbart efter att tdtningsmassan har
applicerats. Dra at skruvarna stegvis och jamnt med
ratt moment, se avsnitt 11B.

10

Montera transmissionsremmen, arbetsmoment 15A-04
och justera remspanningen, arbetsmoment 15A-03.
Kontrollera insprutningspumpens instéllning, arbets-
moment 17A-03

"

Kontrollera att instaliningsdornarna ar demonterade
och montera skruven i installningshalet pa kamaxelka-
pans dversida.

12

Anslut slangen till pumpens sugsida och om s3 erfor-
dras by-pass-anslutningen. Fyll kylsystemet med ratt
sorts kylvéatska; se tillamplig handbok.

Fyll kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-02.

13

Anslut batteriet. Kér motorn och kontrollera att lacka-
ge inte finns.
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Sjévattenpump, byte (20A-06)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A

OBS! Om monteringsplattan och adapterplattan till
sjovattenpumpen lossas maste dessa riktas upp (med
hjalp av uppriktningsverktyget 885038) innan pumpen
monteras, se arbetsmoment 20A-08.

1

Tappa av sjovattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

2
Lossa slanganslutningarna vid pumpen.

3

Lossa de fyra fastskruvarna som haller pumpen mot
adapterplattan och ta bort pumpen.

4

Reng6r anliggningsytorna pa pumphuset och adapter-
plattan.

5

Rengdr pumpens drivkomponenter och kontrollera
dem med avseende pa slitage. Byt slitha komponen-
ter om sa erfordras.

Om medbringaren har lossats fran kamaxeln, dra at
medbringarens skruvar med 9 Nm.

6

Stryk pa ett fett med hég smaltpunkt (t.ex. Shell Alva-
nia R2) pa drivkomponenterna och fyll insidan av driv-
huset.
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7

Rikta in urtaget i pumpaxeln (A1) med medbringar-
ens drivtapp (A2). Montera pumpen till motorn med
ny packning mellan pumpen och adapterplattan. Satt
dit fastskruvarna och dra 4t dem med 9 Nm

8
Forbind slanganslutningarna med pumpen.

9
Oppna sjdvattenkranen om sa erfordras.
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Sjévattenpump, byte (20A-06)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B
1

Tappa av sjovattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

2
Lossa slanganslutningarna vid pumpen.

Lossa de tva fastskruvarna (A1) och (A2) och ta
bort remmen. Demontera pumpen.

4
Rengor anliggningsytorna pa pumphuset.

5

Rengdr pumpens drivkomponenter och kontrollera
dem med avseende pa slitage.

Byt slitha komponenter om sa erfordras. Om remski-
van har lossats fran pumpen, dra at muttern med 41
Nm.

6

Stryk pa ett fett med hdég smaltpunkt (t.ex. Shell Alva-
nia R2) pa drivkomponenterna och fyll insidan av driv-
huset.

7

Montera pumpen till motorn med tva skruvar (A1) och
(A2) och montera remmen. Vid ratt spanning skall det

vara mojligt att pressa in remmen ca5m

m mellan

remskivorna. For justering krdvs en momentnyckel.
Placera momentnyckelns fyrkantplugg i halet (A3).
Spann momentnyckeln med 60 Nm och dra at skru-

varna (A1) och (A2).

8

Forbind slanganslutningarna med pumpen.

9
Oppna sjdvattenkranen om sa erfordras.

Sjovattenpump, renovering
(20A-07)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A
1 2)(3)(4)(5
(—

@ %'_ /H

E (0.084/0.107in)

r—
213/2,73mm

1

Demontera pumpen, arbetsmoment 20A-06.
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2
Demontera andlocket (B13) och packningen (B14).

3

Demontera gummiproppen (B12) fran &nden av impel-
lern (B11).

4

Demontera forsiktigt impellern fran axeln (B6) med
lampliga brytverktyg eller plattang.

5

Pressa ut axeln och lagerenheten ur husets drivsida
med hjalp av lamplig dorn. Om lagren (B5) och distan-
sen (B7) inte foljer med axeln ut, kan dessa pressas
ut senare nar tatningen (B3) har demonterats. Tappa
inte bort o-ringen (B8) nér axeln &r demonterad.

6

Lossa kamplatsskruven (B1) tva eller tre varv och sla
latt pa skruvskallen for att skilja kamplaten (B2) fran
huset. Ta bort skruven och kamplaten.

7

Ta bort slitbrickan (B10), tatningen (B3) och distansen
(B9) fran impellerhuset.

8
Ta bort tatningen (B4) fran lagerhuset.

9

Kontrollera komponenterna med avseende pa slitage
och annan skada och byt vid behov. Byt tatningar och
packningar.

10
Kontrollera att alla komponenter ar rena.

11

Pressa pa ett av lagren (B5) pa axeln (B6), lagg dit
distanserna (B7) och pressa pa det andra lagret. An-
vand en lamplig dorn som pressar mot lagrets inner-
ring.

Lagren &r permanentsmorda.
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12

Pressa in packboxen (B4) i lage i lagerhuset med lap-
pen mot lagersidan. Smorj tatningslappen latt.

13

Stéd pumpen i lockdnden och pressa in axel- och la-
gerenheten i lagerhuset. Med axel. och lagerenheten
inpressad i ratt lage ska det yttre lagret sticka ut 2,13-
2,73 mm fran anliggningsytan (se bild B)

14

Skjut upp O-ringen (B8) pa axeln tills den befinner sig
mitt i utrymmet mellan lagerhuset och impellerhuset.

15

Montera tatningens distans (B9) i impellerhuset. Smorj
tatningslappen latt och pressa in tatningen (B3) i lage i
impellerhuset med lappen mot impellern.

16

L&agg dit slitbrickan (B10) i impellerhuset med styrpin-
nen i brickans urtag. Ar brickan sliten p& ena sidan
vands brickan sa att den oslitna sidan kommer mot
impellern.

17

Lagg pa ett lampligt tatningsmedel pa éversidan och
pa sidan av kamplaten (B2). Lagg ocksa pa tatnings-
medel pa gangan till skruven (B1) f6r kamplaten. Mon-
tera kamplaten och dra at skruven.

18

Lagg pa fett pa bladen till impellern (B11) och montera
den pa axeln med en medurs rotationsrérelse. Om bla-
den &r latt slitna kan impellern monteras med sin ur-
sprungliga framande vand bakat. Montera gummiprop-
pen (B12) i impellerns &nde.

19

Anvand en ny packning (B14). Montera packningen,
andlocket (B13) och skruvarna. Dra at skruvarna steg-
vis och jamnt.
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Sjovattenpump, renovering
(20A-07)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B

1
Demontera pumpen, arbetsmoment 20A-06.

2
Demontera dndlocket (A1) och packningen (A5).

3

Demontera gummiproppen (A2) fran &nden av impel-
lern (A3).

4

Demontera forsiktigt impellern fran axeln (A11) med
lampliga brytverktyg eller plattang.

5

Demontera lasringen (A10) och pressa ut axeln och
lagerenheten ur husets drivsida med hjélp av [amplig
adapter.

6

Lossa kamplatsskruven (A6) tva eller tre varv och sla
latt pa skruvskallen for att skilja kamplaten (A4) fran
huset. Ta bort skruven och kamplaten.

7
Demontera packboxen (A7) fran huset.

8

Kontrollera komponenterna med avseende pa slitage
och annan skada och byt vid behov.

9
Kontrollera att alla komponenter ar rena.

10

Pressa pa lagren (A9) pa axeln (A11). Lagren ar per-
manentsmorda.

"

Pressa in packboxen (A7) i lage i lagerhuset. Smorj
tatningslappen latt.

12

Stéd pumpen i lockdnden och pressa in axel- och la-
gerenheten i lagerhuset. Montera lasringen (A10).

13

Skjut upp O-ringen (A8) pa axeln tills den befinner sig
mitt i utrymmet mellan lagerhuset och impellerhuset.

14

Lagg pa ett lampligt tatningsmedel pa éversidan och
pa sidan av kamplaten (A4). Lagg ocksa pa tatnings-
medel pa gangan till skruven (A6) fér kamplaten. Mon-
tera kamplaten och dra at skruven.

15

Lagg pa fett pa bladen till impellern (A3) och montera
den pa axeln med en medurs rotationsrérelse. Om bla-
den &r latt slitha kan impellern monteras med sin ur-
sprungliga framande vand bakat. Montera gummiprop-
pen (A2) i impellerns ande.

16

Anvand en ny packning (A5). Montera packningen,
andlocket (A1) och skruvarna. Dra at skruvarna steg-
vis och jamnt.
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Monterings- och adapterplatta
till sjovattenpump, byte (20A-
08)

Specialverktyg: 885038

Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A

1

Demontera sjdvattenpumpen, arbetsmoment 20A-06
och demontera adapterplattan.

2

Lossa bransleréren vid bransefiltret och vid behov ta
bort filtret.

3

Lossa de fyra féstskruvarna och ta bort monterings-
och adapterplattan.

4

Kontrollera delarna med avseende pa sprickor och an-
dra skador.

5

Lossa skruvarna och ta bort medbringaren fran kam-
axeln.

6

Satt monterings- och adapterplattan pa plats och satt
dit fastskruvarna utan att dra at dem.
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Satt uppriktningsverktyget 885038 (A1) med den lilla
diametern in i kamaxeln och den stérre diametern i
adapterplattan. Dra at fastskruvarna stegvis och jamnt
och ta bort uppriktningsverktyget.

8

Montera sjévattenpumpens medbringare och dra skru-
varna med 9 Nm.

9
Montera sjdvattenpumpen, arbetsmoment 20A-06.
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Oljekylare, byte (20A-09)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A

Réren i oljekylaren behdver normalt inte rengéras ef-
tersom kylvatskan som passerar genom dem kommer
fran den slutna farskvattenkretsen.

1
Tappa av kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-01.

2
Lossa slanganslutningarna till oljekylaren.

3
Lossa oljerdren till oljekylaren.
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Gor ett marke med en filtpenna pa oljekylarhuset
och pa klamman (A1) fér att kunna atermontera olje-
kylaren i samma lage.

N ~
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~

5

Om oljekylaren ska demonteras: Lossa klammans tre
fastskruvarna och ta bort klamman och oljekylaren (A)
frdn upphéngningskonsolen.

6

Kontrollera komponenterna med avseende pa skador
och byt vid behov.

7

Om oljekylaren med upphéngningskonsol blivit de-
monterade: Hall enheten i lage och satt dit de tva
framre fastskruvarna. Satt dit den bakre fastskruven
genom konsolen till oljelanspumpen och distanshylsan
in i cylinderblocket. Se till att oljekylarhuset hamnar i
ratt 1age. Dra at de framre fastskruvarna med 22 Nm
och den bakre féstskruven med 43 Nm.

Om bara varit demonterad: Satt oljekylaren i ratt lage,
montera klamman och dra at klammans tre fastskru-
var med 22 Nm.

8
Anslut kylvatskeslangarna och smérjoljeréren.

9
Fyll kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-02.

10
K&r motorn och kontrollera att lackage inte finns.
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Oljekylare, byte (20A-09)
Gaéller MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C, TAMD22P-B

Oljekylaren kan behéva rengéras eftersom kylvatskan
som passerar genom dem kommer fran sjovattenkret-
sen.

1
Lossa oljeréren/slangarna fran kylaren.

Gor ett marke pa flansarna (A1) och péa kylvatske-
tanken, sa att flansarna kan atermonteras i samma
lage.

3

Lossa de fyra fastskruvarna och demontera oljekyla-
ren.

4

Kontrollera komponenterna med avseende pa skador
och byt dem vid behov.

5

Atermontera komponenterna i omvand ordningsféljd
och anslut oljeledningarna.

6

K&ér motorn och kontrollera att Iackage av kylvatska
eller olja inte finns.

106



Kylsystem

Varmevaxlare/grenroér/
kylvatsketank, byte (20A-10)

Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A
1

Tappa av kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-01
och sjévattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

2

Lossa stédklamman som haller det utgdende réret
fran varmevéaxlaren till botten av insugningsroret.

3

Koppla loss varmevaxlarens in- och utgaende sj6-
vattenror.

4

Lossa flansskruvarna till kylvatskeréren i botten av
varmevaxlar/grenrér enheten.

5

Demontera stddkonsolen som ar monterad mellan en-
hetens bakande och adapterhuset for backslaget.

Lossa skruvarna, som faster enheten mot cylinder-
locket, stegvis och jamnt, i motsatt ordningsfoéljd till
vad som visas pa bilden (B). Demontera enheten (A).

7

Avlédgsna packningarna och rengér anliggningsytorna
pé enheten, cylinderlocket och pa kylvatskerdren.
Kontrollera komponenterna med avseende pa skador
och byt om s3 erfordras. Om varmevéxlarinsatsen be-
héver bytas, se arbetsmoment 20A-11.

8

Placera en ny grenrdrspackning i Iage éver styrstiften
i cylinderlocket (A1). Tatningsmedel behdver inte an-
vandas. Kontrollera att packningen &r riktigt monterad.

Satt enheten i lage pa cylinderlocket och montera
fastskruvarna. Dra &t skruvarna jamnt och stegvis
med 22 Nm i den ordningsfdljd som visas pa bilden

(B).

10

Montera stdédkonsolen mellan enhetens bakande och
svanghjulskapan.

"

Montera kylvatskerdren i botten pa enheten tillsam-
mans med nya packningar.
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12

Anslut de in- och utgdende sjovattenréren till varme-
véxlaren. Det utgaende roret skall stickas in i sa att
anden av réret &r i centrum av varmevaxlarens gummi
gavel.

13

Montera insugningsroret tillsammans med nya pack-
ningar och dra at fastskruvarna med 22 Nm.

14

Montera stédklamman som haller det utgaende réret
fran varmevaxlaren.

15

Fyll kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-02 och dpp-
na sjovattenkranen.

16
K&r motorn och kontrollera att inga lackage finns.
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Varmevaxlare/grenroér/
kylvatsketank, byte (20A-10)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B
1

Tappa av kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-01
och sjévattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

2

Lossa roren till oljekylaren och alla anslutningsslang-
ar.

3

Demontera stddkonsolen som ar monterad mellan en-
hetens bakande och adapterhuset fér backslaget.

Lossa skruvarna, som faster enheten mot cylinder-
locket, stegvis och jAmnt, i motsatt ordningsféljd till
vad som visas pa bilden (B). Demontera enheten (A).

5

Avlagsna packningarna och rengér anliggningsytorna
pa enheten och cylinderlocket. Kontrollera komponen-
terna med avseende pa skador och byt om sa erfor-
dras. Om insatsen behdver bytas, se arbetsmoment
20A-11.
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6

Placera en ny grenrdrspackning i Iage éver styrstiften
i cylinderlocket (A1). Tatningsmedel behdver inte an-
vandas. Kontrollera att packningen &r riktigt monterad.

i
éo
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Montera enheten i lage pa cylinderlocket och monte-
ra fastskruvarna. Dra at skruvarna jamnt och steg-
vis med 22 Nm i den ordningsféljd som visas pa bil-
den B.

8

Montera stdédkonsolen mellan enhetens bakande och
svanghjulskapan.

9

Montera kylvatskeslangarna och réren till oljekylaren
pa enheten.

10
Fyll kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-02.

11
K&r motorn och kontrollera att inga lackage finns.

Varmevaxlare, renovering
(20A-11)
Galler MD22A, MD22L-A, TMD22A

Varmevéxlarinsatsen kan demonteras (med varme-
véxlaren monterad pa motorn) om utrymmet bakom
eller framfér varmevaxlaren ar minst 555 mm.

1

Tappa av kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-01
och sjévattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

2

Lossa stédklamman som haller det utgaende roret
fran varmevéaxlaren till botten av insugningsroéret. Ta
bort det utgaende roret.

3

Demontera gummigavlarna genom att lossa slang-
klammorna.

Pressa ut insatsen at endera hallet. Se till att hylsan
(A1) foljer med ut fran varmevaxlarhuset.

5

Kontrollera att halen i réren ar rena. Om det finns har-
da avlagringar eller féroreningar i réren, &r den basta
metoden for att rengéra dem, att anvanda en icke-fra-
tande I6sning, som har godkants av tillverkaren. Om
avlagringarna eller féroreningarna &r mjuka kan réren
rengdras med en stalsting med 3 mm diameter. Skjut
stdngen genom rdren i motsatt riktning mot vattenflo-
det. Se till att inte stAdngen skadar réren.
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6

Kontrollera komponenterna med avseende pa skador
och byt dem vid behov.

7

Skjut hylsan (A1) pa insatsens ande tills insatsen ar i
kontakt med den minskade diametern i hylsan.

8

Tryck en gummigavel (A2) 6ver den andra &nden pa
insatsen tills utspranget i gavelns insida ar i kontakt
med insatsens &nde.

©

Smdorj, om en gummihylsa anvands den med lite
tvallésning. Satt hylsdnden pa montaget in i huset
och for forsiktigt in hylsan i hdlet i avskarmningspla-
ten. Tryck forsiktigt pa husets rérande tills tappen i
huset &r ratt placerad inuti &ndlocket. Dra inte ror-
bunten bakat under monteringen eftersom hylsan da
dras ut ur avskarmningsplaten. Kontrollera genom
pafyliningsGppningen att hylsan ar ratt placerad i av-
skarmningsplaten (B).
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10

Satt dit den andra gummigaveln och kontrollera att
gavlarnas roéranslutningar ar i sina ratta lagen och dra
at klammorna. Satt gavlarna i de positioner som visas
i C, om montaget har demonterats fran motorn.

11

Anslut de in- och utgaende sjévattenréren till varme-
véaxlaren. Det utgaende roret skall stickas in i sa att
anden av réret &r i centrum av vdrmevaxlarens gummi
gavel. Dra at klamman till det utgédende roret.

12

Fyll kylvatskekretsen, arbetsmoment 20A-02 och dpp-
na sjovattenkranen.

13
K&r motorn och kontrollera att lackage inte finns.
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Varmevaxlaren, renovering
(20A-11)

Galler MD22L-B, MD22P-B, TMD22-B, TMD22P-C,
TAMD22P-B

1

Tappa av sjdvattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

Lossa locken och pressa ut insatsen ur varmevéaxla-
ren.

3

Kontrollera att halen i réren ar rena. Om det finns har-
da avlagringar eller féroreningar i réren, &r den basta
metoden for att rengéra dem, att anvanda en icke-fra-
tande I6sning, som har godkants av tillverkaren. Om
avlagringarna eller féroreningarna &r mjuka kan réren
rengdras med en stalstdng. Skjut stdngen genom ro-
ren i motsatt riktning mot vattenflédet. Se till att inte
stangen skadar réren.

4

Kontrollera komponenterna med avseende pa skador
och byt dem vid behov.

5

Montera komponenterna i omvand ordningsféljd. Insat-
sen och locket kan bara monteras pa ett satt.

6
K&r motorn och kontrollera att lackage inte finns.

Laddluftkylaren, renovering
(20A-12)
Galler TAMD22P-B

1
Tappa av sjdvattenkretsen, arbetsmoment 20A-03.

Demontera den kompletta laddluftkylaren fran vér-
mevéxlaren. Lossa locken, propparna (B1 och 2)
och pressa ut insatsen ur laddluftkylaren.

3

Kontrollera att halen i réren ar rena. Om det finns har-
da avlagringar eller féroreningar i réren, &r den basta
metoden for att rengéra dem, att anvanda en icke-fra-
tande I6sning, som har godkants av tillverkaren. Om
avlagringarna eller féroreningarna &r mjuka kan réren
rengbras med en stalstang. Skjut stdngen genom ro-
ren i motsatt riktning mot vattenflédet. Se till att inte
stangen skadar réren.

4

Kontrollera komponenterna med avseende pa skador
och byt dem vid behov.

5

Montera komponenterna i omvand ordningsféljd. Glom
inte propparna (B1 och 2) och O-ringarna (B3 och 4).
Insatsen och locken kan bara monteras pa ett sétt.

6
K&r motorn och kontrollera att lackage inte finns.
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Svédnghjul, Svanghjulskapa

Allmant

Motorn kan utrustas med en bakplatta av aluminium
eller mjukt kolstal eller en svénghjulskdpa av gjutjarn.
Marinmotorer har ett adapterhus av aluminium place-
rat mellan bakplattan och backslaget.

Svanghjulet av stal har en hardad startkrans som ar
monterad med krympférband. Startkransen har 104
kuggar.

Reparationsanvisningar

Svanghjul, byte (21A-01)

1
Demontera drevkomponenterna fran motorns bakénde.

Demontera adapterhuset fér backslaget och demonte-
ra den elastiska drivskivan fran svénghjulet.

2

Skruva bort tvd motplacerade fastskruvar fran svang-
hjulet och montera tillfalligt tva styrpinnar for att ga-
rantera en saker demontering och montering av
svanghjulet.

3

Skruva bort de aterstaende fastskruvarna och demon-
tera svanghjulet.

4

Kontrollera svanghjulet och kuggkransen med avseen-
de pa skador och byt om sa erfordras.
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5

Kontrollera att anliggningsytorna pa vevaxeln och
svanghjulet ar rena och fria fran skador.

6

Kontrollera att styrstiftet &r monterad i vevaxelflansen.
Montera svanghjulet éver styrpinnarna. Montera fyra
fastskruvar, ta bort styrpinnarna och montera de tva
aterstdende fastskruvarna. Dra at skruvarna stegvis
och jamnt med 65 Nm.

Kontrollera radialkastet hos svénghjulet med en indi-
katorlocka (A). Kastet maste vara mindre &n 0,30 mm
total avlasning pé klockan.



Svénghjul, svédnghjulskapa

Kontrollera axialkastet hos svanghjulets yta (B). Axi-
alkastet far inte vara storre &n 0,03 mm total avlas-
ning pa indikatorklockan for varje 25 mm av svang-
hjulsradien (réknat fran vevaxelns centrum ut till in-
dikatorklockans matspets). Under denna méatning
skall vevaxeln pressas framat for att forhindra att
vevaxelns axialspel paverkar matningen.

MS2, 120S, HBW250, HS25

Montera den elastiska skivan fér backslaget (C).
Pafér Locktite 243 pa gangorna till skivans fastskru-
var. Se till att den lilla styrdiametern pa varje fast-
skruv gér in i svanghjulet (C1). Dra &t fastskruvarna
stegvis och jamnt med 9 Nm. Starta inte motorn f6r-
ran lasvatskan har hunnit harda.

10
Montera drevkomponenterna till motorns bakande.

Kuggkrans, byte (21A-01)

VARNING! For detta arbete maste skyddsglaso-
gonanvéandas.

Innan kuggkransen demonteras, kontrollera l&aget for
kuggarnas avfasning.

Demontering

Kuggkransen kan demonteras med en hammare och
mejsel for att bryta s6nder kransen. Se till att inte
svanghjulet skadas under detta arbetsmoment.

Montering

Kransen monteras pa svanghjulet genom uppvarm-
ning. N&r en ny krans monteras, se till att den inte
varms till hdgre temperatur &n 250° C. Kontrollera att
kuggarnas avfasning &r vand at ratt hall.
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Svénghjul, svdnghjulsképa

Svanghjulskapa, byte (21A-03)

Specialverktyg: 885030

1

Demontera drevkomponenterna frdn motorns bakénde.

2

Demontera startmotorn, arbetsmoment 22B-01. Moto-
rer med backslag: Demontera adapterhuset f6r backs-
laget.

3
Demontera svanghjulet, arbetsmoment 21A-01.

4

Lossa fastskruvarna fér svanghjulskdpan. Anvénd en
hammare med mjuk yta for att lossa svanghjulskapan
fran styrstiften.

5

Kontrollera att cylinderblockets bakre yta och svang-
hjulskapans ytor ar rena och fria fran skador.

Kontrollera att styrstiften (B1) ar riktigt monterade.
Kontrollera att vevaxelflansens ytterdiameter &r ren.
Montera skyddshylsan fér packboxen (B2) i lage pa
vevaxelflansen. Smorj ytterdiametern pa vevaxelflan-
sen och skyddshylsan latt med ren motorolja.
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Lagg pa en 1,5 mm kontinuerlig strang av tatnings-
massa pa kapans framre yta, sa som visas pa bilden
A. Detta arbetsmoment behdvs inte om ett separat
hus fér packboxen ar monterat.

8
Montera kapan pa styrstiften och dra at fastskruvarna.

Endast backslag och S-drev
9

Kontrollera kapans koncentricitet med en indikator-
klocka. Den maximala totala avlasningen pa indikator-
klockan &r 0,15 mm. Om justering kravs, maste den-
na goras pa kapan och koncentriciteten darefter kon-
trolleras pa nytt.

10

Dra at fastskruvarna stegvis och jamnt med de til-
lAmpbara moment, som anges i avsnitt 11B och i den
ordningsféljd som anges pa bilden 21A.05/A.

11

Kontrollera axialavvikelsen hos kapans bakre plan.
Den maximalt tillatna totalavlasningen pa indikator-
klockan &r 0,15 mm. Alla justeringar maste goéras pa
k&pan och inte pa cylinderblocket.



Svénghjul, svédnghjulskapa

Montera svanghjulet och drivadaptern fér backsla-
get, arbetsmoment 21A-01. Kontrollera att styrpin-
narna &r riktigt monterade i huset. Montera adapter-
huset for backslaget och dra at fastskruvarna med
43 Nm. Kontrollera husets koncentricitet (C) och ax-
iella avvikelse (D) pa samma satt som under punk-
terna 5 och 7 ovan. Montera stodplaten for grenro-
ret.

13

Montera startmotorn, arbetsmoment 22B-01. Montera
drevkomponenterna fran motorns bakande.
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Komponentbeskrivning

Generator

Valeo A13N 147M generator drivs fran vevaxelns rem-
skiva med en enkel drivrem. Generatorns kapacitet ar
60 A (tidigt utférande 50A).

Startmotor
Startmotorn ar av for-inkopplad typ och den interna
drivningen sker via en planetvéaxel.

En rullkoppling férhindrar att rotorn roterar med hgt
varvtal om startmotorn halls kvar i inkopplat lage.

Dessa startmotorer ar férsedda med néllager for att til-
lata hogre belastningar.
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Glodstift

Starthjalpen fér dessa motorer bestar av en uppsatt-
ning glodstift, ett for varje cylinder.

Glodstiften ar monterade i cylinderlocket néra intill in-
sprutarna. Spetsen pa glédstiftet nar ned i férbran-
ningsrummet i kolven nér kolven befinner sig i 6.d.

Glodstiften mandvreras elektriskt, vanligen med start-
strdmbrytaren. Nér stiften forses med energi blir deras
spetsar mycket heta och férbattrar férbranningspro-
cessen under koldstartférhallanden.
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Reparationsanvisningar

Generator, byte (22A-01)

For att forhindra skador pa dioder och motstand, mas-
te nedanstaende foreskrifter foljas.

e Kopplainte loss batteriet medan motorn ar igang.
Detta leder till en spanningsstegring i generatorns
laddningssystem, som kan orsaka skador pa dio-
derellertransistorer.

e Kopplainte loss en elledning innan motorn har

stoppats och alla elektriska strombrytare arilage
fran.

e Fororsaka inte kortslutning genom att ansluta el-
ledningar till fel uttag. En riktig identifiering av el-
ledningen till ratt uttag maste géras. En kortslut-
ning eller en felaktig anslutning, som ger omkas-
tad polaritet, kan orsaka bestdende skador pa di-
oder och transistorer.

e Anslut inte ett batteri till systemet férran det har
kontrollerats med avseende pa ratt polaritet och
Spanning.

e Kontrollera inte om en ledning &ar stromférande ge-
nom gnistkontakt, eftersom detta kan orsaka ska-
dor patransistorerna.

Demontering
1
Koppla loss elanslutningarna vid generatorn.

2

Lossa generatorns infastning till pivafastet och fast-
ena for justeringslanken.

3
Lossa remspéanningen och ta bort remmen.

Demontera justeringslanken fran generatorn och de-
montera pivaaxeln. Notera hur brickan &r placerad for

att sékerstélla att den blir riktigt monterad. Demontera
generatorn (A).

Montering
5

Placera generatorn i lage och montera pivafastena
och fastena for justeringslanken I6st. Kontrollera att
brickan monteras i ratt lAge och att generatorns rem-
skiva riktas upp i férhallande till vevaxelns remskiva.

6

Montera driviemmen och justera remspanningen. Dra
at fastena for justeringslanken och pivan och kontrol-
lera remspanningen pa nytt.

7
Anslut de elektriska férbindningarna till generatorn.
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Generator, underhall

1

Kontrollera att drivremmen inte ar sliten och att rem-
spanningen &r riktig.

2

Hall generatorn ren. For rengdring av generatorn, an-
vand ett material som &ar fuktat med fotogen, eller en
vatska som &r speciellt avsedd for detta &ndamal. Se
till att vatskan inte kommer in i generatorn.

3

Kontrollera att luft 1&tt kan passera éver huset for att
kyla det.

Generator, felsdkning

Generatorn ar konstruerad s4 att ett stromflode (indi-
kerat genom slackt varningslampa eller genom ett vi-
sat varde pa en voltmeter), visar att systemet funge-
rar som det skall. Om systemet fungerar som det
skall, behdver ingen kontroll av dppna kretsar, span-
nings- eller strdmuttag gbéras pa anlaggningen savida
inte:

e Varningslampan inte lyser nar generatorn star stil-
la och strombrytaren arilage "TILL”, eller lyser
nargeneratorn arbetar.

* Ingen laddningsstrom visas pa voltmetern.
* Batteriet &rurladdat.

e  Batteriet ar varmare &n normalt, vilket tyder pa att
spanningsreglering-eninte fungerar.

Om ett eller flera av ovanstdende symptom visar sig,
skall nedanstaende férfarande tillampas:

1
Kontrollera att batteriet ar fulladdat.
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2

Anslut en voltmeter av god kvalitet, med ett matomra-
de av 0-50 volt éver generatorn och de negativa utta-
gen.

Om en amperemeter inte ar inkopplad i elkretsen:
Anslut en amperemeter av god kvalitet, med ett méat-
omrade av 0-100 ampere i ledningen mellan genera-
torn och batteriets pluspol.

3

Vrid strémbrytaren fér varningslampan till 1age "TILL”
(huvudstrém-brytaren pa instrumentpanelen). Varning-
slampan skall nu tdndas.

4

Koppla in en belastning pa 10-15 ampere, t.ex. belys-
ning el. dyl.

5

Starta motorn och kér den med hégt tomgangsvarvtal,
varvid antingen: varningslampan skall slackas eller
amperemetern visa en lag laddningsstrom i férhallan-
de till motorvarvtalet.

6

Oka for ett 6gonblick motorvarvtalet till nara
max.varvtal; laddningsstrémmen skall vara ca 50 am-
pere.

7

Koér motorn med ca hélften av max.varvtalet och ta
bort den elektriska belastningen.

Spanningen skall 6ka till 14 volt f6r ett 12 volts sys-
tem och dérefter férbli konstant. Samtidigt skall
strdmindikeringen visa en minskning.

Varje férandring av ovanstédende data kan indikera ett
fel och generatorn skall d& demonteras fér kontroll av
en specialist.

Regulatorn &r en sluten enhet och reparation &r inte
mojlig. Om regulatorn ar felaktig maste den bytas.
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Startmotor, byte (22B-01)

1
Koppla loss batteriet.

2
Koppla loss startmotorkablarna.

Lossa fastena och demontera startmotorn.

4
Montera startmotorn och dra at fastena.

5
Anslut startmotorkablarna

6
Anslut batteriet.

Startmotor, underhall (22B-02)

Startmotorn maste demonteras fran motorn.

Borstenheten kan demonteras fran rotorenheten sedan
bakplattan demonterats.

Inspektera borstarna for att sékerstalla att de 16per
fritt i sina styrningar och att ledningsanslutningarna ror
sig fritt. FOr att kontrollera detta, ta bort fjaderhallaren
och fjadern fran varje borste och dra forsiktigt i den
rorliga férbindelsen. Om borsten inte ror sig fritt, ta
bort den fran dess hallare och reng6r sidorna med ett
material som &r fuktat i bensin.

Se till att borstarna monteras i sina ursprungliga lagen
for att bibehalla det ursprungliga slitagelaget. Borstar-

na maste ha god anliggning i 6verensstdmmelse med

kommutatorns form. Om borstarnas langd har minskat
till 3,5 mm eller mindre, maste borstarna bytas.

De nya borstarna méaste vara av exakt samma typ
som de ursprungliga. For att sakerstélla att ratt bor-
star monteras, anvand bara reservdelar fran godkand
tillverkare. For att demontera jordningsborstarna, los-
sa clipsen och dra tillbaka borstarna. Fér att demonte-
ra faltborstarna, ta bort isoleringsplaten och samlings-
skenan samt borstenheten. Innan borstarna placeras i
sina hallare, bor hallarna géras rena med tryckluft eller
ett material som &ar fuktat med bensin.

Kommutatorn méaste vara helt ren. Smuts eller olja av-
lagsnas med ett stycke ren och torr duk (utan l6sa fib-
rer). Om kommutatorn ar smutsig (eller har en annan
farg an den naturliga) kan den rengdras med fint kar-
borundumpapper eller liknande. Om detta inte &r méj-
ligt, skicka startmotorn till en specialist f6r reparation.

Borstenheten och rotorenheten kan monteras tillsam-
mans i huset, men de kommer att dras i lage av mag-
neterna. Kontrollera att tryckbrickan ar kvar i sitt 1age i
framé&nden av rotoraxeln.

Om det ar nédvandigt att reparera omkopplingsdonet
etc., maste startmotorn skickas till en expert for repa-
ration.
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Elsystem

Startmotor, kontroll (22B-03)

Kontrollera att batteriet ar fulladdat.

Sla pa lamporna och mandvrera startstrombrytaren.
Om inga lampor &r kopplade till motorn, anslut en volt-
meter Gver batteripolerna och mandvrera startstrém-
brytaren.

Om startmotorn inte gar, men lamporna behaller sin
effekt (eller om det inte finns nagot spanningsfall éver
batteriet), kontrollera strdmbrytaren och alla anslut-
ningar och ledningar. Langsam funktion hos startmo-
torn kan bero pa felaktiga anslutningar

120

Glédstift, byte (22C-01)

1
Lossa elférbindningarna vid glodstiften.

_ ‘@E

5

Lossa och demontera glodstiften (A).

3

Kontrollera att gadngorna och anliggningsytorna pa stif-
ten och i cylinderlocket ar rena. Lagg pa skarningsfor-
hindrande medel, som ar avsett fér hdga temperaturer
pa gangorna och de fasade satena for stiften. Montera
stiften och dra 4t dem med 20 Nm.

4
Anslut elférbindningarna till stiften.



Elsystem

Glodstift, kontroll av
kraftforsorjning och
kontinuitet

1

Anslut en 12 V testlampa mellan batteriets pluspol
och jord, fér att kontrollera att lampan fungerar.

2

Anslut testlampan mellan uttaget pa det glédstift som
ligger langst bort fran kraftférsérjningen och jord. Nér
kontrollstrémbrytaren mandvreras, skall testlampan
lysa, om effektférsorjningen ar riktig.

3

Koppla loss kablarna vid anslutningarna till glédstiften.

4

Anslut testlampan till pluspolen pa batteriet och an-
slutningen vid varje glodstift. Lampan skall lysa om
kontinuiteten &r riktig. Om lampan inte lyser vid kon-
troll av nagot stift skall stiftet bytas.

5

Anslut kablarna till glédstiftens anslutningar, nér alla
glédstiften har kontrollerats.

Glodstift, funktionskontroll

1

Koppla loss kabeln for kraftférsérjningen och kablarna
vid glédstiftens anslutningar.

2

Anslut en 50-0-50 amperemeter mellan kraftférsorj-
ningskabeln och anslutningen vid ett glédstift. Anslut
en 0-20 voltmeter mellan glédstiftsanslutningen och
jord.

3

Koppla till kontrollstrdmbrytaren och avlas utslagen pa
amperemetern och voltmetern.

| ett 12 V system skall det finnas en initialstrom pa ca
27 ampere som minskar till 14 ampere efter ca 10
sekunder. Avlasningen pa voltmetern efter denna tid
skall vara ca 11 till 12 volt.

Om utslaget pa amperemetern &r lagt eller om det inte
finns nagot utslag alls, byt glédstiftet. Om det inte
finns nagot utslag pa voltmetern, kontrollera strdmbry-
taren och kraftkabeln.

4

Ta bort ampere- och voltmetern och anslut férsorj-
ningskabeln, nar alla glédstiften har kontrollerats.
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Insugs- och avgassystem

Turboaggregat, byte
(endast TMD, TAMD)

Demontering och montering

((( (e
(((((((ll.

1
Gor ren turbon noggrant.

2

Demontera luftfiltret eller luftfilterslangen fran turbons
kompressorinlopp.

Ta bort insugningskdpan om sa erfordras.

3
Skruva loss avgasroret.

4

Lossa slangklammorna och skjut upp kompressorns
utloppsslang pa insugningsrérets vinkel.

Lossa fjaderklammorna och demontera varmeskélden.

5

Lossa matarledningen och returledningen fér oljan vid
turbon. Lossa laddtrycksréret vid turbon.
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6

Lossa muttrarna vid turbons flans och demontera tur-
bon (A) och packningen. Ta bort avloppsvinkeln och
dess forband fran turbon om sa erfordras. Montera
skyddslock éver 6ppningarna i turbon for att hindra
smuts etc. att trénga in.

7

Montera lock i &ndarna av ledningarna och éver 6pp-
ningarna i grenror eller i kylvatsketank/varmevaxlare/
grenrdrs-enheten.

8

Kontrollera luftslangar och returslang fér olja med av-
seende pa sprickor eller annan skada och byt vid be-
hov.

9

Demontera och rengér oljereturledningen om sa erfor-
dras.

10
Ta bort skyddslocken frdn komponenterna.

11

Kontrollera att turbons inlopp och utlopp &r rena och
fria fran hinder och att turbons axel roterar fritt. Kon-
trollera ocksa att 6ppningarna i grenrér och avgasrér
ar rena och fria fran hinder.

12

Montera en ny packning mellan avgasgrenréret och
turbons flans. Kontrollera att pinnskruvarnas gangor ar
rena och lagg pa ett lampligt skarningsférhindrande
medel. Montera turbon, satt pa muttrarna och dra at
dem med 22 Nm.

Kontrollera att konsolen fér varmeskolden ar riktigt
monterad innan flansmuttrarna monteras och dras
fast. Montera varmeskaélden.



Insugs- och avgassystem

13

Montera om sa erfordras avgasvinkeln till turbon. Kon-
trollera att anliggningsytorna pa vinkeln och turbon ar
rena och montera en ny packning. Dra at muttrarna
med 22 Nm.

14

Anslut oljereturledningen och laddtrycksledningen till
turbon.

15

Fyll p& 100-140 ml ren motorsmérjolja genom inlopps-
Oppningen i turbons centrumhus.

Vrid runt den roterande enheten f6r hand for att férdela
oljan ut till lagren.

16

Skjut ned slangen pa insugningsrorets vinkel pa kom-
pressorutloppet och dra at slangklammorna.

17

Kontrollera att passagerna i luftfilter och slang samt i
insugningskapa och ror ar rena. Montera luftfiltret eller
insugningskapan och dra at slangklammorna.

18

Montera matarledningen fér olja i I1age, men anslut den
inte. Kor startmotorn med stoppknappen intryckt eller
med stoppspaken i stopplage tills olja kommer ut ur
matarledningen. Se till att stopphavarmen atergar till
korlaget.

Anslut matarledningen for olja.
Montera varmeskdlden och dess fijaderklammor.

19

Starta motorn och kontrollera att inga olje- eller luft-
lackage finns (speciellt vid ledningen for laddtrycksgi-
varen som ar monterad mellan kompressorhuset och
reglerventilen fér laddtrycket. Motorn skall kéras med
lagt varvtal under tre eller fyra minuter sa att oljecirku-
lationen kommer igdng innan varvtalet 6kas.

Laddtrycksregulator, kontroll

Om by-pass-ventilen i laddtrycksregulatorn inte 6pp-
nar vid ratt tryck, kommer detta att paverka motorns
prestanda.

En Iag tryckinstallning kan orsaka svart avgasrok vid
markvarvtalet och effektférlust vid 2500 varv/min.

En hdg tryckinstéllning kan orsaka for hdgt tryck i cy-
lindrarna, vilket kan leda till skador pa cylinderhuvud-
packningen samt pa lager och kolvar.

Tryckinstallningen kan kontrolleras pa foljande satt:

1

Lossa ledningen for laddtrycksgivaren (1) och anslut
en luftmatning som kan regleras noggrant och som ar
férsedd med en precisionsmanometer. Placera en in-
dikatorklocka pa turbon med métspetsen i kontakt
med reglerstangen for att mata stangens axialrérel-
se (2).

2

Kontrollera att trycket som kravs for att réra stdngen
0,38 mm ligger inom gréanserna 89-97 kPa fér TMD22
(fér TAMD22 galler 1 mm och 135 kPa). Kontrollera
att indikatorklockan atergar till noll nar lufttrycket av-
lastas. Upprepa kontrollen flera ganger for att séker-
stalla ett riktigt matresultat. Det kan vara nddvandigt
att knacka latt pa turbinhuset med en mjuk hammare
under detta arbetsmoment.

3

Om funktionen hos tryckregulatorn inte ar riktig maste
turbon bytas. Inga justeringar &r tillatna.

4

Demontera testutrustningen och anslut ledningen till
givaren for laddningstrycket.
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Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sénd den till oss. Adressen finns langst
ned.

Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.
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