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Den har verkstadshandboken innehaller tekniska
data, beskrivningar och instruktioner fér reparation
av de Volvo Pentas produkter och produkttyper
som anges i innehallsférteckningen. Kontrollera att
du har ratt verkstadshandbok fér den produkt du
arbetar med.

Las, férsta och folj anvisningarna i avdelningarna
Sékerhetsatgéarder, Allman information och Repara-
tioner i den hér verkstadshandboken innan arbetet
boérjar. | den har boken och pa produkten hittar du
féljande varningssymboler:

OBS! Specialinstruktioner som underlattar monter-
ingen.

/\Viktigt! Anvands for att rikta uppmérksamhet pa
sadant som kan orsaka skador eller funktions-
fel pa produkt eller egendom.

AVarning! Varnar fér risk for kroppsskada,
omfattande skada pa produkt eller egendom,
eller att allvarliga funktionsfel kan uppsta om
instruktionen ej féljs.

/\FARA! Varnar fér en omedelbart 6verhéng-
ande farlig situation som kan resultera i
dddsfall eller allvarlig kroppsskada om den
inte undviks. Detta ar ett viktigt signalord.
Det anvénds bara i de mest extrema situa-
tionerna.

Nedan finns en sammanfattning av de risker och
sakerhetsatgarder som du alltid ska iakittaga och
félja nar du arbetar med motorn eller drevet.

A Sétt motorn ur funktion genom att stdnga av
stromtillférseln vid
huvudstrémbrytaren(brytarna) och Idsa den
(dem) i AV-lange eller genom att koppla bort
batteriets negativa (-) anslutning. En allmén
regel &r att alla arbetet maste ske med motorn
avstangd.

Vissa ingrepp, som motorinstaliningar, maste
emellertid ske med motorn igang. Att arbeta
med eller ndrma sig en motor som ar igang
innebér en sakerhetsrisk. L6st sittande klader,
har, fingrar eller ett tappat verktyg kan fastna i
roterande delar och orsaka svara kroppsskador
eller skada pa utrustning. Var noga med att
undvika kontakt med heta ytor som avgasror,
turboaggregat, inloppsror, startelement etcetera
och heta vatskor och slangar pa en motor som
arigang eller just har stangts av. Montera
tillbaka all skyddsutrustning som har tagits
bort under service innan motorn startas.

Kontrollera att varnings- och informations-
dekalerna pa produkten ar latta att se. Byt ut
skadade eller verméalade dekaler.
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Inledning

Motorer utrustade med turboaggregat: Starta
aldrig motorn utan att luftfiltret &r monterat. Det
roterande kompressorhjulet i turbon kan orsaka
svara personskador. Risk finns ocksa for att
frammande féremal kan sugas in och orsaka
maskinskada.

Anvéand aldrig startspray eller liknande som
starthjélp till en motor. Det kan orsaka en
explosion i inloppsroret. Det finns ocksa
verklig fara fér personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket till motorns
kylvattensystem (sétvattenkylda motorer) nar
motorn fortfarande &r varm. Anga eller het
kylvatska kan spruta ut. Oppna pafylinings-
locket langsamt for att slédppa ut dvertrycket i
systemet. Var mycket férsiktig om en kran,
plugg eller kylvatskerér maste tas bort fran en
varm motor. Anga eller het kylvétska kan
spruta ut at olika hall.

Het olja kan orsaka brannskador. Undvik att fa
het olja pa huden. Se till att smorjsystemet
inte star under tryck nér arbete ska utféras.
Starta aldrig eller vrid inte runt motorn med
oljepafyliningslocket borttaget, da kan olja
kastas ut.

Stanna motorn och stang bottenkranen innan
arbete paborjas pa motorns kylsystem.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Se till att det finns avgasutsug som leder ut
avgaser och vevhusgaser vid start av motor i
slutet utrymme.

Anvand alltid skyddsglasoégon eller skyddsvisir
under arbeten dar det finns risk for splitter,
slipgnistor, syresténk eller dar andra kemikalier
anvénds. Ogonen &r extremt kansliga och en
skada kan resultera i blindhet!

Undvik att fa olja pa huden! Upprepad expone-
ring for olja eller exponering under lang tid kan
resultera i att huden blir torr. Irritation, torrhet
och eksem eller andra hudproblem kan uppsta.
Spillolja &r farligare ur hélsosynpunkt &n ny
olja. Anvand skyddshandskar och undvik
oljeindrankta klader eller trasor. Tvétta dig
regelbundet, sarskilt innan du ater. Anvand
speciella hudkrdmer som motverkar uttorkning
av huden och goér rengoring enklare efter
arbetets slut.



Inledning

A Manga kemikalier som anvands i och pa

produkten (till exempel motor- och
transmissionsoljor, glykol, bensin och diesel-
olja) eller kemikalier som anvénds i verkstaden
(till exempel avfettningsmedel och I8sningsme-
del) &r halsovadliga. L4s noga instruktionerna
pa produktférpackningen! Folj alltid produktens
sakerhetsforeskrifter (till exempel att anvanda
skyddsmask, glaségon, handskar etc.). Se till
attingen annan personal utsatts for farliga
kemikalier (till exempel via inandningsluften).
Se till att arbetsplatsen &r vél ventilerad. Folj
instruktionerna &ven nar det géller avfall i form
av kemikalier.

Var ytterligt férsiktig nar branslesystemet
testas for lackage eller nér insprutnings-
ventilerna provas. Anvand 6gonskydd. Stralen
fran en insprutningsventil har extremt hogt
tryck och har stor genomtrangningskraft.
Branslet kan tranga langt in i kroppsvavnader
och orsaka allvarlig personskada. Det finns
aven en stor risk for blodférgiftning.

Alla brénslen och manga kemikalier ar brand-
farliga. Tillat varken eld eller gnistor i narheten.
Bransle, vissa lésningsmedel och vatgas fran
batterier kan vara extremt lattantéandliga och
explosiva nér de blandas med luft. R6kning &r
alltid férbjuden i narheten! Se till att arbetsom-
radet &r valventilerat och vidtag alla nédvan-
diga sékerhetsatgarder innan svetsning eller
slipning pabdorjas. Se alltid till att det finns
eldslackare att tillga nar arbetet utfors.

Séakerstall att olje- eller bransleindrankta trasor
och anvanda bransle- och oljefilter lagras pa
ett sakert sétt. Oljeindrénkta trasor kan
sjalvantanda under vissa foérhallanden. An-
véanda bransle- och oljefilter ar miljéfarligt avfall
och maste hanteras och kasseras pa ett
miljoriktigt sétt, samma sak géller for spillolja,
férorenat bréansle, fargrester, l6sningsmedel,
avfettningsmedel och avfall frin komponent-
tvatt.

Roékning, 6ppen eld eller gnistor for aldrig
férekomma vid eller i narheten av batterierna.
Batterierna utvecklar vatgas under laddning
vilket bildar explosiv knallgas vid blandning
med luft. Knallgas &r lattantédndlig och mycket
explosiv. Felaktig anslutning till batteriet kan
orsaka explosion med atféljande skador. Flytta
inte anslutningarna nar startférsék gors (risk
for gnistor) och luta dig inte dver nagot av
batterierna.

B B

Se till att plus (positiv) och minus (negativ)
batterikabel alltid &r korrekt monterade pa
ratt batteripol. Felaktig montering kan
resulterai allvarlig skada pa elsystemet. Se
kopplingsschema.

Anvaénd alltid skyddsglaségon néar batterie-
rnaladdas. Batterielektrolyt innehaller
svavelsyra som &r starkt fratande. Tvitta
omedelbart med rikligt med vatten och tva
om batterielektrolyt hamnar pa oskyddad
hud. Om du far batterisyra i 6gonen sa
spola med mycket vatten och sé6k omedel-
bart lakarvard.

Sténg av motorn och stang av strém-
tilliférseln vid huvudstrombrytaren(brytarna)
eller koppla bort batteriets negativa (-)
anslutning innan nagot arbete paborjas pa
elsystemet.

Kopplingsjustering ska géras med motorn
avstangd.

Anvand lyftoglorna som dr monterade pa
motorn vid lyft av drivaggregatet. Kontrol-
lera alltid att alla lyftredskap é&r i bra skick
samt att de har ratt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. vaxel-
lada och extra utrustning).

Fér séker hantering och for att undvika att
komponenter monterade pa motorns
ovansida skadas skall motorn lyftas med en
till motorn anpassad, eller justerbar lyft-
bom. Alla kedjor eller vajrar skall I6pa
parallellt med varandra och sa vinkelratt
som mdjligt till motorns ovansida.

Om &vrig utrustning som kopplats till
motorn férdndrar dess tyngdpunkt kan
speciella lyftanordningar behdvas fér att
erhalla ratt balans och saker hantering.

Utfor aldrig arbete pa motor som enbart
hanger i lyftanordning.
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Inledning

A Arbeta aldrig ensam nar tunga komponen-
ter ska demonteras, dven nar sékra lyft-
anordningar som spérrbara taljor anvands.
Aven nir lyftanordningar anvénds fordras i
de flesta fall tva personer, en som skoter
lyftanordningen och en annan som ser till
att komponenter gar fria och inte skadas vid
lyftet. Kontrollera innan arbetet paborjas
ombord pa en bat att det finns tillrackligt
utrymme fér borttagning av komponenter
utan risk fér personskada eller skador pa
motor eller delar.

N Komponenter i det elektriska systemet,
tandsystemet (bensinmotorer), och i
branslesystemet pa Volvo Pentas produkter
ar konstruerade och tillverkade for att
minimera riskerna fér explosion och brand.
Motorn far ej koras i miljoer dar det finns
omgivande explosiva @mnen.

A Anvénd alltid av Volvo Penta rekommende-
rat bréansle och smérjmedel. Se
instruktionsboken. Anvandning av bransle
och smoérjmedel av sdmre kvalitet kan
skada motorn eller drevet. Pa en dieselmo-
tor kan daligt bréansle leda till att regler-
stangen karvar och motorn 6vervarvar med
risk for bade maskin- och personskador.
Samre bransle i bensinmotorer kan ocksa
leda spikning, motorskador och kortare
livslangd. Sdmre bransle och smoérjmedel
kan ocksa leda till h6gre underhalls-
kostnader.
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Om verkstadshandboken

Den har verkstadshandboken innehaller tekniska
data, specifikationer, beskrivningar och instruktio-
ner fér reparation av alla Volvo Penta drev av typ
DP-G. Déarfér kan vissa illustrationer och bilder i
den hér handboken ibland inte visa alla varianter av
DP-G-drevets delar. Emellertid &r reparations- och
serviceatgarderna i stort sett desamma. Dér det
finns avgdérande skillnader beskrivs dessa separat.
Modellbeteckning och tillverkningsnummer kan
hittas pa DP-G-drevets produktskylt placerad pa
det dvre drevhuset. Ange alltid modellbeteckning
och tillverkningsnummer i all korrespondens.

Verkstadshandboken &r primért framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade
personal. Det férutsétts darfor att personer som
anvander sig av boken har baskunskaper om
marina drivsystem och kan utféra arbeten av
mekanisk/elektrisk karaktar som tillhor yrket.

AB Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produk-
ter, varfor vi férbehaller oss ratten till &ndringar. All
information i denna bok ar baserad pa produktdata
tillgangliga vid tidpunkten fér bokens tryckning.
Eventuella &ndringar av vasentlig betydelse som
inférts pa produkten eller servicemetoder efter detta
datum meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till drevet &r understallda olika natio-
nella sékerhetskrav. Volvo Pentas Original Reserv-
delar uppfyller dessa krav. Alla slag av skador
uppkomna p.g.a. anvédndande av icke-original Volvo
Penta reservdelar fér produkten i fraiga kommer inte
att regleras av garantidtaganden fran Volvo Penta.



Inledning

Arbetsmetoderna som beskrivs i verkstads-
handboken tillampas pa arbete i en verkstad. Var
noga med att iakttaga symbolerna for fara, varning
och viktigt. De varnar fér maojliga risker eller visar
pa viktig information i den har verkstadshandboken.

De har instruktionerna ar pa intet vis heltdckande,
da vi naturligtvis inte kan férutse allt pa grund av
att servicearbeten utférs under de mest skiftande
forhallanden. Darfor kan vi bara peka pa de risker
som vi anser kan uppsta vid ett felaktigt handha-
vande vid arbeten i en valutrustad verkstad med
arbetsmetoder och verktyg som &r utprovade av
Volvo Penta.

Alla arbetsmoment som beskrivs i verkstads-
handboken till vilka det finns Volvo Penta special-
verktyg utgdr ifran att dessa verktyg anvands av
teknikern eller personen som utfér reparationen.
Volvo Pentas specialverktyg &r speciellt framtagna
for att mojliggdra en sé saker och rationell arbets-
metod som mojligt. Darfor aligger det den som
anvander andra verktyg an Volvo Pentas special-
verktyg eller annan arbetsmetod &n den av Volvo
Penta rekommenderade (som beskriv i verkstads-
handbok eller servicebulletin) att férvissa sig om att
risk inte foreligger for kropps- eller materielskada
samt att felfunktion ej kan bli féljden.

| en del fall kan speciella sékerhetsféreskrifter och
anvéandaranvisningar finnas for de verktyg och
kemikalier som ar ndmnda i verkstadshandboken.
Dessa foreskrifter skall alltid féljas och nagra
sarskilda anvisningar for detta aterfinns inte i
verkstadshandboken

Genom att fdlja dessa elementéara rekommendatio-
ner och tillAmpa sunt férnuft kan de flesta riskmo-
ment férebyggas. En ren arbetsplats och en ren-
gjord motor eliminerar manga risker fér bade
kroppsskada och funktionsfel. Framférallt vid
arbeten med brénslesystem, smérjsystem, inlopps-
system, turbo, lagerférband och tatningsférband ar
det av yttersta vikt att smuts eller frammande
partiklar av annat slag inte kommer in, da fel-
funktion eller férkortad reparationslivslangd annars
kan bli féljden.

Tank pa att de flesta kemiska produkter som
anvands i batar ar skadliga for miljéon om de an-
vénds fel. Volvo Penta rekommenderar anvdndande
av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel vid all
rengdring av motorkomponenter savida inget annat
namns i verkstadshandboken. Var speciellt aktsam
vid arbete ombord pa en bat att oljor, tvattrester
etc. inte gar 6verbord utan tas omhand fér destruk-
tion pa en miljéstation.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband som skall
dras 4t med momentnyckel finns listade i "Tekniska
data: Atdragningsmoment” samt angivna i
verkstadshandbokens arbetsbeskrivningar. Alla
momentangivelser géller for rengjorda géngor,
skruvhuvuden och anliggningsytor. Moment-
angivelserna avser latt inoljade eller torra gangor.
Fordras smoérjmedel, lasvéatskor eller tatningsmedel
till skruvférbandet anges typ i arbetsbeskrivningen
samt i "Atdragningsmoment”. Fér férband déar
sarskild momentangivelse inte anges se Volvo
Pentas allméanna verkstadshandbok (7731073)
Momentangivelsen &r ett riktvérde och férbandet
behdver da inte dras med momentnyckel.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas
utan erséattas med nya eftersom lasningsegens-
kaperna férsémras eller férloras vid flergéngs-
anvandning. For lasmuttrar med plastinsats t.ex.
Nylock® skall atdragningsmomenten som anges i
tabellen minskas om Nylock ®-muttern har samma
mutterhéjd som en standard helmetallisk sexkantm-
utter. Atdragningsmomentet minskas med 25 % vid
skruvdimension 8 mm eller stérre. For Nylock® -
muttrar med hégre mutterhdjd dér den helmetalliska
gangan &r lika h6g som hos en standard sexkantm-
utter galler atdragningsmoment enligt tabell i Volvo
Pentas allménna verkstadshandbok.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar &r indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhérigheten framgér av mérkning pa
skruvskallen. Ett hégre nummer p& mérkningen
representerar ett material med hégre hallfasthet.
Exempelvis har en skruv méarkt 10-9 hogre hallfast-
het &n en skruv méarkt 8-8. Det &r darfor viktigt nar
skruvférband demonteras att skruvarna vid ater-
monteringen hamnar pa sina ursprungliga platser.
Vid utbyte av skruvar, se reservdelskatalogen sa
att ratt utférande erhalls.
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Inledning

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvéatskor
anvands pa Volvo Pentas produkter. Medlens
egenskaper skiljer sig at och de &r avsedda for
olika férbandsstyrkor, temperaturomraden, talighet
mot olja och andra kemikalier samt fér de olika
material och spaltstorlekar som finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli korrekt utfért ar
det darfor viktigt att ratt typ av tdtningsmedel och
lasvétskor anvands till de férband dar sadana
erfordras.

I din Volvo Penta verkstadshandbok anges i be-
rérda avsnitt vilka medel som ska anvéandas.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat
fabrikat anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och
rostskyddsmedel samt att de &r torra. Folj alltid
tillverkarens anvisningar betréffande anvandnings-
temperatur, hardningstid och évriga anvisningar for
produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands pa produk-
ten: RTV-medel (Room Temperature Vulcanizing)
och anaeroba medel.
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RTV-medel (Room Temperature Vulcanizing).
Anvands oftast ihop med packningar t.ex. tétning
av packningsskarvar eller stryks pa packningar.
RTV-medel &r fullt synliga nér detaljen har demonte-
rats; gammalt RTV-medel maste avlagsnas innan
férbandet tatas pa nytt. Gammalt tatningsmedel
avlagsnas i samtliga fall med denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel utan luft. Medlen
anvands nar tva solida detaljer, till exempel gjutna
komponenter monteras ihop utan packning. Vanlig
anvandning &r dven att sdkra och tata pluggar,
gangor hos pinnbultar, kranar, oljetryckskontakter
etc. Hardade anaeroba medel &r glasartade och
medlen &r darfor fargade for att géra dem synliga.
Héardade anaeroba medel &r mycket resistenta mot
I6sningsmedel och gammalt medel kan inte avlags-
nas. Vid atermontering utférs en noggrann avfett-
ning varefter nytt tdtningsmedel anbringas.

Féljande anaeroba medel omnadmns i verkstads-
handboken:

Volvo Penta 1141570 Sealing Compound
Volvo Penta 1161053 Thread Lock
Loctite® 572 (vitfargad)

Volvo Thread Locking Fluid 1161075

Loctite® ar ett registrerat varumarke for Loctite
Corporation
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Ovre drevenhet

Demontering

%o
i

915
1. Koppla bort strdommen fér att undvika att motorn
startas av misstag.

21224
22464
2. Stall manéverreglaget i backlage.

115a
3. Lossa propellerkonens lasskruv. Ta bort de bakre

propellerkonen.
F ‘\
&

Al

7. Ta bort saxsprinten och brickan fran
vaxelkabelns &nde. Ta bort tappen fran kabeln.

980620
4. Stall mandverreglaget i framatlage.

21226
8. Lossa skruven (1) som haller bygeln 6ver

véxelkabeln( 2) och ta bort vaxelkabeln.

1150
5. Ta bort den bakre tryckbrickan, propellermuttern

och propellern. Stall mandverreglaget i neutrallage.
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Ovre drevenhet

22448
12. Anvand specialverktyg 884573f6r att koppla
loss avgasbalgen.

21227
9. Ta bort de tva skruvarna (1) som haller
lagertappen i det 6vre drevhuset. Skruva in tva M6 / - l\/l
skruvar som ar minst 30 mm i de gdngade halen i PN
lagertappen. Nar skruvarna gangas in kommer 0

lagertappen att drivas ut ur lagerhylsan och styr-
lagret.

4

@@ O

22449
13. Ta bort kldmman runt sjévattenslangen. Ta bort

/ 4 sjovattenslangen. Ta bort specialverktyg 885142
[y och sank forsiktigt drevet.
\ 2

21228 @
10. Anvand specialverktyg 884573 och ta bort a
klamman runt balgen till drivknuten. @
@,

22450
14. Ta bort upphé&ngningsgaffelns lasskruv. Anvand
utdragare 885148 och dra ut sprinten halvvags ur
skoélden.

AViktigt! Dra inte ur sprintarna helt, da kan
drevet falla ned.

22447
11. Ta bort saxsprinten pa trimcylinders sprint. Ta
bort trimcylindersprinten. H6j drevet manuellt och
anbringa specialverktyg 885142.

AViktigt! Anvand enbart specialverktyg
885142 for att sdkra drevet. Allvarlig
personskada kan uppsta om inte
drevet sikras pa ratt sitt.

10 VPA 7743207 03-2003



Ovre drevenhet

2790A

15. Montera specialverktyg 885146 och ta bort
drevet fran skoélden.

806093

21239

18. Ta bort den dvre delen av drevet och montera

pa ett servicestativ.

21230

16. Satt en 4 liters behallare under drevet. Ta bort

bottenpluggen och tappa ur oljan ur drevet. Skruva
tillbaka bottenpluggen nér drevet har témts pa olja.

21234

17. Ta bort de atta insexskruvarna (4 pa babords
och 4 pa styrbords sida) som haller den évre delen

av drevet till den undre delen.

VPA 7743207 03-2003
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Ovre drevenhet

Sartagning

21240
1. Ta bort saxsprinten och sparrbrickan (2). Dra

loss vaxelldnkaget (3) fran vaxelarmen.

21242
4. Tareda pa de 4 insexskruvarna och behall dem

till monteringen senare.

21241
2. Ta bort de 4 skruvarna som haller vaxelmekanis-

men och dra ut mekanismen.

OBS! Sakerstill att vaxelforaren féljer med nar
véxelmekanismen tas bort.

21243
5. Knacka férsiktigt pa det ingdende drevet med en

gummiklubba for att lossa det fran det dvre drev-
huset. Ta bort drivknuten och ingdende drevet, var
noga med att inte skada tatningsytorna eller tappa
shimsen.

22451
3. Lossa och ta bort de 4 insexskruvarna som

haller det dubbla lagerhuset.

12 VPA 7743207 03-2003
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21244
6. Lyft bort oljemétstickan och lossa skruvarna
som haller den 6vre képan.

E

21245
7. Ta bort kdpan fran det 6vre drevhuset.

OBS! Var noga med att inte tappa eller skada
shimsen. De kan sitta fast i oljan under

kapan.

VPA 7743207 03-2003

21246a
8. Anvand en 30mm nyckel for att lossa och ta bort

shimsmuttern pa vertikalaxeln.

OBS! Vertikalaxelns shimsmutter ar vanster-

géngad. Vrid medurs for att lossa den.

21247

9. Ta bort vertikalaxelns mutter och 1agg at sidan
fér montering senare. Ta bort det 6vre drevet med
sina ndllager.

OBS! Om du téanker ateranvidnda nallagren sa var
noga med att halla lagren i samma lage som

de var monterade.

13



Ovre drevenhet

21250
12. Anvand tva skruvar till toppkapan for att sdkra
verktyget pa plats. Dra at skruvarna véxelvis tills
de sitter at. Anvand 3/4 tums T-handtag for att
lossa lagrets lasring moturs.

22460
10. Ta bort glidhyslan och fjadern. Lagg mérke till
markningen "TOP” pd glidhylsans Ovre del, den
maste vandas uppat vid montering.

21251
13. Ta bort verktyget nar spérringen ror sig utan
motstand. Ta bort sparringen.

AViktigt! Var forsiktigt nar skruvarna tas bort
— de &r under fjaderbelastning och
kan flyga ut och orsaka person-
skada.

21249

11. Montera guide 3862846 pa nyckel 3850604 och
satt verktyget pd lagrets lasring som héller det
nedre lagret pa plats.

14 VPA 7743207 03-2003
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21252
14. Lyft bort det nedre lagret och axeln. Ta bort
shimsen (1) i husets botten. Shimsen kan ateran-
véndas om de ar oskadade.

21254

16. Ta bort det nedre lagret och drevet (5). Ta bort
nallagren (6) och lagg marke till hur hallaren ar
monterad (6ver och underdel).

21253
15. V&nd péa axeln med lagret. Tryck axeln (2)
uppat for att frigdra den dvre drivaxelns C-clips (3)
fran mellanlaggsbrickan (4). Ta bort den 6vre
drivaxelns C-clips och mellanlaggsbricka fran axeln

VPA 7743207 03-2003

ger— 884263

3850606

3850609

34609
17. Montera specialverktyg 3850606 i en press med

den kraftigare &nden uppat. Satt det dvre drevet

och lagret i verktyget med drevet vant uppat. Tryck
stédringen (7) ur lagret med drivdon 884263.

15
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34610
18. Satt specialverktyg 884938 i en press med den
storre diametern uppat. Satt det dvre lagret med
drevet riktat nedat i verktyget. Anvand drivdon
884263 for att pressa isér lagret och drevet.

19. Den 6vre drivaxeln kan tas isar om det behdvs
genom att ta bort Iasringen (1) och brickan (2).

20. Satt drivknuten i ett skruvstadd med mjuka
backar. Anvand en 11mm 12-kantshylsa for att ta
bort ingadende axelns lasskruv och bricka. Spara
skruven, den ska anvandas vid shimsning under
montering.

o —/

21259

21. Ta forsiktigt bort lagerhallaren fran drivknuten.
Om lagerhallaren sitter fast kan drivknutens axel
drivas ut ur lagerhallaren med en press.

Gr970045

22. Anvand specialverktyg 3850608 for att ta bort
lasringen (1) och ta bort flansbrickan (2).

/\ Viktigt!

Var férsiktig nér lasringen tas bort.
Den é&r fjaderbelastad och kan flyga
ut och orsaka personskada.

VPA 7743207 03-2003
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884266

(]
[

Gr970048
OBS! Lagret skadas om det tas bort, sa ta bara

bort det om ett nytt lager ska monteras.
25. Anvand en knivavdragare for att ta bort rullagret
fran drevet (om det ar nddvandigt). Anvand aven
specialverktyg 884266.

XK KRR R
CRRRERIXLS
Gro70046 eoree0ssa%00%s

23. Montera hylsa 884938 i en press med den
storre 6ppningen uppat och satt

pinjonglagerhallaren i hylsan med drevet vant
nedéat. Anvand drivdon 884266 for att trycka ut R

Ssaseseresatets

ing&dende drevet ur lagerhéllaren.

Gr970049

26. Anvand specialverktyg 9991801, med handtag
884938 och fixtur 884933. Satt lagerhallarenien
press och tryck ut lagerbanan. Vand pé lagerhélla-
ren, ta bort fixturen 884933 och tryck med hjélp av
en traklots for att skydda lagerhallaren ut den andra
lagerbanan.

Gr970047
24.Vand pé lagerhallaren och tryck ut tétningen

och rullagret med specialverktyg 884263.

Renovera drivknuten om det ar nédvandigt.

VPA 7743207 03-2003 17



Ovre drevenhet

Renovering av drivknut

22452
2. Hall drivknuten i handen och sla med en ham-

mare tills lagret kommer upp ut gaffeln.

/\OBS! Sla inte pa splinesrifflorna eller

tatningsytorna. Da skadas driv-
knuten och maste bytas ut.

22330
OBS! Mark upp drivknuten innan sértagning fér att

underldtta montering.

GR980768
3. Forsok dra ut lagret forsiktigt med en tang eller

polygrip. Om det inte gar kan lagret drivas ut med
en hammare och ett drivdorn. N&r lagren &r bort-
tagna kan knutkorset tas bort fran gaffeln.

22331

1. Tabort lasringarna (1) som haller nallagren i
medbringargaffeln.

OBS! Hall en trasa 6ver drivknuten samtidigt som
lasringarna tas bort sa undviks att de hoppar
ut och férsvinner.

18 VPA 7743207 03-2003
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22332

4. Kontrollera knuten (7) och nallagren efter spel i . , N . 22331
gafflarna (2, 3, and 5) och eventuella slitméarken i 6. Anvand en liten méangd vattenbestandigt EP
lagerbanoma. Om knuten (7) och lagerskalarna (8) Iagerfgtt for att halla ngllagren paplatsi ska}larna.
ar defekta maste en helt ny drivknut monteras. Tryckin knuten hela vagen genom gaffeln at ena
MONTERA INTE nya lager och skalar i en begag- héllet for att_fa nallagr?t [ Ilpje med kr]utens lager-
nad knut eller vice versa. Om lagerskalarna (8) tapp. Tryckin lagerskalen i gaffelns 6glamed
glappar i gafflara (2, 3, and 5) maste aven gaff- kr}utens Iagertapp mtryclft i Iagersk:allen f?r ?tt hgllg
larna bytas ut. néllagret pé plats. Tryck in lagerskalen s& langtin i

gaffeln att lasringen kan monteras. Montera de
5. Satt knuten i gaffeln. aterstdende lagerskalarna pa4 samma satt.

A Viktigt! Var mycket noggrann nar nallagrens

skalar pressas pa plats. Nallagren
kan lossna och falla ned pa
lagerskalens botten. TVINGA INTE in
lagerskalarna i gaffeln. Om inte
lagerskalarna kommer pa plats sa
att sparen for lasringarna syns kan
det bero pa att en av nalarna har
lossnat och fallit ned i skalens
botten.

VPA 7743207 03-2003 19
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Montering

Vid montering av det dvre drevhuset &r det mycket
viktigt att alla drev har monterats i réatt inbérdes
lage. Detta géller inte bara spelet mellan kuggarna
utan ocksd kuggkontakten. Korrekt kuggkontakt
sprider ut belastningen éver en stérre kuggyta. Det
férhindrar kuggbrott och onormalt slitage samtidigt
som det ger tystare gang.

9991801

22453
3. Tryck pa tatningen tills den vilar mot klacken.
Anvand specialverktyg 884932 med handtag
9991801 och 884938.

884938

22453
1. Montera den yttre lagerbanan. Anvéand special-
verktyg 884932 och handtag 9991801.

22831
4. Anvand specialverktyg 3850608 for att montera
lasringen i den dubbla lagerhallaren.

22454
2. Montera ingéende drevet i den dubbla lagerhélla-
ren och tryck in det mindre rullagret s att du kan
kadnna och héra dreven réra sig, men utan att spelet
kan ses med blotta 6gat. Anvand specialverktyg
884263 for att pressa och 884259 for att skydda
drevet.

20 VPA 7743207 03-2003
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GR970054
5. Ta bort alla shims. Stryk vaselin pa flans-
brickan och montera den péa drivknutens
splinesaxel. Montera den dubbla lagerhallaren pa
drivknuten.

OBS! MONTERA INTE shimsen i detta moment.

/\Forsiktigt! ~ O-ringen méste vara vind mot
drivknuten.

GR970056

7. Kontrollera lagrens ansattning under atdragning
med fjadervagen Volvo Penta 9985494. Ansatt nya
lager till mellan minst 800 gram och maximalt 1000
gram. Ansétt begagnade lager till mellan minst 500
gram och maximalt 800 gram. Fortsétt att dra at
skruven sa mycket som erfordras. Nar ratt ansatt-
ning har uppnatts kan du bérja méta fér shimsning.

21258
6. Montera den koniska brickan och skruven som
lades at sidan vid sartagningen. Satt upp driv-

knuten i ett skruvstad. Dra &t skruven med en 11 1958

mm 12-kantshylsa med cirka 68 Nm moment. 8. Ta bort skruven och drivknuten fran det dubbla

Det hér ar utgangspunkten for att kontrollera lag- lagerhuset.

rens ansattning (rullningsmoment) och darmed 9. Ta bort tdtningen om du anvénder en djup-

kunna avgdra hur manga shims som behovs. mikrometer, men det ar inte ndédvandigt med ett
digitalt méatverktyg.

VPA 7743207 03-2003 21
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22

22110
10. Placera ett plattjarn éver huset som referens-
punkt fér djupmikrometerns eller det digitala
maéatinstrumentets anliggningsyta. Satt djupmikro-
meterns matspets pa drevets inre ring (A). Ta ett
matt och anteckna detta varde (A). Fortsatt till
nésta steg utan att réra plattjarnet.

22111

11. Flytta djupmikrometern utat utan att flytta
plattjarnet s att matspetsen kan sattas pa lagrets
kant (B).

Satt matspetsen dar och anteckna mattet (B).

12. Dra mattet A fran mattet B och anteckna
resultatet som C.

B-A=C

N

D

22830
13. Anvénd djupmikrometern for att méta fran
flansbrickans skuldra till 1Angst ned i férdjupningen.
Anteckna mattet (D).

14. Dra mattet C fran mattet D. Resultatet anger
mangden shims som ska anvandas i nasta steg.

D — C = Amount of Shims Needed

15. Satt samman ett antal shims med lika tjocklek
som motsvarar mattet i féregdende moment,
placera dem i flansbrickans férdjupning och mon-
tera det pa drivknutens splinesaxel.

21258
16. Montera den dubbla lagerhallaren péa drivknuten.
Montera den koniska brickan. Kontrollera
ansattningen med den gamla skruven. Anvénd en
11 mm 12-kantshylsa och dra ut skruven med 93-
113 Nm moment. Lagg till s& mycket shims som
behdvs om ansattningen &r fér hdg och ta bort
shims om ansattningen ar for Iag.

OBS! Om anséttningen ar fér hog och du behéver
lagga till shims maste du for sldppa efter
lagrens tryck. Se steg 23 i sédrtagnings-

processen (sidan 17).
17. Né&r anséattningen ar korrekt ska Volvo Penta P/
N 1161053 gangséakringsvatska pa en ny skruv och
dra &t med 93-113 Nm moment.
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Framat- och backdrev
Shimsning
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21254
3. Montera den nedre drevenheten och nallagren.

OBS! Se till att nallagren placeras med samma
970057 orientering uppat och nedat som de satt
tidigare.
1. Smérj lagren med syntetisk transmissionsolja
AP| GL-5. Tryck pa lagren pa respektive drev.
Anvand specialverktyg 884 168.

OBS! Skydda drevens ytterband under
inpressningsmomenten.

Gr970058

21253
2. Borja alltid med att justera in framéatdrevet (A). ) . .
Om de tidigare sartagna dreven ska anvandas ar 4. Vand pa lager/drevenheten. Tryck axeln uppat.
det viktigt att inte blanda ihop framat- och Sétt tryckbrickan (1) och montera lasringshalvorna

backdreven under montering. (2) i sparet (3).

OBS! Undersék tryckbrickan (1) noga efter tecken
pa skevhet. Om det uppticks nagra tenden-
ser till skevhet ska brickan erséttas. Maskin-
bearbeta INTE tryckbrickan fér att avhjalpa
skevhet.

VPA 7743207 03-2003 23
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24

B23

AOO

22808
5. Siffrorna som ar instansade i det 6vre drevhuset
representerar avvikelser fran det nominella mattet
av “A”-, “B”- och “C” vardena som anvands i fol-
jande berakningar. Siffrorna anger de decimaler
(siffrorna till h6ger om kommatecknet) som ska
laggas till de nominella matten som anges. Vari-
abla nominella varden ar:

“A” nominellt spann 88,00 eller 89,00 mm

“B” nominellt 57,00 mm

“C” nominellt 138,00 mm
Exampel 1: Om det évre drevhusets A-varde ar
“A00,” sa ar faktisk “A”-varde “89,00.” Star det
nagot annat varde s& laggs det till 88,00. Sa
stansad “A”-siffra p4 “A65” ger dig ett faktiskt "A”-
véarde pa “88,65.”

Exampel 2: De instansade “B”- och “C”-vardena
ska laggas till de nominella vardena. Sa om det
instansade B-vardet &r “B23,” blir det faktiska “B”-
vardet“57,23.” Om det instansade “C”-vérdet ar
“C72,” sa blir det faktiska “C”-vardet “138,72.”

Icke variabla nominella varden ar:

“D” nominellt 81,15mm
“E” nominellt 81,15mm
“F” nominellt 23,69 mm
“G” nominellt 32,00 mm
“H” nominellt 57,65 mm

TN

J

+0.05mm

22810

6. Vardena som ar inetsade pa varje drev anvands
under berdkningarna och Iaggs till om det finns ett
plus “+” tecken eller dras ifran om det finns ett
minus “-” tecken fore siffran.

OBS! Alla varden anges i hundradelar av millime-

ter
(tex +5 = 0,05 mm.)

Drevberékningar pinjong (drivknut)
Shimsberakningar fér pinjongen visas i féljande
exempel:

Shaft Centerline \

Housing
Centerline

hl

__________________‘________________.I._______

Range [88.90-89.00] mm )

22805
Alla varden som é&r i fet stil i féljande berédk-
ningar &r nominella och &r tillampliga pa alla
DP-G drev. Alla siffror i normal stil r bara
exempel och kommer att variera fran drev
till drev beroende pa dina berédkningar.

“A” nominellt (spann) 88,00 eller 89,00 mm

OBS!

“A” instansning (t ex bara: A90) + 0,90 mm
“A” faktiskt 88,90 mm
“G” nominellt 32,00 mm
Drevetsning (t ex bara: “—4”) —0,04 mm
“G” faktiskt 31,96 mm
“H” nominellt + 57,65 mm

89,61 mm
“A” faktiskt —88,90 mm
Shims fér backdrevet 0,71 mm

Shimstjocklek foér pinjongdrevet &r 0,71 mm .

VPA 7743207 03-2003
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Beréakningar for backdrevet
Shimsberakningarna fér backdrevet visas i féljande

exempel:
__""""“"“““"?:' ----- --- \ -
23.69 mm
. v .
E
B -
57.15 mm

Housing
Centerline
22807
OBS! Alla varden som ar i fet stil i féljande berak-

ningar &r nominella och ar tillampliga pa alla
DP-G drev. Alla siffror i normal stil &r bara
exempel och kommer att variera fran drev
till drev beroende pa dina berédkningar.

“E” nominellt 81,15 mm
Drevetsning (t ex bara: “-5”) — 0,05 mm
“E” faktiskt 81,10 mm
“B” nominellt 57,00 mm
“B” instansning (t ex bara: “B14”) + 0,14 mm
“B” faktiskt 57,14 mm
“E” faktiskt 81,10 mm
“F” nominellt —23,69 mm

57,41 mm
“B” faktiskt —57.14 mm
Shims fér backdrevet 0,27 mm

Tjockleken fér shimsen till backdrevet &r 0,27 mm

VPA 7743207 03-2003

Berékningar fér framatdrevet
Shimsberékningarna foér framatdrevet visas i

féljande exempel:

Housing
Centerline

OBS!

22806
Alla varden som é&r i fet stil i féljande berédk-
ningar &r nominella och &r tillampliga pa alla

DP-G drev. Alla siffror i normal stil dr bara

exempel och kommer att variera fran drev

till drev beroende pa dina berékningar

“C” nominellt

“C” instansning (t ex bara: “C68”)

“C” faktiskt

“B” nominellt

“B” instansning (t ex bara “B14”)

“B” faktiskt
“C” faktiskt
“B” faktiskt
“C1 ”

“D” nominellt

Drevetsning (t ex bara: “-3”)

“D” faktiskt

“C1 ”
“D” faktiskt

Shims for framatdrevet

138,00 m

+0.68 mm

138,68 mm

57,00 mm
+ 0,14 mm
57,14 mm

138,68 mm
—57,14 mm
81,54 mm

81,15 mm
—0,03 mm
81,12 mm

81.54 mm

=81.12mm

0.42 mm

Shimstjockleken for framéatdrevet &ar 0,42mm.

25
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21249

9. Satt specialverktyg 3862846 sa att fingrarna
griper in i lasringens uttag.

21252
7. Anvand den shimstjocklek som framkommit av
shimsberdkningen och satt shimsen i det 6vre
drevhuset. Placera dreven for framéatdrevet i det
Ovre drevhuset.

21250
10. Anvand tva skruvar till kapan for att dra fast

specialverktyget. Dra at Iasringen med 190-230 Nm
21251 mMoment.

8. Stryk pa lite syntetisk transmissionsolja GL-5 pa A\ Viktigt! Var forslktig nar skruvarna tas bort
lasringen. Montera lasringen i det 6vre drevhuset. za dﬁ ar under Eaderl?(elastnmg och
Var noga med att inte dra lasringen snett i gan- an flyga ut och orsaka person-

oy g 2 Lo . skada.
gorna. Dra at fér hand sa hart som méjligt.
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21247

11. Montera det 6vre drevet och néllagren. Saker-
stall att nallagren sitter & samma hall (uppéat och

nedat) som de var monterade tidigare.

VPA 7743207 03-2003

21246a

12. Dra at vertikalaxeln med en 30mm nyckel med
115-145 Nm moment.

OBS! Vertikalaxelns shimsmutter adr vanster-
gangad. Dra at den moturs.

GR970081

13. Mét spelet mellan muttern och lagret.
Axialspelet ska vara 0,05-0,45 mm. Det finns tre
muttrar med olika tjocklek tillgangliga fér att ge ratt
axialspel. Vélj den mutter som ger korrekt
axialspel.

27
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22410

) .. 2 17.Montera den dubbla lagerhéllaren nar korrekt
14. Montera den férmonterade dubbla lagerhéllaren kuggflankspel har erhallits.

utan O-ringen, men med ett 0,4 mm shims. Se till
att shimset inte klams i sparet fér O-ringen. Dra at Stryk pa ett tunt lager med kuggmarkfarg. Montera
de fyra insexskruvarna. sedan den dubbla lagerhallaren.

22422 GR970071
18. Vrid dreven i deras normala arbetsriktning
medan dreven belastas med en trabit. Markfargen
pressas bort pa kuggarnas kontaktytor. Kontakt-
monstret ar en indikationen pa kuggkontakten.

15. L&gg till tillrackligt antal shims fér att ge ett 0,1
mm avstand mellan kdpan och det évre drevhuset.
Sétt kadpan pa plats och dra at skruvarna.

GR970069
16. Montera en indikatorklocka fér att mata kugg-
flankspelet. Korrekt kuggflankspel ska vara 0,18 —
0,27mm. Om spelet ar for litet maste shims laggas
till mellan den dubbla lagerhéallaren och drevhuset.
Ar spelet fér stort méste shims tas bort fran den
dubbla lagerhallaren. En shimstjocklek pa 0,10 mm
ar ett sakert justeringssteg.
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22458
19. Montera isér drevsatsen och jamfér kontakt-

mdnstret med bild ”A”. Bilden visar den rétta
kuggkontakten for framat- och backdrevets driv-
sidor. Drivsidan ar den kuggarnas konvexa sida.
Fargmonstret ska vara ovalt till formen och placerat
i mitten av kuggarna. Det ska ligga nagot mot
kuggens lillanda, men inte upp mot kuggens stor-
anda.

DRC7524

VPA 7743207 03-2003

22412
20. Om fargbilden ger ett kontaktménster som
visas i bild "B” maste den dubbla lagerhallarens
shimstjocklek minskas. Det ingdende drevet ror sig
mot fram- och backdreven. Fram- och backdreven
maste shimsas med samma antal shims for att ratt
kuggflankspel ska erhallas.

C

22413
21. Om fargbilden ger ett kontaktiménster som
visas i bild "C” maste antalet shims 6kas under den
dubbla lagerhallaren. Det ingaende drevet ror sig
bort fran fram- och backdreven. Fram- och
backdreven maste shimsas inat for att bibehalla
ratt kuggflankspel.
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Ovre drevenhet

Montering av évre drevenhet

21249
3. Satt pa specialverktyg 3862846 s4 att fingrarna
griper in i lasringens uttag.

21252
1. Anvénd den shimstjocklek som har kommit fram
frdn shimsberékningen och kontaktmd&nstret och
placera shimsen i det évre drevhuset. Satt
framatdrevet i det 6vre drevhuset.

22333
4. Anvand tva k&pmuttrar for att skra specialverk-
tygetilage. Dra at l1asringen med 190-230 Nm
moment.

21251
2. Stryk pa lite syntetiska transmissionsolja GL-5
pa olja lasringen i det 6vre drevhuset. Var forsiktig
sa att inte lasringen felgéngas. Dra at sa hart som
mojligt fér hand.
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Ovre drevenhet

OBS! Glidhylsan maste monteras pa ratt satt.
Montera den alltid med méarkningen TOP
riktad uppat.

21247
6. Montera det 6vre drevet och nallagren. Var noga

med att montera nallagren p4 samma satt som de
satt tidigare.

21247a

5. Montera glidhylsan med fjader.

21246a

7. Dra at vertikalaxelns shimsmutter med en 30mm
nyckel med 115-145 Nm moment.

OBS! Vertikalaxelns shimsmutter adr vanster-
gangad. Dra at den moturs.
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Ovre drevenhet

GR970081a
8. Mat spelet mellan muttern och lagret. Spelet ska
vara mellan 0,05-0,45 mm. Om det inte gar att
astadkomma ratt spel med ndgon av muttrarna
kontrollera om lagret &r defekt.

22461
9. Montera shimsen och den nya O-ringen pa den
dubbla lagerhallaren.

[T T
\

22451

10. Stryk Volvo Penta White Sealing Compound for
Drives 1141570 eller likvardigt pa kontaktytorna
mellan den dubbla lagerhallaren och drevhuset.
Montera den dubbla lagerhallaren med drivknuten i
drevhuset. Applicera gangsékringsvéatska pa
skruvarna och dra 4t med 35 Nm moment.

32

22422
11. Sétt ett tillrackligt antal shims under kapan for
att fa ett 0,08—0,08 mm avstand mellan k&dpan och
drevhuset. Satt pa kapan och tryck den latt i lage.
Mat avstandet hela vagen runt kdpan med ett
bladmatt.

22414
12. Stryk Volvo Penta White Sealing Compound for
Drives 1141570 pa kdpan och montera tatringen (1)
sa att tatningen for framre, hdger skruv hamnar i
det harfér avsedda uttaget i kapan.

GR970086
13. Satt i det beraknade antalet shims och dra at

kapan.

OBS! Den framre, hogre skruven ar ihalig och ska
monteras med en O-ring under skruvskallen.

Dra at vaxelvis med 15 N.m. moment.
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Vaxelmekanism

OBS! Det ar varken nédvéndigt att ta bort det 6vre
drevhuset eller drevet fran skélden for att

GR970093

1. Ta bort vaxelenheten fran det dvre drevhuset

: L GR970004
Jkﬁ) 5. Ta bort den excentriska kolven fran drevhuset.

@)

22415
2. Tabort véaxelféraren och O-ringen.

GR970095
6. Knacka den excentriska kolven latt mot en trayta

for att ta bort fjaderstiftet. Inspektera den excent-
riska kolven efter repor, skevhet eller skador som
gor att den lacker eller karvar i huset.

GR970092
3. Tryck ut fjaderstiftet tillrackligt langt for att
frigbra lassprinten.

GR970096
7. Anvand en skruvmejsel fér att bAnda ut den

excentriska kolvens tatning. Rengor alla ytor och
kontrollera efter skador som kan orsaka lackor. Byt
skadade delar.
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Vaxelmekanism

7A

GR970097
8. Anolja alla delar innan montering. Montera en ny

tatning for den excentriska kolven med stalkanten
inat som pa bilden. Anvand specialverktyg 884793.

22338

12. Montera specialverktyg 3856802 under de tva
fastskruvarna (A) pa styrbord sida enligt bilden.

22416
9. Montera den excentriska kolven i huset (skada

inte tatningen). Tryck in lassprinten, rikta in halet
mot huset. Las i lage med ett nytt fjaderstift.

22417
= Detta for upp vaxellassprinten till rampens hégsta
= OBS! Se till att inte specialverktyget monteras pa

nagon upphdjd del av vaxelhuset eller
J —_— hamnar pa nagra av de upphdjda boksta-
f 1 verna.

O 13. L&gag till ett shims till shimsskruven nér
& specialverktyget &r monterat och dra at skruven
med fingrarna medan propelleraxeln vrids fér hand.
2n5  Upprepa momentet om drivaxeln k&rvar och lagg till
10. Montera en ny O-ring, satt i fjiadern och vaxelf- ett shims at gangen tills inget motstand kan kénnas
Oraren. Stryk Volvo Penta white sealing compound i hela 360° axelrotation.

1141570 pa kontaktytorna. OBS! Forsok inte vrida propelleraxeln med nagon

havstang (till exempel propeller eller tang).
Detta skadar glidhylsan och/eller véxelfora-
ren.

14. Efter att korrekt antal shims har faststallts ska
ytterligare tre shims laggas till pa shimsskruven.

| 1 15. Stryk Volvo Penta white sealing compound
l | [ J 1141570 pa shimsskruvens géngor och montera.
] l [ Dra at shimsskruven med 14—16 N.m. moment.
) 16. Ta bort specialverktyget och montera véxell-
| ankaget.

GR970099
11. Ta bort shimsskruven och montera vaxelme-

kanismen i det dvre drevhuset. Se till att véxelféra-
rens langa kant &r riktad mot husets hégra sida sett
uppifran.

34 VPA 7743207 03-2003



Upphangningsgaffeln

Borttagning e
) 00 J
5 / )
| [J L |
D
22403
1. Ta bort de tva skruvarna som haller slang-
anslutningen. Ta bort slanganslutningen och pack- 22405
ningen.
=] [
L >
(/ \
o404 22406

2. Ta bort upph&ngningsgaffeln genom att driva ut
styrspindeln. Anvand specialverktyg 884311 och
9991801.
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Upphéngningsgaffeln

5. Ta bort saxsprinten (1) om vaxelgaffeln behdver
bytas. Ta bort axeln (2) och lyft bort véaxelkonsolen

(3). Montering sker i omvéand ordning.

OBS! Anviénd alltid en ny saxsprint vid montering.

—O _— oN
7o (¢

—o — o

’

GR970359

6. Ta bort axiallagrets lagerbana. Anvand special-

verktyg 884140 och 884143. Byt ocksa O-ringarna

(1), en pa varje sida av oljeréret.

36

Montering

C N bl o/
1l [l

GR970360

1. Smoérj upphéngningsgaffelns nedre bussning med
Volvo Penta 828250 vattenbestandigt fett. Anvéand
specialverktyg 884259 och 9991801 fér att pressa
in bussningen.

o |

—

VAR

GR970362
2. Pressa in bussningen i upphangningsgaffeln.
Anvand specialverktyg 884259 med handtag
9991801.
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Upphéngningsgaffeln

\/ v \/ v

N\

22409
22407

5. Insert the plastic wear washer (1) between the
intermediate housing and the hook up fork. Push
the steering spindle in until the collar bottoms.

3. Satt slitbrickan (1) pa mellanhuset och tryck in
styrspindeln (2) tillrackligt 1angt for att halla slit-
brickan pa plats.

6. Montera O-ringen och slanganslutningen i oket.
Anvand en liten méngd Volvo Penta 828250 vatten-

] ) bestandigt fett for att halla O-ringen pa plats nar
4. Tryck in styrspindeln (1) genom mellanhusets slanganslutningen monteras.

avgasport (2) och stanna innan spindeln nar

upphangningsgaffelns évre bussning. @/j("

22408

7. Montera véxelkonsolen (3). Rikta in
vaxelkonsolen mot axelhalet i mellanhuset. Tryck
igenom axeln (2) och 1&s med en ny saxsprint (1).
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Anteckningar
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Nedre drevenhet

Sértagning
Rengdr drevet utvéandigt.

00660

22456
1. Tappa ur oljan genom att ta bort skruven (1), om
den inte har tappats ur i foregaende moment.
GR980765
OBS! Placera en 4-liters behallare under drevet. 4. Tabort splineshyslan (1) och O-ringarna (2 och
Trimma ned drevet helt sa att oljan kan rinna ~ 3). Ta bort distanshyslan tillsammans med O-ringen
ut. Ta bort oljemétstickan for att paskynda (4) och oljesilen (5).
tdmningen.
I iy _—
% / /
22446

5. Ta bort de tva skruvarna som héaller anoden mot
nedre enheten.

GR97039%4a
2. Ta bort de atta insexskruvarna (4 pa babords och
4 pa styrbords sida) som haller det 6vre drevhuset
till den nedre enheten vid skarven.

6. Ta bort det tva skruvarna som haller
propelleraxelhuset.

TR
T it =
| DRI

DO

7. Install special tool 884789 on the outer propeller
shaft. Using special tool 884161 with a slide
hammer, remove the outer propeller shaft and

bearing housing.

Stand.tif
3. Montera fixtur 885192 pa stativ 9992520 och satt
den nedre drevenheten pa stativet

VPA 7743207 03-2003
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Nedre drevenhet

GR970381

8. Tabort de tva O-ringarna (1) fran propelleraxelhu-
set. Kassera O-ringarna.

1 R ==

9. Montera specialverktyg 885192 pa den inre
propelleraxeln.

|

GR970379
10. Montera specialverktyg 884802 6ver den inre
propelleraxeln. Satt pa bricka och mutter. Slitsen i
verktygets ena dnde ska vdndas mot pinjongdrevet.
Dra &t muttern tills axeln dras ut fran framdrevet.
Anvénd en 30 mm nyckel.

F

é%
449a
11. Spann fast specialverktyg 884830 i ett skruv-

stad och séatt den nedre drevenheten upp och ned
pa verktyget.

40

12. Ta bort pinjongdrevets mutter. Anvénd en 23
mm nyckel.

OBS! Kassera inte muttern. Lagg den at sidan till

shimsmomentet senare.

13. Lyft drevhuset av specialverktyget och sétt
tillbaka det pa stativet. Ta bort lAsmuttern med
haknyckel 885127.

14. Montera specialverktyg 884267 pa
vertikalaxeln. Satt pa specialverktyg 884830 och
vrid moturs tills axeln kan lyftas upp ur den nedre
drevenheten. Ta bort verktyget fran axeln. Ta bort
shimsen fran undersidan av vertikalaxelns lager.
Var noga med att inte skada shimsen! Spara dem
till monteringsmomentet senare.
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Nedre drevenhet

Inre Propelleraxel

22442
15. Ta bort pinjongdrevet och det framre drevet fran
nedre drevenheten. Det framre drevet ska g4 att
lyfta ut ur huset med lagret fastsittande i drevet.

18. Pressa rullagret av propelleraxeln med hjélp av
specialverktyg 884797.

Yttre Propelleraxel

16. Ta bort det frimre drevets yttre lagerbana fran I i Rt \

huset med hjélp av specialverktyg 884794 och
glidhammare 884161. Ta bort shimsen fran huset.
Var noga att inte skada shimsen! Spara dem till
senare.

884789

1

J\J{ /884831
/ =T T\

| |
19. Satt axeln i specialverktyg 884831. Satt pa
avdragshalvorna mellan axeln och specialverktyget.
Gio70372 Montera specialverktyg 884789 pa axeln for att
skydda den under pressmomentet. Pressa av

lagerbanan.

17. Anvand specialverktyg 884791 med dorn
884143. Driv ut nallagret fran nedre drevenhetens
hus.

AViktigt! Anvand inte en vanlig knivavdragare
eller liknande for att ta bort den har
lagerbanan. Sadana verktyg kan
repa axelns tatningsytor och
resultera i att drevet lacker in
vatten.
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Nedre drevenhet

”UUUUUUU l Propelleraxelns lagerhéllare
|
J_ =]
{0 N
R D

20. Montera specialverktyg 884789 for att skydda
propelleraxeln. Montera en knivavdragare pa den

yttre propelleraxelns rullager. Anvand en press for 23. Tabort O-ringarna fran propelleraxelns lager-
att ta bort rullagret. hallare och kassera dem. Anvand specialverktyg

L . . . 884797 for att pressa ut tdtningarna och nallagren.
/\ Viktigt! Se till att inte axelns titningsytor (1)

skadas under momentet! AViktigt! Centrera verktyget noga. Lagg ett
par trabitar under lagerhallaren for
att skydda den. Anvéand alltid nya
tatningar och O-ringar vid monte-
ring.

21. Montera specialverktyg 884832 nedre mellan-
lagrets yttre lagerbana. Satt pa handtag 884143 for
att expandera lagerverktyget. Pressa ut mellan-
lagrets yttre lagerbana fran den bakre propeller-
axelns drev.

24.Tabort den yttre lagerbanan med hjalp av
specialverktyg 884796 och handtag 9991801.

AViktigt! Centrera verktyget noga. Lagg ett
par trabitar under lagerhallaren for
att skydda den néar den yttre lager-
banan pressas ut.

22.Tabort det inre nallagret och tatningarna med
hjalp av specialverktygen 884803 och 884143.

OBS! Aven om du bara behéver byta titningarna
ar det anda enklare att ta bort tiatningarna
tillsammans med lagren.
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Nedre drevenhet

Framatdrev

11
| il

25. Anvand en knivavdragare for att pressa av det
framre rullagret av drevet.

Vertikalaxel

26. Anvand en knivavdragare for att ta bort lagren.
/\ Viktigt! Anviand splineshysla 3850598 fér att
skydda splinesréfflorna nér lagren
pressas av.

OBS! Det sitter en shimsring (944970) mellan
rullagret och kullagret. Den hér &r emellertid

mindre.

VPA 7743207 03-2003

27. Ta bort distansbrickan (1) placerad mellan
lagren.

28. Ta bort kullagren med en knivavdragare.

-

-
7

29. Kontrollera lagerbanan. Om nédvéndigt, byt
med hjélp av en knivavdragare. Reng6r och under-
sok efter slitage pa alla delar.
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Nedre drevenhet

44

Montering

Shimsning av frémre lager

! \

1. Sok ratt pa G-markningen pa det nedre husets
anliggningsyta.

2. Det &r bara G-markningens decimaler som ar
instansade i drevhuset. Som exempel kan anvan-
das att G-markningen &r 85. Det nominella G-vardet
ar 60,00 mm. Lagg ihop 60,00 och 0,85 vilket ger
60,85.

OBS! Nar shimstjockleken fér de nedre dreven

berdknas ska man komma ihag att:
Det nedre drevhusets nominella varde bestar av
tva varden.

om det instansade vardet &r 50 eller hégre, ska
det lagre nominella vardet anvandas: 60,00 mm.

Om det instansade vardet ar 49 eller mindre, ska
det hégre nominella vardet anvéndas: 61,00 mm.

Instansade vérdet ar 50 eller hégre

G stansning: 85 = 00,85 mm
Anvand nominella vardet = +60,00 mm
G-vardet 60,85 mm

Instansade vardet ar 49 eller mindre

G stansning: 02 = 00,02 mm
Anvand nominella vardet= +61,00 mm
G-vérdet 61,02 mm

20.8R mim
——

CR21n.

22834
3. Lagrets nominella héjd &r 20,85 mm.

OBS! Framre och bakre rullager ar olika och ska

inte blandas ihop.

4, Det framre drevets nominella varde ar 39,50 mm.
Toleransen (+) &r ingraverad pa drevet. Alla
ingraverade siffror anger decimaler av millimeter. |
det har fallet ar -10 lika med -0,10 mm. Det faktiska
véardet for drevet ar 39,50 — 0,10 = 39,40 mm.

5. Lagag till det framre rullagrets hojd for att erhalla
det faktiska mattet pa det framre drevet:

Rullagret = 20,85 mm
Fréamre drevet = + 39,40 mm
Totallangd framre drev 60,25 mm

Den summan ska dras ifran vardet fran G-
stansningen enligt ovan vilket resulterar i en
shimstjocklek for framre lagret:

G-vardet 60,85 mm
Totallangd framre drev — 60,25 mm
Shimstjocklek = 00,60 mm
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Nedre drevenhet

22339
6. Smorj lagerlaget innan montering. Satt den
beréknade tjockleken shims i drevhuset och mon-
tera den yttre lagerbanan (méarkt 30209) med
specialverktyg 884795.

OBS! Plastskivan (1) ska pressas in sa langt som
mojligt pa verktyget.

7. Pressa pa det framre rullagret pa det framre
drevet. Anvéand specialverktyg 884801. Anvand
specialverktyg 884797 for att skydda kuggarna.

VPA 7743207 03-2003

8. Anvand specialverktyg 884263 for att pressa
drevet och lagret pa propelleraxeln. Anvand special-
verktyg 884799 for att skydda lagret.

/\ Viktigt! Pressa inte in det genom att an-
vanda lagerbanan!
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Nedre drevenhet

Shimsning av vertikalaxel

12. Placera den tunna distansringen (1) pa kullagret
och pressa pa rullagret. Anvand specialverktyg

- R . , 2% 884266.
9. Smorj lagerldget innan montering. Rikta noga in

nallagret nar det monteras i drevhuset. Anvand
specialverktyg 884792 i kombination med 884241.
Vrid lagret for att lata verktyg 884792 pressa mot
texten pé lagret. Dra &t skruven tills lagret bottnar.

J

—
13. Montera den tjocka distansringen och dra ut
lasmuttern med plastinldgg. Anvand en haknyckel.
10. Pressa en ny inre lagerbana pa vertikalaxeln. \
Anvand specialverktyg 884793.

O O

14. Leta ratt pa H-mérkningen pa nedre drevhusets
fogyta. H-markningen &r i detta exempel 37. Kom
ihag att markningen ar hundradels millimeter. Det
nominella H-vardet &r 277. L4gg till det instansade
H-vardet till det nominella vardet 277. Summan blir

11. Pressa ett nytt kullager pa vertikalaxeln. An- 277,37 mm.
vand specialverktyg 884266. LAGGHOP:
OBS! Montera lagret sa att den tjocka delen av den ]
inre lagerbanan vinds uppét. H nominelit 277,00 mm
H instansning +00,37 mm
H faktiskt varde 277,37 mm
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Nedre drevenhet

15. SOk ratt pa pinjongdrevets mérkning. | det har
exemplet ar det inetsade vardet pa pinjongen -5.
Kom ihdg att det inetsade vardet ar hundradelar av
millimeter: Etsningen betyder allts& -0.05 mm. Det
nominella vardet for pinjongdrevet &r 60,00 mm. Dra
ifrdn det inetsade vardet pa pinjongdrevet fran det
nominella vardet vilket ger 59,95 mm.

16. Vertikalaxelns nominella varde ar 217,75 mm.
L&gg till det berdknade pinjongvéardet 59,95 mm.
Det kombinerade véardet &r 277,70mm, som visas
nedan:

Vertikalaxel nominellt 217,75 mm
Pinjong beréknad +59, 95 mm
Vertikalaxel berdknad 277,70 mm

Dra ifran det instansade H-véardet fran det berak-
nade vardet for vertikalaxeln (277,70) s& har vi
shimstjockleken:

Vertikalaxeln beraknad 277,70 mm
H-varde — 277,37 mm
0,33 mm

Berédknad shimstjocklek

17. Satt propelleraxeln med drevet monterat i
drevhuset.

VPA 7743207 03-2003

18. Placera den berdknade shimstjockleken (1) i
drevhuset. | det har fallet ar det 0,33 mm. Hall
pinjongdrevet och originalmuttern till pinjongdrevet
med ena handen i huset.

19. Centrera pinjongdrevet och muttern noga och
satt sedan i vertikalaxeln med andra handen.

OBS! Sparet i muttern maste vara vant mot

pinjongdrevet.
20. Montera muttern pa vertikalaxeln.

/\ Viktigt!

Vid slutmonteringen maste en ny
mutter anvandas.

21. Hall pinjongmuttern med en 23 mm nyckel.
Anvand specialverktyg 884830, eller alternativt
3850598 plus en momentnyckel. Dra at
vertikalaxeln med 110 N m.

/\ Viktigt! Var noga med att inte handtaget till
mothallsnyckeln skadar det nedre
drevhuset. Anvénd ett stycke mjukt
tra for att stétta nyckeln och skydda

huset nar pinjongmuttern dras at.
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Nedre drevenhet

48

Lagerhéllaren

| |

22. Det nominella F-mattet &r 80,00 mm = 0,10
mm. Siffrorna mellan 90 and 99 som &r instansade i
det nedre drevhuset indikerar hur maskin-
bearbetningen har gett en variation fran det nomi-
nella vardet. OM F-instansningen ar 90-99, lagg da
till 79,00 mm till siffran. Om det instansade F-
vardet &r 00-10, 1agg da till 80,00 mm till siffran. |
det hér fallet ar F-mattet 91. Lagg till 0,91 till det
nominella vardet 79,00. Summan - det faktiska F-
vardet - ar 79,91.

283. Sok ratt pa det instansade vardet “C” pa
lagerhallaren. | det har exemplet ar C=25. Aterigen
ar den instansade siffran decimaler av millimeter.
Det nominella vardet for lagerhallaren &r 19,00 mm.
Lagag till det instansade C-vardet till det nominella
vardet for att fa C-mattet.

C nominellt 19,00 mm
C instansat +0,25 mm
C faktiskt matt 19.25mm

24. Dra sa bort det faktiskt C-mattet fran F-mattet.

F-mattet 79,91 mm
C-méttet -19.25mm
Bakre drevlagerplats 60,66 mm

Yitre propelleraxel

PLACERING AV

Mi\RKNING VERSION 1

PLACERING AV MARK-

22459
NING VERSION 2

25. Det bakre drevets nominella matt &r 39,50 mm.
Sok efter variationsmarkeringen pa drevet. | det har
exemplet ar det +10 i hundradelar av millimeter.

Drev nominellt 39,50 mm
Drev markering +0,10 mm
Drev matt 39,60 mm
20.75 mm
0.817 in.

26. Den nominella lagerhéjden &r 20,75 mm.
AViktigt! De framre och bakre drevlagrens
nominella varden skiljer sig 4t med
0,10 mm. BLANDA INTE ihop dem.
Nér det galler det bakre lagret —
sékerstall att den inre lagerbanan &ar
mérkt BK-358X och den yttre banan
ar mérkt K354X. Montering av
lagren pa fel plats orsakar felaktig
kuggkontakt i den nedre drev-
enheten, felaktig lageranséttning
och kortare livsldngd fér dreven.

27.L&gg ihop mattet for drevet med lagrets nomi-
nella varde.

Drev matt 39,60mm
Nominell lagerhéjd +20,75mm
Total drevdimesion 60,35mm

28. Dra sa den totala drevdimensionen fran vardet
for bakre drevlagerplatsen.

C-matt 60.66mm
Drevmatt -60.35mm
Shims for lagerhallaren 0.31mm
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Nedre drevenhet

29. Smorj lagerlaget med propelleraxelfett och sétt
in den i tidigare moment beréknade tjockleken
shims (0,13 mm). Montera lagerbanan med hjalp av
specialverktyg 884795.

30. Vand pa lagerhallaren. Montera ndllagret i
lagerhdllaren med specialverktyg 884797. Se till att
markeringarna pa lagret &r vanda mot verktyget..

VPA 7743207 03-2003

Kontrollera kuggflankspel

Propellermutter

31. Las vertikalaxeln for att forhindra att den vrids.
Montera DP propellermuttrar eller en kon pa
propelleraxlarna. Satt upp en indikatorklocka mot
den bakre mutterns vingar, sa langt ut pa vingarna
som mdjligt. Kontrollera det framre drevets kugg-
flankspel genom att vrida propelleraxeln at bada
hallen fér hand. Spelet vid vingen ska vara 0,08 —
0,17 mm , vilket ger ett spel pa 0,15 — 0,30 mm vid
drevet.

Propellerkon

32. Om propellern &r last med en propellerkon ska
matningen ske p4 samma sétt som med en
propellermutter. Den enda skillnaden &r att
matningen ska ske 8 mm fran konens vingspetsar
in mot propelleraxelns mitt. Matning sker vid
samma radie fran propelleraxeln som vid métning
med propellermutter.
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Nedre drevenhet

50

33. Flytta indikatorklockan till den andra muttern.
Mat spelet pa det bakre drevet p4d samma satt som
pa det frdmre drevet. Spelet ska vara 0,15 — 0,27
mm, vilket &r 0,20 — 0,35 mm vid drevet.

34. Om det ar nédvandigt att 6ka spelet utan att
andra kontaktmonstret kan shims tas bort och
laggas till pa framre och bakre drev (1) samt pa
vertikalaxeln (2). Lagg till motsvarande
shimstjocklek under lagret (3) for att bibehalla
anséttningen. Anvand omvénd procedur om spelet
ska minskas.

Kontroll av anséattning

22476

35. Efter att ha beréknat shimsbehovet enligt
punkterna “A” och “B” (se stegen 37 och 38), satts
den berdknade tjockleken shims dverst pa lager-
banan och monteras med specialverktyg 884830 pa
vertikalaxeln. Satt in lagerbanan pa vertikalaxelns
rullager. Montera shims mellan lagerbanan och
specialverktyget 3863057. Dra &t specialverktyget
med tva skruvar och muttrar som dras fast med
fingrarna sa att axialrérelser férhindras men inte
tillrackligt hart for att ansatta vertikalaxeln.

Anvand momentmatare 9999177 och vrid axeln
med ett varv per sekund. Minsta anséttningsvéarde
ska vara 1,2 Nm och hégsta anséttningsvéarde ska
vara 2,3 Nm.

Om anséttningen &r fér hég ska shimstjockleken
6verst pa lagerbanan minskas.

Om anséttningen ar for lag, ska shimstjockleken
Overst pa lagerbanan 6kas.

Kontaktmoénster

36. Vrid vertikalaxeln &t bada hallen. Anvand
splineshyslan 884830 medan axeln bromsas.

A

22462
37. Ta bort specialverktyget och propelleraxelns

lagerhallare. Kontrollera drevens kontakiménster.
Kontrollera ocksa det framre drevet inne i drev-
huset. Kontaktmdénstret ska vara placerat mot
kuggens stordnda och nagot férskjutet mot kugg-
roten (A).
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Nedre drevenhet

b 4

38. Om kontaktmonstret ar forskjutet langt mot
kuggroten och storédndan ska shimsen dkas under
frAmre och bakre rullager (1). Minska shimsen
under mellanlagret (3) med motsvarande mangd fér
att bibehalla ansattningen. For att bibehalla korrekt
spel ska antalet shims dkas under vertikalaxelns

kullager (2).

22413
39. Om kontaktmonstret &r férskjutet fér 1dngt mot

kuggtopp och lilldnda ska shimstjockleken minskas
fér framre och bakre rullager (1). Oka
shimstjockleken motsvarande under mellanlagret
(3) for att bibehalla lageranséttning. For att bibe-
halla korrekt spel ska shimstjockleken minskas
under vertikalaxelns kullager (2).

VPA 7743207 03-2003

Slutmontering

40. Nar korrekt anséattning, kuggflankspel och
kontaktmdnster har uppnatts ska ansattnings-
verktyget tas bort och vertikalaxelns mutter dras at.
Ta bort lagerhéallaren och den yttre propelleraxeln.

41.Tabort och kassera den gamla pinjongmuttern.
Stryk Volvo géngsékringsvatska 1161075 pa den
nya pinjongmutterns gangor och montera med
sparet mot pinjongdrevet. Dra at med 110 Nm
moment.

i v

j m—

42. Smorj de nya tatringarna och montera
propelleraxeln. Vand stalkanten (1) framéat. Anvand
specialverktyg 884975. Vand den breda
avfasningen mot tétringen. Pressa in tills den
bottnar.
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Nedre drevenhet

43. Vand pa verktyget och pressa in den andra o ) .
tatringen av “single lip’-typ. Vand den fiadrande 47 Montera tatpln_gsskyddet 884807 i Iagerhallaren
delen bakat. Pressa in tills den bottnar. for att skydda tatningarna under montering.

IO
KGR

48. Montera nya O-ringar i lagerhéllaren. Stryk
White Sealing Compound for Drives, Volvo Penta
1141570 péa hela tatytorna och O-ringarna. Montera
lagerhallaren i drevhuset.

44. Smorj tatringarna och montera i lagerhallaren
med de fjadrande delarna vanda fran varandra.
Anvéand specialverktyg 884801. Pressa in tills de
bottnar.

45. Satt pa skyddsring 884976 pa den yttre
propelleraxelns tatningar sa att tatlapparna skyddas
under montering.

46. Sétt forsiktig in den yttre propelleraxeln i

drevhuset. Ta bort tdtningsskyddet. 50. Ta bort tatningskyddet (1) nar lagerhallaren ar
monterad och atdragen. Torka bort eventuellt
Overflodigt tatningsmedel.
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Nedre drevenhet

51. Montera zinkanoden pa det nedre drevhuset.
Kontrollera att kontaktytorna ar rena och att det
finns god elektrisk kontakt. Anvdnd en ohmmétare
for att sdkerstalla att det finns litet eller inget
motstand mellan zinkringen och den nedre drev-
enheten. Se publikation 7733534, Marine Electrical
Systems fran Volvo Penta fér mer detaljerad
information om elektrokemisk korrosion, vad som
orsakar den och hur man kan férhindra den.

Shimsning av den nedre drevenheten
till det 6vre drevhuset

2351
52. Satt lagerbanan pé lagret och hall i lage. An-

vand en djupmikrometer for att mata lagerhdjden
6ver den nedre drevenhetens delningsyta.

B

53. Anvand djupmikrometern for att mata avstandet
"B” i 6vre huset. Dra mattet "B” fran mattet "A”. Det
ger frighendet mellan husen. Lagg till 0,02 mm till
frigdendet for att etablera ansattning.

Mattet “A” 10,02mm
Mattet “B” -9.77 mm
Frigang 0,25 mm
Lageranséttning + 0,02 mm
Shimstjocklek 0,27 mm

VPA 7743207 03-2003

)
rg&fg

22423
54. Pressa in vertikalaxellagrets yttre lagerbana

med det beraknade antalet shims i det dvre huset.
Anvand specialverktyg 884168.

GR980765

55. Montera oljesilen (5) i det nedre drevhuset.
Kontrollera att distanshyslan (4) ar férsedd med en
O-ring. Anvénd nya O-ringar (3) och (2). Montera
splineshylsan (1) pa vertikalaxeln med sparet
uppat. Stryk pa ett tunt lager med Volvo Penta
White sealing compound for sterndrives 1141570 pa
kontaktytorna.
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Nedre drevenhet

psvac

Pressure and Vacuum Testing
1. Ta bort oljepluggen fran nedre drevhuset. Mon-

Tryck- och vakuumprovning tera testverktyg 3810152 i draneringshalet.
Innan drevet fylls p& med olja maste det tryck- och " ;

o .. 2. Trycksatt drevet med 7 psi.
vakuumprovas for att verifiera att det har tatats ycksd v P

korrekt under montering. 3. Vrid drivknuten medurs och véxla samtidigt

mellan framat och bakat.
Drevet maste hélla trycket innan vakuumtesten

! '\l vidtar. Drevet far inte férlora mer &n 1 psi pa 3
PoL minuter.
II r.__ - —
P .-r:" x'-., 4. Om det uppstar en tryckférlust ska alla tatytor
s : bestrykas med tvallésning tills lackan hittas.

5. Reparera lackan och testa enheten igen.

| B
! I ) \
L . _:i'":.-, e T . 6. Montera vakuumtestverktyg 3858578 pa drevet.
— i a— __[-5 7. Dar upp ett vakuum pa 14-16 tum
\ r p kvicksilver(Hg”).
I'|| S — 8. Vrid drivknuten medurs och véxla samtidigt
L i mellan framat och bakat.

i Y Drevet maste halla vakuum och far inte férlora mer
N an 1 tum pa 3 minuter.
9. Om vakuumférlust uppstar kan tatningsytorna
bestrykas med tjock olja fér att orsaken ska upp-
tackas.
10. Reparera lackan och testa enheten igen.
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22424
1. Montera avgasbalgen péa skdlden. Vrid slang-
klamman sa att skruven sitter nedat och ar atkom-

lig.

OBS! Var séker pa att bilgens dréneringshal ar

monterad mot skélden och ar riktat nedat.

22425
2. Satt slangklamman pé knutbélgen. Montera den
smalare anden av knutbalgen pa svanghjulskapan
dér den sticker ut fran skolden.

22426
3. Ta bort lasskruven och ta bort sprinten till
upphangningen. Smérj sprintarna med Volvo Pentas
lagtemperaturfett 1161417 och montera i skélden sa
att de kommer i nivd med skoéldens innerkant.
Smérj lasskruven med Volvo Pentas lagtemperatur-
fett 1161417. Lagg ladsskruvarna at sidan fér senare
montering.

VPA 7743207 03-2003

Montering av drev

22427

4. Montera ramen till specialverktyg 885146 pa
upphéngningssprintarna.

2790a
5. Ta bort den bakre kdpan fran drevet. Placera den
storre slangklamman framtill p& det évre drevhuset.
Montera ok 885144 pa det 6vre drevhuset. Hang
oket med drevet monterat pa ramen.

A VARNING!

Drevet ar tungt. Det vager cirka 54 Kg. Férsok att
lyfta det fér hand kan orsaka personskada.

/\

22428
6. Dra vaxelkabeln genom véxelkabelhuset p&
insidan av skdlden tills den kommer ut genom
skoélden. Skjut dver drevet tillrédckligt nara mot
skoélden for att montera véxelkabeln. Néar
vaxelkabeln ar monterad man kabelhuset sattas pa
plats.
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Montering av drev

1 22431
10. Rikta in drevets upphangningsok mot sprintarna
i skdlden. Driv in sprintarna med en plasthammare
tills cirka 4mm av sprintarna syns pa skoldens

73620 . X
7. Montera plastbussningen (1) i upphédngningsoket  utsida. Ta bort specialverktyget.
@) /\ Viktigt! ANVAND INTE en hammare av
metall for att driva in sprintarna. Det
- skadar upphangningssprintarna och

gor det oméjligt att ta bort dem.

22429
8. Skjut fram drevet medan drivknuten vrids for att
rikta in knuten med priméraxeln. Knuten har en
férs&nkning som underlattar inriktningen av
splinesréfflorna.

7362¢
11. Driv in sprintarna tills sparet &r i nivd med halet
for lasskruven. Fetta in Iasskruvarnas gangor med
Volvo Penta lagtemperaturfett 1141644. Montera
lasskruvarna och brickor. Dra at skruvarna med 24
Nm moment.

\

9. Lyft samtidigt trimcylindrarna och tryck drevet
framat.

22430
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Montering av drev

21228

12. Tryck pa knytbalge? pa det oyre.drev.huset. 14. Satt slangklAmman péa avgasbaélgen. Vrid drevet
Kontrollera att ringen pa balgens insida sitter babord. Hall babordssid bal
ordentligt i sparet pa det évre drevhuset mot ba ord. Hallbaborassidan av aogen“mot .
' babordssidan av avgasdppningen. Hall balgen pa
plats medan drevet vrids éver mot styrbord. Bélgen
ar mycket lattare att montera pa styrbords sida i
' det har laget och monteringen kan slutféras. Dra at
slangklamman i anvisat Iage nar balgen &r péa plats.
é @
=
=
22432

13. Lyft drevet och montera specialverktyg 885142
mellan skélden och upphéngningsoket. Satt slang-
klamman pa vattenintagslangen och for pa slangen
pa slanganslutningen pa upphangningsoket. Vrid
slangklamman sé att skruven sitter vertikalt pa

styrbords sida.

/\ Viktigt! Slangklamman maste sitta vertikalt
pa styrbords sida. Alla andra lagen
kommer att skada antingen 2667A
knutbélgen eller avgasbalgen. 15. Kontrollera for att sékerstalla att balgar och

slang har monterats korrekt och att slangklam-
morna ar atdragna och i ratt Iagen. Vrid drevet med
fulla utslag at bada hallen. Kontrollera att inte
slangkldammornas skruvar kommer i kontakt med
drevet, skdlden eller den andra bélgen. Lossa och
justera slangklammorna om det &r nédvandigt for
att de inte ska skada. Anvénd specialverktyg
885060 och 884573. lllustrationen visar
slangklammornas korrekta lagen.

47531
AViktigt! Anvénd specialverktyg 885142 for
att sékra drevet i uppfillt Idge. Om
inte drevet ar korrekt last kan
allvarligt personskada intréffa.
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Montering av drev
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16. Lyft drevet sa att det géar att ta bort specialverk-
tyget som héller det pa plats. Sank forsiktigt ned
drevet mot trimcylindrarna tills halen riktas in
mellan trimcylindrarnas kolvar och upphangnings-
oket.

970119
17. Stryk generdst med Volvo Penta lagtemperatur-
fett 1161417 pa trimsprintarna och montera dem.

—_—

-

1 / I \

970120
18. Montera saxsprintarna (1) och bdj noga isér

andarna.

970402
19. Sank ned styrkapan och rikta in kdpans buss-
ning mot det nedsénkta halet i det 6vre drevhuset.
Smérj lagertappen (2) med Volvo Pentas Iag-
temperaturfett 1161417. Montera lagertappen i
styrkdpans bussning med de nedséankta halen
placerade vertikalt (ett hal rakt ovanfor det andra).
Vrid drevet nagot fran sida till sida medan anslut-
ningen trycks in tills den bottnar mot det nedsénkta
halet i dvre drevhuset. Montera de tva
insexskruvarna (1) och dra 4t med 35 Nm moment.

Se till att lagertappen &r riktad mot

férsdnkningen i det 6vre drevhuset
innan insexskruvarna dras at.

/\ Viktigt!

4795b
20. Kontrollera innan vaxelkabeln ansluts att den

skjuter ut ur holjet nar reglaget fors framat (ma o
att kabeln trycker framat for framatvaxel och drar
bakat for backvaxel). Vrid drevets vaxelarm (1) till
horisontallage och kontrollera att den &r spérrlaget
fér neutrallage. For reglagespaken i neutrallage.

[~

T

A

36560
21. Skjut in vaxelkabeln sa langt som méjligt i

héljet. Anvand en tuschpenna eller liknande for att
marka holjets 1&age (A) pa kabeln.

(I

36562
22. Dra ut kabeln sa langt som mojligt och méark ut

héljets 1age (B) pa kabeln.
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Montering av drev

C Dra &t pafyliningspluggen med 35 Nm moment.
A l B 4. Trimma ned drevet och kontrollera oljenivan med
l L matstickan. Fyll p4 om nédvandigt genom mats-
WJ—W'FW tickans hal.
INCHES 1
i
36563
283. Mérk ut mittpunkten (C) mellan bada lagena.
C
A
| %
QLLLETTTTTY 1 |
22835 o o . . 21224
24. Skjut tillbaka kabeln i héljet tills market C nar ~ ©- Monterakapan Gver vaxelmekanismen.
héljets kant.
25. Génga pa lanken pa kabeln tills den nar mérket . i
C. Montera bricka och saxsprint. Dubbelinstallationer

Pafyllning av drev

A -
15-25mm
(9/16 - 1in.)

v PECALAR D R vv AR

22463

Vid dubbelinstallationer ska "Toe out’-vinkeln
mellan drevet justeras tills det har uppnatts en drift
fri fran ventilation. Oka vinkeln mellan dreven pa
batar med djupt V-skrov. Justera dreven enligt
foljande illustration. Om mattet vid centrum av
styraxeltappen ar “A”, maste mattet mellan de yttre
kanterna pa avgasutslappen vara “A” minus 15-25
mm. Tryck isar dreven nar matten tas.

DP00005b
2. Trimma upp drevet till helt uppfallt 1age. Ta bort

pafyllningspluggen (1) och full pa cirka 2,2 liter
DuraPlus™ GL-5 syntetisk transmissionsolja.

3. Montera péafyliningspluggen med en ny packning.
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Skold

Byte av trimcylindrar

Demontering

980604
1. Ta bort de tva slangarna (A) fran styrbords o . 980607
cylinder. Ta bara bort roranslutningarna pa babords 5. Ta bort Iasskruven till trimcylinderns fastsprint.
cylinder (B) om bara denna ska bytas ut .

/\ Viktigt! Se till att samla upp olja som kan
lacka ut nér hydraulledningarna
kopplas bort.

Babords cylinder:

2. Om babords cylinder ska tas bort - skruva bort
jordanslutningen med bussning (C) pa skolden.

Styrbords cylinder:

3. Ta bort plastpluggen (D) intill trimcylinderns
fastsprint.

.

P 6. Anvand en fettspruta for att pumpa ut sprinten ur

/—‘ halet.

980606
4. Montera fettnippel 940194 dar jordanslutningen
eller plastpluggen har tagits bort.

VPA 7743207 03-2003

61



Skéld

AViktigt! Skélden maste ha urtag i akter-
spegeln enligt schablonen fér att ge
tillrackligt frigdng sa att sprintarna
kan tas bort. Om inte urtagen har
gjorts maste skolden tas bort fran
baten innan trimcylindrarnas
sprintar kan tas bort.

884978
7. Om inte sprinten kommer ut med hjélp av en

fettspruta ska specialverktyg 884978 (2) anvandas . 980608
enligt féljande: 8. Lasskruven kan anvéndas for att dra ut sprinten

helt ur halet.

¢ Tabort fettnippeln.
* Fyll verktyget (2) med fett.

e Skruva pa verktyget pa skélden och dra at
forsiktigt.

e Skruva ut lasskruven till lassprinten cirka
10mm.

* Sla till verktygets kolv (5) med en hammare
s& att trimeylindern sprint tvingas ut mot
lasskruven.

e Skruva ut Idsskruven helt. Tvinga ut sprinten
resten av vagen.

9. Anvand alltid en ny O-ring (1) pa lassprinten nar
den monteras. Kontrollera efter repor eller andra
skador pa sprint och hal.

10. Ta bort trimcylindern fran skélden.

980606
11. Ta bort fettnippeln som anvandes fér borttag-

asss0  NiNG av lassprinten.
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Skéld

Montering

1. Ta bort eventuella transportpluggar pa den nya
cylindern.

2. Montera den nya trimcylindern, ror och slangar.

A\ Viktigt!

Se till att alla ror och slangar dras at

for hand innan de dras at ordentligt.
Slutdragning direkt kan orsaka
felgdngning och skada cylindern.

3. Montera trimcylinderns lassprint.

4. Ta bort lasskruven fran lassprinten och las
sprinten i lAge med skruven.

Babords cylinder:

5. Ta bort blindpluggarna fran den gamla cylindern
och montera i samma hal pa den nya cylindern.

6. Montera bussningen fér jordanslutningen och
montera sedan sjélva jordkabeln.

AViktigt! Se till att det finns god elektrisk
kontakt (lagt motstand) mellan
trimeylindrarna och skélden. Hégt
motstand mellan skéld och trim-
cylindrar orsakar korroderade
trimcylindrar. For ytterligare infor-
mation om elektrokemisk korrosion
se Volvo Pentas publikation 7733534
“Marine Electrical Systems”.

VPA 7743207 03-2003

Styrbords cylinder:
7. Montera plastpluggen.

8. Montera drevet enligt beskrivningen i avsnittet
Montering av drev.

9. Trimma upp och ned drevet flera ganger for att
lufta det hydrauliska systemet.

22478
10. Kontrollera oljenivan i den hydrauliska pumpen
med drevet nedtrimmat till sin I&gsta position. Fyll
pa med Volvo Penta power steering and power trim
fluid 3851039 till behallarens MAX-lage.

OBS! For drift under kalla forhallanden eller i
langvarig kommersiell drift ska Volvo Penta
power steering and power trim fluid 3851039
anvandas. Om systemet ar fyllt med motor-
olja maste det tommas helt innan
hydraulvatska anvands. Hall pump och olja
rena for att férhindra att smuts kommer in i

det hydrauliska systemet.
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Skéld

Byte av styrkdpa

For att sdkerstélla styrsystemets funktion finns inte
langre styrkapan (B) som reservdel separat fran
styrgaffeln (A).

22836
Om det uppstar problem med styrkapan eller

styrgaffeln maste de allts& bytas ut som en enhet.

Demontering

1. Demontera drevet sa som det beskrivs i avsnit-
tet montering av drev.

11351
6. Montera en ny bussning (8) i den nya styrgaffeln.

gro80759
2. Koppla bort servostyrningen (A) om drevet ar

utrustad med sadan.

3. Koppla ur och ta bort givaren till trimsystemet.

D

. 22436
>§\/_\E — 7. Rikta in den fyrkantiga delen pa styrgaffeln mot

/j‘L det fyrkantiga uttaget i rorpinnen och montera i

skélden.
4. Lossa rorpinnens lasskruv med en 5/32
insexnyckel.

9ro80761
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Skéld

1

)//

22437 o e 22439
10. Skruva at lasskruven med en 5/32 tum
8. Se till att fyrkanterna i styrgaffeln och rorpinnen insexnyckel.

ar inriktade mot varandra.

22438
9. Knacka in styrkdpan pa plats med en gummi-
klubba.

11351
11. Montera en ny tatning (9) och O-ring (7) pa
kugghjulet.

12. Montera trimsystemets givare, kugghjulet och
kuggstangen enligt beskrivningen i avsnittet Trim-
system.
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Byte av givare

970492
1. Trimma ned drevet till sitt I14gsta l&ge. Vrid rodret
helt mot styrbord. Ta bort trimgivaren och dess
konsol med en 13 mm nyckel. Koppla bort givaren
fran kabelmattan.

§I>
970400

2. Anslut den nya givaren till kabelmattan. Rikta in
den vita skdran i kopplingen med den vita skaran
pa givarens hus.

| |
970399

3. Montera givarenheten pa styraxeln i skélden.
Vrid givaren ndgot for att rikta in kopplingen med
drevet.

OBS! Tvinga inte in givaren i halet. Detta kan
skada givare och/eller drev.

4. Montera givarkonsolen och skruva bara fast med
fingrarna. Dra inte at innan alla justeringar ar klara.

VPA 7743207 03-2003

Trimsystem

22837

5. Trimma ned drevet till sitt I1&gsta |lAge och satt en
15 kg belastning baktill pa drevet.

980494

6. | instrumentets teckenfénster ska -4 visas fér en
12 graders akterspegel. Vrid givaren at bada hallen
tills ratt siffra visas pa triminstrumentet.
Instaliningar fér andra akterspegelvinklar visas i

tabellen nedan:

Transom angle

Insturment indication

11°

Akterspegelvinkel

Instrumentet ska visa

3

12°

13°

14°

15°

N | ojlo] s~

22440

970492

7. Dra at trimgivarkonsolens fastskruv. Se till att
inte givaren ror sig nar konsolen dras at.
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Trimsystem

Byte av trimsystemets kuggstang

970398
1. Ta bort kuggstdngen genom att ta bort skruven.

970397
2. Band upp kuggstangen nagot for att den ska ga
fri fran muttern och dra ut den fran styrkapan.

970396
3. Vrid kugghijulet tills kuggen med en vit markering
visar sig.

68

980499
4. Montera den nya kuggstangen s att den marke-

rade kuggen pa kugghjulet kommer i kuggstangens
forsta kugge.

980495
5. Rikta in kuggstdngen mot halet i styrkapan.
Tryck in muttern (1) genom képan och in i kugg-
sténgen.

970398

6. Satt dit skruven och dra ut forsiktigt.

OBS! Det rekommenderas att det anvénds en ny
skruv varje gang kuggstangen tas bort.

/\ Viktigt! Dra inte at skruven fér hart. Var

mycket forsiktig for att undvika att
skruvens gangor skadas.
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Trimsystem

Byte av trimsystemets kugghjul
1. Ta bort drevet enligt beskrivningen i avsnittet
Montering av drev.

22837
7. Trimma ned drevet till sitt I1&gsta 1dge och séatt en

15 kg belastning baktill p4 drevet.

980496
2. Fall styrkapan sa langt akterut sa att kugghjulet
blottas. Vrid kugghjulet sa att triminstrumentet visar
-4.

980494
8. | instrumentets teckenfdnster ska -4 visas for en

12 graders akterspegel. Vrid givaren bada hallen
tills ratt siffra visas pa triminstrumentet.
Installiningar fér andra akterspegelvinklar visas i
tabellen nedan:

;kterspegelvinkél i ' I-n-s.tru‘rﬁ‘e-m-e;t ske;\;léa o ]
10° 2
11° 3
12° 4 980497
- . 3. Dra kugghjulet rakt nedat. Ett visst motstand
kommer att kdnnas pa grund av sparrhaken i
4 6 bussningen. Lagg mérke till 1aget pa axelns driv-
15° 7 ande vid borttagningen. Det kommer att underlétta

oot vid montering av den nya axeln i samma lage.

970492
9. Dra at givarkonsolens fastskruv. Se till att inte

givaren ror sig nar konsolen dras at.
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Trimsystem

980499
241 6. Skjut styrkdpan i Iage med kugghjulets méarkta
OBS! Montera alltid en ny O-ring nér kugghjulethar  kugge i kuggstangens forsta kugge. Tryck styr-

tagits bort. kapan sa langt framat som majligt. Montera drevet
4. Stryk pa generdst med Volvo Penta enligt beskrivningen i avsnittet Montering av drev.
propelleraxelfett 828250 pa det nya kugghjulets Kontrollera trimjusteringen.

axel och O-ring. Montera det nya kugghjulet med
den mérkta kuggen pekande at styrbord och till-
rackligt akterut for att kunna ses under styrgaffeln.
Vrid kugghjulet nagot at bada hallen om det inte gar
latt att f& axeln pd plats — det gar att axeln gar i
trimgivarens koppling. Se till att kugghjulet sitter
ordentligt innan nagot férsok gors att koppla in
kuggstangen pa styrkapan.

980494
7. | triminstrumentets teckenfénster ska -4 visas

vid en akterspegelvinkel pa 12°. Om sé inte sker
ska trimgivarens konsol lossas och givaren vridas
at bada hallen tills ratt vinkel visas pa trim-

x/ instrumentet:
Transom angle | Insturment indication
@ | Akterspergrelvinkel L Instrumgntetskavisa
11° 3

gr970396 12°

5. Vrid kugghjulet enligt bilden. 13°

14°
15°

N | o|jlo|l >

22440

970492
8. Dra at fastskruven till trimgivarens konsol nér

justeringarna ar klara. Se till att séndaren inte ror
sig nar konsolen dras at.
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Kopplingsschema

Trimgivare

of o
(85)—a‘ §— 6
C/EC ) v
’Ji'—(ao) % o
(85)—a‘ H‘— (36)
T )

. . (85)— 3 wm §i— (56)
Digitalt triminstrument o ke
@) —@ B (s6)
672
970149
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Det &r godtagbart att vissa delar av drev och skéld
svetsas. Emellertid maste extrem forsiktighet
vidtagas for att forhindra skador till de
precisionsbearbetade ytorna eller precisions-
delarna som anvéands i drevet. Anvénd alltid
Volvo Pentas svetselektrod 839643 nar svets-
reparationer gors pa drev eller skold. Sakerstall att
trycktestning sker av huset efter att nagra repara-
tioner har gjorts. Se avsnittet Tryck- och vakuum-
testning for detaljer.

Delar som inte far svetsas
Foljande delar FAR INTE svetsas:

» Styrgaffel.

e Styrkapa.

e Klamring.

* Roderpinne.

e Upphéngningsok.

* Avgasbalg.

e Trimcylindrar.

* Trimcylinderfaste.

* Servostyrningscylinderfaste.

* Servostyrningscylinder.

*  Omradet kring upphangningssprintarna.

* Paeller runt precisionsbearbetade ytor eller
precisionsdelar.

Delar som kan svetsas
Féljande delar far med angivna undantag svetsas
om det blir nédvéandigt:

* Halsen for fastsattning av gummibélgen pa
svanghjulskapan. Slipa halsen slat efter
svetsning for att fa en jamn yta.

» Skélden, UTOM pé och runt upphangnings-
dronen, styrtapparna, runt upphé&ngnings-
sprintarna och fastena for trimcylindrarna.

e Kapan for vaxelmekanismen.

* Avgaskanalen i mellanhuset, UTOM vid

styrspindeln och runt vertikalaxelns évre och

nedre lagerlagen.

* Nedre drevhuset pa kavitationsplattan och
avgaskanalen UTOM runt lagerlagena.

* Nedre fenan under férutsattning att inte mer
an 2/3-delar saknas (métt vertikalt).

e Vattenintagskanalen i husets framkant, men
det ar viktigt att bibehalla kanalprofilen.
Korrekt profil &r viktig for att férhindra att
vattenflddet till motorn begrénsas.

* Avgasutsléppet, trimfenan och

propellerkonen kan svetsas. Det ar viktigt att
skydda avgasklaffen av gummi under svets-

ning.

VPA 7743207 03-2003

Svetsning

Reparationsinstruktioner
1. Demontera och rengér den skadade delen av
drevet.

2. Slipa ytan som ska svetsas enligt industri-
standard foér svetsning av aluminium. Svetsning
ska inte ske om temperaturen &r under 20°C.

3. Om nagon del har brutits av och fortfarande finns
kvar s& ska den anvandas under svetsningen.

4. Aven om ytorna ska svetsas sé& ska kanterna pa
bada sidor om fogen V-slipas i ungefar 45°.

5. Gor reparationen med argonsvetsning och Volvo
Penta elektrod 839643.

6. Tryck- och vakuumtesta alltid drevet som en
enhet innan det tas i bruk igen.

7. De skuggade delarna av drevet och svanghjuls-
kapan visar var svetsning kan godtas, med de
undantag som angivits ovan.
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Rekommendationer
Alla bevaxningsférhindrande farger som férebygger
marin tillvaxt ar giftiga och kan skada var miljo.

Lagstiftningen nér det géller
bevaxningsférhindrande farger har ocksa andrats i
manga lander medan andra har aviserat andringar i
deras lagstiftning.

| allménhet ar de nya lagarna - eller kommer att bli -
betydligt restriktivare nar det géller Iackage av
fargernas aktiva ingredienser. Flera lander har infért
(eller kommer att inféra) en mer restriktiv lagstift-
ning fér ndjesbatar &n fér arbetsbatar och handels-
fartyg. Orsaken ar att marinor for néjesbéatar ofta
ligger pa grundare vatten som ar yngelomraden for
fisk. | motsats till kommersiella batar tillbringar
ndjesbatarna sin mesta tid i hamnen vilket 6kar
miljdpaverkan i dessa vatten.

Eftersom det ligger i allas basta intresse att skydda
miljén ar det viktigt att minimera anvandandet av
bevaxningsférhindrande farger. Nar det géller
mindre batar (trailerbatar) som kan tas upp ur
vattnet rekommenderar vi endast farg av teflontyp,
kombinerat med rengéring nagra ganger per sa-
song. Den héar proceduren kan daremot bli nagot
opraktiskt nar det galler stdrre batar och darfér kan
bevaxningsférhindrande farger anvandas. Ta
emellertid alltid reda pa vilka lagar som géller i de
omraden som du tAnker anvénda baten i innan
behandlingen pabdrjas! Det kan till exempel vara
helt férbjudet att anvdnda bevaxningsférhindrande
farger pa nojesbétar i sétvatten. Lagstiftningen kan
ocksa skilja pa batar av olika vikt eller total 1angd.
Folj alltid lokala lagar och regler.

VPA 7743207 03-2003

Malning

Forberedelse av drevet

Kontrollera och reparera eventuella skador pa
tackfargen innan drevet malas med
bevaxningsférhindrande farg. Om fargen ar bortta-
gen ned till ren metall s& ska ytan slipas med
aluminiumoxid sandpapper av 220 eller finare
kornstorlek. Tvétta rent omradet med terpentin eller
liknande. Porésa ytor ska spacklas och darefter
slipas jdmt och tvéattas rena.

Mala omradet med Volvo Penta primer 1141561 (2-
komponent ¥z litersburk) om ren aluminium &r
blottad. Primern behdver inte slipas innan topplack.
Lackera omradet med tva lager Volvo Penta
1141575 topplack (sprayburk) eller 1141578 (2-
komponent ¥z litersburk). Vatslipa med 220 sand-
papper mellan lagren.

/\ Viktigt!

Slipa inte ned till ren metall. Om

metallen blottas under den sista
slipningen maste omradet malas
med primer och processen uppre-
pas.

Om det blir n6dvandigt med lackering pa grund av
blasor i befintlig lack maste man forst hitta orsaken
till bldsorna innan omlackering sker. Se Volvo
Penta publikation 7733534 Marine Electrical
Systems, del 1 i kapitel 1:14 Electrokemisk korro-
sion for ytterligare information.

Kontrollera zinkanoderna. Det maste finnas minst
50 % av anoderna kvar for att skydda skold och
drev tillrackligt effektivt. Om det finns mindre an 50
% av anoderna kvar maste de ersattas med nya.
Anoderna maste ha god elektrisk kontakt for att
fungera korrekt.

/\ Viktigt!

Mala aldrig 6ver zink- eller
magnesiumanoder! Anoderna
forhindras att fungera pa riktig satt
om de malas.

Blasor i fargen kan ocksd orsakas av olamplig
bevéaxningsférhindrande férg, galvaniska strémmar,
omalade stivmontage etc. Se till att anoderna inte
hamnar éver vattenlinjen nar drevet trimmas upp.
De maste vara under vatten for att fungera ordent-
ligt.
AViktigt! Las, forsta och folj alltid farg-
tillverkarens instruktioner fér riktig
och séker anvandning av produkten.
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Malning
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Malning med bevéxningsférhindrande
farg

AViktigt! Anvénd ingen luftburen process (d v
s aerosol, tryckluftssprutning eller
liknande) for att lagga pa
bevéxningsférhindrande férg.
Samma giftiga substanser som gor
att bevéxningen férhindras kommer
att gbra att du blir sjuk. Las, forsta
och folj alltid fargtillverkarens
instruktioner for riktig och saker

anvandning av produkten.

Anvénd endast
bevéxningsférhindrande farg
speciellt framtagen anvandning pa
drevkomponenter i aluminium.
Anvéand aldrig kopparbaserade
bevéxningsférhindrande farger. Det
kommer att resultera i allvarliga
skador.

A\ Viktigt!

Se till att du kdper korrekt produkt som uppfyller
géllande lagstiftning i omradet du tdnker anvanda
baten. Produkten maste ha ratt egenskaper for
batens skrovtyp. Aluminiumskrov kraver ofta
grundmalning med etsprimer. Anvand en ren
kopparbaserad bevéaxningsférhindrande farg som
innehaller koppartiocyanat, inte kopparoxid. Lamna
en 2,5 cm bred omalad remsa runt skéld och
drev. Tin-baserade (TBT) farger &r inte langre

tillatna. Se till att preparera skrovet enligt farg-
tillverkarens foreskrifter.

Hela drevet mer trimcylindrar, kylvattenintag och
skold ska malas for basta skydd. Lat inte den
bevéxningsférhindrande féargen (som ar tin-baserad)
pa skoélden komma i kontakt med batens
bevaxningsférhindrande bottenfarg (som vanligtvis
ar kopparbaserad). Detta kommer att orsaka
allvarlig galvanisk korrosion pa drev och/eller
genomforingar pa skrovet. Lat alltid en 2,5 cm
bred omalad remsa vara kvar mellan skélden
och akterspegelns bottenfarg. Alla
skrovgenomforingar av metall som star i forbin-
delse med motorn maste var och en ocksa ha
en omalad kant.

For att fargen ska vara effektiv maste du lata varje
lager torka 6ver natten. Baten ska vara upptagen ur
vattnet under minst 12 timmar efter att sista lagret
farg har méalats pa.

Fargmangden avgor hur langt skydd fargen ger. En
burk (4 liter) ar en lamplig méngd for att mala drev
och skéld.
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Allmédnna data DP-G

Typbeteckning
Vaxelmekanism

Maximal trimvinkel, cirka
Trimsystem
Styrvinkel, max

Utvéxling
DP-G
Vikt
DP-G
Kuggflankspel

Nedre drev, matt vid inre propelleraxelns
muttervingar
Nedre drev, métt vid yttre propelleraxelns
muttervingar
Ovre drev, utvéxling 1,95:1 och 1,78:1,
matt direkt pa drev
Ovre drev, utvéxling 2,30:1, métt direkt p& drev
Smdrjsystempump, typ

Smorjsystem
Oljekvalitet
Viskositet
Oljevolym cirka
Oljevolym 1 tums férlangning, cirka
Oljevolym 4 tums férlangning, cirka
Oljevolym mellan min- och maximiméarken
Power Trim, oljekvalitet

Atdragningsmoment

Vertikalaxelns évre mutter (évre drev)
Atdragning drivknut
Montering dubbel lagerhéllare - drevhus
Montering av toppkapa till dvre drevhus
Vertikalaxelns nedre mutter
Lagerhéllare med propelleraxel i drevhus
Mellanhus — nedre drevhus
Oljebottenplugg
Oljefilterplugg
Mellanhus — évre drevhus
Styrkapa fastsattningsskruv’

Anséttning

Ingaende drev i dubbel lagerhallare
Ingaende drev u dubbel lagerhallare, inkdrda drev
Nedre drev

Tekniska data

Aguamatic DUOPROP

Sjalvjusterande av Silent Shaft-typ med konkopp-
ling, urkoppling med servo.

60"

Power Trim

30°

1.95:1, 2.30:1, 1.78:1

58 kg

0,15-0,30 mm spel i drevet
0,20-0,35 mm spel i drevet

0,15-0,25 mm
0,08-0,18 mm
Cirkulationspump fér distribution av olja till alla
smorjpunkter

API-GL5*

SAE 85W-140

2,7 liter

2,7 liter

2,9 liter

0,15 liter

Dexron

NM Kpm Lb. ft.
125 125 [e7
75 7.5 55
35 3.5 26
15 15 11
110 11.0 81
40 4.0 30
15 15 11
10 1.0 7.5
35 3.5 25
20 2.0 15
35 3.5 25

5-10 N (0.5-1.0 kp/1.102-2.205 Ib.)

. 2.5-5 N (0.25-0.5 kp/0.55-1.102 Ib.)

1.2-2.3 N (0.12-0.23 kp/0.265-0.507 Ib.)

*Syntetisk olja 75W90 som uppfyller APl GL5 krav rekommenderas fér kommersiell drift.
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Specialverktyg

3850604

3850606

3863057

884143

884161

884241

884245

884263

o

884265

884266

884267

(@

884283

©

884311

884789
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Specialverktyg

@

884791

\

@

884792

&
/

884793

=3

884794

@
D

884795

=

884796

5

884797

/

884798

’%

884799

J

884801

884802

@

884803

5

884806

&

884807

AA!!!
&

884830

<8

884831

((((((f(((((((((
884

884832
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Specialverktyg

0

885209

J
885487

9991801
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Snabbreferenslista

GANGSAKRINGSVATSKA 1141651

TATNINGSMEDEL 1141570 MOMENT: 8-17Nm SV ENT: 115-145 Nm
SPEL: 0,05-0,45 TRA MELLAN MUTTER OCH DREV
_ MOMENT: 93-113 Nm GANGSAKRINGSVATSKA 1141651
GANGSAKRINGSVATSKA
1141651

MOMENT 5-6 Nm
RULLMOMENT1,0-

ANSATTNING: 0,03-0,08 mm

1,5 Nm TATNINGSMEDEL 1141570

0,27 mm

& KUGGFLANKSPEL: 0,18-

g v
MOMENT: 14-16 Nm

A 4+ A NNNNY TATNINGSMEDEL
E/ 1141570

g 4 0,27 mm

I MOMENT: 190-230 Nm

TATNINGSMEDEL 1141570

|

MAX AXIALSPEL: 0,25 / |
MM

|

KUGGFLANKSPEL: 0,18-

ANSATTNING: 0,02-0,08

< RULLMOMENT: 1,5-3,0 Nm
N

TATNINGSMEDEL 1141570

NS

20-0,30 mm
MOMENT: /
406 Nm [l
‘ /|
3 1
\ MOMENT: |
\ 20-26 Nm | ‘

)
[ L
.

\“‘
“
\\\ =~
§ KUGGFLANKSPEL, /.

N
-
i"

MOMENT:

20-26 Nm
MOMENT:
40+6 Nm
. MOMENT: 98-118 Nm
TATNINGSMEDEL 1141651
TATNINGSMEDEL 1141570
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Tabell fér nominella matt och shimsning av évre drev

.
“““““ s /* T i Y '
—gT oo -oEEEEEEE l
l =
% l
B (| |
) |
_!!7___ E_{___ C
Housing i
Centerline ¢ !
JINS L )y )
| 22804

\ Shaft Centerline

Arbetsblad fér berédkning av pinjongdrev

“A” nominellt varde (88.00 OR 89.00)

“A” instansat

“A” faktiskt

“G” nominellt varde

Etsning PiNJONQAreV ........eviiiiiiiiceieee e

“G” faktiskt

“H” nominellt

“A” faktiskt

Shimstjocklek pinjongdrev

84

+ mm

mm ———
32.00 mm

mm
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Tabell fér nominella matt och shimsning av évre drev

Arbetsblad fér berdkning av backdrev

“E” nOmMINEIIt VAIAE ... 81.15 mm
Etsning DackdreV ... +/— mm
“E” faKUSKE ..o mm
“B”’nomINellt VAIAE ..o 57.00 mm
“B”iINStanSal ....coovvveiei e 0. mm
“B” faktiSKE ...ceeeeeeiiieeee e 57. mm
“E” faKUSKE ..o mm
B i 0T 0 1T =T 11 GV Z= T o = — 23.69 mm

mm
B faKESKE ... — mm

Shimstjocklek backdrev ..........cc.eeeeviiiiiiiiiiiiii e mm

Arbetsblad for berdkning av framéatdrev

“C NOMINEIIL VAIDE ... e e 138.00 mm
“C7 INSTANSAL ... . 0. mm
B O =11 1= L 138. mm
B faKbSKE ... — mm
R O R mm
D Vo 0 11 7= | P 81.15 mm
Etsning framatdrev ..........oooeio i +/— mm
B D =4 1= S PR mm
R O R mm

B D I =1 1] - TR - mm

Shimstjocklek framatdrev ..o mm

VPA 7743207 03-2003
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Nominella matt nedre drevenhet

L
\. ‘\mﬁ
Vi 3 ===y

NN AN /

/%Zﬂ
217.75mm =857 N 0L
39.50 mm=1.56" X ////jj ;
20.85 mm = 0.821" oy
20.75 mm = 0.817" &//

40,50 //—/'
— -H. 9.5, C

G F
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Shimstabell nedre drevenhet
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