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Sakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for i innehalls-
forteckningen rubricerade produkter eller produkt-
utféranden fran Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt
verkstadslitteratur anvands.

Las foreliggande sékerhetsinformation samt
verkstadshandbokens "Allméan information” och
"Reparationsanvisningar” noggrant innan service-
arbeten paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken forekommer i verk-
stadshandboken och pa produkten.

VARNING! Varnar for risk for kroppsskada,
omfattande skada p& produkt eller egendom,
eller att allvarliga funktionsfel kan uppsta om
instruktionen ej foljs.

A VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmark-
samhet pa saddant som kan orsaka skador eller
funktionsfel pa produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksambhet till vik-
tig information for att underlétta arbetsproces-
serellerhandhavande.

For att du skall kunna ha 6verblick éver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggdr start av motorn genom att bryta
strdmmen med huvudstrémbrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lage innan ser-
vicearbete paborjas. Fast en varningsskylt vid
forarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utforas pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver emellertid att motorn &r
igdng. Att narma sig en motor som ar igang ar
en sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hangande kla-
der eller lAngt har kan fastna i roterande detaljer
och orsaka svara kroppsskador. Utfors arbete i
narheten av en motor som ar igadng, kan en ofor-
siktig rorelse eller ett tappat verktyg i varsta fall
leda till kroppsskada. Var vaksam pa heta ytor
och heta vatskor i ledningar och slangar hos en
motorn som ar igang eller just har stoppats.
Atermontera alla skydd som demonterats vid
servicearbete fore start av motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar val synliga. Er-
satt dekal som skadats eller malats éver.

A Motor med turbokompressor: Starta aldrig mo-
torn utan att luftfiltret &r monterat. Det roterande
kompressorhjulet i turbon kan orsaka svara per-
sonskador. Frammande féremal i inloppsledning-
en kan dessutom orsaka maskinskada.

A Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjalp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara for personskador.

A Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna
pafyliningslocket langsamt och slapp ut dver-
trycket i kylsystemet. Var ytterst férsiktig om
kran resp. om propp eller kylvatskeledning mas-
te demonteras vid varm motor. Anga eller het
kylvatska kan stromma ut i ovantad riktning.

A Varm olja kan orsaka bréannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet &r
trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig mo-
torn med oljepéfyliningslocket avtaget p.g.a. ris-
ken for oljeutkast.

A Stoppa motorn och stang bottenventilen fore in-
grepp i kylsystemet.

A Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid korning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-
stadsutrymme.



/\ Anvand alltid skyddsglasogon vid arbeten dar

risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier foreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medféra forlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda till
att huden avfettas. Féljden blir irritation, uttork-
ning, eksem och andra hudbesvér. Ur hélso-
vardssynpunkt ar anvand olja farligare &n ny.
Anvand skyddshandskar och undvik oljeindrénk-
ta klader och trasor. Tvatta dig regelbundet,
speciellt fore maltider. Anvand for andamalet av-
sedd hudkram for att motverka uttorkning och
for att underlatta reng6ring av huden.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex.
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin
och dieselolja), alt. kemikalier for verkstadsbruk
(t.ex. avfettningmedel, lacker och l6sningsme-
del) ar halsovadliga. Las noggrant foreskrifterna
pa forpackningen! Folj alltid foreskrivna skydds-
foreskrifter (t.ex. anvandning av andningsskydd,
skyddsglasdgon, handskar o0.s.v.). Tillse att 6v-
rig personal inte ovetandes utsatts for halsovad-
liga amnen, t.ex. via inandningsluften. Sorj for
god ventilation. Hantera forbrukade och dverbliv-
na kemikalier pa foreskrivet satt.

Var ytterst férsiktig vid lackagesokning i brans-
lesystem och provning av branslespridare. Bar
skyddsglasogon. Stralen fran en branslespridare
har mycket hogt tryck och stor genomslags-
kraft; branslet kan tranga djupt in i kroppsvavna-
der och orsaka allvarliga skador. Risk for blod-
forgiftning.

Alla branslen liksom manga kemikalier ar eldfar-
liga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan an-
téanda. Bensin, vissa fortunningsmedel och vat-
gas fran batterier ar i ratt blandningsforhallande
med luft ytterst lattantandliga och explosiva.
Rokférbud! Ventilera val och vidta nodvandiga
sakerhetsatgarder innan exempelvis svetsnings-
eller slipningsarbeten pabdrjas i narheten. Ha all-
tid en eldslackare lattillganglig vid arbetsplatsen.

/\ Tillse att olje- och bransleindrénkta trasor samt

utbytta bransle- och smérjoljefilter forvaras pa
ett sakert satt. Oljeindrankta trasor kan under
vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter ar miljéfarligt avfall och skall till-
sammans med forbrukad smorjolja, férorenat
bransle, fargrester, ldsningsmedel, avfettnings-
medel och tvattrester lamnas in pa miljostation
for destruktion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld

eller elektrisk gnista. ROk aldrig i nrheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knallgas.
Denna gas ar lattanténdlig och mycket explosiv.
En gnista, som kan bildas om batterierna an-
sluts felaktigt, &r tillracklig for att ett batteri skalll
kunna explodera och orsaka skador. Rubba inte
anslutningen under startforsoket (risk for gnist-
bildning) och std inte lutad 6ver nagot av batte-
rierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
da batterierna monteras. En forvaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. Jamfér med kopplingsschemat.

Anvand alltid skyddsglaségon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt; tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 6gonen, skolj genast med
vatten och kontakta omedelbart 1&kare.

Stoppa motorn och bryt strémmen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsy-
stemet.

Justering av koppling skall utforas pa stillasta-
ende motor.



/\ Anvand de lyftéglor som & monterade p& mo-

torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet. Kon-
trollera alltid att alla lyftredskap &r i god kondi-
tion samt att de har ratt kapacitet for lyftet (mo-
torns vikt tillsammans med ev. backslag och
extrautrustning).

For séker hantering och for att undvika att kom-
ponenter monterade p& motorns ovansida ska-
das skall motorn lyftas med en till motorn an-
passad eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor el-
ler vajrar skall I6pa parallellt med varandra och
sa vinkelratt som méjligt till motorns ovansida.

Om 0vrig utrustning kopplats till motorn som for-
andrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftanord-
ningar kravas for att erhalla réatt balans och sa-
ker hantering.

Utfor aldrig arbete pd motor som enbart hanger i
lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nar tunga komponenter
skall demonteras, aven nar sakra lyftanordning-
ar i form av t.ex. sparrbara taljor anvéands. Aven
nar lyftanordningar anvéands fordras i de flesta
fall tva personer, en som skoéter lyftanordningen
och en annan som ser till att komponenter gar
fria och inte skadas vid lyftet. Vid arbete om-
bord p& bat forvissa dig alltid i forvag om att till-
rackligt utrymme finns tillgangligt som mojliggor
en demontering pa plats, utan att risk foreligger
for person- eller materialskador.

/\ Komponenter i det elektriska systemet, i tand-

systemet (bensinmotorer) och i branslesystemet
pa Volvo Pentas produkter ar konstruerade och
tillverkade for att minimera riskerna for explo-
sion och brand. Motorn far ej koras i miljoer med
omgivande explosiva medier.

Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat
bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
bransle med samre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn évervarvar med
risk for bade maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksa leda till hégre underhalls-
kostnader.

lakttag féljande regler vid rengdring med hog-
tryckstvatt. Rikta aldrig vattenstralen mot pack-
ningar, gummislangar eller elektriska komponen-
ter. Anvand aldrig hégtryckstvatt for att tvatta
motorn.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller beskrivningar av
reparationsarbeten p& motorenheten AQ175A. Reno-
veringsanvisningarna beskriver den lampligaste ar-
betsmetoden med de specialverktyg som finns upp-
tagna under rubriken "Specialverktyg”. Vid all korre-
spondens och vid bestallning av reservdelar skall all-
tid typbeteckning och motornummer anges. Vi
forbehaller oss ratten till konstruktionsandringar, varfor
innehallet i denna bok ej ar bindande.

Verkstadshandboken &r priméart framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade per-
sonal. Det forutsatts darfor att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utfora arbeten av mekanisk/elektrisk karaktar
som tillhér yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss rétten till andringar. All infor-
mation i denna bok ar baserad pa produktdata tillgang-
liga fram till tidpunkten for bokens tryckning. Eventu-
ella andringar av vasentlig betydelse som inforts pa
produkt eller servicemetoder efter bokens tryckdatum
meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och bréanslesystem &r understallda
olika nationella sékerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Original Reservde-
lar uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkom-
na p.g.a. anvandande av icke-original VVolvo Penta re-
servdelar for produkten i friga kommer inte att regle-
ras av garantidtaganden fran Volvo Penta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljo. Motorn ar darfér urlyft ur
baten och monterad i en motorbock. Renoveringsarbe-
ten som inte kraver urlyft motor utféres pa plats med
samma arbetsmetoder dar inget annat anges.

De varningstecken som férekommer i verkstadshand-
boken (innebord se; Sédkerhetsinformation)

A VARNING!
A VIKTIGT!

OBS!

ar pa intet vis heltackande, da vi naturligtvis inte kan
forutse allt pa grund av att servicearbeten utfors under
de mest skiftande forhallanden. Darfor kan vi bara
peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid ett fel-
aktigt handhavande vid arbeten i en valutrustad
verkstad med arbetsmetoder och verktyg som ar ut-
provade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp av
dessa. Specialverktygen &r speciellt framtagna for att
mojliggora en sa saker och rationell arbetsmetod som
mojligt. Darfor aligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod &n den av oss re-
kommenderade att forvissa sig om att risk inte forelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

| en del fall kan speciella sékerhetsforeskrifter och an-
vandaranvisningar finnas for de verktyg och kemika-
lier som ar namnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skall alltid foljas och nagra sarskilda anvis-
ningar for detta aterfinns inte i verkstadshandboken.

Genom att vidta vissa elementéra atgarder och tillam-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment forebyggas.
En ren arbetsplats och en rengjord motor eliminerar
manga risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med bréanslesystem, smorjsy-
stem, insugningssystem, turboaggregat, lagerférband
och téatningsforband &r det av yttersta vikt att smuts
eller frammande partiklar av annat slag inte kommer
in, da felfunktion eller forkortad reparationslivslangd
annars kan bli foljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system
och komponenter, en komponents avvikelse fran den
tekniska specifikationen kan dramatiskt 6ka miljopa-
verkan frn en i Ovrigt bra motor. Darfor ar det ytterst
viktigt att givna forslitningstoleranser halles, att sy-
stem som har justermojlighet erhaller ratt installning
samt att Volvo Pentas Orginaldelar for motorn an-
vands. Tidsangivelserna i motorns skétselschema
maste foljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i branslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provningsut-
rustning. Av bland annat miljoskal &r vissa kompo-
nenter plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade
komponenter far ej ske, om man inte ar auktoriserad
for dylika arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga for miljén. Volvo Penta rekommenderar an-
vandande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel
vid all reng6ring av motorkomponenter, savida inget
annat ndmns i verkstadshandboken. Vid arbeten om-
bord i bat, var speciellt aktsam, s& att oljor, tvattrester
etc. tas omhand for destruktion och inte oavsiktligt
hamnar t.ex med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband som skall dras
at med momentnyckel finns listad i "Tekniska Data:
Atdragningsmoment” samt angivna i bokens arbetsbe-
skrivningar. Alla momentangivelser galler fér rengjorda
gangor, skruvhuvuden och anliggningsytor. Moment-
angivelserna avser latt inoljade eller torra gangor.
Fordras smorjmedel, lasvatskor eller tatningsmedel till
skruvférbandet anges typ i arbetsbeskrivningen samt i
"Atdragningsmoment”. For forband déar sarskild mo-
mentangivelse inte anges galler allmanna atdragnings-
moment enl. tabell nedan. Momentangivelsen ar ett
riktvarde och forbandet behéver da inte dras med mo-
mentnyckel.

Dimension Atdragningsmoment

Nm Ibf.ft.
M5 6 4.4
M6 10 7,4
M8 25 18,4
M10 50 36,9
M12 80 59,0
M14 140 103,3



Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras
skruvférbandet med ett angivet mo-
ment, darefter fortsatt atdragning
med en forutbestdmd vinkel. Exem-
pel; vid 90° vinkeldragning dras
forbandet ytterligare 1/4 varv i ett

=z arbetsmoment efter det att det an-
s - givna atdragningsmomentet har
90 uppnatts.
[]
Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna forsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For [asmutt-
rar med plastinsats t.ex. Nylock® skall atdragningsmo-
menten som anges i tabellen minskas om Nylock®
muttern har samma mutterhéjd som en standard hel-
metallisk sexkantsmutter. Atdragningsmomentet
minskas med 25% vid skruvdimension 8 mm eller
storre. FOor Nylock® muttrar med hégre mutterhéjd, dar
den helmetalliska gangan &r lika h6g som hos en
standard sexkantsmutter, galler atdragningsmoment
enl tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhorigheten framgar av markning pa skruv-
skallen. Ett hogre nummer pa markningen represente-
rar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre héllfasthet an en skruv markt 8-8.
Det ar darfor viktigt nar skruvférband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina ur-
sprungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reserv-
delskatalogen sa att ratt utférande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvéatskor an-
vands p& motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at och
de ar avsedda for olika forbandsstyrkor, temperaturom-
raden, talighet mot olja och andra kemikalier samt for
de olika material och spaltstorlekar som finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands till de forband dar sadana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett de
medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel med
motsvarande egenskaper men av annat fabrikat anvan-
das.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar det
viktigt att ytorna &r fria fran olja, fett, farg och rost-
skyddsmedel samt &r torra. Folj alltid tillverkarens an-
visningar betraffande anvandningstemperatur, hard-
ningstid och dvriga anvisningar for produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands pa motorn och
kannetecknande for dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tétning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel ar fullt
synliga nar detaljen har demonterats; gammalt RTV-
medel maste avlagsnas innan forbandet tatas pa nytt.

Foljande medel ar av RTV-typ: Loctite® 574, Volvo Pen-
ta 840879-1, Permatex® No. 3, Volvo Penta 1161099-5,
Permatex® Nr 77. Gammalt tatningsmedel avlagsnas i
samtliga fall med denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid fran-
varo av luft. Medlen anvands nar tva solida detaljer,
t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan packning.
Vanlig anvandning &r aven att sdkra och tata pluggar,
gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycksvakter etc. Har-
dade anaeroba medel ar glasartade och medlen ar dar-
for fargade for att gbra dem synliga. Hardade anaeroba
medel &r mycket resistenta mot Idsningsmedel och
gammalt medel kan inte avlagsnas. Vid atermontering
utférs en noggrann avfettning, varefter nytt tdtningsme-
del anbringas.

Foljande medel &r anaeroba: Loctite® 572 (vitfargad),
Loctite® 241 (bla).

Anm. Loctite® ar ett registrerat varumarke for Loctite Corporation,
Permatex® ar ett registrerat varumarke for Permatex Corporation.
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Oljefilter

Generator



DEMONTERING

Tappa av oljan frdn motorn, samt rengdér motorn ut-
vandigt.

4. Demontera sjovattenpumpen. Nyckelvidd 1/2".
Rengor pumpen och byt ut skadade delar.

1. Demonterasvanghjulskapan.

5. Demonteratandstiften. Demonteraavgasroren,
nyckelvidd 9/16". Byt forst de tva yttre skruvarna
mot tva styrtappar (884609). Darefter lossas de
Ovriga skruvarna.

2. Demonterakabelstocken. Demontera konsolen
med tandspole, huvudsakring och férkopplings-
motstand. Mark tandstiftskablarna och demontera
dem tillsammans med stromférdelaren. Lossa for-
gasarens anslutningar och demonteraden.

g\_
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) ) 6. Lossakylvattenslangarna. Demonteratermostat-
3. Demonteragenerator, kilrem, startmotor, bransle- huset, nyckelvidd 9/16".

pump och branslefilter.



Cylinderlock

Ventiler

7. Lossaremskivorna och demontera cirkulations-
pumpen, nyckelvidd 9/16". Kassera packninga-
rna.

OBS! Pumpen skall bytas komplett om den blivit
skadad.

9. Demontera ventilkdporna, nyckelvidd 7/16" och ta
bort silikongummit. Demontera dérefter vipparma-
rna och ta ur tryckstanger och ventillyftare.

Placera vipparmar, vipparmsbrickor och ventillyf-
tare i den ordning de sitter i cylinderlocken.

Demontera cylinderlocken (nyckelvidd 5/8") och
ta bort packningarna.

8. Demonterainsugningsroret, nyckelvidd 9/16".

10. Demonteraventilerna.

10
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11. Tabort ventillds, tatning (gummiring) 6vre bricka,
hylsbricka, fiader med dampare och ventil.

A = Avgasventil
B = Insugningsventil

OBS! Demonteradarefter ventilskafttatningarna
franinsugningsventilernas styrningar.

L ]
)
max 0,4 mm
‘n\ 6.015"
[ r |

B }

max 0,20 mm
0. 008"

12. Kontrollera cylinderlockets planhet. Anvand en
stallinjal. Kontrollera aven att inga sprickor eller
andra defekter finns.

A =Lé&ngdriktning
B = Tvarriktning

13. Avlagsnasotavlagringar fran forbranningsrumoch
ventiler. Rengdor ventilstyrningarna med verktyg
884630.

“0

A

14. Slipa vid behov ventilerna i en ventilslipmaskin.
Vinkeln skall vara:

AVOASVENTIl: ...oooiiiiiiii 45°
INSUGNINGSVENLIL: ... 45°

15. Fras eller brotscha ventilsatena. Vinkeln skall

vara:
AVOAS: oo 46°
1 T8 o PSS 46°

Kontrollera att ventiler och ventilsaten ar riktigt
slipade. Stryk markfarg pa ventiltallrikens fas och
vrid den mot séatet under latt tryck. Om fargen ej
fordelas jamnt pa hela satets fasyta (ventilen
otat) slipas ventilen eller frases satena ytterligare
och ny kontroll utfores tills fullgott resultat upp-
nas.

11



16. Kontrollera slitage av ventiler och ventilstyrningar.

17.

12

Tillatet spel:

Avgas: 0,025-0,120mm (0.001-0.0047")
Insug: 0,025-0,094 mm (0.001-0.0037")

Vid for stort spel brotschas ventilstyrningar for
overdimension paventilen.

Anvéand verktyg 884712 for 0.015" OD, 884624 for
0.030"OD

Kontroll av ventilfjadrar.

Langd utan belastning: 51,5 mm (2.03")
Langd med 334-370 N 44,0 mm (1.70")
Langd med 853-906 N 31,7 mm (1.25")

18. Monteraventilerna.

A. Insug B. Avgas

1. Ventillas 1. Ventillds
2. Bricka 2. Rotator

3. Skyddsring 3. Tatning

4. Ventilskafttatning 4. Skyddsring
5. Tétning

19. Vipparmsskruvar som har skadade gangor eller
sitter 16st i cylinderlocket skall ersattas med nya
vipparmsskruvar. Demontera vipparmsskruven
med verktyg 884627 (1).

20. Brotschafor 6verdimension:
Verktyg (1) 884632 for 0,3 mm (0.013") OD.



21.

22.

Stryk hypoidolja pa skruven och montera med
verktyg (1) 884629.
OBS! Verktyget skall bottha mot cylinderlocket.

Ventillyftare.

Om oljud férekommer i en eller flera lyftare skall
samtliga lyftare plockas isar och rengoras. Tryck
ner kolven med hjalp av en tryckstang och lossa
lasningen med en skruvmejsel. Slapp upp trycks-
tangen och ta ur de ingaende delarna.

23.

1
1. Ventillyftare 6. Lasning
2. Sate for tryckstang 7. Kolv
3. Ventil 8. Fjaderforkulan
4. Ventilkula 9. Fjaderforkolven
5. Kulhallare

Lossa kulhallaren med hjalp av en skruvmejsel.

24. Rengodr alladelar och kontrollera dem noggrant.
Om nagon del ar skadad eller sliten skall ventillyf-
taren bytas komplett. Lagg kulan och fjadern i
kolven och montera kulhallaren med hjalp av en
skruvmejsel.

25. Placera kolvfjadern pa kolven och for in kolven i
lyftaren.
OBS! Oljehélen i lyftare och kolv skall komma i
samma linje. Fyll lyftaren med SAE 10 olja och
tryck ner kolven med en 3 mm dorn (1) sa att ol-
jehalensammanfaller.
OBS! Pumpa ej med kolven. Férin en 1,5 mm
dorn (3) genom oljehdlen (2) sa att kolven lases i
sitt nedre lage. Avlagsna 3 mm dornen, och fyll
ater lyftaren med SAE 10 olja.

Montera ventil, tryckstangssate och lasning.
Pressa ner sétet och avlagsna 1,5 mm dornen.
Innan ventillyftaren monteras skall dess undersi-
da bestrykas med "Molykote” eller liknande.

13



Cylinderblock

29. Demonteravevaxeldrevet. Anvand avdragare
884528.

26. Demonteraframre svangningsdamparen. Anvand
avdragare 884608.

30. Demonterabakre svangningsdamparen.
Demontera svanghjulet. Lossa 4 skruvar helt och
2 skruvar till halften.

31. Béand loss svéanghjulet, skruvarna tjanstgér som

28. Lossa kamaxelhjulets tre skruvar och lyft av hju- stopp. Skruva loss skruvarna och lyft av svang-
let och kedjan. hjulet.

14



32. Vand motorn och demontera oljetraget

33. Demonteraoljepumpen.

34. Mat vevaxelns axialspel.

Min: 0,05 mm (0.002 in)

Max: 0,15 mm (0.006 in).

34. Mat vevstakarnas axialspel pa vevslangen.

Min: 0,2 mm (0.008 in)
Max: 0,36 mm (0.014 in).

Kolvar

36. Demontera kolvar och vevstakar.

Lossa vevlageroverfallet och skruva pa verktygen
884526 och 884527 pa vevstaksskruvarna. Tryck
ut kolven och vevstaken genom cylindern.

Om vevstakarna och vevlageroverfallen ej ar
markta bor detta utforas. Placera kolvar med vev-
stakar i ordning i ett stall. Mat cylinderloppen med
en cylinderindikator. Matningen for storsta slitage
go6rs omedelbart under 6vre vandkanten och i mo-
torns tvarled. Matningen for minsta slitage gors
vid nedre vandlaget. Cylinderdiameter, se Teknis-
ka data. Mét kolvarna med en mikrometer vinkel-
ratt mot kolvtappshalet och 6 mm fran nedre kan-
ten. Kolvdiameter, se Tekniska data.

15



Kolvringar S

37. Demonterakolvringarna med hjalp av en kolvring-
stang. Gor rent kolvringssparen.

40. Pressa ur kolvtappen med hjalp av verktyg
884682.

38. Mat de nya kolvringarnas gap med ett bladmatt.
For in ringen ca 6,5 mm i cylindern. Vid behov
Oka gapet med en specialfil. Gapet skall vara:

Kompressionsring:
Ovre 0,25-0,76 mm (0.010-0.030")
undre 0,25-0,89 mm (0.010-0.035")
Oljering: 0,38-1,65mm (0.015-0.065")

41. Gorrentdelarnanoggrant och kontrollera kolv-
tappens spel i kolven med en mikrometer. Ar det-
ta mer an 0,025 mm (0.001") skall kolv och kolv-
tapp bytas.

39. Mat kolvringsspelet genom att forst rulla kolvringa-
rna i sparet. Mat spelet pa nagra stallen med blad-
matt.

Spelet skall vara: Pressa i kolvtappen med hjalp av verktyg

884682. Kolvtappens passhing (grepp) i vevsta-

Kompressionsringarna: 0,03—0,11 mm (0.0012— ken: 0,02-0,04 mm (0.0008—0.0016").

0.0042")
Oljering: 0,05-0,20 mm (0.002—0.008")

16
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42. Monterakolvringarna. Anvand kolvringstang. Bor-
jamed oljeringen. Kompressionsringarnas mark-
ning vands uppat. Vrid kolvringarna sa att gapen
ligger ca 120° fran varandra.

45. Demontering av kamaxellager: Lossa kamaxelns
Vevaxel bakre plugg i cylinderblocket. Pressa ur de 2 mit-

tersta lagren forst. Anvand verktyg 884628.

b /‘v -/

k2
43. Matvevlager-ochramlagertapparna. Ovaliteten S
och koniciteten far ej 6verstiga 0,025 mm
(0.001"). Om dessa varden 6verskrids slipas vev-

axeln till lamplig underdimension (se "Tekniska
Data”).

Kamaxel \

46. Vid demontering av framre och bakre kamaxella-
gren skall avdragare och dorn som ingar i verktyg
884628 anvandas.

44. Kontrollerakamaxelnslagertappar. Omrundheten
avviker mer an 0,025 mm (0.001") skall kamaxeln
bytas.

Kontrollera kammarnas lyfthéjd.
Insug: 6,83 mm (0.269")
Avgas: 6,83 mm (0.269")

Tolerans pa lyfthéjden 0,051 mm (0.002").

17



MONTERING
Cylinderblock

Kamaxel

4
! 1
:23 49. Anolja lagerskalarna och placera vevaxeln pa
plats. Stryk tatningsmedel pa de skuggade ytorna
47. Monteraframre och bakre kamaxellagren med hjalp ).

av verktyg 884628. Se punkt 46.

Montera de 2 mittersta lagren med hjalp av verktyg
884628. Se punkt 45.

OBS! Kamaxellagren skall monteras med oljehdleni
de lagen som figuren ovan visar. Figuren avser ratt-
vand motor sedd framifran (transmissionssidan).
Framre lagret har 2 oljehal och de andra 1.

Montera ny bakre kamaxelplugg i cylinderblocket.
Stryk pa tatningsmedel. Kontrollera att pluggen

kommer ca 1 mm djupt fran gavelplanet och plant.
Olja in kamaxellagren och skjut in kamaxeln i lag-

ren.
50. Monteraramlagerdverfalleniden ordning de de-
monterades. Pilmarkeringen skall vara riktad mot
transmissionssidan. Atdragningsmoment se sida
29. Stryk Molykote pa& gangorna.
Vevaxel

Kolvar

%

B
’ |

48. Placeraramlagerskalarnaiblocket och éverfallen. y

OBS! Ramlagerskalen narmast svanghjuletfungerar

aven som axiallager. Placera &ven vevaxeltatningen

pa plats. 51. Montera lagerskalarnaivevstake och 6verfall.

OBS! Tatningslappen "A” skall peka mot lagret. An- Oljaiin cylinderlopp, kolv och vevlager. Markning-

vand installationsskyddet "B” (medfoljer tatningssat- en pé kolvtappen skall vid montering vara riktad

sen) som ett skohorn tills tatningshalvorna &r helt framéat. Skruva pa verktygen 884526 och 884527

inpressade. pa vevstaksskruvarna. Montera kolvarna i cylin-

derloppen. Anvand kolvringsklamma och knacka
latt med ett hammarskatft.

18



52. Styr vevstaken pa plats och skruva loss hjalp-
verktygen.

55. Montera kamaxelhjulet och kedjan. Vrid vev- och
kamaxel s att hjulens respektive markning kom-
mer mot varandra.

53. Montera vevlageroverfallen sa att markningen pa
overfallen stammer med markningen pa vevsta-
ken. Oljain gangorna och dra med momentnyck-
el. Kontrollera darefter att vevaxeln gar att dra
runt. 56. Kontrollera att markningen kommit ratt.

Transmission

57. Byte av tatningsring i transmissionskapan. An-

vand verktyg 884529. Lagg en platta under kapan
54. Montera vevaxeldrevet. Anvéand verktyg 884530. som utfylinad vid montering.

19
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60. Montering av sil till oljepumpen. Anvand verktyg
884531. Silen skall monteras sa att den kommer
parallellt med oljetragets botten.

58. Passa in transmissionskapan pa styrningarna och
drag fast skruvarna.

Oljepump

3 6 %
%
<, 8
X
9
’ |
]
61. Monteraoljepumpen.
1. Axel 6. Reduceringsventil
2. Pumphus 7. Fjader
3. Kugghjul (drivande) 8. Lasstift
4. Kugghjul 9. Skruvar
5. Lock 10. Oljesil

59. Gorrentoch inspektera oljepumpen. Om kugghju-
len demonteras skall de forst markas sa att de
kan monteras med samma ingrepp. Demontera €]
oljesilen om den ej skall bytas. Om pumpens
kugghjul eller hus ar defekta eller slitna skall
pumpen bytas komplett.

62. Stryk tétningsmedel (silikongummi, det.nr
841261) i packningsskarvarna och montera olje-
traget.

20



63. Rostskydda svanghjulets insida med Tectyl eller 66. Vand motorn. Olja in och montera ventillyftarna i

liknande och montera svanghjulet. Olja in géngor- den ordningsféljd de demonterades.
na och drag skruvarna korsvis. Atdragningsmo-

ment 82 Nm (8,2 kpm).

| . o _
OBS! Anvand mothall. Cyllnderlock

Svangningsdampare

67. Kontrollera att anlaggningsytorna ar rena. Stryk
ett tunt lager tatningsmedel pa bagge sidorna och
lagg pa cylinderlockspackningarna medrillorna

64. Monterabakre svangningsdamparen. uppat.

OBS! Anvand endast rostfria packningar.

) o ) ) 68. Montera cylinderlocken. Passa in locket pa de
65. Monteraframre svangningsdamparen. Anvand tva styrningarna. Gor rent och stryk in cylinder-

verktyg 884608. locksskruvarna med "Permatex” eller liknande.
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Justering av ventilspel
®}

69. Atdragningen skall utféras i tva steg och i den
ordningsfoljd som bilden visar.

1. 50 Nm (5 kpm)
2. 90 Nm (9 kpm)

72. Justering av ventilspel. Motorn har hydrauliska
lyftare varfor grundinstalining ar tillracklig. Skruva
Ventilmekanism ner justermuttern tills vipparmen tangerar ventil
och stotstang och ett latt motstand kanns vid
vridning av stotstangen. Skruva darefter ner ytter-
ligare ett varv.

A. Vrid motorn tills ettans kolv str i tandlage. Se
marke pasvangningsdamparen.
OBS! Ettans ventiler skall ej vippa i detta lage.
Med motorn i denna position kan féljande ventiler
justeras:

Avgas: 1-5-6
Insug: 1-2-3
B. Vrid motorn ett varv tills fyrans kolv star i tandla-

ge. Se marke pa svangningsdamparen. Med mo-
torn i denna position kan foljande ventiler juste-

70. Satt stotstangerna pa plats i den ordningsféljd ras:
som de togs ut. Avgas: 2-3-4
OBS! Fargmarkeringen (hardade insatsen) uppat. Insug: 4-5-6

73. Rengor anliggningsytorna och stryk silikongummi
(det.nr841261) pa anliggningsytorna. Montera
déarefter ventilkdporna. Atdragningsmoment5 Nm
(0,5 kpm). GOr noggrant rent pa insugningsrorets
anliggningsytor och placeradarefter packningarna

71. Montera vipparmar och vipparmsbrickor i den ord- forinsugningsroret pa plats. Packningarna laggs
ningsfoljd som de demonterades. N&r nya vippar- med markningen upp (This side up).
mar eller vipparmsbrickor monteras skall de bes- Stryk "Permatex” eller liknande runt kylkanalerna.
trykas med "Molykote” eller liknande. Stryk silikongummi (det.nr 841261) p& blockets ytor
A).
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74. Monterainsugningsroret.
OBS! Lyftoglornas placering. Kragskruvar for
lyftoglorna.

77. Monteravevaxelns remskiva. Drag centrumskru-
ven med 82 Nm (8,2 kpm).

Sjovattenpump

75. Draginsugningsroretenligt bildens ordningsféljd.
Atdragningsmoment 41 Nm (4,1 kpm).

Cirkulationspump

78. GOorrent och inspektera sjovattenpumpen. Skall
lagret demonteras, varm pumphuset p& en varme-
platta till ca 55—-60°C. Packningens lapp skall lag-
gas 6ver kammen.

76. Montera cirkulationspumpen med nya packningar.
Stryk "Permatex” eller liknande pa packningar och
skruvar.
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Montering av yttre detaljer

79. Monterasjdvattenpumpen.
OBS! Urtagen (2) i pumpen skall passas in pa
remskivans styrningar (1). Anvand planbrickor un-
der skruvarna. Drag jamnt, pumpen far ej komma
snett. Kontrollera vid provkdrning att pumpen ej
kastar mer &n max 0,4 mm 0.016" matt vid lock-
et.

81. Monterabranslepumpen.
OBS! Platmellanlagget med packning pa bada si-
dor.

82. Monteraférgasarentillsammans med packningen.
Monteraforgasarens anslutningar. For kontroll
och justering av férgasare se sid 31.

80. Monterasjovattenpumpens hallare och genera-
torns spannjarn. Fast hallaren till sjvattenpum-
pen med gummidampare, stor planbricka, fjadran-
de bricka och skruv.
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83. Montering avtandfoérdelare:

Vrid motorn tills ettans kolv star i tandlage. Se 85. Montera termostathuset. Stryk "Permatex” pa
marke pa svangningsdamparen. packningen. Montera generator, 6vre remskiva
OBS! Ettans ventiler skall ej vippa i detta lage. och kilrem. Kilremmen skall vara sa hart spand
Montera tandférdelaren s att markningen pa att den kan pressas ned med tumtryck ca 8—10
tandférdelaren ochinsugningsroret dverensstam- mm pa remmens mittpunkt.

mer.

OBS! Packning motinsugningsroret. Férdelarens
brytare skall i detta lage bryta mot en lang nock,
se fig.

86. Montera branslefiltret, motorkonsolerna och kyl-
vattenslangarna.

84. Montera avgasroéren med risers. Anvand nya
packningar och brickor. Placera packningarna
med metallsidan utat. Skruva forst pa tva styr-
tappar (884609) och hang pa avgasroret. Drag
darefter fast roret och byt ut styrtapparna. Stryk
"Molykote” pa gangorna.

Atdragningsmoment: Avgasror 35 Nm (3,5 kpm).
Riser 25 Nm (2,5 kpm).

87. Monterakonsolen medténdspole, forkopplings-
motstand och huvudsakring.



88. Montera oljefilter, tandstift, startmotor och anslut
kabelstocken.

Z

N

89. Inspektera svanghjulskapan och byt defekta de-
lar. Ur- och ipressning av lager och téatningar ut-
fors med hjélp av verktygen 884359, 884596,
884598 och 884599.

Monteraiféljande ordning:

Framre lagerihuset 8

Bakre lager pa primaraxeln 4

Lillal&sringen 5

Pressain primaraxeln i huset 3 (anvand mothall)

Framre lasring (stor) 6

Bakre lasring (stor) 6

Framre tatningsring 7

Utrymme "A” packas med vattenresistent kullagerfett. Byt
pluggen 9tillen smorjnippel. Tryck in fett tills det tranger ut
genom bakre lagret. Montera ater pluggen 9.

9. Bakretéatningsring 7

ONOTAWONE
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90. Montera svanghjulskapan. Hang upp den pa styr-
ningarna forst. Nyckelvidd 9/16". Montera
skyddsplaten pa kapans nedre framkant. 5 plat-
skruvar. Genom ett hal kan motorn vid behov vri-
das med en kraftig mejsel mot kuggkransen.
Tryck i plastpluggen i halet.



TEKNISKA DATA

Allmant

TYPDELECKNING ..o AQ175A

Max effekt, svanghjulseffekty) KW (hK) ......ccccoeniiiiiiiiiieees 125 (170)

Max. varvtal (I/MIN) ...oueeeee e 4800
Kompressionsforh@llande ..........c.coccooeiveiiieee i 8,6:1

Kompressionstryck vid Startmotorvary ...........ccccoovveeeeeiiiieeeeiniieeeenns 10,0-11,0 kp/cm? (142-156 p.s.i.)
CylNderantal ..........ceooiiiiiiiie e 6

Cylinderdiameter mm (IN) ....cooveiiiiieeiie e 94,87-94,96 (3.7350-3.7385)
Cylinderdiameter, éverdim. 0,76 mm (0.030").........ccccvrrrrereeeeereniinns 95,7 (3.77)

Max cylinderorundhet mm (IN) ......coooiereiiiiiee e 0,05 (0.002)

Max cylinderkonicitet mm (i) .......ccceveviieiiiiiee e 0,025 (0.001)

Max Kolvspel Mm (IN) ...oovveiiiice e 0,069 (0.0027)

SIAgIANGd MM (IN) ¢eeiii e 88,4 (3.48)

Slagvolym, dmMB3 Ca....cooiiiiiiic e 3,8

Vikt med drev 280 utan olja och vatten ca Kg .......ccccccovvveeernininennnns 342

TOoMGANGSVAIY (I/MIN) c.veeveeieeeeee et ee e ete e ereees 700

Rotationsriktning, sett framifrén ..........cccoocvevviiiiieece e medurs

Y Enligt SAE J607.

Kolvringar

Kolvringsgap maétt i ringens 6ppning, kompressionsring ovre ......... 0,25-0,76 mm (0.010-0.030 in)

(U] Lo = T UTSRR 0,25-0,89 mm (0.010-0.035 in)

OlJEIING 1 0,38-1,65 mm (0.015-0.065 in)

Overdimension Pa KOIVIINGAr ........ccooiiiiiiieieie e 0,76 mm (0.030 in)

Kompressionsringar

Ovre ringen férkromad

ANtal PA VAr8 KOV ....oeiiiiiieiitie et 2

KOIVINGSSPEl | SPAI GV ..cvviviieieeieciicieeie ettt 0,03-0,11 mm (0.0012—-0.0042 in)

Kolvringsspel i SPAr UNAIe ........ccouiiiiieieie et 0,03-0,11 mm (0.0012-0.0042 in)

Oljeringar

ANtal PA VAr8 KOV ....oeiiiiiieiieie ettt 1

KOIVINGSSPEI | SPAI ...vvveeeieieeiieie ettt 0,05-0,20 mm (0.002-0.008 in)

Kolvtappar

Presspassning

Passning: i vevstake, negativt Spel ..........cccccvviiiiiiiii 0,02-0,04 mm (0.0008-0.0016 in)

Diameter, Standard ..........coooooviiiiiiiiii e 23,50-23,55 mm (0.9270-0.9273 in)

Kolvtappens spel i KoIVen, MaX .........ccccooviiiiiiiiiiieeiiice e 0,025 mm (0.001 in)

Vevaxel

Vevaxelns axialSPEl ......cvvviiiiiiiiiiiiie e 0,05-0,15 mm (0.002-0.006 in)

Ramlager

Ramlagertappar , tapp nr (framifran) ..............coce..... 1 2,3 4

Diameter, standard ..............ooveeeieiiiiiiiieeeeeieee e 62,189-62,21 mm 62,18-62,20 mm 62,177-62,199 mm
(2.4484-2,4493 in) (2.4481-2.4490 in) (2.4479-2.4488 in)

Lager SPEl ..oooiiiiiiieiiiee e 0,025-0,038 mm 0,025-0,064 mm 0,064-0,089 mm
(0.001-0.0015 in)  (0.001-0.0025 in) (0.0025-0,0035 in)

Orundhet, MaX .....cvvveiiiiiiiiiee e 0,025 mm (0.001 in)

KONICIEE, MAX ©vvniiiiiiiiiieee et 0,025 mm (0.001 in)

Ramlagerskalar

FOrsta UNAerdim. .......coovoiiiiiiiiee e 0,25 mm (0.010 in)

Andra UNderdim. .....occviiiiii e 0,50 mm (0.020 in)

Vevlagertappar

Diameter, Standard ..........coooooviiiiiiiiiee e 53,31-53,33 mm (2.0988-2.0998 in)

VEVIAGEISPEI .. 0,033-0,076 mm (0.0013-0.0030 in)

(@] (0 gL | aT=Y P 0 F= TR 0,025 mm (0.001 in)

o] a1 Ted1 (=] PO 1 = SRR 0,025 mm (0.001 in)
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Vevlagerskalar

FOrsta Underdim. .........eeeveveieieiiiriririreeerieereereeeree ...
Andra underdim. .....coooeeiiiiiiee e

Vevstakar

Axialspel vid vevaxel .........ccccoviiiiiiiii

Kamaxel

ANAL TAOET ..o
Lagertapp, diameter ........cccccovuieeeiiiiiee e
Lagertapp orundhet MaX .......cccooceeveiiiiieeiiiiiee e
Kamaxelns rakhet, max Kast ..........ccccccveeeeeeiiiiiiieeeeeeeeenn.
AXTAISPEI .
Kammarnas Iyfthojd ..........ccoocvviiiiiiicieec e
Tolerans pa IyfthGJdeN ........cccocveieieiiieceee e

Cylinderlock
VENTILER
Inlopp

TallrikSAIAMELET ...
Spindeldiameter ..o
Ventilens SAteSVINKEl ..........eoeiiiiiiiiiie e
Cylinderlockets satesvinkel ..........cccoceveeeiiiiiiiiieiee e,
Satets bredd i cylinderlocket ...........cccovveveiiiiiieii

Utlopp

TallrikSAIAMELET ...
SpINAeldiameter ......ocviiiiiiii e
Ventilens SAteSVINKEl ..........eoeiiiiiiiiiie e
Cylinderlockets satesvinkel ..........cccoceveeeiiiiiiiiiiie e,
Satets bredd i cylinderlocket ..........cccovveveiiiiiiii

Ventilstyrningar

Spel, ventilspindel — styrning, inloppsventil.......................
Spel, ventilspindel — styrning, utloppsventil..............c........

Ventilfjadrar

Langd utan belastning .........cccoccvvvieiieeciiiiiee e
Langd med belastning 334—370 N .....ccoocoiviiiiiiieeiiiiieene
Langd med belastning 853—-906 N .........ccccccoviiiiieiiiinnennne

Smorjsystem

Oljerymd, exkl oljefilter dm?® ..........cccooviiiiiiiiiiees
Oljerymd, inkl oljefilter, dm® ..........ccooiiiiiieiie e
Oljetryck vid tomgangsvaryv, varm motor ................c..co......
Oljetryck vid fullvarv, varm motor ...........cccccveeeeeeiiiiiiiienenn.
Smorjmedel (enligt API) ...oveoiiiiiiiee e
VISKOSITET ..vviiiiiiiie e

Y Volvo Penta olja har viskositet SAE 10W—40.

Branslesystem

Branslekvalitet, [8gSt ........cooviiiiiiieiie e

Branslepump

MALAIIYCK ..
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0,25 mm (0.010 in)
0,50 mm (0.020 in)

0,2-0,36 mm (0.008-0.014 in)

47,45-47,48 mm (1.8682-1.8692 in)
0,025 mm (0.001 in)

0,038 mm (0.0015 in)

0,1-0,3 mm (0.004-0.012 in)

6,83 mm (0.269")

+0,051 mm (x0.002 in)

46,74 mm (1.84 in)
8,64 mm (0.341 in)

46°
0,794-1,588 mm (0.031-0.062 in)

38,10 mm (1.50 in)
8,64 mm (0.341 in)

46°
1,588-2,381 mm (0.062—-0.093 in)

0,025-0,094 mm (0.001-0.0037 in)
0,025-0,120 mm (0.001-0.0047 in)

51,5 mm (2.03 in)
44,0 mm (1.70 in)
31,7 mm (1.25 in)

0,7 kp/cm? (10 p.s.i.)

2,5-3,16 kp/cm? (35—45 p.s.i.)

Motorolja SE

Multigradeolja SAE 10W-30, 20W-40, 10W-40Y

91 oktan (ROT)

0,31-0,42 kp/cm? (4.5-6 p.s.i.)



Forgasare

FABITKAL ... Rochester
] TSP OO PPPRRTIN 2GE
Elsystem
BATTERI
JOrdanSIUTNING ..ooeeeieiiie e Negativ
Y o= L a1 o R USRS 12V
KAPACITET .t 60 Ah
Batterielektrolytens densitet:

L{011F=To [o Fo A o =1 (=] TS 1,275-1,285 g/cm?® (0.460-0.464 Ib/cu.in)

batteriet omladdas Vid .........cccccoiviiiiiiiiii e 1,230 g/cm? (0.444 Ib/cu.in)
Generator
] PP PPPPRRTIN Véaxelstrom
EffEKE MAX A (W) oot 50 A (50x14)
Startmotor
Startmotoreffekt KW (NK) .......ccveeiiiiii e 0,96 (1,3)
TANDSYSTEM
TEANASTITL ..o AC43MT
TANASHTESGAP -vveeevreeeeitie e 0,7 mm (0.028")
TEANAFOIA oo 1-6-5-4-3-2
GrundiNStAINING ...eooiiiiieee e 10°f.6.d. (B.T.D.C.)
Stroboskopinstallning 4200 /M ...ocoiiieieiiiieee e 34°£.6.d. (B.T.D.C.)
Kontaktgap, Mm (IN) .....oooriieii e 0,43-0,56 mm (0.017-0.022")
SIULNINGSVINKEL ..o 33-37°
Kylsystem
TERMOSTAT
BOrjar OPPNa Vid ....c.ccveiiiiiiieeiiiiee e 62°C (143°F)
FUIIt BPPEN VI o 72°C (160°F)
Atdragnlngsmoment Nm Kpm Ib/ft Smorjmedel
Cylinderlocksskruvar, 1:a dragning ........cccccceveennnee. 50 5 36 Permatex

2:a dragning .....cccoeeeeeennnenn. 90 9 65

Ramlagerskruvar........ccccccvviieiiiieee e 108 11 80 Molykote
Vevlager, Skruv 3/8" ... 61 6,1 45 olja
SVANGhJUISSKIUVAr .......cccoeiiiiiiiiicece e 82 8,2 60 olja
Svanghjulskdpans SKruvar ..........cccccoceeeeeieeiienenenne. 41 4,1 30 olja
Centrumskruv, vevaxel, fram.........ccccccvvvvieeeeeeeeeinnn, 82 8,2 60 olja
INsugningsrorets SKruvar ..........ccccccoeceveeviieeeeniieeenn 41 4,1 30 olja
Avgasrorets SKIUVAr ..........cccveveeeeeriiiiiiieee e 35 3,5 25 Permatex
RISEr, SKIUVAN .......cviiiiieee e 25 2,5 18 Permatex
TEANASHITL ..o 20 2 15 Torr
OlJEPUMP it 90 9 65 olja
OlJEFIItEr v 35 3,5 25 olja
Oljeavtappningsplugg ...ccccoovveeriiieiieeeiee e 27 2,7 20 olja
Cirkulationspump (kylvatten) ..........ccccoocvveeiniiineennns 41 4,1 30 Permatex



ELKOPPLINGSSCHEMA
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To accessory fuse box

Flybridge

Bet Farg

A

rXC"IETMMUO®>

Raéd
Rod
Ljusbla
Orange
Ljusbrun
Svart
Svart
Gul/rédrandig
Morkrod
Gra
Ljusgul
Morkbla
Svart
Rod

Y Ejstandard.
2 Sakring.

AWG

10
16
16

16
10

16
16
16

mm?
53
10,6
1,3
8,4
1,3
8,4
1,3
53
1,3
1,3
1,3
1,3
42,4
42,4



Kontroll och justering av
forgasare AQ175A

ROCHESTER 2GE 17080052
VP NR 841667

Fig.3

. C. Kontroll ochjustering av accelerationspumpens
Fig.1 slag: 31,25 mm (1.23in).

1. Skruvauttomgangsskruven
i i Arnivan & 2ot 2. Hallgasspjallenheltstangda
A. Kontroll och Jus.te”ng av flottorivan, ovre laget: 3. Matfran skarven paflottdrspetsen till forgasarlockets
12,9 mm (0.51in). packning
1. Matfran skarven pé flottorspetsen till forgasarlockets 4. Vidjustering b6jvid pilen
packning 5. Kontrolleraattflottéren hanger rakt
2. Vidjustering bgjvid pilen
3. Kontrolleraattflottéren hanger rakt
Fig. 4
Fig. 2

D. Kontroll och justering av chokens vridarm.

Demontera chokenslock

Sténg chokespjallet genom att trycka upp hédvarmen (vid
pilen)

Vrid chokearmen s att en dorn (3 mm) passar i haleti
chokehuset (se pilen)

Vid justering, boj vid pilen

B. Kontroll och justering av flottérnivan, undre laget:
44,4 mm (1.751n)

Latflottoren hanga fritt

Mat fran packningen till skarven paflottdrspetsen
Vidjustering, béjvid pilen

Kontrolleraatt flottdrnalen ej fastnar vid max utslag

Vid montering: Montera stang "A” fére stdng "B”. Se fig. 7.

agrwNdE
E I o
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Fig.5

Fig.7

E. Kontroll och justering av chokens fjader. Rekom-
menderad installningspunkt =0-markering.

1. Lossalasskruvarna

2. Med chokespjallet helt 6ppet (kall choke) vrids chokelocket
motfjaderspanningen, tills chokespjéllet stangs. Vrid
darefter till 0-markering pa chokehuset. L&s med
l&sskruvarna.

G. Kontroll och justering av chokens avlastningsarm.

1. Hallgasspjalletheltoppet
2. Chokespjéllets 8ppning: 7,6 mm (0.30in)
3. Vidjustering boj vid pilen. (A och B, se fig. 2).

Fig.6

F. Kontroll och justering av vakuumbromsen.

Anvand vakuumsug. OBS! Tejpa haletivakuumkammaren
(avlagsnatejpen efter kontroll). Sug stdngenibotten.

Drag ut bygelntills den kommer ilage med stangen
Speletmellan spjallets éverkant och férgasarhalsen skall
vara4,8 mm (0.19in)

Vidjustering, b&jvid pilen

=

> wn
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Fig.8

H. Installningsskruv (spjallskruv) for tomgangsvarv
(1), se Tekniska Data.

I.  Atdragningsschemaférférgasarlocket.



FOrgasare
ROCHESTER 2GE AQ175A

. Kort skruv, férgasarlock

. Chokespjall
. Skruv fér chokespjall

. Packning—forgasarlock

. Inre pumphavarm

. Accelerationspumpkolv, komplett
. Klipsfor pumpkolv

. Fjader—pumpférdréjning

. Flottor, komplett

. Yttre skruv for venturifastsattning

. Centrumskruv for venturifastséttning

. Venturi, komplett

. Packning fér venturi

. Accelerationsventil och packning, komplett
. Huvudmunstycke

. Hallare, avlastningsfjader for pump

. Fjader, pumpretur

. Flottérhus, komplett

. Chokestang

. Snabbtomgangsskruv

. Packning mellanflottérhus och spjalhus
. Skruv, tomgang
. Spjallhus, komplett

. Skruv—tomgéangsblandning
. Skruv och lasbricka — fastsattning spjallhus
. Chokehus, komplett
. Slang for choke

. Havarm, choke axelhavarm

Chokelock och fjiader (komplett)
Skruv — héavarm choke

H&avarm och lank fér choke komplett
Skruv for chokelock

Hallare —chokelock

Chokehus komplett
Packning for chokehus

Skruv —fastsattning chokehus

Lang skruv, forgasarlock

Chokeaxel, och -h&varm komplett
Pumpaxel och havarm, komplett
Pumpstang

Anslutning for bransle och filter

Flottérnal och sate, komplett
Pumpkolv, komplett

Flottoraxel

Fjader, pumputlopp
Kula pumputlopp (stal)

Skruv for fastsattning av snabbtomgangskam

Packning, férgasare —insugningsror
Fjader, nal fértomgangsblandning

Choke vakuummembran, komplett
Lank fér vakuummembran tillchokehavarm
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SPECIALVERKTYG

884359 Monteringsdorn for tatning i svanghjulska-
® o
884526 O ) ) Verktyg for att styra vevstaken
Skydd for vevstaksskruv
884527
884528 Avdragare for vevaxeldrev
884529 Monteringsdorn for transmissionskapans tat-
ning
884530 ) Monteringsdorn for vevaxeldrev
884531 C% Verktyg for montering av oljesil
)
4
je
e W Verktyg for demontering och montering av
884608 Ce framre svangningsdampare
Dorn och mothall fér demontering och mon-
884682 tering av kolvtapp
Monteringsdorn for priméraxeln i svanghjuls-
884596

kapan
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Mothall, anvands tillsammans med 884596

884598
884599 \ Ill/!,onteringsdorn for tatningsring i svanghjuls-
apan

884609 ‘ E Styrtapp fér demontering och montering av
avgasror

884614 % Brytverktyg fér power ventil

884616 i T-matt tum skala

i > IR

884618 Vakuumpump

884621 Justernyckel

884712 e B Brotsch for ventilstyrning (insug och av-
gas) 0.015" OD

884627

Avdragare for vipparmsskruv
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=

Verktyg fér demontering och montering av

884628 @‘w\ m@)‘ww kamaxellager

884629 0) Verktyg for montering av vipparmsskruv
884630 / Rensverktyg for ventilstyrning

884632 o Brotsch for vipparmsskruv 0,013" OD
884691 Verktyg for luftskruv (vid inst av

bransleluftbl)
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Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta d& en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.
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AB Volvo Penta
Teknisk Information
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