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Sékerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, beskriv-
ningar och reparationsanvisningar for i innehallsforteck-
ningen rubricerade produkter eller produktutféranden
fran Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt verkstadslitte-
ratur anvands.

Las foreliggande sékerhetsinformation samt verk-
stadshandbokens "Allman information” och "Repa-
rationsanvisningar” noggrant innan servicearbeten
paborjas.

Viktigt
Foljande speciella varningstecken férekommer i verk-
stadshandboken och p& produkten.

VARNING! Varnar for risk for kroppsskada, om-
fattande skada p& produkt eller egendom, eller

att allvarliga funktionsfel kan uppsta om instruk-
tionen ej foljs.

VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmarksam-
het p& sddant som kan orsaka skador eller funk-
tionsfel p& produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till viktig
information for att underlatta arbetsprocesser el-
ler handhavande.

For att du skall kunna ha 6verblick dver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta
strommen med huvudstrombrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lage innan ser-
vicearbete paborjas. Fast en varningsskylt vid fo-
rarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utféras pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver emellertid att motorn ar
igdng. Att narma sig en motor som &r igdng ar en
sakerhetsrisk. Tank pa att l6st hangande klader
eller langt har kan fastna i roterande detaljer och
orsaka svara kroppsskador. Utfors arbete i nar-
heten av en motor som &r igdng, kan en oforsik-
tig rorelse eller ett tappat verktyg i varsta fall leda
till kroppsskada. Var vaksam pa heta ytor och
heta vatskor i ledningar och slangar hos en mo-
torn som &r igang eller just har stoppats. Ater-
montera alla skydd som demonterats vid service-
arbete fore start av motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar val synliga. Er-
séatt dekal som skadats eller malats 6ver.

Anvand aldrig startspray eller liknande som start-
hjalp. Explosion kan uppsta i inloppsroret. Fara
for personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvétska kan spruta ut. Oppna
pafyliningslocket langsamt och slapp ut éver-
trycket i kylsystemet. Var ytterst férsiktig om kran
resp. om propp eller kylvatskeledning maste de-
monteras vid varm motor. Anga eller het kylvét-
ska kan stromma ut i ovantad riktning.

Varm olja kan orsaka brannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet &r
trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig mo-
torn med oljepafyliningslocket avtaget p.g.a. ris-
ken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stang bottenventilen fore in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid korning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-
stadsutrymme.

Anvand alltid skyddsglasoégon vid arbeten dar
risk for splitter, slipgnistor, sténk av syror eller
andra kemikalier foreligger. Ogonen &r ytterst
kénsliga, en skada kan medfora férlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller ater-
kommande hudkontakt med olja kan leda till att
huden avfettas. Foljden blir irritation, uttorkning,
eksem och andra hudbesvar. Ur halsovardssyn-
punkt ar anvand olja farligare &n ny. Anvand
skyddshandskar och undvik oljeindrankta klader
och trasor. Tvatta dig regelbundet, speciellt fére
maltider. Anvand for andamalet avsedd hudkram
for att motverka uttorkning och for att underlatta
rengdring av huden.



Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin och
dieselolja), alt. kemikalier for verkstadsbruk (t.ex
avfettningmedel, lacker och I6sningsmedel) ar
halsovadliga. Las noggrant foreskrifterna pa for-
packningen! Folj alltid féreskrivna skyddsfore-
skrifter (t.ex anvandning av andningsskydd,
skyddsglastgon, handskar o.s.v). Tillse att 6vrig
personal inte ovetandes utsatts for halsovadliga
amnen, t.ex via inandningsluften. Sérj fér god
ventilation. Hantera férbrukade och éverblivna
kemikalier pa foreskrivet satt.

Alla branslen liksom manga kemikalier ar eldfarli-
ga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan antan-
da. Bensin, vissa fortunningsmedel och véatgas
frén batterier ar i ratt blandningsférhallande med
luft ytterst lattantandliga och explosiva. Rokfor-
bud! Ventilera val och vidta nddvandiga saker-
hetsatgarder innan exempelvis svetsnings- eller
slipningsarbeten paborjas i narheten. Ha alltid en
eldslackare lattillganglig vid arbetsplatsen.

Tillse att olje- och bransleindréankta trasor samt
utbytta bransle- och smorjoljefilter forvaras pa ett
sakert satt. Oljeindréankta trasor kan under vissa
betingelser sjadlvantanda. Utbytta bransle- och ol-
jefilter ar miljéfarligt avfall och skall tilsammans
med forbrukad smorjolja, fororenat bransle, farg-
rester, I6sningsmedel, avfettningsmedel och
tvattrester lamnas in pa miljéstation for destruk-
tion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld

eller elektrisk gnista. ROk aldrig i narheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knallgas.
Denna gas ar lattantandlig och mycket explosiv.
En gnista, som kan bildas om batterierna ansluts
felaktigt, ar tillracklig for att ett batteri skall kunna
explodera och orsaka skador. Rubba inte anslut-
ningen under startférsoket (risk for gnistbildning)
och sta inte lutad 6ver ndgot av batterierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
da batterierna monteras. En forvaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. Jamfér med kopplingsschemat.

Anvand alltid skyddsglaségon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten innehal-
ler starkt fritande svavelsyra. Vid hudkontakt;
tvatta med tval och rikligt med vatten. Har batteri-
syra kommit i 6gonen, skdlj genast med vatten
och kontakta omedelbart lakare.

A

A

Stoppa motorn och bryt strommen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsystem-
et.

Anvand de lyftéglor som &r monterade pa mo-
torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet. Kon-
trollera alltid att alla lyftredskap &r i god kondition
samt att de har ratt kapacitet for lyftet (motorns
vikt tillsammans med ev. backslag och extra-
utrustning).

For saker hantering och for att undvika att kom-
ponenter monterade pd motorns ovansida ska-
das skall motorn lyftas med en till motorn anpas-
sad eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor eller
vajrar skall I6pa parallellt med varandra och sa
vinkelratt som majligt till motorns ovansida.

Om 6vrig utrustning kopplats till motorn som for-
andrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftanord-
ningar kravas for att erhdlla ratt balans och saker
hantering.

Utfor aldrig arbete pd motor som enbart hanger i
lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam né&r tunga komponenter skall
demonteras, &ven nér sakra lyftanordningar i
form av t.ex sparrbara taljor anvands. Aven nar
lyftanordningar anvands fordras i de flesta fall tva
personer, en som skoter lyftanordningen och en
annan som ser till att komponenter gar fria och
inte skadas vid lyftet. Vid arbete ombord pa bat
forvissa dig alltid i forvag om att tillrackligt utrym-
me finns tillgangligt som mojliggdér en demonte-
ring pa plats, utan att risk foreligger fér person-
eller materialskador.

Komponenter i det elektriska systemet, i tdndsys-
temet (bensinmotorer) och i branslesystemet pa
Volvo Pentas produkter &r konstruerade och till-
verkade for att minimera riskerna for explosion
och brand. Motorn far ej koras i miljoer med om-
givande explosiva medier.

Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat
bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
bransle med samre kvalitet kan skada motorn.
P& en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn Gvervarvar med
risk for bade maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksa leda till hogre under-
hallskostnader.



Allméan information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data,
beskrivningar och reparationsanvisningar for standard-
utféranden av motorenheterna AQ105A, AQ115A,
AQ130A,B,C, AQ165A, AQ170A,B,C. Verkstadshand-
boken kan visa arbetsmomenten utférda pa valfri mo-
tor enl. forteckning ovan. Detta medfér att de illustra-
tioner och bilder som askadliggor vissa detaljer i en
del fall inte &r helt 6verensstammande for évriga mo-
torer. Reparationsmetoderna ar dock i alla vasentliga
delar lika. Skulle s& inte vara fallet anges detta, bety-
dande skillnader redovisas separat. Motorbeteckning
och -nummer finns angivna pa typskylten (se sidan 8).
Vid all korrespondens angaende nagon motor skall all-
tid motorbeteckning och -nummer anges.

Verkstadshandboken &r primart framtagen for Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade per-
sonal. Det forutsatts darfor att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utféra arbeten av mekanisk/elektrisk karaktér
som tillhor yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss réatten till andringar. All infor-
mation i denna bok &ar baserad pa produktdata tillgang-
liga fram till tidpunkten for bokens tryckning. Eventu-
ella andringar av vasentlig betydelse som inforts pa
produkt eller servicemetoder efter bokens tryckdatum
meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och branslesystem ar understallda
olika nationella sakerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Orginal Reservdelar
uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkomna
p.g.a. anvédndande av icke-orginal Volvo Penta reserv-
delar for produkten i fraga kommer inte att regleras av
garantidtaganden fran Volvo Penta.



De i verkstadshandboken beskrivha arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljoé. Motorn ar darfér urlyft ur
baten och monterad i en motorbock. Renoveringsarbe-
ten som inte kraver urlyft motor utféres pa plats med
samma arbetsmetoder dar inget annat anges.

De varningstecken som forekommer i verkstadshand-
boken (innebord se; Sdkerhetsinformation)

ar pa intet vis heltackande, da vi naturligtvis inte kan
forutse allt pa grund av att servicearbeten utfors under
de mest skiftande férhallanden. Darfér kan vi bara peka
pa de risker som vi anser kan uppsta vid ett felaktigt
handhavande vid arbeten i en véalutrustad verkstad med
arbetsmetoder och verktyg som ar utprovade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vilka
det finns Volvo Penta specialverktyg med hjélp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
mojliggora en sa saker och rationell arbetsmetod som
mojligt. Darfor aligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod &n den av oss rekom-
menderade att forvissa sig om att risk inte féreligger for
kropps- eller materielskada samt att felfunktion ej kan
bli féljden.

I en del fall kan speciella sakerhetsféreskrifter och an-
vandaranvisningar finnas for de verktyg och kemikalier
som ar namnda i verkstadshandboken. Dessa féreskrif-
ter skall alltid féljas och nagra sarskilda anvisningar for
detta aterfinns inte i verkstadshandboken.

Genom att vidta vissa elementara atgarder och tillampa
sunt fornuft kan de flesta riskmoment férebyggas. En
ren arbetsplats och en rengjord motor eliminerar manga
risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med branslesystem, smorjsys-
tem, insugningssystem, turboaggregat, lagerférband
och tatningsférband ar det av yttersta vikt att smuts el-
ler frammande partiklar av annat slag inte kommer in,
da felfunktion eller férkortad reparationslivslangd an-
nars kan bli foliden.

Reparationsanvisningar

Vartgemensammaansvar

Varje motor bestar av ménga samverkande system och
komponenter, en komponents avvikelse fran den teknis-
ka specifikationen kan dramatiskt 6ka miljopaverkan
fran en i Gvrigt bra motor. Darfoér &r det ytterst viktigt att
givna forslitningstoleranser hélles, att system som har
justermojlighet erhaller ratt installning samt att Volvo
Pentas Orginaldelar fér motorn anvands. Tidsangivelse-
rna i motorns skotselschema maste fdljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i branslesystemet,

kan fordra specialkompetens och speciell provningsut-
rustning. Av bland annat miljoskal ar vissa komponenter
plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade kompo-
nenter far ej ske, om man inte ar auktoriserad for dylika
arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga for miljon. Volvo Penta rekommenderar an-
vandande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel
vid all rengéring av motorkomponenter, savida inget an-
nat namns i verkstadshandboken. Vid arbeten ombord i
bat, var speciellt aktsam, sa att oljor, tvattrester etc.
tas omhand for destruktion och inte oavsiktligt hamnar
t.ex med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband som skall dras &t
med momentnyckel finns listad i "Tekniska Data: At-
dragningsmoment” samt angivna i bokens arbetsbe-
skrivningar. Alla momentangivelser galler for rengjorda
gangor, skruvhuvuden och anliggningsytor. Momentan-
givelserna avser latt inoljade eller torra gangor. Fordras
smorjmedel, lasvatskor eller tatningsmedel till skruvfor-
bandet anges typ i arbetsbeskrivningen samt i "Atdrag-
ningsmoment”. For forband dar sarskild momentangivel-
se inte anges géller allmanna atdragningsmoment enl.
tabell nedan. Momentangivelsen &r ett riktvarde och
forbandet behdver da inte dras med momentnyckel.

Dimension Atdragningsmoment

Nm Ibf.ft.
M5 5 3,6
M6 10 7,3
M8 20 14,7
M10 40 29,5
M12 70 51,6
M14 115 84,8



Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras
skruvférbandet med ett angivet mo-
ment, darefter fortsatt tdragning med
en forutbestamd vinkel. Exempel,
vid 90° vinkeldragning dras férband-
et ytterligare 1/4 varv i ett arbetsmo-
ment efter det att det angivna at-
dragningsmomentet har uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna forsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For lasmutt-
rar med plastinsats t.ex Nylock® skall atdragningsmo-
menten som anges i tabellen minskas om Nylock®
muttern har samma mutterh6jd som en standard hel-
metallisk sexkantsmutter. Atdragningsmomentet
minskas med 25% vid skruvdimension 8 mm eller
storre. For Nylock® muttrar med hogre mutterhdjd, dar
den helmetalliska gangan é&r lika hég som hos en
standard sexkantsmutter, galler atdragningsmoment
enl tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhdrigheten framgér av markning p& skruv-
skallen. Ett hégre nummer p& markningen represente-
rar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre hallfasthet &n en skruv markt 8-8.
Det ar darfor viktigt nar skruvférband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pé sina ur-
sprungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reserv-
delskatalogen sa att ratt utférande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands pa motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at
och de ar avsedda for olika férbandsstyrkor, tempera-
turomraden, talighet mot olja och andra kemikalier
samt for de olika material och spaltstorlekar som finns
i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands till de férband dar sadana erfordras.

I verkstadshandboken har vi i ber6rda avsnitt angett
de medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat fabrikat
anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvéatskor &r
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och rost-
skyddsmedel samt ar torra. Folj alltid tillverkarens an-
visningar betraffande anvandningstemperatur, hard-
ningstid och 6vriga anvisningar for produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands p& motorn och
kannetecknande for dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tatning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel &r fullt
synliga nar detaljen har demonterats; gammalt RTV-

medel maste avlagsnas innan férbandet tatas pa nytt.

Foéljande RTV-medel namns i verkstadshandboken:
Loctite® 574, Volvo Penta 840879-1, Permatex® No. 3,
Volvo Penta 1161099-5, Permatex® Nr 77. Gammalt
tatningsmedel avlagsnas i samtliga fall med denature-
rad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid
franvaro av luft. Medlen anvands nar tva solida detal;-
er, t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan
packning. Vanlig anvéandning ar &ven att sékra och
tata pluggar, gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycks-
vakter etc. Hardade anaeroba medel ar glasartade och
medlen ar darfor fargade for att goéra dem synliga. Har-
dade anaeroba medel ar mycket resistenta mot |6s-
ningsmedel och gammalt medel kan inte avlagsnas.
Vid atermontering utférs en noggrann avfettning, var-
efter nytt tatningsmedel anbringas.

Foljande anaeroba medel namns i verkstadshandbo-
ken: Loctite® 572 (vitfargad), Loctite® 241 (bla).

Anm. Loctite® ar ett registrerat varuméarke for Loctite Corpara-
tion, Permatex® ar ett registrerat varumarke for Permatex
Corporation.



Aquamatic 4-cyl. och 6-cyl. marina forgasarmotorer ar
uppbyggda efter samma principer och speciellt kon-
struerade for marint bruk.

Den 4-cyl. motorn har en cylindervolym av 1,986 liter

Bild 1

AQ 105A

Max effekt hk 105
Kompressionsférhallande 9.5:1

Férgasare, antal 1 horisontalf.

<1
Bild 3
AQ 130A
Max effekt hk 130
Kompressionsforhallande 9.5:1

Férgasare, antal 2 horisontalf.

AQ 130B
Max effekt hk 115
Kompressionsforhallande 8.4:1

Forgasare, antal 2 horisontalf.

Bild 5

AQ 165A

Max effekt hk 165
Kompressionsforhallande 9.2:1

Forgasare, antal 3 horisontalf.

Typbeteckningar

och den 6-cyl. motorn har 2,979 liters cylindervolym.
Motorerna ar uppbyggda pa Volvo basmotorer med
typbeteckningen B20B for den 4-cyl. motorn samt
B30A for den 6-cyl. motorn.

Bild 2 Ao

AQ 115A
Max effekt hk 115
Kompressionsforhallande 9.5:1

Foérgasare, antal 1 fallf.

Bild 4

AQ 130C

Max effekt hk 130
Kompressionsférhallande 9.5:1

Forgasare, antal 2 fallf.

Bild 6

AQ 170A,B,C

Max effekt hk 170
Kompressionsférhallande 9.5:1
Forgasare, antal 3 fallf.



Allméan beskrivning

Upphangningsskold
Ventilationsnippel
Insugningsroér
Lyftogla
Flamdampare
Vattenkylt avgasror
Oljepafyliningslock
Temperaturgivare
Avgasrorkrok
Avgasledning
Likstromsgenerator
Varvtalskabel
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Oljetrycksgivare
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Oljekylare
Oljefilter
Manoverkabel

Kombinerat avgasutlopp
och kylvattenintag

19. Laddningsregulator
20. Termostathus
21. Tandstift
14 Z0 i | a9 9% 34 25 L S R - M i 22. Vevhusventilation
i 23. Oljematsticka
24. Tillverkningsnummer
25. Tandfordelare
26. Tandspole
27. Styrarm
28. Kabelstock
29. Sékring
30. Oljeavtappning
31. Startmotor
32. Pluspolanslutning
33. Typskylt
34. Brénsleinlopp
35. Branslepump med handpump
36. Sjovattenpump
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Bild 2 AQ105A Babordssida
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Bild 3 AQ115A Styrbordssida
(Pos. forklaringar, se sid 2)
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Bild 4 AQ115A Babordssida
(Pos. forklaringar, se sid 2)



Bild 5 AQ130A Styrbordssida
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Bild 6 AQ130A Babordssida
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,

© ©® N o g

Upphangningsskéld
Avgasrorkrok
Ventilkapa

Insugningsljuddampare
och flamdampare

Forgasare
Vattenkylt avgasror
Temperaturgivare
Vaxelstrémsgenerator
Las for varvtalskabel
Oljetrycksgivare
Oljefilter

Oljekylare
Oljeavtappning
Stédgummikudde
Avgasledning
Kylvattenintag

Propp for vaxelkabel-
genomféring

Laddningsregulator
Vattenfordelningshus
Oljepafyliningslock
Tandstift
Vevhusventilation
Tillverkningsnummer
Tandfordelare
Tandspole

Styrarm

Elmekanisk lyft
Stédgummikudde
Kabelstock
Oljesump

Startmotor

Séakring
Oljematsticka
Typskylt
Brénsleinlopp
Bréanslepump
Remskiva
Kylvatteninlopp
Sjévattenpump
Vakuumledning
Cirkulationspump
Svéngningsdéampare
Smorjkopp

Fréamre stodbalk



7 18 1% 13 111212 1 12

Bild 7 AQ165A Styrbordssida (Pos.
forklaringar, se sid 4)

Bild 8 AQ165A Babordssida
(Pos. forklaringar, se sid 4)
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Upphangningsskéld
Avgasrorkrok
Vattenkylt avgasror

Insugningsljuddampare
och flamdéampare

Fallférgasare
6. Cirkulationspump

P bR

7. Propp for vaxelkabel-
genomféring

8. Kylvattenintag

9. Avgasledning

10. Oljeavtappning

11. Oljekylare

12. Oljefilter

13. Oljetrycksgivare

14. Las for varvtalskabel

15. Svéangningsdampare

16. Laddningsregulator

17. Vattenférdelningshus

18. Vaxelstrdmsgenerator

19. Oljepafyliningslock

20. Tandstift

21. Ventilkapa

A0 g Ay 1o :___, 35 fE AT Gy oan 22. Tillverkningsnummer
i | 23. Vevhusventilation

| | 24. Tandférdelare

25. Tandspole

26. Styrarm

27. Smérjkopp

28. Elmekanisk lyft

29. Stédgummikudde

B 30. Sjovattenpump

' # 31. Typskylt

32. Framre stdédbalk

33. Branslepump

34. Bréansleinlopp

35. Oljematsticka

36. Sakring

37. Startmotor

38. Kabelstock

Bild 9 AQ170A,B,C Styrbordssida

an I 3% 5% a1 #b st E7 7

Bild 10 AQ170A,B,C Babordssida
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Teknisk beskrivning

MOTORKROPP tal ®ver ca 3000 r/m roterar ventilerna l&ngsamt vilket
medfdr dkad livslangd och mindre risk fér brannska-
dor. Ventilsdtena ar av specialgjutjarn och utbytbara.
Avgasventilernas tatningsytor har hardmetallbelagg-

) ) ning av stelit. Insugningsventilen ar utford i specialstal
Cylinderlocket har separata in- och utloppskanaler, en med hardade anliggningsytor.

for varje ventil. Férbranningsrummen ar helbearbetade
for exakt lika kompression och forbranning i samtliga

Cylinderblocket ar tillverkat av specialgjutjarn i ett
stycke. Cylinderloppen, vilkka omges av kylmantlar, ar
borrade direkt i blocket.

Den statiskt och dynamiskt utbalanserade vevaxeln ar
lagrad i 5 lager pa den 4-cylindriga motorn och 7 lager

cylindrar. : S . by

_ ) _ o _ pa den 6-cylindriga. De speciellt stora lagerytorna ar
Vent”systemet ar SpeCIe"t konstruerat for hard drift. Samt“ga ythardade och de utbytbara |agerskélarna har
Ventiler och ventillds &ar s& konstruerade att vid varv- lagermetall av indiumplaterad blybrons.

Vaxelstrémsgenerator
Vattenkylt avgasror
Termostat
Vattenférdelningshus
Forgasare

Flamdampare med in-
sugningsljuddampare

. Ventil

8. Oljepafyliningslock
. Vipparm

10. Tryckstang

11. Vattenférdelningsror

12. Tandfordelare

13. Kolv

14. Oljepump

15. Ventillyftare

16. Vevstake

17. Kamaxel

I A

o 1 'Ik o I Mk 7" 18. Vevaxel
Tl SS= ¢ (e 19. Kamaxelhjul
1 s AW s

i & 20. Vevaxeldrev

; 21. Tandspole

22. Forkopplingsmotstand
23. Startmotor

24. Svangningsdampare
25. Cirkulationspump

Bild 2 Genomskarning av 6-cylindrig motor, typ AQ170
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A. URLYFTNING OCH ISARTAGNING AV MOTOR

Vid omfattande renoveringsarbeten maste motorn lyf-
tas ur frAn baten.

Ar baten kvar i sjon skall motorn lossas vid svang-
hjulskapan varefter motorn drages framéat ca 75 mm
s& att drivaxeln slapper frAn svanghjulets vibrations-
dampare. Om baten tagits upp pa land och utom-
bordsdrevet demonterats, lossas klamringen i upp-
hangningsskolden varefter motorn kan lyftas ur.

Urlyftning av motorn med baten kvar i sjon
1. Lossa batterikablarna fran batteriet
2. Lossa varvtalskabeln fran forgasarhavarmen.

3. Lossa slangklamman for avgasslangen p& mo-
torns avgasror. Obs. ej klamman pa skoldens av-
gaskrok (250-drev) eller mellanréret (100-drev).
Vrid slangen fram och tillbaka s& att den slapper
greppet fran avgasréret. Kontrollera att vattenin-
trang ej kan ske.

4. Lossa kylvattenslangen fran sjovattenpumpen och
fast upp mynningen pa slangen sé hogt att vatten
ej kan tranga in denna vag.

5. Lossa den flexibla bransleslangen fran den 6vriga
bransleledningen.

6. Drag isar skarvdosan pa kabelstocken for elsyste-
met .

7. Ar motorn férsedd med framre motorupphangning
skall upphangningskonsolerna lossas fran motor-
blocket sedan motorn forst pallats upp eller
hangts upp i kran.

8. Lossa skruvarna som haller ihop motorn med
svanghjulskapan. Lossa aven skyddsplaten pa
svanghjulskdpans framkant under motorn samt pa
6-cyl. motor aven forstarkningen vid nedre framre
kanten av svanghjulskdpan. Drag fram motorn ca
75 mm sa att drivaxeln slapper fran svanghjulets
vibrationsdampare.

9. Lyft ur motorn samt placera den i stativ SVO
2520 med fixtur SVO 2521 (4-cyl. motor) alt. SVO
2820 (6-cyl. motor).

10. Tappa av kylvatten och olja samt reng6r motorn
utvandigt.

Urlyftning av motorn med baten pa land

1. Lossa kylvattenslang och samtliga gummibalgar
frdn utombordsdrevet. Demontera kdpan éver vax-
elmekanismen samt lossa véaxelkabelns tarning
fran havarmen. Skruva av tarningen. Lossa las-
plattan for vaxelkabeln pad mellanhusets framkant.
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2. Lossa skruvarna for drevets upphangningstappar
samt pa 250-drev skruven for styrhjalmen. Sla ur
tapparna och lyft bort drevet.

3. Palla upp motorn eller hang den i en kran. Lossa
klamringens sex skruvar samt ta bort denna.

Utfér den fortsatta urlyftningen av motorn enligt
beskrivning “med béaten kvar i sjon“, samtliga
punkter med undantag av punkt 8.

Isartagning av motor

1. Demontera generator, startmotor, tdndspole och
stromfordelare.

2. Demontera svanghjulskapa, vibrationsdampare,
svanghjul samt bakre tatningsflans.

3. Demontera ventilkapa, vipparmar, cylinderlock
(med avgasror, insugningsrér och forgasare) samt
ventillyftare (verktyg SVO 2424). Skruva av oljefil-
ter samt oljekylare.

4. Demontera transmissionskdpan och transmis-
sionshjulen (verktyg, se “Byte av transmissions-
hjul“. Demontera kamaxel.

5. Ta bort sotkanten i cylinderloppen. Demontera ol-
jesump, oljepump och vevstakar med kolvar. Satt
tillbaka overfallen ratt pa respektive vevstakar.

6. Vrid motorn med undersidan uppat och demontera
vevaxeln. Placera Gverfallen ratt pa respektive
platser.

Bild A1 Motor fastsatt i stativ SVO 2520



B. RENOVERING AV CYLINDERLOCK

Demontering av cylinderlocket fran motorn kan i de
flesta fall utféras med motorn kvar i baten.

1. Lossa batterikablarna fran batteriet och tappa av
vattnet frAn motorn genom avsedda kranar. Kon-
trollera i forekommande fall att vatten ej tréanger in
i baten.

2. Demontera reglagen, bransleledningar fran forga-
sarna, el-anslutningar samt regulator och genera-
torns spannjarn (pa vissa motorer).

3. Lossa slangklamman for avgasslangen pa mo-
torns avgasror. Obs. ej klamman pa skéldens av-
gaskrok. Vrid slangen fram och tillbaka sa att den
slapper greppet fran avgasroret.

4. Tag bort ventilkipan, vipparmsbryggan och

tryckstangerna.

5. Demontera skruvarna for cylinderlocket och Iyft
av detta.

Isartagning

1. Demontera ventilfjddrarna genom att forst pressa
ihop dem med en ventilfjadertang och ta bort ven-
tilldsen samt darpa slappa upp tangen. Placera
ventilerna i ordning i ett stall. Demontera ventil-
styrningarna, se “Byte av ventilstyrningar”.

2. Mat (med indikator) spelet mellan spindel och
styrning. Spelet bér med ny ventil ej dverstiga
0,15 mm. Kontrollera &ven att ventilerna ej ar for
mycket slitna. Se “Ventilsystem" och “Forslitning-
stoleranser” i “Specifikationer”.

Rengoring

Rengér med roterande borstar ventiler, kolvtoppar, for-
branningsrum och kanaler fran sot och forbrannings-
rester.

Bild B1 Byte av ventilsate

Byte av ventilsaten

1. Avlagsna det gamla ventilsatet genom att slipa
tva diametralt placerade brottanvisningar (bild B1).
Se hérvid till, att cylinderlocket ej skadas.

2. Sprack satet med en skarp mejsel och avlagsna
satet.

3. Rengor satets lage i locket noggrant och kontrolle-
ra locket runt omkring sa att sprickor ej finns.

4. Kyl ned det nya satet i kolsyresno till minus 60-
70°C samt varm upp cylinderlocket till 200°C.
Slapp ner satet i lAget och kontrollera att det har
fallit ner ratt.

OBS! Anvand ej dorn. Knacka ej ner satet.

5. Bearbeta séatena till ratt vinkel och bredd. Matt
enl. “Specifikationer".

Kontroll av vinkeln sker med en ventilsatestolk
sedan satets anliggningsyta bestrukits med ett
tunt lager markfarg.

OBS! De ipressade avgasventilsatern har utgatt pa

motorer av sen utf. Se "Specifikationer” fér motornum-

mer avgransningar.

Bild B2 Ventilens lage i satet.
A. Inlopp = 45° Utlopp = 45°
B. Inlopp = 44, 5°00 Utlopp = 44, 5°
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Bild B3 Ventilsatesbredd

A=2mm

Slipning av ventiler och séaten

1.

Slipa ventilerna i en maskin sedan de rengjorts.
Alltfor slitna ventiler bytes mot nya.

Slipa ventilsatena. Anvand en eldriven slipmaskin
eller ev. handfras. Styrspindeln maste sattas fast
noga foére arbetet och utslitna styrningar vara byt-
ta mot nya.

Satet slipas tills fullgod tatningsyta erhalles. Vin-
keln &r 45° och tatningsytans bredd boér vara ca 2
mm, se “A“ bild B3. Blir tatningsytan for bred efter
renslipning kan den reduceras inifran med en slip-
skiva av 70° vinkel, och utifran med en 20° slip-
skiva.

Bestryk ventilernas tatningsytor med ett tunt lager
av fin slippasta och lappa in ventilerna mot res-
pektive sate.

Rengdor darefter ventil och sate samt kontrollera
tatheten.

Byte av ventilstyrningar

1.

Pressa ur de gamla styrningarna med verktyg
SVO 2818. Se bhild B4.

Pressa i nya styrningar, anvand dorn SVO 2819,
som ger ratt ipressningsdjup. Se bild B 4.

Kontrollera att styrningarna ar fria frAn grader och
att ventilerna glider latt.

Hopsattning

1.
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Kontrollera att delarna &r felfria och rena. Prova
att fjadrarna haller de varden som anges i “Speci-
fikationer*.

Satt in ventilerna pa sina platser. Montera fjader,
bricka och |&s.

OBS! BB170B, AQ170B fére motornr. 3890 &r for-
sedda med ventilskafttatningar aven for avgas-
ventilerna. Dessa skall ej atermonteras.

5v0 2818

Bild B4 Byte av ventilstyrningar
A=17,5mm

SV0 2819

Bild B5 Ventilldsning
1. Bricka 2. Ventillas

i



Bild B6. Byte av bussning i vipparm

Byte av vipparmsbussning och slipning av vipp-
arm

1. Om forslitningen gar upp till 0,1 mm bytes vipp-
armsbussningen. Anvand verktyg SVO 1867 for
bade ur- och ipressning. Brotscha darefter buss-
ningen med lamplig brotsch till noggrann passning
pa axeln. Halet i bussningen skall ligga mittfor
vipparmens hal.

2. Om erforderligt slipas tryckytan mot ventilen i
specialmaskin.

Montering av cylinderlock

Skruva ned styrpinnarna SVO 2435 i blocket, en i
framre hogra och den andra i vanstra bakre halet, bild
B 7. Lagg pa en ny cylinderlockspackning och nya tat-
ningsringar for vattenpumpen (6-cyl. motor) samt mon-
tera cylinderlocket (lika komplett som vid urlyftning).
Skruva ur styrpinnarna och montera skruvarna aven i
dessa hal. For atdragningsfoljd, se bild B8. Atdrag-
ningsmoment 8,5-9,5 kpm. Montera &dvriga delar. Ef-
terdrag cylinderlocket efter varmkorning (8,5-9 kpm).

Bild B7. Styrpinnar fér montering av cylinderlock

4-cyl. motor

S T O B
) o) 0 0 [} 0 o‘
(o) o o o o o To)

-~
—_

F-

6-cyl. motor

Bild B8. Atdragningsféljd for cylinderlocksskruvar
Skall dragas i tva etapper
1:a dragningen: 2, 5-3, 0 kpm 2:a dragningen 9 kpm

For att slippa demontera vipparmsaxeln, vid efterdrag-
ning av cylinderlocksskruvarna, kan man anvéanda
specialverktyg SVO 2898, bild B 9.

Bild B 9. SVO 2898 Nyckel 11/16" for efterdragning av
cylinderlocksskruvar

JUSTERING AV VENTILSPEL

Ventilspelet justeras med fordel vid stillastdende mo-
tor, likvardigt kall eller varm. Spelet ar lika for bade ut-
lopp och inlopp. Vid justering bor tva stycken bladmatt
anvandas, det ena 0,50 mm, det andra 0,55 mm
tjockt. Spelet stalles sa att det tunnaste mattet gar
latt att fora in medan det tjockaste ej skall g in.

4-CYL. MOTOR. Da “ettans” kolv &r i 6vre dodpunk-
ten, kompressionsslaget, justeras ventil nummer 1, 2,
3 och 5 (framifran raknat) och med “fyran® i 6vre dod-
punkten (kompression) ventil nummer 4, 6, 7 och 8.

6-CYL. MOTOR. Da “ettans” kolv &r i 6vre dodpunk-
ten, kompressionsslaget, justeras ventil nummer 1, 2,
3, 6, 7 och 10 (framifrn raknat) och med “sexan" i
Ovre dodpunkten, ventil nummer 4, 5, 8, 9, 11 och 12.
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C. RENOVERING AV CYLINDERBLOCK

MATNING AV CYLINDERLOPP

Cylinderloppen méates med en speciell indikator. Mat-
ningen gors omedelbart under vandkanten och endast
i motorns tvarled. Vid varje cylinderlopp finns en bok-
stav som anger loppets och kolvens klass.

KONTROLL AV KOLVAR
Matning av kolv

Kolvar med markning 71/4 pa kolvtoppsplanet mats
med mikrometer vinkelratt mot kolvtappshalet 2,5 mm
fran nedre kanten. Kolvar med markning 71/9 mats 12
mm fran nedre kanten.

Passning av kolv i cylinderlopp

Kolvarnas passning i respektive lopp provas utan
kolvringar. Spelet skall matas med bladmatt, 12 mm
brett och 0,03 mm tjockt utom for AQ170 (fr. 0. m.
motornr 520) dar tjockleken skall vara 0,05 mm. Mat
vinkelratt mot tapphalet med bladmattet fastsatt i en
fijadervag. Dragkraften skall vara 1 kg. Detta ger med-
elvardet av kolvspelet. Med angiven dragkraft erhalles
namligen lika stort kolvspel som det anvanda blad-
maéttets tjocklek. Bladmatt som ar 0,02 eller 0,04 mm
tjockt, samt 0,04 eller 0,06 for AQ170 (fr.o.m. motornr
520) kan darfor ocksa anvandas. Provningen gores
med kolven i flera olika djuplagen. Se bild C 1. Cylin-
derloppen har en bokstavsmarkning som anger méttet
och respektive kolv skall vara méarkt med samma bok-
stav. Se bild C 2.

Ly i
e T

Bild C1 Matning av kolvspel
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Bild C2 Markning av kolv och block

PASSNING AV KOLVRINGAR
I nytt eller nyborrat cylinderlopp

1. For ned kolvringarna, en efter en i loppet med
hjalp av en upp- och nedvand kolv s& att ringen
far ratt lage.

2. Mat ringens gap med ett bladmatt. Gapet skall
vara 0,40 - 0,55 mm. Se bild C 3. Om sa behdvs
Okas gapet med hjalp av en specialfil.

3. Prova kolvringarna i resp. ringspar genom att rulla
dem i sparet. Mat dven spelet p& nagra stallen.
Matt, se “ Specifikationer* .

| slitet cylinderlopp

Vid inpassning i slitet cylinderlopp méste ringarna pro-
vas i nedre vandlaget emedan cylinderloppen dér har
minsta diametern.

Bild C3 Matning av kolvringsgap
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Bild C 4 Byte av bussning i vevstake
1. Dorn SVO 1867 alt. SVO 5017

KOLVTAPPAR

Kolvtapparna férekommer i tva dimensioner, tid. utf.

hade 22 mm, sen utvf. 24 mm. Se "Specifikationer”
for motornummer.

Bild C5 Montering av kolv
1. Monteringsring SVO 2823

Bild C6 Lagertapp

VEVSTAKAR
Byte av bussning

Om den gamla bussningen ar for sliten pressas den ut
med dorn SVO 1867 alt. SVO 5017, och en ny pres-
sas i med samma dorn, bild C. 4. Se till att smérjha-
len kommer mitt for halen i staken. Darefter brotschas
bussningen till ratt passning. Kolvtappen skall vid ratt
passning glida genom halet med latt tumtryck men
utan kannbart glapp.

Riktning

Fore montering indikeras vevstakarna med avseende
pa rakhet, vridning och ev. S-krok. Vid behov skall
vevstaken riktas eller bytas. Muttrar och skruvar skall
bytas mot nya i samband med renovering.

Hopséttning och montering av kolv och vevstake

Vid hopsattning tillses att kolven vands ratt sa att
sparet pa kolvtaket pekar framat, enligt bild C 2. Om
kolven vands fel uppstar kraftigt oljud. Vevstakens
nummermarkning vands fran kamaxelsidan. Kolvtap-
pen monteras darpa, lasringarna satts pa sina platser
och kolvringarna monteras med hjalp av en kolvring-
stdng. Kompressionsringarna ar “TOP“-markta och
den ovre ar forkromad. Placera lagerskalarna i sina 1a-
gen. Vrid ringarna s att gapen ej ligger mitt fér varan-
dra samt smorj kolv och lagerytor.
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Anvand monteringsring SVO 2823, bild C 5, da kolven
monteras i loppet. Dra vevstaksskruvarna med mo-
mentnyckel. Varde se “Specifikationer” .

VEVAXEL

Efter rengdring av vevaxeln mates dess tappar med
mikrometer. Matningen bor utforas pa flera stallen runt
omkretsen och pa langden. Ovaliteten bor ej dverstiga
0,05 mm pa ramlagertapparna och 0,07 mm pa vevla-
gertapparna. Koniciteten bor ej vara storre &n 0,05
mm fér ndgon av tapparna.

Om matvardena ligger i narheten av eller dverstiger
ovan angivna forslitning boér vevaxeln slipas till under-
dimension. Passande lagerskalar finnes till underdi-
mensioner. Matten aterfinnes i specifikationsdelen.
Kontrollera att axeln ar rak inom 0,05 mm genom att
indikera den. Axeln lagges darvid i tva V-block och en
indikator placeras mot mittre tappen, varefter axeln
vrides. Vid behov riktas axeln i press.

Slipning av vevaxel

Innan slipning av vevaxeln foretages skall den vara
rak, vilket kontrolleras enligt foregdende. Slipning utfo-
res i specialmaskin varvid ram- och vevlagertappar
slipas till sinsemellan lika matt. Dessa matt, vilka ar
angivna i specifikationen, maste noga féljas for att ratt
lagerspel skall erhallas tillsammans med de fardigbe-
arbetade lagerskalarna.

Skavning av lagerskalar eller filning av 6verfall far ab-
solut ej forekomma.

Radierna vid tapparnas andar skall vara 2,0-2,5 mm
for samtliga tappar, se bild C 6. Breddmattet (A) for
bakre ramlagret &r beroende av tappens dimension
och slipas s att ratt matt erhalles. Se “Specifikatio-
ner“. Efter slipning skall oljekanalernas mynningar
noga gradas och samtliga tappar lappas med fin slip-
pasta till basta ytfinhet, varefter axeln tvéattas. Samtli-
ga oliekanaler rengores sarskilt noggrant sa att alla
rester av span och slipmedel avldgsnas.

Bild C7 Centreﬁng av bakre tatningsflans (4-cyl. motor)
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Ram- och vevlager

Forutom i standarddimensionen féres lagerskalar i un-
derdimensioner 0,010 och 0,020“. Bakre ramlagers-
kalarna ar forsedda med flansar och har stérre bredd-
matt. Se “Specifikationer®. Har vevaxeln slipats till
ratta matt erhalles ratt lagerspel da motsvarande la-
gerskal monteras. Lagerskalarna far ej skavas och
overfallen far aldrig filas for hardare ansattning av lag-
ren. Skruvarna skall dragas & med momentnyckel.
Se “Specifikationer” for uppgifter om atdragningsmo-
ment.

Bakre tatningsflans (4-cyl. motor)

1. Skruva bort de tva skruvarna for oljesumpen i tat-
ningsflansen. Lossa nagot pa tva skruvar vid si-
dan sa att oljesumpens tryck pa tatningsflansen
ej blir sa stort. Demontera tatningsflansen samt
avlagsna tatningsfilten.

2. Se till att packningen ar felfri och flansen ar ren.
Draneringshalet far ej tappas till genom felaktigt
monterad packning for oljesump. Filtringen skall ej
vara monterad i flansen.

Satt pa tatningsflansen men dra ej at skruvarna.

>

Centrera flansen med centrerhylsa SVO 2439, bild
C 7. Vrid hylsan runt under fastdragning av skru-
varna och justera flansens lage om hylsan laser
fast.

Kontrollera att flansen ligger plant mot blocket pa
undersidan.

5. Montera ny filtring och satt pa bricka och Iasring.
Tryck lasringen pa plats med centrerhylsan. Kon-
trollera att lasringen fastnat i sitt spar.

Bakre tatningsflans (6-cyl. motor)

1. Skruva bort de tva skruvarna for olijesumpen i tat-
ningsflansen. Lossa nagot pa tva skruvar vid si-
dan sa att oljesumpens tryck pa tatningsflansen
ej blir sa stort. Demontera tatningsflansen.

Bild C8 Byte av tatningsring i transmissionskapan.

Centrumspindelns lage pa SVO 2816 (6-cyl. motor)



Bild C9 montering av bakre tatningsflans (6-cyl. motor)

2. Tryck ur den gamla tatningen med hjalp av dornen
till SVO 2817. Anvand lampligt underlagg for tat-
ningsflansen sa att denna ej skadas. Inspektera
vevaxelns slityta.

3. Pressa i tatningsringen med SVO 2817. Tatnings-
ringen kan monteras i tre lagen med SVO 2817,
jamfor med bild C 8. Med ny vevaxel eller med
slitytan utan anmarkning monteras tétningen i sitt
yttre lage (helt inskruvad centrumskruv). Med slit-
méarke p& vevaxeln monteras den med 2 varv ut-
skruvad resp. helt utskruvad centrumskruv.

4. Montera tatningsflansen med val rengjord tat-
ningsyta och ny packning. (Olja forst in téatning-
slappen). Tatningsflansen skall foras pa vevaxeln
med forsiktighet, s& som bild C 9 visar. Mata pa
tatningslappen med ett finger.

Stodlager for ingaende axel

Stodlagrets lasring och skyddsbricka demonteras, lag-
ret dras ut med SVO 4090 och kontrolleras efter tvatt-
ning med tvattnafta. Slitet lager bytes mot nytt. Fore
montering bakas lagret in med varmebestandigt kulla-
gerfett. Lagret monteras med dorn SVO 1426 varefter
skyddsbricka och lasring monteras.

TRANSMISSION

Byte av tatningsring i transmissionskdpa

(4-cyl. motor)

1. Demontera flaktremmen. Skruva ur skruven i vev-
axeln. Tag bort remskivan.

2. Tag ur lasringen for brickan som haller filtringen.
Demontera bricka och filtring.

Kontrollera att kdpan ar réatt monterad genom att
fora ett bladmatt 0,10 mm tjockt, runtom i spalten
mellan kapan och navet p& vevaxeln. Fastnar
bladmattet bor kdpan centreras, se under “ Byte
av transmissionskapa"“.

3. Montera ny filtring. Satt brickan pa sin plats och
montera lasringen. Kontrollera att lasringen kom-
mit i lage.

4. Montera dvriga delar och spann flaktremmen.

Bild C10 Demontering av polygonnav (6-cyl. motor)

Byte av tatningsring i transmissionskdpa
(6-cyl. motor)

1. Demontera flaktremmen. Lossa skruvarna for
remskivan och svangningsdamparen och tag bort
dessa. Var forsiktig sa att svangningsdamparen ej
skadas.

2. Tag bort centrumskruven och demontera poly-
gonnavet med avdragare SVO 2814, se bild C 10.
(Prova forst om polygonnavet gar att draga av for
hand).

3. Bryt ut tétningsringen.

OBS! Inspektera forst polygonnavets slityta. Tat-
ningsringen kan monteras i tre lagen med SVO
2816. Med nytt polygonnav skall verktygets cen-
trumskruv vara inskruvad helt, se bild C 8. | detta
lage blir tatningen monterad i sitt yttre lage (lage
1). Med ett slitmérke pa polygonnavet monteras
tatningen i lage 2 (1 1/4 varv utskruvad centrum-
skruv). Med tva slitmarke monteras tatningen i
lage 3 (helt utskruvad centrumskruv). Med tre slit-
marke skall polygonnavet bytas mot nytt.

Olja in tatningslappen pa den nya tatningen och
montera den med dorn SVO 2816.

4. Montera polygonnavet med SVO 2815, se bild C

11. Fére monteringen skall polygonnavets glidytor
infettas. Observera markningen, kérnslag pa vev-
axelande och polygonnav. Montera centrumskru-
ven och drag denna med 7-8 kgm.

5. Montera svangningsdampare och remskiva.
Skruvhalen ar osymmetriskt placerade varfor
monteringen kan goras i endast ett lage.

6. Montera 6vriga delar och spann kilremmen s att
remskivan borjar slira fér det dragmoment som
angives i “Specifikationer* for “atdragningsmo-
ment“. Momentnyckel anbringas pa generatorrem-
skivans fastmutter och vrides i motorns rotations-
riktning.
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SVO 2815

Bild C11 Montering av polygonnav(6-cyl. motor)

Byte av transmissionskapa (4-cyl . motor)

1.

Demontera sjovattenpumpen och skruven fér vev-
axelns remskiva samt tag bort remskivan.

Demontera transmissionskapan. Lossa ett par
skruvar extra for oljesumpen och var forsiktig sé
att ej packningen for denna skadas. Tag ur las-
ring, bricka och filtring i k&pan.

Se till att packningarna ar felfria och att dréane-
ringshalet ar 6ppet och rent i transmissionskapan
som skall monteras.

Satt kdpan pa sin plats och montera skruvarna
utan att dra at dem.

Centrera kapan med centrerhylsa SVO 2438. Vrid
hylsan under fastdragning och justera kapans lage
sa att hylsan ej lases fast. Kontrollera efter slutlig
fastdragning av kapan att hylsan latt kan vridas
runt utan fastlasning.

Montera ny filtring, bricka och lasring. Skjut in
dem i slutligt lage med centrerhylsan SVO 2438.
Kontrollera att lasringen fastnat i sitt spar.

Montera 6vriga delar och spann kilremmen sa att
remskivan bérjar slira for det dragmoment som
angives i “Specifikationer for “atdragningsmo-
ment“. Momentnyckel anbringas pa generatorrem-
skivans fastmutter och vrides i motorns rotations-
riktning.

Bild C12 Demontering av kamaxelhjul (4-cyl. motor)
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Bild C 13 Montering av vevaxeldrev (6-cyl. motor)

Byte av transmissionskapa (6-cyl. motor)

Vid byte av transmissionskapa se “Byte av tatnings-
ring i transmissionskapan (6-cyl. motor)“. Demontera
transmissionskapan. Flytta dver sjovattenpumpen
samt montera den nya transmissionskapan. Trans-
missionskapan styrs upp av styrstift.

Byte av transmissionshjul (4-cyl. motor)

1.

uUtfor moment 1-2 i stycket “Byte av transmission-
skapa (4-cyl. motor)*.

Demontera navet pa vevaxeln med avdragare
SVO 2440.

Innan verktyget anbringas maste dess stora mut-
ter skruvas tillbaka sa att konan ej ar spand. Cen-
trumskruven skruvas ocksa tillbaka.

Satt darefter pa verktyget, skruva in den stora
muttern s att navet spannes fast. Drag av det
genom att skruva in centrumskruven.

Demontera kamaxelmuttern och drag av hjulet
med avdragare SVO 2250, se bild C 12.

Bild C14 Markning p& transmissionshjul (6-cyl. motor)

1. Oljemunstycke

2. Markning 3. Styrstift

Pilen visar halets lage



4. Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO 2405,
bild C 15. Skruva ur oljemunstycket, blas rent och
montera det ater enligt bild C 14, s& att oljestralen
riktas mot transmissionsdrevens kuggingrepp.

5. Montera vevaxeldrevet med verktyg SVO 2407
och kamaxelhjulet med SVO 2408, se bild C 16.
Satt pa navet pa vevaxeln. Navet kan dragas pa
plats med skruven for vevaxelns remskiva. Tryck
ej kamaxeln bakat sa att tatningsbrickan vid ba-
kre anden lossnar. Kontrollera att hjulen far ratt in-
bordes lage enligt bild C 14. Verktyget SVO 2407
har ett nyckelgrepp, avsett for vridning av vevax-
eln. Matvarden for kuggflankspel och kamaxelns
axialspel, som bestdms av distansringen bakom
kamaxelhjulet, framgar av “Specifikationer”. Cen-
trera och montera transmissionskapan samt 6vri-
ga delar enligt moment 4-8 i “Byte av transmis-
sionskapa (4-cyl. motor).

Bild C16 Montering av kamaxelhjul (4-cyl. motor)

Matvarden for kuggflankspel och kamaxelns axial-
spel, som bestams av distansringen bakom kam-
axelhjulet, framgar av “Specifikationer".

7. Montera transmissionskapan med packning.
Transmissionskapan styrs upp av styrstift. Se
punkt 4, 5 och 6 under “Byte av tétningsring i
transmissionskapa (6-cyl. motor)*

Bild C 15 Demontering av vevaxeldrev (4-cyl. motor)

Byte av transmissionsdrev (6-cyl. motor)

1. Se punkt 1 och 2 under “Byte av tatningsring i
transmissionskapan (6-cyl. motor)*

2. Demontera transmissionskapan. Lossa ett par
skruvar extra for oljesumpen och var forsiktig sa
att ej packningen for denna skadas.

3. Demontera kamaxelmuttern och drag av hjulet
med avdragare SVO 2250, se bild C12.

4. Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO 2822.
Skruva ur oljemunstycket, blds rent och montera
det ater enligt bild C14. Transmissionen erhaller
smorjning av oljan frdn munstycket.

5. Montera vevaxeldrevet med SVO 2815, se bild
C13.

6. Montera kamaxelhjulet med SVO 2408, se bild
C16. D& transmissionsdrevens markning star mitt
fér varandra ar kolv nummer 6 i évre dodpunkt,
tandlage. Tryck ej kamaxeln bakat sa att tatnings-
brickan vid bakre anden lossnar. Montera muttern
och drag denna med 13-15 kgm.

Bild C17 Matning av kuggflankspel
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D. SMORJSYSTEM
BESKRIVNING

—_
o

Motorn smérjes med olja under tryck. Trycket astad-
kommes av en kugghjulspump, driven fran kamaxeln
och placerad under vevaxeln i sumpen. | pumpen
finns en reducerventil som bestar av en fjaderbelastad
kula.

Bild D2 Oljepump

1. Drivaxel 6. Sil

2. Pumphus 7. Bygel

3. Bussningar 8. Drivet kugghjul

4. Drivande kugghjul 9. Fjader for reducerventil
5. Lock 10. Ventilkula
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Bild D1. Smorjsystem
1. Munstycke
Oljefilter
Oljekylare
Oljesump

a M wDn

Oljepump

All tryckolja passerar genom en oljekylare och ett filter
av fullflédestyp innan den trycks ut till de olika smorj-
stéllena.

Bild D3 Kombinerat oljefilter och oljekylare

A = Smdrjolja B = Kylvatten

1. Avtappningskran 6. Mutter

2. Kyltuber 7. Vattenintag
3. Oljefilter 8. Gavellock
4. Nippel 9. Oljekylare
5. Vattenutlopp 10. Centrumbult



REPARATIONSANVISNINGAR
BYTE AV OLJEFILTER

Bild D4 Oljefilter
1. Packning (inoljas)

2. Filter

Oljefiltret (bild D4) ar tillsammans med insats och
Overstromningsventil som en enhet fastskruvad pa en
nippel i blocket.

Byte gores var 100:e driftstimme, varvid det gamla fil-
tret kasseras. Vid ny eller nyrenoverad motor skall fil-
tret bytas forsta gangen efter 20 tim.

1. Demontera det gamla filtret med hjélp av ett verk-
tyg, enligt bild D 5.

2. Stryk olja pa det nya filtrets gummipackning (1,
bild D4) och se till att anliggningsytan for oljefiltret
ar fri frAn smuts. Packningen glider genom oljebe-
strykningen battre mot tatningsytan. Skruva pa fil-
tret for hand tills det just berdr tatningsytan.

3. Skruva at oljefiltret ytterligare ett halvt varv for
hand. Verktyget skall ej anvandas vid montering.
Starta motorn och kontrollera att oljetryckslampan
slocknar samt att skarven ar tat. Efterfyll olja om
s& behdvs.

Bild D5 Verktyg for demontering av oljefilter

OLJEPUMP MED REDUCERVENTIL

Sedan pumpen tagits isar och rengjorts kontrolleras
att alla delar ar felfria. Prova fjadern for reducerventi-
len (2, bild D6). Provningsuppgifter, se “Specifikatio-

ner-.

Kontrollera att kuggflankspelet ar 0,15 - 0, 35 mm, se
bild D7.

Kontrollera axialspelet med hjalp av bladmatt och ett
nytt lock eller det gamla om det ej &r ndmnvart slitet.
Spelet skall vara 0,02 - 0,20 mm, se bild D 8. Ar
bussningar eller axel forslitha byts de mot nya. Obser-
vera att drivaxeln med kugghjul byts som en enhet.

De nya bussningarna brotschas efter ipressning med
en styrningsférsedd brotsch.

Tatningsringarna vid andarna pa tryckréret ar tillverka-
de av speciellt gummi med noggranna toleranser. An-
vand endast original reservdelar. Tryckréret maste
klammas in i sitt ratta lage forst i oljepumpen, darefter
olijepump och ror tillsammans mot blocket. Pumpens
anslutningsflans skall ligga plant mot blocket fére
fastdragning. Gummiringarna kan fore montering pa
roret bestrykas med sapvatten varigenom roret lattare
bringas i lage. Sl& eventuellt 1att p& réret med en mjuk
klubba.

Bild D6. Oljepump

1. Pumphus 3. Kugghjul
2. Fjader for redu- 4. Ventilkula
cerventil 5. Hal for oljeror
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Bild D 7. Matning av kuggflankspel

Oljekanaler

For att undvika skador pa lager, lagertappar och &vri-
ga delar skall alla oljekanaler rengéras synnerligen
omsorgsfullt:

Bild D 8. Matning av axialspel
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Bild D9. Fordelardrevets lage
A =ca 35°

Montering av oljepump

Da kolv nummer 1 star pa 6vre dédpunkt och for tand-
ning, monteras drevet for oljepump och fordelare. Den
lilla delen vid sparet vandes snett uppat-bakat och
sparet stélles i ca 35° vinkel mot motorns langdaxel,
se A, bild D 9. Se till att axeln gar ner i sitt spar i
pumpaxeln.

OBS! Da transmissiondrevens markning star mitt for
varandra &r kolv nummer 4 (nummer 6 fér 6-cyl. mo-
tor) i 6vre dodpunkt, tandlage.

OLJEKYLARE

Oljekylaren som &r kombinerad med ett oljefilter (se
bild D 3) skall ses 6ver med avseende pa igenslam-
ning och lackage. Demontera filtret samt skruva isér
oljekylaren. Rengdr noggrant delarna, speciellt tube-
rna. Om anledning finns att provtrycka oljekylaren
skall detta goras med fotogen. Vattensidan skall prov-
tryckas med max. 1 kg/cm? och oljesidan med max.
10 kg/cm?. Kylaren tommes pa vatska efter provtryck-
ningen. Anvand nya O-ringen vid hopséttning och
montering. Ar centrumskruven utférd i massing skall
den bytas till ny i rostfritt material. Se reservdelskata-
log. All &tdragning skall ske med momentnyckel. At-
dragningsmoment se “Specifikationer“. Montera nytt
oljefilter, se “Byte av oljefilter".

Montering av oljesump

Montera oljesumpen tillsammans med ny packning.
Drag fast avtappningsproppen.



E. HOPSATTNING OCH ILYFTNING AV MOTOR

Vid hopséattning och montering av de kompletta enhe-
terna cylinderlock och cylinderblock hanvisas till res-
pektive renoveringsavsnitt, dar fullstdndiga anvisning-
ar finns for séval renovering som hopsattning samt
atféljande kontroller och justeringar.

Innan motorn lyfts pa plats i baten skall avgasslangen
med slangklammor tras pa utgdende avgasledningen.
Kontrollera att avgasslangen &r fullstandigt fri frn
skador. Vid minsta spar av skada skall den bytas mot
ny.

llyftning av motor med baten kvar i sjon

1. Lyft motorn i dess lyftogla (6-cyl. motor 2 st) och
sank ner den i baten. Har motorn tidigare lossats
fran svanghjulskapan skall motorn sankas till ratt
niva sa att vevaxelns centrum sammanfaller med
drivaxelns centrum i svanghjulskapan.

2. Skjut in motorn mot svanghjulskapan samtidigt
som splinesaxeln i svanghjulskapan tras in i vi-
brationsdamparen.

3. Tra pa avgasslangen over avgasledningen samt
vrid motorns vevaxelremskiva sa att splinesfor-
bandet gér i ingrepp.

4. Drag ihop motor och svanghjulskapa med skruvar-
na samtidigt som startmotorn monteras.

5. Anslut motorn till framre motorupphéngningen da
sadan ar monterad.

6. Justera avgasslangens lage samt anslut kyl-
vattenledningen och drag samtliga slangklammor.

7. Koppla ihop elsystemets kabelstockar samt ans-
lut 6vriga el. ledningar till motorn. Kontrollera att
batteriet &r fulladdat samt anslut batterikablarna.
OBS! Forvaxla ej kablarna. Negativ polbult skall
anslutas till jordad kabel p& motorn. Fetta in ka-
belskorna med polfett efter fastdragningen.

8. Anslut reglagekabeln samt bransleledningen till
motorn. Anvand gangtape som tatning p& bransle-
ledningens anslutningar.

9. Pumpa fram bransle med hjélp av handpumpen till
forgasaren samt kontrollera noga att det med ab-
solut sakerhet ej finns nagot lackage i ledningar
och anslutningar samt kranar.

10. Kontrollera att nytt oljefilter &r monterat samt fyll
pa olja p& motorn. Anvand endast Multigrade olja
kvalitet service MS och viskositet SAE -10W/30
eller -20W/40.

11. Provkor motorn sedan samtliga kontrollatgarder
utférts under rubrik “Provkdrning".

llyftning av motor med béaten p& land

Sank ner motorn till ratt niva i baten samt for in
svanghjulskdpans hals i skolden samtidigt som av-
gasslangen mellan motorns avgasror och utgaende
avgasroret monteras. OBS. Har motorn ej framre gum-
miupphéangning skall stddgummikudden monteras i
skoélden innan motorn sanks ner. Rikta upp motorn
och drag fast den till skélden med klamringen. Drag
skruvarna till ratt atdragningsmoment med moment-
nyckel i diagonal ordningsféljd. Atdragningsmoment,
se “Specifikationer“. Montera utombordsdrevet. (Se
separat verkstadshandbok for resp. utombordsdrev.)

Atgarda punkterna 6 till 11 under rubrik “llyftning av
motor med béten i sjon“.
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F. BRANSLESYSTEM

BESKRIVNING
FORGASARE

Foljande motorer &r utrustade med Zenith Stromberg
horisontalférgasare:

AQ105 (en 150 CD), AQ130 A och B (tvd 175 CDSE)
och AQ165A (tre 175 CDSE).

Solex fallférgasare typ 44 PAI ar monterad pa foljande
motorer:

AQ115 A (en forgasare), AQ130 C (tva forgasare) och
AQ170 A,B,C (tre forgasare).

Fallférgasaren har fasta munstycken sdsom huvud-
munstycke, tomgangsmunstycke, accelerationsmun-
stycke samt emulsionsmunstycke.

Forgasaren ar forsedd med accelerationspump vilken
aven anvandes som starthjalp vid kall vaderlek. For-
gasaren saknar annan kallstartanordning.

Flottérhuset som ingar i forgasarhuset har invandig
ventilation vilket eliminerar eventuell utvandig bransle-
flédning.

REPARATIONSANVISNINGAR
FORGASARE, ZENITH STROMBERG
Demontering

1. Rengor forgasaren, demontera insugningsljuddam-
paren (AQ130, AQ165) samt demontera flamdam-
pare och droppskal.

2. Lossa bransleledningen och varvtalskabeln fran
forgasaren.

3. Lossa muttrarna som haller fast forgasaren samt
lyft av forgasaren. Tack 6ver halen i insugningsro-
ret s att inga frammande féremal kommer in i
motorn.

Isartagning

1. Mark upp vakuumkammarlockets lage pa forga-
sarhuset. Skruva ur proppen med dampkolven.
Lossa de fyra skruvarna samt lyft av locket och
fijadern.

2. Lyft ur vakuumkolven med branslenal och mem-
bran, samt lossa branslenadl och membran. Se bild
F 6.

3. Drag bort volymskruvens lasklamma. Demontera
darefter flottérhuset. Pa Stromberg 150 CD kan
flottéren demonteras sedan dess upphangnings-
axel dragits ut i sidled och pa Stromberg 175
CDSE pressas axeln med flottor rakt ner ur dess
fjaderhallare.

4. Skruva ur munstyckshallaren (8) med volymskruv
(10), munstycke (7), fjader (6), styrning (4) och
brickor (3 och 5). Se bild F1.

5. Skruva ur flottérventilen med bricka.
6. Demontera kallstartanordningen (175 CDSE)
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Horisontalférgasarna har ett enda munstycke vilket ar
justerbart. En konisk branslendl ar fastsatt i vakuum-
kolven vars lage i hojdled bestams av det vakuum
som rader for tillfallet.

Forgasarna ar forsedda med kallstartanordning.
Stromberg 150 CD har en speciellt utformad chockax-
el som da chockhavarmen kopplas in vrider sig samti-
digt som den lyfter vakuumkolven vilket ger dkad
bréansleméangd.

Stromberg 175 CD har en speciell kallstartanordning
som vid inkoppling ger ett extra tillskott av brénsle ge-
nom kalibrerade hal. Se bild F7.

BRANSLEPUMP

Bréanslepumpen ar av membrantyp och drivs av en
kam pa kamaxeln. Nar vipparmen i pumpen trycks
upp av kammen dras membranet nedat och bransle
sugs fram till branslepumpen. D& vipparmen gar tillba-
ka trycks membranet uppat av en fjader och bransle
trycks fram till flottérhuset. Nar nivan i flottérhuset ar
tillrdckligt hog stangs flottorventilen.

D s
- S

S

9
=

Bild F1 Flottérhus isartaget

1. Flottdrhus 5. Bricka 9. O-ring
2. Flottor 6. Fjader 10. Vo|ymskruv
3. Bricka 7. Munstycke 11. O-ring
4. Styrning 8. Munstycks-
hallare



Rengdring

Rengor forgasarens samtliga delar med undantag av
membranet i kristallolja eller sprit. Membranet skall
rengoras i fotogen eller liknande. Blas ren forgasarens
samtliga detaljer med tryckluft.

Inspektion

Kontrollera att membranet inte ar trasigt eller i 6vrig ar
deformerat. Vid montering av nytt membran se “Hop-
sattning av forgasare.“ Kontrollera att branslenalen ar
rak och i 6vrigt oskadad. Branslenalen monteras enligt
“Hopséttning av forgasare”. Kontrollera att kallstartan-
ordningen (175 CDSE) ar felfri, att tatningsytorna ar
rena samt att inte de kalibrerade halen ar igensatta.
Kontrollera att alla tatningsytor p& forgasaren i 6vrigt
ar oskadade samt att satet for membranet och
O-ringen ar oskadade.

Hopsattning

1. Vid montering av nytt membran skall klacken pa
membranets innerdiameter placeras i motsvaran-
de urtag i tatningsytan pa vakuumkolven. Montera
klambrickan fér membranet. Kontrollera vid hop-
dragningen att membranet inte rubbas ur sitt lage.

2. DA& ny branslendl monteras skall ndl med samma
bokstavsbeteckning monteras. Branslenalen skall
monteras s& att dvergdngen mellan koniska nalen
och cylindriska delen ligger i plan med vakuum-
kolvens undersida. Se A Bild F4.

3. Montera vakuumkolven med membran i férgasar-
huset. OBS. Klacken pd membranets ytterdiame-
ter skall passas in i motsvarande urtag i tatnings-
ytan i forgasarhuset. D& vakuumkolven kommer i
bottenlage sticker branslendlen ut under flottor-
husplanet. For att skydda nalen bor kolven lyftas
nagot vid montering av locket. Montera fjader och
vakuumkammarlocket enligt uppméarkningen som
gjorts vid demonteringen. Drag fast locket med
skruvarna i diagonal ordningsfoljd.

Bild F2 Membran i vakuumkolv

Bild F 3 Membranets lage i forgasarhuset

Montera ny O-ring p& volymskruvens hals samt
skruva in volymskruven helt i munstyckshallaren.
Trad pa fjadern p& munstycket samt montera
bricka, O-ring, styrning och lattmetallbrickan i
namnd ordning. Placera det kompletta munstyck-
et i munstyckshallaren samt skruva fast denna i
férgasarhuset. Lyft upp vakuumkolven i topplage
under fastdragningen. Lat sedan vakuumkolven
falla tillbaka. Bottnar den ej av sig sjalv, justera
enligt “Centrering av munstycke".

Montera flottorventilen med bricka.
Montera flottdren.

Kontrollera flottérnivan, se “Kontroll av flottérni-
van‘.

Montera ny packning mellan férgasarhus och flot-
torhus. Trad pa flottorhuset pd munstyckshallaren
sa langt att det just far kontakt med O-ringen.
Drag darefter skruvarna diagonalt for att erhalla en
s& jamn sammandragning som mgjligt. Trad pa
volymskruvens lasklamma.

Bild F4 Branslenalens lage i vakuumkolv
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9. Montera kallstartanordningen ( 175 CDSE). Har
skivan med de kalibrerade héalen varit demonterad
skall den vid montering vandas s& att halen kom-
mer narmast havarmens kamskiva.

Kontroll av flottdrniva

Kontroll av flottérnivan skall ske med férgasaren de-
monterad frdn motorn.

1. Demontera flottérhuset. Var forsiktig vid demon-
teringen s& att inte packning och O-ring skadas.

2. Vand forgasaren upp och ned och kontrollera att
flottéren stanger flottérventilen samt att flottérven-
tilen inte karvar.

Kontrollera matten “A“ och “B“ bild F5.

Matten mats mellan forgasarhusplanet och hdgsta
resp. lagsta punkt p& flottéren. Tryck ej pa flott-
oren vid méatning. Matten “A“ resp. “B“ ar angivna i
“Specifikationer”.

3. Ar mattet inte korrekt kan justering ske genom att
bdja den tunga som ligger an mot flottérventilen.

4. Kontrollera att packning och O-ring ar oskadade.
Vid minsta antydning till skada skall dessa bytas.
Montera flottérhuset.

Centrering av munstycke

1. Lyft upp vakuumkolven i topplage. Justera volym-
skruven sa att munstyckets mynning kommer i
plan med bryggan i forgasarhalsen.

2. Lossa munstyckshallaren ca ett varv. Slapp ner
vakuumkolven. Om denna ej traffar bryggan med
en latt small ar munstycket ej ratt centrerat i for-
hallande till branslenalen. Centrera munstycket
genom att lyfta upp och slappa vakuumkolven
nagra ganger sa att munstycket intar ratt lage och
kolven gar latt hela vagen. Kolven skall traffa
bryggan med en latt small.

Bild F5 Kontroll av flottdrniva
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3. Borja att sakta dra at munstyckshallaren samti-
digt som vakuumkolven skall lyftas och slappas
for att centreringen ej skall rubbas. Dra &t mun-
styckshallaren helt. Kontrollera att ingen karvning
forekommer.

Montering av forgasare

Ta bort skydden for halen i insugningsroret. Gor rent
planet for férgasaren samt montera den med ny pack-
ning mellan insugningsror och forgasarplan. D& mer an
en forgasare férekommer skall mellanaxeln mellan for-
gasarnas trottelaxlar monteras samtidigt.

Installning av férgasare

Vid instéllning och synkronisering av férgasare bor in-
sugningsljuddampare och flamdampare vara demonte-
rade.

1. Justera in munstyckets hojdlage sa att dess myn-
ning precis kommer i kontakt med vakuumkolv-
ens undersida. Om ingen mdjlighet finns att se
nar munstycket kommer i kontakt med vakuum-
kolven &r det mdjligt att sticka ned en tunn trapin-
ne i dampcylindern och k&nna efter nar munstyck-
et borjar lyfta vakuumkolven.

Bild F6 Overdel isartagen

1. Fjader 6. Bricka 9. Lésskruy,

2. Vakuumkam- 7 Membran branslendl
mare 8. Vakuum- 10. Branslenal

3. Skruv kolv 11. Mellandel

4. Dampkolv

5.  Skruv



Bild F7 Kallstartanordningen

A=
1.
2.

Urkopplad B = Inkopplad

Fran flottorkammare 3. Ventilskiva

Till férgasarhals 4. Kanalskiva
5. Hus

Kontrollera centreringen av munstycket. Se “Cen-
trering av munstycke”.

Skruva ut (ned) volymskruven pa férgasaren ex-
akt 2 1/2 varv for AQ105, 1 1/4 varv fér AQ130
och 3 varv for AQ165.

Kontrollera att oljenivan star ca 6 mm under kan-
ten pa centrumspindeln i férgasarens dampcylin-
der. Fyll vid behov p4 med samma olja som an-
vands till motorn.

Synkronisering av férgasare

Vid synkronisering av férgasarna skall varvtalskabeln
vara lossad fran férgasarhavarmen (4 bild F 8).

1.

Skruva tillbaka samtliga snabbtomgangsskruvar
sa att spel uppstar mellan skruvarna och kammar-
na pa kallstarthavarmarna. Justera darefter tom-
gangsskruvarna (5 bild F8) sa att de precis beror
spjallhdvarmens klack dock utan att férandra 1a-
get pa denna.

Skruva ner tomgangsskruven exakt 2 1/2 varv for
AQ105 och AQ130 samt 1 3/4 varv for AQ165.

Justera snabbtomgangsskruven pad AQ130 sa att
1 mm spel erhalles mellan skruven och kallstart-
havarmens kam. P4 AQ165 skall spelet for framre
och mellersta forgasaren justeras till 1 mm och for
den framre till 0, 5 mm spel.

[
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Bild F8 Férgasare 175 CDSE

1
2.
3.
4

Spjéllhavarm 5. Tomgangsskruv
Klammutter for hdvarm 6. Tapp

Héavarm 7. Mellanaxel
Forgasarhavarm

Justera mellanaxelns havarmar enl. féljande:

AQ130. Stall havarmarna (3 bild F8) i ett sadant
lage att tapparnas (6) underkanter samtidigt pa-
verkar spjallhavarmarna (1) for bada férgasarna
samt 1&s dem i detta lage.

AQ 165. Stall havarmarna (3 bild F8) mellan mittre
och bakre férgasaren sa att tapparnas (6) under-
kanter samtidigt paverkar bada férgasarna samt
l&s dem. Koppla darefter in kallstarthdvarmen pa
mittre férgasaren. Las havarmarna (3) mellan mit-
tre och framre férgasaren sé att ett totalt spel pa
0,5 mm erhalles mellan underkanten pa havarmar-
nas tappar (6) och uttaget i spjallhavarmarna.
Kontrollera darefter, vid inkoppling av mittre forga-
sarens kallstarthavarm, att framre férgasaren ej
paverkas.

Kontrollera att mellanaxeln (7) har ett axiellt spel
av ca 1l mm.

Anslut reglagekabelns tarning till forgasarhavar-
men (4) s& att tapparna (6) pa mellanaxelns (ba-
kre mellanaxeln, AQ165) havarmar (3) kommer att
ligga mitt i gapet pa spjallaxelns havarmar (1).
OBS! Detta glapp maste finnas for att kallstartha-
varmarna skall kunna inkopplas.

Varmkoér motorn och finjustera tomgangsvarvtalet
till det i “Specifikationer* angivna. Justera tom-
gangsskruvarna lika. Vid ojamn gang kan volym-
skruvarna justeras maximalt 1/2 varv at vardera
hallet.
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FORGASARE, SOLEX 44 PAI

Demontering

1. Rengor forgasaren, demontera insugningsljuddam-
paren (AQ170), flamdamparlock samt flamdampa-
ren.

2. Lossa bransleledningen och varvtalskabeln fran
forgasaren.

3. Lossa muttrarna som haller fast forgasaren samt
lyft av denna. Tack over hadlen i insugningsroret
sa att inga frammande féremal kommer in i mo-
torn.

Isértagning av férgasare

1. Lossa de fyra skruvarna (en p& undersidan) for
det Ovre forgasarhusplanet samt lyft av detta.

Skruva ur flottérventilen med bricka.

Pressa loss lankstangen for accelerationspumpen
fran spjallhavarmen.

Demontera spjallhuset fran férgasarhuset.
Demontera accelerationspumpen.

6. Demontera flottéren genom att lossa skruven péa
flottérhusets utsida. Skruven utgér axel for flott-
oren.

7. Demontera samtliga munstycken (emulsions- ac-
celerations- huvud- och tomgangsmunstycke)
samt backventilen for flottérhuset.

8. Luftkonan kan demonteras sedan dess lasskruv
pa férgasarhusets utsida lossats.

Rengdring
Se anvisningar for Zenith Stromberg.

Inspektion

Kontrollera att membranet for accelerationspumpen
inte &r trasigt, samt att de kalibrerade halen i mun-
styckena ar 6ppna. OBS. Forsok aldrig att rensa ett
hal med staltrdd el. dyl. Kontrollera flottérventilen. An-
vand tryckluft fér renblasning av saval munstycke
som o6vriga kanaler i férgasarhuset. Kontrollera att alla
tatningsytor ar rena. Kontrollvag vid behov att flottdren
vager 7,3 gr.

Hopséttning av forgasare

1. Montera luftkonan med beteckningen “Solex44-
31“ vand uppét. Se till att konan kommer att vila mot
stoppklacken i férgasarhuset.

2. Montera samtliga munstycken. Anvéand vid be-
hov nya packningar.

3. Montera flottoren i flottdrhuset.

4. Montera accelerationspumpens membran s att
dess styrtapp vandes mot locket. Fjadern skall
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placeras mellan membran och férgasarhus. Mon-
tera locket med havarmen vand nedat.

5. Kontrollera att spjallskivan i spjallhuset intar exakt
vertikallage da spjallhavarmen vrides till fullgasla-
ge. Om inte, justera med stoppskruven pa spjall-
havarmen. Montera spjallhuset. Anvand vid behov
ny packning.

Montera flottérventilen med bricka (Lmm tjock).

7. Montera det dvre forgasarplanet. Anvand vid be-
hov ny packning.

8. Pressa fast lankstangen for accelerationspumpen.

Montering av forgasare

1. Avlagsna skyddet 6ver halet pad insugningsroret
samt gor rent planet.

Kontrollera att forgasarens anliggningsplan mot in-
sugningsroret ar plant. Planfila vid behov.

Anvand ny packning mellan férgasare och insug-
ningsror. Drag fast forgasaren.

2. Montera bransleledningen (vid behov nya koppar-
brickor) och varvtalskabeln.

3. Montera flamdampare samt insugningsljuddampa-
re da sadan forekommer.

Kontroll av flottdrniva

| de fall d& flottornivan misstanks vara felaktig, skall
flottéren bytas. Kontrollera samtidigt att flottorventilen
stanger och inte karvar.

Installning och synkronisering av férgasare,
AQ130C, AQ170AB,C

Vid instéllning och synkronisering av férgasare bor in-
sugningsljuddamparen (AQ170A) samt varvtalskabeln
vara demonterade.

1. AQ130C: Lossa klammuttern for en av havarma-
rna (2) bild F10.

AQ170: Lossa klammuttern fér en av hdvarmarna
(2) pa framre och bakre mellanaxeln.

2. Skruva tilloaka (upp) samtliga tomgangsskruvar
(3) sé& langt att tomgangsskruven precis ligger an
(dock utan att trycka) pa férgasarhusets klack.
Skruva darefter in samtliga tomgangsskruvar (3)
exakt 3/4 varv.

3. AQ130C: Justera och las havarmen (2) i en sadan
position att bada spjallhavarmarna (4) paverkas
samtidigt.

AQ170: Justera och 18s havarmen (2) pa framre
mellanaxeln i en sadan position att bada spjallha-
varmarna (4) paverkas samtidigt.

4. AQ130C: Justera tarningens lage péa reglageka-
beln s&, att tapparna (7) pa havarmarna (2) kom



mer mitt i gapet pa spjallhavarmarna (4) da tar-
ningen ansluts till reglagehdvarmen. Anslut tar-
ningen samt las den.

AQ170: Anslut tarningen till reglagehavarmen péa
framre mellanaxeln enl. AQ 130C. Harefter skall
hévarmarna (2) mellan bakre och mellersta férga-
sarna justeras sa att ett litet glapp finns mellan
havarmarna och tapparna (se 5, 7).

Skruva in luftskruven (6) helt samt skruva déarefter
ut den 1 1/4 varv.

AQ170: Montera insugningsljuddamparen.

Starta motorn och varmkoér till normal driftstempe-
ratur.

Kontrollera att motorns tomgangsvarv dverens-
stammer med det i “Specifikationer* angivna. Vid
behov, justera tomgangsskruvarna (3) exakt lika
mycket pa varje férgasare.

Installning av tomgang, AQ115

Kontrollera d& mandverspaken stér i neutrallage
att den fjaderbelastade tarningen har en fjader-
spanning av ca 2 mm (se A, bild F9). Vid juste-
ring, lossa lasmuttern under fjaderhylsan och
skruva hylsan pa reglagekabelns ganga till ratt
matt.

Varmkoér motorn samt kontrollera att tomgang-
svarvtalet dverensstammer med det i “Specifika-

tioner* angivna. Justera vid behov tomgangsskru-
ven (1, bild F9). Om motorn gar orent, justera luft-
skruven (2) tills ren gang erhalls. Luftskruvens
grundinstéllning &r ca 2 varv utskruvad fran bot-
tenlage.

Bild F9 Enkelférgasare Solex (AQ115A)

Bild F10 3 st synkroniserade Solex forgasare (AQ170A,B,C)
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BRANSLEPUMP

Isartagning

1.

Mark upp 6verdel och underdel. Skruva loss 6ver-
del frdn underdel.

Skruva bort hdvarmsaxeln (2 Bild F11). Drag ut
havarmen (4) och fjadern (3).

Tag bort membranet (13) med fjader (14) styrning
(15) och gummitatning (16). Fjadern kan demonte-
ras sedan gummitatningen krangts over nylon-
brickan.

Lossa skruven pa undersidan av 6verdelen, tag
bort stopparmen och bladfjadern (12). Utloppsven-
tilen kan ej demonteras.

Kontrollera detaljerna betraffande slitage.

Hopsattning

1.

6.

Montera bladfjadern och stopparmen. Drag skru-
ven, dock ej hardare an att bladfjadern ligger val
an mot pumphuset.

Montera fjader (14) och styrning (15). Krang pa
gummitatningen (16) med flansen inét styrningen.

Montera membranenheten i pumpens underdel.
Tryck nedat sd att gummipackningen kommer i
ratt lage.

Tryck ned membranet, for in havarmen (4) och se
till att havarmen kommer i ratt forhallande till
membranstangen. Montera havarmsaxeln (2), fia-
derhallare och fjader (3).

Montera 6verdel enligt méarkning och dra fast den-
na.

Montera sil och lock.

Prova pumpen. Se vid montering till att havarmen
kommer i ratt lage ovanpa sin kam.

Bransletryck, se
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Specifikationer*.
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Bild F11 Branslepump

Nedre pumphus
Héavarmsaxel
Returfjader
Havarm

Utlopp
Utloppsventil
Membran

Huva (luftklocka)
Sil

10.
11.
12.
. Membran

. Membranfjader
. Styrning

. Gummitatning
. Handpump

Inlopp
Plugg

Inloppsventil (Bladfjader)



G. KYLSYSTEM
BESKRIVNING

Bild G1 4-cyl. motor

1. Kylvattenavlopp i av-
gasrorkrok

2. Termostat (6ppen)

3. Fordelningshus

Motorn ar sjovattenkyld och férsedd med termostat for
reglering av motortemperaturen. Kylvattencirkulatio-
nen ombesorjes av en sjévattenpump monterad pa
transmissionskapan. Pumpen drivs via en gummimed-
bringare av kamaxelns kugghjul. Pumphjulet &r tillver-
kat av neoprengummi och arbetar mot en kam. Den
6-cylindriga motorn ar dessutom utrustad med en cir-
kulationspump. Avgasrérets kylmantel ar delad i tva
kanaler. Den ena halvan star i direkt férbindelse med
motorblockets kylkanaler och hjalper darvid till att
snabbt varma upp motorn innan termostaten har dpp-
nat. Sjovattenpumpen suger kylvatten fran sjon ge-

REPARATIONSANVISNINGAR
CIRKULATIONSPUMP 6-CYL. MOTOR
Isartagning och kontroll

1. Skruva loss pumpen fran motorblocket.

2. Drag av navet for remskivan med avdragare SVO
2462 samt drag ur lastraden.

3. Placera pumpen i en press. Pressa ur axel, lager
och skovelhjul med dorn det. nr 884347. Se bild
G3.

4. Inspektera skovelhjul och lager. Ar lagret slitet och
kanns glappt eller om det hugger kasseras axel
och lager (lager, axel och avkastare &r ej isartag-
bart.) Om lagret ar anvandbart skall det ej varmas
eller tvattas i vatska emedan smérjmedlet i det-
samma da forstores. Tatningsring och skovelns
slitring bytes alltid. D& axel och skovelhjul skall
skiljas at tryckes tatningsringen ned och press-
brickan SVO 2429 skjutes in under skovelhjulet.
Pressa darefter ut axeln med dorn SVO 2266.

Kylvattencirkulationen

5 & 7 4
Bild G2 6-cyl. motor

4. Sjdvattenpump

5. Oljekylare

6. Vattenkylt avgasror
7. Cirkulationspump

nom vattenintaget pa utombordsdrevet 250 samt ge-
nom det separat monterade vattenintaget pa drev 100.
Vattnet trycks darefter genom oljekylaren och avgas-
rorets kylmantel till férdelningshuset samt har darefter
mojlighet till tvA vagar. Nar termostaten ar stangd (kall
motor) férhindras genomstromning av kylvattnet vilket
istallet trycks ut till avgasrorkroken och blandas med
motorns avgaser. Kylvattnet i motorns kylkanaler upp-
varms harigenom snabbt varvid termostaten, som styr
kylvattencirkulationen, 6ppnar och tvingar kylvattnet
att passera motorns kylkanaler innan det avgar i av-
gasrorkroken.

Bild G3 Demontering av axel och skovelhjul
1. Lastrad
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Hopséttning av cirkulationspump

Kontrollera noga fore hopséttningen att delarna ar fel-
fria.

1. Pressa med det. nr 884347 ned axeln med lager i
huset sa langt att lastrdden kan stickas in i sitt
spar. Satt i lastraden.

2. Montera tatningsringen med dorn SVO 2430.
Bestryk kolbrickans anliggningsyta mot skovelhju-
lets slitning med molybdendisulfid uppslammat i
motorolja SAE 30. Molybdendisulfiden skall vara
helt torr innan monteringen.

3. Observera att slitringen for skovelhjulet sitter ratt i
sitt lage samt pressa pa skovelhjulet med dorn
SVO 2266 sa langt att hjulet ligger jamnt med el-
ler ned till 0,4 mm under pumphusets plan. Neder-
andan av axeln skall vila mot ett mothall. Se bild
G4.

4. Vand pumpen. Anbringa ett mothall under axelan-
dan i skovelhjulets hal och pressa pa navet med
dorn SVO 2266. Anvand som mothall ex. avdrag-
are SVO 2462 med centrumskruven inskruvad, sa
att den stoder mot axeln. Pressa forsiktigt sa
langt att mattet mellan ytan fér remskivan och
pumphusets plan blir 120 £ 0,2 mm.

5. Kontrollera att pumpen kan vridas runt for hand
utan for stort motstand och att inga hugg forekom-
mer.

Montering av cirkulationspump

Se vid montering till att tatningsringarna pa pumpens
ovansida &r felfria och kommer i réatt lage. Tryck in
vattenrdret noga vid fastsattningen. Pressa dessutom
pumpen uppat mot cylinderlockets forlangning under
fastskruvningen, sa att tatningen mellan pump och cy-
linderlock blir fullgod.

svmlj ﬂ,

Bild G4 Montering av skovelhjul
A=0 till 0,4 mm
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SIOVATTENPUMP

1. Demontera locket fran sjévattenpumpen. Se upp
med eventuellt vattenintrdng. Ar pumpens tat-
ningsringar skadade eller medbringaren brusten
(kontrolleras genom att vrida pumphjulet) skall
pumpen demonteras frdn motorn och skadade de-
lar bytas. Anvand ny O-ring mellan pump och
transmissionskdpa da pumpen monteras. OBS.
Pumpen skall vandas sa att draneringshalet kom-
mer nedat.

2. Ar pumphjulet skadat demonteras detta enligt fol-
jande:

Band med hjalp av tv& skruvmejslar ut pumphjulet
halvvags ur huset. OBS. Lagg skydd under skruv-
mejslarna s& att huset ej skadas.

4-cyl. motor: Lossa skruven som haller pumphiju-
let. Drag av pumphjulet fran axeln, gor rent pump-
huset, montera ett nytt pumphjul samt drag fast
detta med skruven.

6-cyl. motor: Drag av pumphijulet frdn axeln. OBS.
Pumphijulet halls i lage med kilférband. Var forsik-
tig sa att kilen ej ramlar bort. Gor rent pumphuset
och montera nytt pumphjul.

3. Tryck in pumphjul och axel i huset samt vrid
pumphijulet tills axeln gar i ingrepp med med-
bringaren. Montera locket med ny packning.

Bild G5 Demontering av pumphjul

TERMOSTAT

Termostaten kan demonteras sedan vattenfordel-
ningshuset pa cylinderlockets framanda tagits bort.
Prova termostaten med vatten som uppvarms. Termo-
staten skall 6ppna och stéanga enligt de varden som
anges i “Specifikationer”. Felaktig termostat kasseras.
Anvand ny packning vid montering.

OLJEKYLARE

Oljekylarens gavellock &r demonterbara for rengoring
av vattenkanalerna. Se upp med vattenintrdng (med
baten i sjon). Se aven under “Smorjsystem®.
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H. ELSYSTEM 1
BESKRIVNING

rid
I

Bild H1 Elektrisk utrustning (6-cyl. motor)

1. Generator 4,
2. Tandkablar 5.
3. Fordelare

Det elektriska systemet som &r av batteritdndnings-
system har 12 volts spanning och ar konstruerat spe-
ciellt for marint bruk. Tandsystemet bestar av foljande
huvuddelar: Tandspole (med forkopplingsmotstand pa
6-cyl. motor), fordelare, tdndkablar samt tandsystem.
Laddningsstrommen ombesoérjes av en vaxelstroms-
generator p& samtliga motorutférande utom AQ105

Tandspole 6.
Forkopplingsmot- 7.
stand (6-cyl. motor) 8.

Startmotor
Sakring
Téndstift (1:a cyl.)

och AQ115 som har en strom och spanningsreglerad
likstromsgenerator. Startmotorn &r en 4-polig seriemo-
tor férsedd med ett forskjutbart drev vilket inkopplas
med hjalp av en elektromagnet. For att undvika ska-
dor pa elsystemet genom Gverbelastning finns en latt
atkomlig huvudsékring med palindad sakringstrad i re-
serv.

motorn gar.

re under kapitel “GENERATOR".

Varning
Bryt aldrig stromkretsen mellan véaxelstromsgeneratorn och batteriet da

Laddningsregulatorns dioder kommer darvid omedelbart att forstoras.
Huvudstrombrytaren far ej kopplas ifran férran motorn star stilla. Se vida-

REPARATIONSANVISNINGAR
STARTMOTOR
Byte av elborstar

Vid byte av elborstar demonteras startmotorn och
isartages. Borstarna lodes loss fran respektive infast-
ning i borsthallare och faltlindning. Fastlédning av nya
borstar skall ske snabbt och med tillracklig varme.
Lodtenn far inte rinna ner i borstledningarna da detta
hindrar elborstarnas rérelse i borsthallarna och kan
minska borstfjadertrycket.

Elborstar kortare &n 14 mm utbytes mot nya.

Demontering och isartagning
1. Lossa batterikablarna fran batteriet.

2. Lossa ledningarna fran startmotorn.

Tag bort skruvarna som haller startmotorn vid
svanghjulskdpan och lyft bort den.

4. Lossa kapan over framre axelandan.
5. Lyft bort lasbrickan och justerbrickorna.

Demontera de tva skruvarna som haller kommuta-
torlagerskolden och tag bort lagerskélden.

Lyft upp el-borstarna ur borsthallarna.
Tag bort borstbryggan fran rotoraxeln.

OBS! Brickorna enligt bild H2. D& borstbryggan
lyfts bort foljer minusborstarna med, men plusbor-
starna blir kvar i faltlindningen.
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Bild H2 Startmotor med demonterad borstbrygga
1. Stalbricka 2. Fiberbricka

Hopséttning och montering
1. Montera brickorna pa rotoraxeln enligt bild H2.
2. Satt borstbryggan pa plats. Montera el-borstarna.

3. Montera kommutatorlagerskélden. Skruva ihop
startmotorn med de tvd genomgéende skruvarna.

4. Satt pa justerbrickor och lasbricka p& axelandan.
Kontrollera rotorns axialspel. Vid behov justera
antalet brickor tills spelet éverensstammer med
vardena i specifikationen.

Skruva fast den lilla k&pan 6ver axelandan.
Lyft startmotorn pa plats och drag fast den.

N o v

Anslut el-ledningarna.
8. Satt pa kabelskorna pa batteriet

FOR STORRE OVERSYN OCH REPARATION HAN-
VISAS TILL AUKTORISERAD SERVICEVERKSTAD.

GENERATOR

For att vaxelstromsgeneratorn med dess regulator
skall fungera klanderfritt ar det ytterst viktigt att foljan-
de instruktioner foljs:

1. Bryt aldrig stromkretsen mellan generator och bat-
teri da motorn gar. Kortslutning uppstar omedel-
bart i laddningsregulatorn varvid denna forstors.

Huvudstrombrytare far ej kopplas ifran férran mo-
torn star stilla.

2. Batteriets anslutningspoler far ej forvaxlas. Pa
respektive pol &r instamplat ett plus och ett mi-
nustecken. Minuspolen skall alltid jordas till mo-
torns gods.

Anvand endast Volvo Penta dubbeldiodsats for
laddning av tva batterier med en generator.

Vid dubbelinstallation far de bada batterierna ej
skiftas medan ndgondera av motorerna ar i gang.

3. Vid eventuell start med reservbatteri skall féljande
goras:
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Lat det ordinarie batteriet vara inkopplat. Anslut
reservbatteriet till ordinarie batteri med plus till
plus och minus till minus. Nar motorn startat av-
lagsnas reservbatteriet men bryt absolut inte
stromkretsen till det ordinarie batteriet.

4. Anvand ej snabbladdningsaggregat da generatorn
ar ansluten till batteriet.

5. Lossa alltid bada batterikablarna innan nagot in-
grepp gors pa generatorutrustningen.

6. Vid eventuell elsvetsning pa motor eller installa-
tionsdetaljer skall laddningsregulatorns ledning
lossas vid generatorn samt isoleras.

7. Kontrollera remspéanningen och kabelanslutningar
regelbundet.

Byte av elborstar i likstrémsgenerator

Vid byte av elborstar, se beskrivning fér startmotor.
Vid storre dversyn och reparation hanvisas till auktori-
serad serviceverkstad.

FORDELARE
Byte av brytarkontakter

Byte av brytarkontakter kan ske i bat men bor ske
med losstagen foérdelare hos auktoriserad serviceverk-
stad.

1. Demontera fordelararmen.
2. Demontera el-ledningen vid priméaranslutningen.

3. Demontera skruven for brytarkontakterna och lyft
upp de gamla kontakterna.

4. Smorj fordelaren med nagra droppar motorolja i
drivaxelns smorifilt (1, bild H3) under rotorn. Fyll
aven oliekoppen (3) under férdelaren med nagra
droppar olja.

Montera de nya brytarkontakterna.
Montera el-ledningen vid primaranslutningen.

Kontrollera att brytarkontakterna ligger ratt i hojd-
led samt att de ligger plant.

Planskrankning sker med skrankverktyg, (t. ex.
Bosch EFAW 57 A), endast den fasta kontakten
far bojas. Tvatta brytarkontakterna med kemiskt
ren bensin.

8. Justera kontaktavstandet: Vrid motorn sa att full
brytning erhalles och kontrollera kontaktavstandet
(A), enligt “Specifikationer®. Justering av avstan-
det sker genom att den fasta kontakten (2) vrides
sedan lasskruven for fastplattan lossats.



Isartagning

1.

Tag av fordelarlocket och vakuumslangen
(AQ165). Mark upp fordelarens lage i hallaren.
Lossa hallarens skruv samt lyft upp férdelaren.

Drag av fordelararmen.

Tag bort lasringen for dragstangen fran vakuumre-
gulatorn (vakuumregulator endast pd AQ 165). De-
montera vakuumregulatorn, 6 bild H4.

Mark upp hur lasbyglarna for locket sitter samt
demontera dem.

Koppla loss kabeln fran brytarkontakterna och de-
montera primaranslutningen, 16.

Lyft upp brytarplattan.

Koppla loss fjadrarna till centrifugalregulatorn
samt mark upp hur brytarkammen sitter i forhal-
lande till fordelaraxeln. Spann fast brytarkammen i
ett skruvstycke med mijuka backar. Sla forsiktigt
pa fordelarhuset med en plastklubba tills lasring-
en, 22, lossnat.

Tag bort fjaderringen, 13, och mark upp hur med-
bringaren, 14, sitter i forhallande till fordelaraxeln.
Sla ut stiftet, 12, lyft av medbringaren och drag
upp fordelaraxeln.

Kontrollera att inga brickor kommer bort.

Demontera l|asfjadrarna for centrifugalvikterna och
lyft upp vikterna.

Inspektion av fordelarplatta

1.

Kontakterna skall vara slata och jamna pa kon-
taktytorna. Fargen pa kontakterna skall vara gra.
Oxiderade eller branda kontakter bytes. Efter
langre tids anvandning kan brytarklacken vara for-
sliten samtidigt som fjadern har mattats varfor
kontakterna bor bytas om fordelaren av nagon an-
ledning tages iséar.

Kontaktplattan far ej glappa eller vara forsliten sa
att grader har uppstatt.

Fordelaraxel

1.

Spelet mellan fordelaraxeln och brytarkammen boér
ej dverstiga 0,1 mm.

Kammarna pa brytarkammen far ej vara repiga el-
ler nedslitna da slutningsvinkeln harigenom and-
ras.

Halen i centrifugalregleringsvikterna far ej vara
ovala eller pa annat satt deformerade.

Fjadrarna till vikterna far ej vara deformerade eller
skadade.

Fordelarhus

1.

Spelet mellan férdelarhuset och axeln bor ej éver-
stiga 0,2 mm. Vid for stort spel bytes bussningar
samt, om detta ej ar tillrackligt, axel.

N =

2

Bild H4 Fordelare

Fordelarlock
Fordelararm
Kontaktsats

Lasskruv for brytarkont-
akter

Smorijfilt
Vakuumregulator
(AQ165)

Fordelarhus

Lasbygel for fordelarlock
Gummitétning
Fiberbricka

Stalbricka

Lasstift

Fjaderring
Medbringare
Smorjkopp
Primé&ranslutning
Fordelaraxel
Centrifugalregulatorvikt
Centrifugalregulatorfja-
der

Brytarkam

Bricka

Lasring

Brytarplatta

Slapborste (kol)
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Bild H5 Montering av brytarkam

Hopsattning

1.
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Smorj fordelarens rorliga delar med Bosch smorj-
medel eller motsvarande.

Montera centrifugalvikterna samt lasfjadrarna till
dem. Montera brytarkammen pa fordelaraxeln, bild
H5. Hakta pa fjadrarna till centrifugalregulatorn.
Montera bricka och lasring fér brytarkammen.
Lasringen tryckes péa plats med lamplig hylsa.
Montera smodrfifilten.

Montera fordelaraxeln i fordelarhuset samt satt pa
medbringaren pa fordelaraxeln. Se till att fiber-
brickorna kommer mot férdelarhuset. Montera stif-
tet i medbringaren och kontrollera axialspelet pa
fordelaraxeln. Spelet skall vara 0,1-0,25 mm.
Eventuell justering sker genom att dndra p& anta-
let justerbrickor pa fordelaraxeln. Montera fjader-
ringen pa medbringaren.

Montera brytarplattan. Montera lasbyglarna for
locket. Montera primaranslutningen och anslut ka-
beln fran brytarkontakterna.

Montera vakuumregulatorn och anslut dragstang-
en till brytarplattan (AQ165).

Kontrollera att brytarkontakterna ligger ratt i héjd-
led samt att de ligger plant.

Planskrankning sker med skrankverktyg, (t ex
Bosch EFAW 57 A), endast den fasta kontakten
far bojas. Tvatta brytarkontakterna med kemiskt
ren bensin. Kor fordelaren i provbank och stall in
den enligt specifikationerna.

Provning av fordelare i provbank

1.

Kor fordelaren i ordinarie rotationsriktning (moturs)
och justera brytarkontakternas slutningsvinkel en-
ligt “Specifikationer“. Justering sker genom att
lossa lite pa skruven for brytarkontakterna och
darefter satta en skruvmejsel i urtagen och vrida
tills slutningsvinkeln &ar korrekt. Drag darefter fast
skruven for brytarkontakterna.

Montering

1.
2.

o

Satt fordelaren pa plats.

Tryck fordelaren nedat samtidigt som fordelarar-
men vrides. D& foérdelaren sjunker ner ca 5 mm
och fordelararmen ej langre gar att vrida ar forde-
larens medbringare i sparet pa fordelardrevet.

Vrid fordelarhuset sa det har samma lage som
innan demonteringen. (Se aven “Grundinstéllning,
Specifikationer*.)

Anslut primarledningen. Séatt pa fordelarlocket.
Starta motorn och stéll in tdndningen.

TANDINSTALLNING

Tandinstallning skall alltid géras med motorn igang
och med hjélp av tandinstallningslampa (Stroboscop).

1.

w

Rengor remskivan alt. svangningsdamparen sé&
graderingen syns, bild H6.

Tag bort slangarna frdn vakuumregulatorn
(AQ165). (Slangen till insugningsroret bor stdngas
av, t ex genom att bdja den eller genom att tata
den med lamplig plugg, sa att motorn ej tar “tjuv-
luft*.)

Anslut stroboscopet till ettans tandstift och batte-
riet.

Bild H6 Markering for tandlage (4-cyl. motor)



Starta motorn och kér den med varvtal enligt
“Specifikationer”. Rikta stroboscopet mot grader-
ingen pa remskivan alt. svangningsdamparen.
Lossa fordelaren och vrid den tills tandlaget oéver-
ensstammer med det angivna vardet i “Specifika-
tioner”. Spann fast fordelaren och kontrollera att
téandlage och varvtal ej har andrat sig.

Tag bort stroboscopet och montera slangen pa
vakuumregulatorn (AQ165).

Tandkablar och tandstift

Tandkablarna ar framtagna speciellt fér marint bruk.
Kablar med ingjutet motstand bor ej anvandas. Vid
byte av tandstift, se “Specifikationer".

ELKOPPLINGSSCHEMAN

Tandspole och férkopplingsmotstand
(AQ165, AQ170)

Tandspolen och forkopplingsmotstandet ar placerade
pa motorkroppen, bild H1. Forkopplingsmotstandets
uppgift ar att skydda tandspolen for skadlig uppvarm-
ning om tandningsnyckeln &r tillslagen och motorn ej
ar igang. For att hoja tandspanningen i startdgonblick-
et sker en forbikoppling av forkopplingsmotstandet nar
startmotorn ar inkopplad, varvid tdndspolen matas di-
rekt med batterispanningen via en kontakt pa& startmo-
torn, se kopplingsschema. Resistensen i forkopplings-
motstandet ar 0,9 ohm.

Sakring

For att undvika skador pa elsystemet genom éverbe-
lastning finns en latt atkomlig huvudsakring, se bild
H1, med palindad sakringstrad i reserv.

Ledningsmarkning for bild H7, H8 och H9

W Bet.
A

B

B’
B*

Farg
Benvit
Svart
Svart
Svart
R&d
Rod
R&d
Rod
Gron
Gron
Gra
Gul
Brun
Bla
Bl&

c[o[E ¥

ITETMMOUQQQO
*

Bild H7 4-cyl. och 6-cyl. motor
med vaxelstromsgenerator.

mm? AWG IR |
6 9 ol o !’ aH
1,5 15
0,6 19
35 1
6 9 -=
35 1
4 11
0,6 19
1,5 15 "
0,6 19 @.,
1,5 15 —,
1,5 15 ! S
1,5 15 | [b—vez 2
1,5 15 u w ol e
4 11 5 W R B 1‘%.

Bild H8 4-cylindrig motor med likstromsgenerator

Positionslista for bild H7, H8 och H9 Positionslista for bild H7, H8 och H9
1. Nyckelstrémbrytare med startkontakt 12. Startmotor

2. Strombrytare for instrumentbelysning 13. Laddningsregulator
3. Temperaturméatare 14. Generator

4. Varningslampa for “lagt oljetryck® 15. Sé&kring

5. Varvréknare 16. Oljetrycksgivare

6. Varningslampa, laddning 17. Temperaturgivare

7. Strombrytare (extra) L 18. Forkopplingsmotstand
g. Eogp.lingshst?/cke %g l{::m;lslpole

. Ledningshylsa L . Fordelare

10. Batteri L— “|-1-1-]- _‘J 21. Kopplingsstycke

11. Huvudstrémbrytare alslciple]rlo “] ] 22. Ledningshylsa

Bild H9 Instrumentpanel (samtliga motorutféranden)
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|. PROVKORNING

Nar motorn &ar nyrenoverad skall alltid en viss forsiktighet iakttagas under de férsta 20 driftstimmarna. Belasta ej
motorn for fullt mer &n korta perioder. Folj alltid instruktionsbokens anvisningar under “Korforeskrifter”.

Kontrollatgarder

1.
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Kontrollera oljenivan i motor och utombordsdrev.
Anvand endast Multigrade olja i motorn med kvali-
tet service-MS och viskositet SAE 10W/30 eller
20W/40. Betraffande oljekvalitet i utombordsdre-
vet, se resp. instruktionsbok.

Smorj samtliga smorjstallen enligt instruktionsbo-
ken.

Starta motorn men lat varvtalet ej éverstiga ca
1500 r/m. Kontrollera omedelbart efter start att
kontrollamporna for laddning och oljetryck ej lyser.
Om oljetryck ej erhalles inom 30 sek. skall motorn
omedelbart stoppas for atgard.

Kontrollera kylvattencirkulationen i motorn genom
att kanna pa avgasrorkroken och sjévattenpum-
pen som ej bdr vara onormalt varma.

Varmkor motorn pa snabb tomgang ca 15 min.
med drevets vaxel inkopplad. Kontrollera att in-
strumenten indikerar ratt utslag.

6.

10.

11.

12.

Besiktiga samt atgarda motorn med avseende pa
eventuellt lackage av vatten, olja, luft, bransle el-
ler avgaser.

Kontrolldrag samtliga slangklammor samt skruvar
och muttrar for oljesump, transmissionskapa, av-
gasror och insugningsror.

Kontrolldrag cylinderlocket med momentnyckel.
(Se “Montering av cylinderlock®, sid 17.)

Justera ventilspelet. (Se sid 17).

Kontrollera samt eventuellt justera fart- och mano-
verreglagens funktion samt motorns tomgang-
svarvtal, férgasarinst. och drivremmarnas spéan-
ning.

Kontrollera tandningsinstéliningen med hjalp av
stroboskop. (Se sid 40 samt “Specifikationer®.)

Efter 20 timmars driftstid skall oljefilter och smorj-
olja bytas. Atgarda &ven samtliga kontrollpunkter
under “Fri serviceinspektion“ i garanticertifikatet.



Specialverktyg

W
lu-
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28
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Positionslista, se néasta sida.
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Positionslista for specialverktyg, se foreg. sida.

OBS! | verkstadshandboken anges verktygen med ett fyrsiffrigt SVO nr, ex.v. SVO 1426. Vid bestéllning
av verktyg anges det kompletta numret genom att lagga till 999 framfor, ex.v. 9991426.

Pos.
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SVO nr.
884306

884347

9991426
9991867
9992250
9992266
9992405
9992407
9992408
9992424
9992429
9992430
9992435
9992438
9992439
9992440
9992462
9992520
9992521
9992814
9992815
9992816
9992817
9992818
9992819
9992820
9992822
9992823
9994090
9995017

Benamning

Dorn foér montering av ventilséate.

Dorn fér montering och demontering av lager, vattenpump.
Dorn fér montering av stodlager i svanghjul.

Dorn fér demontering och montering av bussning i vipparm och vevstake.

Avdragare for kamaxelhjul.

Dorn for demontering och montering av nav och skovelhjul, vattenpump.
Avdragare for vevaxeldrev

Pressverktyg fér montering av vevaxeldrev.

Pressverktyg for montering av kamaxelhjul.

Gripverktyg for demontering och montering av ventillyftare.

Pressbricka for demontering av skovelhjul, vattenpump.
Monteringsdorn for tatning, vattenpump.

Styrpinnar fér montering av cylinderlock (2 st).

Centrerhylsa for transmissionskdpa och montering av lasring for filtring.
Centrerhylsa for bakre tatningsflans och montering av lasring for filtring.
Avdragare for nav pa vevaxeln.

Avdragare for nav, vattenpump.

Stativ exklusive fixture.

Fixture for 2520.

Avdragare for polygonnav.

Pressverktyg for mont. av vevaxeldrev och polygonnav.

Dorn for mont. av tatning for vevaxel i motorns framéanda.

Dorn for mont. av tatning for vevaxel i motorns bakande.

Dorn fér demontering av ventilstyrning.

Dorn fér montering av ventilstyrning.

Fixture for 2520.

Avdragare for vevaxeldrev.

Monteringsring for kolv (standarddim.).

Utdragare for stédlager i svanghjul.

Dorn fér demontering och montering av bussning i vipparm och vevstake.

Motor utf.
Antal cyl.
4
6
40.6
4 0.6
4 0.6

40.6

o o A MO OO O M

N

40.6
4 0.6



Specifikationer

Typbeteckning AQ105A | AQ115A | AQ130A | AQ130B |AQ130C |AQ165A |AQ170A
AQ170B,C
Max effekt hk (SAE) 105 115 130 115 130 165 170
Max varvtal r/min 5100 Y 5100 Y 5100 Y 5100 Y 5100 Y 5000 5000
Kompressionsférhallande 9,51 9,51 9,51 8, 4:1 9,51 9,2:1 9,5:1
Kompressionstryck (varm mo-
tor vid startmotorvarv) kg/cm? 11-13 12-14 12-14 10-12 12-14 10-12 10-12
Cylinderantal 4 4 4 4 4 6 6
Cylinderdiameter, mm 88,90 88,90 88,90 88,90 88,90 88,90 88,90
Slaglangd, mm 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0 80,0
Slagvolym, liter 1,986 1,986 1,986 1,986 1,986 2,979 2,979
Vikt inkl. el-detaljer och
forgasare, kg ca 180 180 180 180 180 220 220
Tomgangsvarv r/m 900-1000 | 900-1000 | 900-1000 | 900-1000 | 900-1000 | 800-900 | 900-1000
Cylinderblock
Material Speciallegerat gjutjarn
Cylinderdiam, standard 88,90-88,922 mm
Cylinderdiam, éverdim. 0,75mm 89,66—89,682 mm
Cylinderdiam, standard D-markt 88,91-88,929 mm
Cylinderdiam, éverdim. 0,37 mm 89,2954 mm
Cylinderdiam, éverdim. 0,75 mm 89,6759 mm
Kolv
Material Lattmetall
Tilldten viktskillnad mellan
kolvar i samma motor, g 10
Hojd total, mm 71,0
Vikt, g 495-505
502-512 ¥
Hojd fran kolvtappscentrum
till kolvtapp, mm 46
Kolvspel, mm 0,02-0,04
(kolvdiametern skall méatas 0,04-0,062
7 mm fr&n nedre kanten) 0,01-0,03%
Kolvringar
Kolvringsgap i cylinder, mm 0,40-0,55
Overdimension pa kolvringar 0,030”
Kompressionsringar
Méarkta "TOPP”. Ovre ringen
férkromad
Antal pa varje kolv 2
Hoéjd, mm 2
Kolvringsspel i spar, mm 0,045-0,072
Oljering
Antal pa varje kolv 1
Hoéjd, mm 4,74
Kolvringsspel i spar, mm 0,045-0,072
Kolvtapp
Flytande lagrad, &ndar m. lasring
Passning
| vevstake Latt tumtryck (noggrant ldpande passning)
| kolv Tumtryck (skjutpassning)

Diameter, standard, mm ,

24,009
Diameter, éverdim., 0,05 mm 22,05

24,059

Y For latta batar med en maxfart Gverstigande 30 knop kan varvtalet 4 AQ115A fr.o.m. nr xxxx/86909

2)

3)

tillatas ga upp till 5500r/min pa den 4-cyl. motorn.

AQ115 t.o.m. nr 86908

AQ130 t.o.m. nr 87512

AQ170 t.o.m. nr 87712

AQ105A-130A fr.o.m. nr 5929, AQ165A-130A fr.o.m. nr 1379
AQ130C, AQ170A,B,C, BB115B, BB170B, MB20B

AQ130C fr.o.m. nr xxxx/87513
AQ170B fr.o.m. nr xxxx/87713
AQ170C

BB1158 fr.o.m. nr 97175
BB170B fr.o.m. nr xxxx/89353
BM20B fr.0.m. nr xxxx/86638
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AQ105A | AQ115A

Cylinderlock

Hojd, métt frAn lockets anliggnings-
yta till planet for skruvskallarna, mm
Cylinderlockspackn., tunn, mm
Cylinderlockspackn, tjock, mm

Vevaxel

Vevaxelns axialspel, mm
Ramlager, radialspel, mm
Vevlager, radialspel, mm

Ramlagertappar

Diameter, standard, mm
0,010” underdimension, mm
0,020” underdimension, mm
Breddmatt pa vevaxel for flans-
lagerskal ("A” Blld C6)
Standard, mm

Overdim. 1(0,010” underdim.
skal), mm

Overdim. 2 (0,020” underdim.
skal), mm

Ramlagerskalar

Tjocklek, standard, mm
0,010” underdimension, mm
0,020” underdimension, mm

Vevlagertappar
Lagerlagets breddmatt, mm

Diameter, standard, mm

0,010” underdim., mm
0,020” underdim., mm
underdim. 0,25 mm
underdim. 0,50 mm

Vevlagerskalar
Diameter, standard, mm
0,010” underdim., mm
0,020” underdim., mm
Diameter, standard, mm
Overdim. 0,25 mm
Overdim. 0,50 mm

Vevstakar

Axialspel vid vevaxel, mm
Langd, centrum-centrum, mm
Storsta tillatna viktskillnad

mellan vevstakar i samma motor, g

Svanghjul
Tillatet axialkast max, mm
Kuggkrans (fasning framat), kuggar

Svanghjulskapa
Max axialkast bakre plan, mm
Max radialkast bakre styrning, mm

AQ130A

AQ130B | AQ130C |AQ165A | AQ170A

AQ170B,C

86,7
0,8?
2,5

0,047-0,138
0,028-0,079
0,029-0,071

63,451-63,464
63,197-63,210
62,943-62,956

38,930-38,970
39,031-39,072

39,133-39173

1,985-1,991
2,122-2,118
2,239-2,245

31,950-32,050 ¥
29,95-30,05 ¥
54,099-54,112 ¥
53,987-54,000 ¥
53,845-53,858 ¥
53,591-53,604 ¥
53,733-53,746 4
53,479-53,492 4

1,833-1,841 ¥
1,960-1,968 ¥
2,087-2,095 2
1,978-1,988
2,105-2,115 %
2,232-2,242 %

0,15-0,35
144,9-145,1
6

0,05 pa en diameter av 150

142 153

0,05 pa en diameter av 100
0,15

1
2

AQ 130B 2,5 mm

Motorer med tjock topplockspackning saluférs endast i lander
dar bensinen inte uppnar 97 oktan.

AQ115 t.o.m. nr 86908

AQ130 t.o.m. nr 87512

AQ170 t.o.m. nr 87712

3)

46

4

AQ115A fr.o.m. nr xxxx/86909
AQ130C fr.o.m. nr xxxx/87513
AQ170B fr.o.m. nr xxxx/87713
AQ170C

BB1158 fr.o.m. nr 97175
BB170B fr.o.m. nr xxxx/89353
MB20B fr.0.m. nr xxxx/86638




Kamaxel

Markning

Antal lager

Fréamre lagertapp, diam., mm
Mellersta lagertapp, diam, mm
Bakre lagertapp, diam., mm

AQ105A | AQ115A |AQ130A AQ130B |AQ130C

C

3
46,975-47,000
42,975-43,000
36,975-37,000

Radialspel, mm 0,020-0,075
Axialspel, mm 0,020-0,060
Ventilspel for kontroll av kam-

axelinstéllning (kall motor), mm 1,45
Inloppsventilen skall d& 6ppna

vid f.6.d. 0

Kamaxellager

Fréamre lager, diameter, mm
Mellersta lager, diameter,mm
Bakre lager, diameter, mm

Transmission

47,020-47,050
43,025-43,050
37,020-37,045

Vevaxelhjul, kuggantal 21
Kamaxelhjul (av fiber), kuggant. 42
Kuggflankspel, mm 0,04-0,08
Axialspel, kamaxel, mm 0,20-0,06
Ventiler
Inlopp
Tallriksdiameter, mm 42
Spindeldiameter, mm 7,955-7,970
Ventilens satesvinkel, ° 445
Cylinderlockets satesvinkel, ° 45
Satets bredd i cyl. locket, mm 2
Spel, kall’'varm motor, mm 0,50-0,55
Utlopp ?
Tallriksdiameter, mm 35
Spindeldiameter, mm 7,925-7,940
Ventilens satesvinkel, ° 445
Cylinderlockets satesvinkel, ° 45
Satets bredd i cyl. locket, mm 2
Spel, kall/'varm motor, mm 0,050-0,55
Ventilstyrning
Léngd, utloppsventil, mm 59
inloppsventil, mm 52
Innerdiameter, mm 8,000-8,022
Ho6jd dver lockets évre plan, mm 17,5
Spel, ventilspindel-styrning
inloppsventil, mm 0,030-0,067
utloppsventil, mm 0,060-0,097
Ventilfjadrar
Langd utan belastning , mm 46
Belastad med 23,5-27,5 kp, mm 40
Belastad med 62,5-69,5 kp, mm 30

AQ165A  |AQ170A

AQ170B,C

4
46,975-47,000
46,975-47,000
46,975-47,000

47,020-47,050
47,020-47,050
47,020-47,050

45Y
39Y
30,5

1
2)

Fr.o.m. motor nr. 1846, se 4-cyl. motor

Inpressade avgasventilsaten utgick fr.o.m. motor nr;
AQ 115A, AQ130A, AQ130C, nr 15302/xxxXx
AQ130B, MB20A, BB115A, nr 1401/xxxx

AQ170A, BB170A, nr 5923/xxxx
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Smorjsystem

Oljerymd, inkl. oljerenare, L
exkl. oljerenare, L

Oljetryck vid 2000 r/min

(med varm motor och nytt olje-

filter) kp/cm?

Oljekvalitet

Viskositet

Oljefilter
Typ

Smoérjoljepump

Typ

Kuggantal pa varje hjul
Axialspel

Radialspel
Kuggflankspel

Reduceringsventilens fjader
(i oljepumpen)

Langd, obelastad, mm
Langd, belastad med
4,6-5,4 kp, mm

Langd belastad med
6,2-7,8 kp, mm

Branslesystem
Bréanslepump

Typ

Fabrikat

Bransletryck, métt i samma
héjd som pumpen, kp/cm?

Forgasare
Antal

AQ115A, AQ130C, AQ170A,B,C
Typ

Fabrikat och beteckning
Huvudmunstycke
Tomgangsmunstycke
Emulsionsmunstycke
Accelerationsmunstycke
Nalventil

AQ105A, AQ130A,B, AQ165A
Typ

Fabrikat och beteckning
Zenith-Stromberg

Branslendl, beteckning

AQ105A |AQ115A

1 ‘ 1

55
145 E5
150CD
8B

AQ130A |AQ130B |AQ130C

3,75
3,25

2,5-6,0
Motorolja fér Service MS
Multigradeolja SAE 10W-30 alt. 20W-40

Fullflodesfilter

Kugghjul
9
0,20-0,10

0,08-0,14
0,15-0,35

39,0
26,3

21,0

Membranpump
Pierburg: PE15572

0,22 (1000 r/m)

Fallférgasare
Solex 44 PAl
145
\ e |
190 E5
70
2

Horisontalférgasare

175CDSE
3D

AQ165A

AQ170A
AQ170B,C

6,0
52

70
210 E5

175CDSE

2AA

D Fr.o.m. motornr. 1846, se 4-cyl. motor
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AQ105A |AQ115A |AQ130A

Flottorniva ("A” Bild F5), mm 17-18 15-17

Flottorniva ("B” Bild F5), mm 14,5 11,

Flottornalventil 2 1,5

Brickans tjocklek under flottor-

nalventil, mm 1,0 1,6
Vakuumfjaderns fargmarkering Rod Bla
Vakuumfjaderns tradtjocklek, mm 1,0 0,9

Olja for dampcylinder

BATTERI
Jordanslutning negati

AQ130B |AQ130C

0

samma som i motor

v ()

Spénning, V 12
Kapacitet, Ah 60

Elektrolytens specifika vikt:

Fulladdat batteri, g/cm3 1,275-1,285
Urladdat batteri, g/cm3 1,230

Rekommenderad laddnings-

strom, A 4,5

GENERATOR
Typ, Bosch LJ/6EH 90/12 1800FR20 S.E.V.M

otorola

Spéanning, V 12

Effekt, max., W 90
Stromstyrka, max., A 7,5
Jordanslutning

Rotationsriktning

STARTMOTOR
Typ, Bosch
Spéanning, V
Jordanslutning
Rotationsriktning
Effekt, hk

TANDSYSTEM
Tandfoljd 1-3-4-2

Tandstiftsgap, mm

FORDELARE
Typ Bosch 0 231 153 012

Slutningsvinkel, ° 59-65
Brytarkontakter, avstand, mm 0,40-0,50
Grundinstéllning, ° f.6.d. 9

Stroboskopinstallning
(2000 r/min), ° £.6.d. 22-24 ‘ 24-26 ‘ 27-29

KYLSYSTEM
Termostat, typ
Beteckning 54
Bdrjar 6ppna vid, °C 51-56
Fullt 6ppen vid, °C 67

450
38
negativ (-)
medurs

Bosch 0 0001 311 032

12
negativ (-)
medurs
cal

0,7

12

‘ 26-28 ‘ 27-29

Balgtermostat

AQ165A  |AQ170A

AQ170B,C
15-17
11,0
1,5

1,6
Oféargad

| 1-5-3-6-2-4
Tandstift Bosch W 225T35 eller motsvarande

0,8

0 231 152 060
0231121008
37-43
0,25-0,35
12 (15Y)

22-24% 25-27
32-349

28-30Y 28-30 %

55
53-56
66-70

D
2
3

AQ165-170A, motorer utrustade med tjock cylinderlockspackning
AQ165A, med bortkopplad vakuumregulator
AQ170C

49



Forslitningstoleranser

Cylindrar

Borras vid forslitning, mm

(om motorn har onormal oljefor-
brukning)

Vevaxel

Max. tillaten ovalitet pa ram-
lagertappar, mm

Max. tillaten ovalitet p& vev-
lagertappar, mm

Max. axialspel pa vevaxel, mm

Ventiler

Max. tillatet spel mellan ventil-
spindel och ventilstyrning, mm
Max. tillaten forslitning,
ventilspindel, mm

Kamaxel

Max. tillaten ovalitet (med nya
lager), mm

Max. tilldten forslitning, lager, mm

Transmission
Kuggflankspel, max., mm

Atdragningsmoment , kpm

Cylinderlock

Ramlager

Vevlager

Svéanghjul

Tandstift

Kamaxelmutter

Skruv for vevaxelns remskiva

Nippel for oljerenare

Skruv for oljesump

Klamring - svanghjulskapa

Mutter, oljekylare

Centrumskruv, oljekylare

Kilremmens spanning matt pa

generatorskivans mutter,
Vaxelstrémsgenerator ca.
Likstromsgenerator ca.

AQ105A |AQ115A

AQ130A

AQ130B

0,25

0,05

0,07
0,15

0,15

0,02

0,07
0,02

0,12

9
12,5
5,5 alt. 7,59
5 alt. 6,84
3,5
13-15
7-8 alt. 104
45-55
1,0-1,2
3,5
3,0-3,5
1,2-1,4

1,5Y9,1,7?
0,9

AQ130C

Q165A

AQ170A
AQ170B,C

D AQ130A-C

2 AQ165A-170A

9 AQ115A fr.o.m. nr xxxx/86909
AQ130C fr.o.m. nr xxxx/87513
AQ170B fr.o.m. nr xxxx/87713
AQ170C
BB1158 fr.o.m. nr 97175
BB170B fr.o.m. nr xxxx/89353
MB20B fr.o.m. nr xxxx/86638
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Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av denna
sida, skriv ner synpunkterna och sénd den till oss. Adressen finns langst ned.
Vi ser helst att Ni skriver p& svenska eller engelska.
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