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Séakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, beskriv-
ningar och reparationsanvisningar for i innehallsforteck-
ningen rubricerade produkter eller produktutféranden
frén Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt verkstadslitte-
ratur anvands.

Las foreliggande sékerhetsinformation samt
verkstadshandbokens "Allmé&n information” och
"Reparationsanvisningar’ noggrant innan servicear-
beten paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken férekommer i verk-
stadshandboken och pa produkten.

VARNING! Varnar for risk for kroppsskada, om-
fattande skada pa produkt eller egendom, eller
att allvarliga funktionsfel kan uppsta om instruk-
tionen ej foljs.

A VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmarksam-
het pa sadant som kan orsaka skador eller funk-
tionsfel pa produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksambhet till viktig
information for att underlatta arbetsproces-ser el-
lerhandhavande.

For att du skall kunna ha 6verblick 6ver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppméarksammas
resp. utféras har vi listat dessa hér.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta strom-
men med huvudstrombrytaren (-brytarna) och lasa
den (dem) i frinkopplat lage innan servicearbete
paborjas. Fast en varningsskylt vid forarplatsen.

Allt servicearbete skall som regel utforas pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver emellertid att motorn &r
igang. Att narma sig en motor som ar igdng ar en
sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hangande klader
eller langt har kan fastna i roterande detaljer och
orsaka svara kroppsskador. Utfors arbete i narhet-
en av en motor som ar igang, kan en oforsiktig
rorelse eller ett tappat verktyg i varsta fall leda till
kroppsskada. Var vaksam pa heta ytor och heta
vatskor i ledningar och slangar hos en motorn
som &r igang eller just har stoppats. Atermontera
alla skydd som demonterats vid servicearbete
fore start av motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar val synliga. Ersatt
dekal som skadats eller malats Gver.

A

Motor med turbokompressor: Starta aldrig motorn
utan att luftfiltret &r monterat. Det roterande kom-
pressorhjulet i turbon kan orsaka svara person-
skador. Frammande féremal i inloppsledningen
kan dessutom orsaka maskinskada.

Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjalp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara for personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna pa-
fyliningslocket langsamt och slépp ut dvertrycket i
kylsystemet. Var ytterst forsiktig om kran resp.
om propp eller kylvatskeledning maste demonte-
ras vid varm motor. Anga eller het kylvétska kan
strdmma ut i ovantad riktning.

Varm olja kan orsaka bréannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet &r
trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig mo-
torn med oljepafyliningslocket avtaget p.g.a.
risken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stang bottenventilen fore in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme. Vid
korning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verkstad-
sutrymme.



/\ Anvand alltid skyddsglaségon vid arbeten dér

risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier foreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medfdra forlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda till
att huden avfettas. Féljden blir irritation, uttorkn-
ing, eksem och andra hudbesvar. Ur héls-
ovardssynpunkt ar anvand olja farligare an ny.
Anvand skyddshandskar och undvik oljeindrank-
ta klader och trasor. Tvatta dig regelbundet,
speciellt fore maltider. Anvand for andamalet
avsedd hudkram for att motverka uttorkning och
for att underlatta rengoring av huden.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin
och dieselolja), alt. kemikalier for verkstadsbruk
(t.ex avfettningmedel, lacker och I6sningsmedel)
ar halsovadliga. Las noggrant foreskrifterna pa
forpackningen! Folj alltid foreskrivna skydds-
foreskrifter (t.ex anvandning av andningsskydd,
skyddsglasdgon, handskar o.s.v). Tillse att
Ovrig personal inte ovetandes utsatts for hals-
ovadliga &mnen, t.ex via inandningsluften. Strj
for god ventilation. Hantera forbrukade och over-
blivna kemikalier pa foreskrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid lackagesokning i
branslesystem och provning av branslespridare.
Bar skyddsglasdgon. Stralen fran en bransle-
spridare har mycket hogt tryck och stor
genomslagskraft; branslet kan trédnga djuptin i
kroppsvavnader och orsaka allvarliga skador.
Risk for blodforgiftning.

Alla branslen liksom manga kemikalier ar eldfar-
liga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan
anténda. Bensin, vissa fortunningsmedel och
vatgas fran batterier &r i ratt blandningsforhall-
ande med luft ytterst lattanténdliga och explosi-
va. Rokforbud! Ventilera val och vidta nddvandi-
ga sakerhetsatgarder innan exempelvis svetsn-
ings- eller slipningsarbeten paborjas i narheten.
Ha alltid en eldslackare lattillganglig vid arbet-
splatsen.

/\ Tillse att olje- och bréansleindrankta trasor samt

utbytta bransle- och smorjoljefilter forvaras pa
ett sakert satt. Oljeindrankta trasor kan under
vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter &r miljofarligt avfall och skall till-
sammans med forbrukad smdrjolja, férorenat
bransle, fargrester, ldsningsmedel, avfettnings-
medel och tvéttrester [amnas in pa miljostation
for destruktion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld

eller elektrisk gnista. ROk aldrig i nérheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knallgas.
Denna gas ar lattantandlig och mycket explosiv.
En gnista, som kan bildas om batterierna ans-
luts felaktigt, ar tillrécklig for att ett batteri skall
kunna explodera och orsaka skador. Rubba inte
anslutningen under startforsoket (risk for gnist-
bildning) och sta inte lutad 6ver nagot av batteri-
erna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
da batterierna monteras. En forvaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. Jamfér med kopplingsschemat.

Anvand alltid skyddsglasdgon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt; tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 6gonen, skolj genast med
vatten och kontakta omedelbart l&kare.

Stoppa motorn och bryt strémmen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fore ingrepp i elsy-
stemet.

Justering av koppling skall utforas pa stil-
lastaende motor.



/\ Anvand de lyftéglor som &r monterade p& mo-

torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet. Kon-
trollera alltid att alla lyftredskap &ar i god kondi-
tion samt att de har rétt kapacitet for lyftet (mo-
torns vikt tillsammans med ev. backslag och
extrautrustning).

For séker hantering och for att undvika att kom-
ponenter monterade p& motorns ovansida ska-
das skall motorn lyftas med en till motorn an-
passad eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor el-
ler vajrar skall [6pa parallellt med varandra och
sa vinkelratt som mgjligt till motorns ovansida.

Om 0vrig utrustning kopplats till motorn som
forandrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyf-
tanordningar kravas for att erhalla rétt balans
och séker hantering.

Utfor aldrig arbete pd motor som enbart hanger i
lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nér tunga komponenter
skall demonteras, aven nar sakra lyftanordning-
ar i form av t.ex sparrbara taljor anvands. Aven
nar lyftanordningar anvands fordras i de flesta
fall tva personer, en som skoter lyftanordningen
och en annan som ser till att komponenter gar
fria och inte skadas vid lyftet. Vid arbete om-
bord pa bat forvissa dig alltid i forvag om att till-
rackligt utrymme finns tillgangligt som majliggor
en demontering pa plats, utan att risk foreligger
for person- eller materialskador.

/\ Komponenter i det elektriska systemet, i

tandsystemet (bensinmotorer) och i branslesys-
temet pa Volvo Pentas produkter &r konstruer-
ade och tillverkade for att minimera riskerna for
explosion och brand. Motorn far ej koras i
miljéer med omgivande explosiva medier.

A Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat

bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
brénsle med samre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn évervarvar med
risk for bade maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksa leda till hogre under-
hallskostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for standardut-
foranden av 230, 250, 251DOHC, AQ131, AQ151 och
AQ171. Vid all korrespondens angaende nagon av
produkterna skall alltid beteckning och serie nummer
anges.

Verkstadshandboken &r primart framtagen for Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade per-
sonal. Det forutsatts darfor att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utféra arbeten av mekanisk/elektrisk karaktar
som tillhor yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss réatten till andringar. All infor-
mation i denna bok ar baserad pa produktdata
tillgangliga fram till tidpunkten for bokens tryckning.
Eventuella &ndringar av vasentlig betydelse som in-
forts pa produkt eller servicemetoder efter bokens try-
ckdatum meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och branslesystem ar understallda
olika nationella sékerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Original Reservde-
lar uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkom-
na p.g.a. anvandande av icke-original Volvo Penta re-
servdelar for produkten i fraga kommer inte att re-
gleras av garantiataganden fran Volvo Penta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljé. Motorn ar darfor urlyft ur
baten och monterad i en motorbock. Renoveringsar-
beten som inte kraver urlyft motor utfores pa plats
med samma arbetsmetoder dér inget annat anges.

De varningstecken som férekommer i verkstadshand-
boken (innebo6rd se; Sdkerhetsinformation)

A VARNING!
A VIKTIGT!

OBS!

ar pa intet vis heltackande, da vi naturligtvis inte kan
forutse allt pa grund av att servicearbeten utfors under
de mest skiftande forhallanden. Darfor kan vi bara
peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid ett fe-
laktigt handhavande vid arbeten i en valutrustad
verkstad med arbetsmetoder och verktyg som &r ut-
provade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjélp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
mojliggora en sa saker och rationell arbetsmetod som
majligt. Darfor aligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod an den av oss rek-
ommenderade att forvissa sig om att risk inte forelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

| en del fall kan speciella sakerhetsféreskrifter och an-
vandaranvisningar finnas for de verktyg och kemika-
lier som ar ndmnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skall alltid féljas och nagra sarskilda an-
visningar for detta aterfinns inte i verkstadshandbo-
ken.

Genom att vidta vissa elementara atgarder och tillam-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment forebyggas.
En ren arbetsplats och en rengjord motor eliminerar
manga risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med branslesystem, smorjsy-
stem, insugningssystem, turboaggregat, lagerférband
och téatningsforband &r det av yttersta vikt att smuts
eller frammande partiklar av annat slag inte kommer
in, da felfunktion eller forkortad reparationslivslangd
annars kan bli foljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system och
komponenter, en komponents avvikelse fran den teknis-
ka specifikationen kan dramatiskt 6ka miljopaverkan
frén en i dvrigt bra motor. Darfor ar det ytterst viktigt att
givna forslitningstoleranser halles, att system som har
justermgjlighet erhaller ratt installning samt att VVolvo
Pentas Orginaldelar for motorn anvands. Tidsangiv-
elserna i motorns skétselschema maste foljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i branslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provning-
sutrustning. Av bland annat miljoskal ar vissa kompo-
nenter plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade
komponenter far ej ske, om man inte ar auktoriserad for
dylika arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda, ar
skadliga for miljon. Volvo Penta rekommenderar an-
vandande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel
vid all reng6ring av motorkomponenter, savida inget an-
nat namns i verkstadshandboken. Vid arbeten ombord i
bat, var speciellt aktsam, sa att oljor, tvattrester etc.
tas omhand for destruktion och inte oavsiktligt hamnar
t.ex med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband som skall dras &t
med momentnyckel finns listad i "Tekniska Data: At-
dragningsmoment” samt angivna i bokens arbets-
beskrivningar. Alla momentangivelser géller for rengjor-
da géngor, skruvhuvuden och anliggningsytor. Momen-
tangivelserna avser latt inoljade eller torra gangor. Ford-
ras smorjmedel, lasvatskor eller tatningsmedel ill
skruvférbandet anges typ i arbetsbeskrivningen samt i
"Atdragningsmoment”. For forband dar sarskild momen-
tangivelse inte anges galler allmanna atdragningsmo-
ment enl. tabell nedan. Momentangivelsen ar ett rik-
tvarde och forbandet behover da inte dras med moment-
nyckel.

Dimension Atdragningsmoment

Nm Ibf.ft.
M5 6 4.4
M6 10 7,4
M8 25 18,4
M10 50 36,9
M12 80 59,0
M14 140 103,3



Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras
skruvforbandet med ett angivet mo-
ment, darefter fortsatt atdragning
med en férutbestdmd vinkel. Exem-
pel; vid 90° vinkeldragning dras
forbandet ytterligare 1/4 varv i ett
arbetsmoment efter det att det angi-
vna atdragningsmomentet har upp-
natts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna forsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For [asmut-
trar med plastinsats t.ex Nylock® skall atdragningsmo-
menten som anges i tabellen minskas om Nylock®
muttern har samma mutterhéjd som en standard hel-
metallisk sexkantsmutter. Atdragningsmomentet min-
skas med 25% vid skruvdimension 8 mm eller storre.
For Nylock® muttrar med hogre mutterhojd, dar den
helmetalliska gangan ar lika hég som hos en standard
sexkantsmutter, galler atdragningsmoment enl tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthetsk-
lasser; tillhorigheten framgar av markning pa skru-
vskallen. Ett hbgre nummer pa méarkningen repre-
senterar ett hallfastare material, exempelvis har en
skruv markt 10-9 hogre hallfasthet an en skruv markt
8-8. Det ar darfor viktigt nar skruvférband demonteras
att skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina urs-
prungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reservdel-
skatalogen sa att ratt utforande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands pa motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at och
de ar avsedda for olika forbandsstyrkor, temperaturom-
raden, talighet mot olja och andra kemikalier samt for
de olika material och spaltstorlekar som finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvéatskor an-
vands till de forband dar sddana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett de
medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel med
motsvarande egenskaper men av annat fabrikat anvéan-
das.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar det
viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och rostsky-
ddsmedel samt &r torra. Folj alltid tillverkarens anvis-
ningar betraffande anvandningstemperatur, hardningstid
och dvriga anvisningar for produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands p& motorn och
kadnnetecknande for dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tatning av packn-
ingsskarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel &r
fullt synliga nér detaljen har demonterats; gammalt
RTV-medel maste avlagsnas innan forbandet tatas pa
nytt.

Foljande medel &r av RTV-typ: Loctite® 574, Volvo
Penta 840879-1, Permatex® No. 3, Volvo Penta
1161099-5, Permatex® Nr 77. Gammalt tatningsmedel
avlagsnas i samtliga fall med denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid fran-
varo av luft. Medlen anvands nar tva solida detaljer,
t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan packning.
Vanlig anvandning &r &ven att sdkra och tata pluggar,
gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycksvakter etc. Har-
dade anaeroba medel ar glasartade och medlen &r dar-
for fargade for att géra dem synliga. Hardade anaeroba
medel & mycket resistenta mot Idsningsmedel och
gammalt medel kan inte avlagsnas. Vid atermontering
utférs en noggrann avfettning, varefter nytt tatnings-
medel anbringas.

Foljande medel &r anaeroba: Loctite® 572 (vitfargad),
Loctite® 241 (bla).

Anm. Loctite® &r ett registrerat varumaérke for Loctite Corporation,
Permatex® &r ett registrerat varumérke for Permatex Corporation.



Presentation

230, AQ131 250, AQ151

251DOHC, AQ171

xxxx (1} wxoxxx (2)

samtliga forsedda med farskvattenkylning i
kombination med sjévattenkylning. Sjovattensystemet
drivs av en direktdriven impellerpump och det

Motorerna ar 4 cylindriga bensinmotorer och ar [

000000030d 3 oo (4)

termostatreglerade farskvattensystemet drivs av en Produktskylt

cirkulationspump. Produktskylten ar placerad p& motorblocket intill start-
Motorerna tillverkades under tva olika produkt- motorn. Produktskylten ger féljande information;
beteckningar. Under 1989 6vergick Volvo Penta till att

namnge produkterna med modellbeteckningar (1) Produktbeteckning, t.ex AQ131D

baserade pa motorns slagvolym enligt ISO normen (2) Produktnummer, t.ex 867902

8665. Darmed utgick de aldre produktbeteckningarna . o

AQ131, AQ151 och AQ171 (dar siffran gav en (3) Serienummer (tio siffror)

ungefarlig uppgift om motorns effektomrade). Den (4) Basmotor, serienummer

nyare beteckningen 230 ersatte darmed AQ131, 250
ersatte AQ151och 251DOHC ersatte AQ171.

250, AQ151 och 251DOHC, AQ171 ar utrustade med
oljekylare. 230, AQ131 har enkelférgasare och de
ovriga har dubbelférgasare. Avgassystemet har
sjovattenkylt avgasrér. Modellerna 230, AQ131 och
250, AQ151 har en overliggande kamaxel medan
251DOHC, AQ171 har dubbla éverliggande kamaxlar
med hydrauliska ventillyftare. 251DOHC, AQ171 ar en
16 ventilsmotor. 230, AQ131 och 250, AQ151 har
konventionellt mariniserat tdndsystem medan
251DOHC, AQ171 har elektroniskt tandsystem.



Motorns kylsystem

Sjovattensystemet

Farskvattensystem, uppvarmning Farskvattensystem, varm motor

1 = Sjovattenfilter

2 =Varmevaxlare

3 = Sjdvattenpump

4 = Oljekylare

5 = "By pass"

6 = Termostathus

7 = Cirkulationspump



Motorns smaorjsystem

Smorjsystemet fran sil till huvudkanal

Smorjsystemet fran huvudkanal till smérjstallena

1 = Huvudledning
2 = Oljepump

3 =Returledning
4 = Oljekylare

5 = Oljefilter

10



FelsGkningsschema

Motorn
startar ej

Motorn
stannar

Motorn nar ej
ratt driftsvarv-
tal vid fullgas
eller knackar

Motorn gar
ojamnt eller vib-
rerar onormalt

Motorn blir
onormalt varm

Felorsak

Huvudstrombrytare ej tillkopplad; ur-
laddat batteri, avbrott i elkablar eller
huvudsékring

Tom brénsletank, stdngd bransle-
kran, blockerat branslefilter

Vatten eller fororeningar i branslet

Defekta tandstift

Bréanda brytarspetsar, fukt i tandfor-
delare och tédndkablar

Defekt elektronikenhet 251DOHC,
AQ171

Tomgangsvarvtalet ej ratt justerat

Defekt varvraknare

Baten onormalt belastad

Bevaxning i batbotten och pa utom-
bordsdrev

Skador pé propellern

Igensattning i kylvattenintag, olje-
kylare (250, 251DOHC, AQ151,
AQ171), kylmantlar, virmevéxlare.
Defekt pumphjul eller termostat, for
I&g vatskeniva i expansionstanken

Fel branslekvalitet i forhallande till
installd tandning.

Kuggremmen av eller felkuggad.
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1. Renoveringsdata

Tekniska data
230, 250, 251DOHC,

AQ131, AQ151, AQ171

Allmant

TYPDELECKNING ..o 230, AQ131
ATDEESSAL ... 4-takt topp
Varvtalsomrade for fullast ..........cooeereieie i 4700-5000 r/m
MaX MAarSChVArVEAl ...........cooviiiiiiiiii e 200 r/m lagre an uppnatt max varv
Kompressionsforhallande ............cccoceeeivecieeic i 9,71
Kompressionstryck vid startmotorvarv? ............ccccoeceeeeevieneeneaiennane 10-12 kp/cm?
CyliNAErantal ......ccocuviiiieeieee e 4irad
CyliNAerdiameter.......cooieiiiiie e 96 mm

SIAGIANGA ..o 80 mm

SIAGVOIYM . 2,315 dm?

Vikt med drev utan olja och vatten, ca. .......ccccocvvveiiiiiiiiiiiec e 240 kg
TOMQANGSVAIV ..eenviieieieieseeeiee et esee e e aneeseaseeseeseaseaneeseaseasearesnenneas 900 r/m

Allméant

TYPDEIECKNING ..o 250, AQ151
ATDEESSALL ... 4-takt topp
Varvtalsomrade for fullast ..........cooeereniieieeeee e 4800-5500 r/m
MaxX MAarsChVArVEAl ...........cooviiiiiiiiiii e 200 r/m lagre an uppnatt max varv
Kompressionsforhallande ............cccoceveeiieiieeic e 9,71
Kompressionstryck vid startmotorvarvy) ............ccccoeeeeeeiiieniaieaienens 10-12 kp/cm?
CyliNderantal .......cccviiiiiiieee e 4irad
CyliNAerdiameter.......cooieiiiieee e 96 mm

SIAGIANGA . .o 86 mm

SIAGVOIYM . 2,49 dm?

Vikt med drev utan olja och vatten, ca. ........ccccocvieiiiiiiciniiec e 250 kg
TOMQANGSVAIV «..eineiiiieieie e eiee e eeseeeeeaneeseaseeseeseaseaneeseaseaseanesneaneas 900 r/m

Allméant

Typbeteckning 251DOHC, AQ171
ATDEESSALL ... 4-takt topp
Varvtalsomrade for fullast ..........cooeereieiiireeee e 5000-5700 r/m
MaX MArSChVAIVEAl ...........cooviiiiiiiiiii et 200 r/m lagre an uppnatt max varv
Kompressionsforhallande ............cccoceeeviieiieeic e 9,71
Kompressionstryck vid startmotorvarv? ............ccccoeceeeeaieneeneaiennene 10-12 kp/cm?
CyliNderantal .......cccviiiiiiieee e 4irad
CyliNAerdiameter........ooieiiiieee e 96 mm

SIAGIANGA ..o 86 mm

SIAGVOIYM . 2,49 dm?

Vikt med drev utan olja och vatten, ca. ........ccccociiiiiiiiiiiiec 289 kg
TOMQANGSVAIV «..eineiiiieieie e eiee e eeseeeeeaneeseaseeseeseaseaneeseaseaseanesneaneas 900 r/m

b Galler vid varm motor, helt 6ppet gasspjall.
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Cylinderblock

MALETTAL ... Gjutjarn
Cylinderdiameter, standard ............ccoccoeiiiiiieaiiiiiiee e 96,00-96,03 mm
Cylinderdiameter, Gverdim. 1 ... 96,300 mm
Cylinderdiameter, Gverdim. 2 ... 96,600 mm

Cylinderloppen bdér borras vid en férslitning av 0,10 mm
(om motorn har onormal oljeférbrukning)

Kolvar

MATEITAL ...eeeee e Lattmetall®

HOjd total 230, AQL3L ...eeiiiiiiiieieii et 64,7 mm

Hojd total 250, 251DOHC, AQ151, AQL7L ..ccoovveieiiiiiieeeieeee e 61,7 mm

Hojd fran kolvtappscentrum till kolvtopp 230, AQ131 .......cccccveeeee. 39,7 mm

Hojd fran kolvtappscentrum till kolvtopp

250, 251DOHC, AQ151, AQLT7L c.eiiiiiieiiieeeeiee e 36,7 mm

Kolvspel ny/nyrenoverad MOLOF ...........cooveeiiiiieniiiesiiee e 0,010-0,030 mm
Renovering bor ske vid kolvspel Storre &n ..........ccccoecvvviiiiiec e 0,080 mm

Kolvar, standarddim. ......ccoooeiiieiiiiiiie e 95,980-96,010 mm*
Kolvar, OVEIrdim. L .. ... e 96,280-96,290 mm
KOIVar, OVEIAIM. 2 ..ttt e e e e 96,580—-96,590 mm

3 Max viktskillnad mellan kolvar i samma motor ar 16 gram.
4 For samtliga modeller, se reservdelskatalog.

Kolvringar

Kolvringsgap matt i ringens 6ppning (Oljering) ........cccceevvvvvvveennnne. 0,30-0,60 mm
Kolvringsgap matt i ringens 6ppning (kompr. ringen) ..........c..cc.ocue... 0,30-0,55 mm
Overdimension pa KOIVINGAr 1 .....c.ccoveeiierieeierieeeie e 0,3 mm
Overdimension pa KOIVINGAr 2 .........coveeiierieeieiiee e 0,6 mm
Kompressionsringar

Ovre ringen férkromad.
Undre ringen markt "TOP”

Antal PA Varj€ KOIV ....ooiiiiiiieieieee e 2

[ (o] IR0 1Y/ = USRS 1,728-1,740 mm

HOJA, UNAFE ..t 1,728-1,740 mm
KoIvringsSpel i SPAI, OVI€ .....c..couiiuieiiiieeee ettt 0,040-0,072 mm
Kolvringsspel i SPAr, UNAIe .........cccceieiiueeieieieeeieeee et 0,040-0,072 mm
Oljeringar

Antal PA Varj€ KOIV .....coiiiiiiiieicee e 1

HOJA e 3,475-3,490 mm
Kolvtappar

Flytande lagrad. Lasring i bada andar i kolven

Passning. | VEVSIAKE ..........cooiiiiiiiiiiiici e Latt tumtryck (noggrant I6pande passning)
PassSNiNG. 1 KOIV ......ooiiiiiiiic e Tumtryck (skjutpassning)
Diameter, Standard.............oeeiiiiiiiiiiiiee e 23,0 mm

Diameter, OVEIdIM. .......ooiiiieie e 23,05 mm

LANGA ..o 65 mm
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Vevaxel

Vevaxel, axialSpel ...
Ramlager, radialSpel.........cccooiiiiiiiiiiiii e
Vevlager, radialSpel .......cccocoviiiiiiiiiiiiic e
Rakhet max awvvikelse ...

Ramlager
Ramlagertappar

(@)1= 111 (=] 0 1 1= D S URURRR
KONICIEET MAX .evvvviiiieeeeeeee e e ees
Diameter, standard...............eeeeiiiiiiiiiieie e
0,25 MM UNAErdim. ......uueiiiiiiiiiiee e
0,50 MM UNAerdim. .......oeiiiiiiiiiee e

Breddmatt pa vevaxel for axiallager

StANAAI ...
OVEIAIM. L .o
OVEIAIM. 2 .

Ramlagren finns av tva olika fabrikat. Ovre och undre ramla-
gerskal p& samma tapp ska vara av samma fabrikat.

| produktionen anvands klassade vevlagerskalar. Skalarna ar
fargkodade, rod-gul-bld. De anvands enligt nagot av foljande

alternativ.
Fargkod Alt 1: Tva gulmarkta lagerskalar.

Fargkod Alt 2: En blamarkt och en rodmarkt lagerskal. Den bla
lagerskalen ska da placeras i vevstaken och den rodmarkta i

overfallet.

OBS! Som reservdel fors endast gulmérkta lagerskalar.

Vevstakar
Vevlager
Vevlagertappar

OrunNdNEt, MAX ..vueeiieeiiieieceee et e
KONICIEET, MAX .iiieiieiieii e et e e e e e eeeaaaa
Lagerlagets breddmatt..........c.covevverereienineeeee e
Diameter, standard..............coouvieeeiiiiiiiiiiee e
0,25 MM UNAErdim. .. ...couviiiiii it
0,50 MM UNAErdim. .......ovuiiiiiiiiieee et
AXIalspel Vid KOIV .....cocveiiiiiiiii e
Langd, Centrum-CeNtrUM ..........cccuveeieeeiaiiiiiee e e e eiiieee e e e

Max viktskillnad mellan vevstakar i samma motor
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AQ131A, 131B AQ131C, 131D,

151A, 151B, 151C, 151D, 171C, 171D,
171A, 171B 230, 250, 251DOHC
0,080-0,270 mm 0,080-0,270 mm
0,024-0,072 mm 0,024-0,064 mm
0,023-0,067 mm 0,023-0,067 mm

0,025 mm 0,025 mm

A

bz

Konicitet Ovalitet
0,004 mm 0,004 mm
0,004 mm 0,004 mm

54,987-55,000 mm 62,987-63,000 mm
54,737-54,750 mm 62,737-62,750 mm
54,487-54,500 mm 62,487-62,500 mm

31,96-32,00mm 35,46-35,50mm
32,21-32,25 mm -
32,46-32,50 mm -

_ X

X
Fargkod

0,004 mm
0,004 mm

23,9-26,1 mm
48,984-49,005 mm
48,734-48,755 mm
48,484-48,505 mm
0,25-0,45 mm

152 mm



Kamaxel

ANTAL RGBT ..o 5

Lagertappar, dQiameter ..........ooouiiiiiieeiiiiiiei e 29,95-29,97 mm
Radialspel: Lagertappar ........coocvvieiieieeiiieeeeiiie e 0,030-0,071 mm
1Y = 3 SO UE PRSP 0,15 mm

AXIAISPEI . 0,1-0,4 mm
Kamaxellager

Kamaxellager, diameter .............eeeiiiiiiiiiiiiiiee e 30,000-30,021 mm

Transmission 230, 250, AQ131, AQ151

Kuggantal, vevaxelnjul ...........cccooiiiiiiiiii e 19

Kuggantal, mellanaxelnjul ............ccccvvviiiiiiiiniee e 38

Kuggantal, kamaxelhjul ..........coccoviiiiiiieee e 38

Kuggantal, KUGOrem ........ccooiiiiiiiieiieeecee e 123

Transmission 251DOHC, AQ171

Kuggantal, vevaxelnjul ...........ccccooiiiiiiiii e 19

Kuggantal, mellanaxelnjul ............ccccveeiiiiiiinie e 38

Kuggantal, kamaxelhjul ..........cccoviiiiiiiiee e 38

Kuggantal, KUGOrem ........ccooiiiiiiiiieieeeiee et 146

Mellanaxel

ANTAL TAGET . i 3

Diameter lagertapp, frAMre ... 46,975-47,000 mm

Diameter lagertapp, mellersta .........c.oeeeeiieoiiiiiiiiieee e 43,025-43,050 mm

Diameter lagertapp, bakre ... 42,925-42,950 mm

RaAdIAISPEI ... 0,020-0,075 mm

AXIAISPEI . 0,20-0,46 mm

Diameter mellanaxellager i block, frAamre ..............coociiiis 47,020-47,050 mm
mellersta ........cccooevvvvviieeeeeeeeee 43,070-43,100mm
baKre ..cooeeeviiiiiiee 42,970-43,000 mm

Byte av lager
OBS! Nya lager maste arborras.

Ventiler 230, 250, AQ131, AQ151

Inlopp
TallFKSAIAMETIET ... 44,0 mm
SPINAEIIAMEET ...t 7,955—-7,970 mm
Ventilens SAtESVINKE! .........oeiiiiiiiiieee e 44,5°
Cylinderblockets SAteSVINKE .........cceveiiiiiiiiiiicce e 45°
Satets bredd i cylinderlocket ... 1,3-1,9 mm
Ny: 7,955-7,970
Min: 7,935
'L_
_____________________________ _]ml]].,_
f
Inloppsventil
Utlopp
TallFKSAIAMELET . et 35,0 mm
SPINAEIAIAMETET ... 7,945-7,960 mm
Ventilens SAtESVINKE ........oviiiiiiiiiieee e 44,5°
Cylinderlockets SAtESVINKEl ...........ccviiiiiiiiiiiic e 45°
Satets bredd i cylinderlocket ... 1,7-2,3 mm
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Ny: 7,945-7,960
Min: 7,925

—

Utloppsventil
AVIKTIGT! Ventilerna ar stellitbelagda. De far darfor inte maskinslipas utan endast slipas in mot satet.

Spel vid kontroll:

(= 1| I 410 ] (o U 0,30-0,40 mm
Varm MOTOE ..oeiniiiii e e e e e et eeeaaaaas 0,35-0,45 mm
Spel vid justering:

(= 1| I 410 ] (o U 0,35-0,40 mm
VarmM MOTOE ..oviiiiiii e e e e e e e e aaaaas 0,40-0,45 mm

Samma spel for insug och avgas.

Ventilstyrningar (insug och avgas) 230, 250, AQ131, AQ151

LANGA oo 52 mm
INNEIAIAMETET ... e e 8,00-8,02 mm
Spel, ventilspindel-styrning, inloppsventil ...........ccccocviiiiiiiiiinnnnn. 0,03-0,06 mm
Spel, ventilspindel—styrning, utloppsventil ...........cccoooviiiiiiiiieninnn. 0,04-0,07 mm
Spel, Max fOrslitniNg .......oooooiieiieie e 0,15 mm

Ventilfjadrar 230, 250, AQ131, AQ151

La&ngd utan belastniNg Ca ........cccveiiiiiiiiiiieeee e 45,0 mm
Langd med belastning 285-325 N (28,5-32,5 KP) ..cvvvvvvivvvveiiiinneenne 38,0 mm
Langd med belastning 725-805 N (72,5-80,5 KP) ...covcovvvveviirieeennne 27,0 mm

Ventiler 251DOHC, AQ171

Inlopp
TallNKSIAMELET ... e 34,5 mm
SPINAEIdIAMELET ..o 6,955-6,970 mm
Ventilens SAESVINKE! .......viiii i 44 .5°
Cylinderblockets S&tesVINKEl ...........ccooiiiiiiiiiiiiic e 45°
Satets bredd i cylinderlocket ...........ccuviiiiiiiiiii e 1,3-1,9 mm
Ny: 6,955-6,970
Min: 6,935
'L_
_____________________________ _]ml]].,_
f
Inloppsventil
Utlopp
TallNKSAIAMELET ...t 31,5 mm
SPINAEIdIAMELEN ..o 6,945-6,960 mm
Ventilens SAESVINKE! ......iiiii i 44 .5°
Cylinderlockets SAtESVINKE ........c.ccoviiiiiiiiiiiiiccee e 45°
Satets bredd i cylinderlocket ...........ccueeiiiiiiiiiii e 1,7-2,3 mm

Ny: 6,945-6,960
Min: 6,925

f

c Utloppsventil
VIKTIGT! Ventilerna &r stellitbelagda. De far darfor inte maskinslipas utan endast slipas in mot satet.
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Ventilspel 251DOHC, AQLT7L ..oiiiiiiiiie et Hydrauliska ventillyftare

Ventilstyrningar (insug och avgas) 251DOHC, AQ171

LANGA .. 55 mm
INNEIAIAMETET ...t eeeeeeaans 7,00-7,02 mm
Spel, ventilspindel-styrning, inloppsventil ...........ccccoooiiiiniiiiiennns 0,03-0,06 mm
Spel, ventilspindel-styrning, utloppsventil ...........ccccooviiiiniiiiennnns 0,04-0,07 mm
Spel, max fOrslitning ... 0,15 mm

Ventilfjadrar 251DOHC, AQ171

Langd utan belastning Ca .........cccoeiiieiieiiiieee e 43,0 mm

Langd med belastning 212-252 N (21,2-25,2 KP) ..cvvveevicvvveeennne 37,0 mm

Langd med belastning 600-680 N (60—68 KP) ....ccooovvveerniivnrieninnnnn. 26,5 mm
Smdrjsystem

Oljebyte, XKL filLEr .......oiiiieiiee e 3,5dm3 (1)
Oljebyte, INKL filter .......oooiiii e 4,0 dm3 (1)
Oljetryck vid 2000 rpm, Varm MOTOT .........c.eeveiririeeriineieenieeee e 2,5-6,0 kp/cm?
SmormMedel alt. 1 ..o Volvo Penta motorolja fér bensinmotorer
Smorjemedel Alt. 2 .....c.oviiii Motorolja SG
VISKOSITET ..ottt SAE 20 W/50
Smorjoljerenare

YD e Fullflédesrenare
Smadrjoljepump

AXIAISPEI .. 0,02-0,12 mm
Radialspel (exkl. lagerspel) .......cccooviviiiiiiie e 0,02-0,09 mm
Kuggflankspel (exkl. lagerspel) .......ccccciiiiiiiiiiiii e 0,15-0,35 mm
Lagerspel, drivaxel ..........ooooiiiiiiiie e 0,032-0,070 mm
Lagerspel, 18PaXxel ......c.uueeiiiiieiie e 0,014-0,043 mm

Reducerventilens fjader, 1angd vid olika belastningar:

L L T Langd Belastning
1 L 47,6 mm ON
12 32,0 mm 40-48 N (4,0-4,8 kp)
' 26,0 mm 55-67 N (5,5-6,7 kp)
Branslesystem
Bréanslepump
YD e Membranpump
= U= 1y 1Yo SO 0,15-0,28 kp/cm?

BranSIeflOde. .....uuueiieieeieeeeee e 1,6-2,0 I/min



Forgasare 230, AQ131 AQ131A, 131B

1Y Fallférgasare
Beteckning 44 PAI-5
VBNTUIT coetie ettt 34
HUVUAMUNSTYCKE ... 165
Tomgéangsmunstycke 65
LUFEMUNSTYCKE .ot 185
NBIVENTI .ttt 1,7

Flottor, vikt gr ......cccoovieeeenn. 7,3

Acc. munstycke ..........c......... 70
Ekonostatmunstycke 110
Forgasare 250, AQ151 AQ151A, AQ151B
1Y PR PO SRR Fallférgasare
BELECKNING ..ottt 44 PAI-4
Venturi 31
HUVUAMUNSTYCKE ... 145
TOMQGANGSMUNSEYCKE ...ttt 62
Luftmunstycke 185
Nalventil ........... 1,5

Flottor, vikt gr ......ccceveiveeeenn. 7,3

Acc. munstycke ..........c......... 60
EKONOStatMUNSLYCKE ..o -

AQ131C, 131D, 230
Fallférgasare
44 PAI-7
34
165
65
185
2,0
7,3
70
110

AQ151C, AQ151D, 250
Fallférgasare
44 PAI-7
31
145
62
180
1,7
7,3
60

AQ171C, AQ171D,

Forgasare 251DOHC, AQ171 AQ171A, AQ171B 251DOHC
1Y PR PO PR PR Fallférgasare Fallférgasare
BELECKNING .ot 44 PAI-5-6 44 PAI-7
Venturi ....occeeeeeiiiiieee e, 32 32
Huvudmunstycke................ 147 147
Tomgangsmunstycke .......... 65 60
Luftmunstycke 190 200
Nalventil ........... 1,7 1,7

Flottor, vikt gr .......coovviieeenn. 7,3 7,3

Acc. munstycke 70 70
EKONOStatMUNSLYCKE ..o -

Elsystem

Batteri

Jordanslutning Negativ (-)

SPANNING oo 12V

KAPACIET ...t 60 Ah

Elektrolytens specifika vikt:

Fulladdat DAtteri .........eeieiiiiieeee e 1,275-1,285 gr/cm?

Urladdat Datteri.........eiiiiiiiiiee e 1,230 g/cm?

Startmotor

EFEEKE vttt 0,8 kW (1,1 hk)

Véaxelstromsgenerator

Effekt, Max. AQW) e 50 (14x50)

Tandsystem

CyliNdermMaErkNiNg .......cooveieiiiee e 4:an narmast svanghjulet

Tandstift 230, 250 AQ131, AQ151 875820-3, Bosch W6DC eller motsvarande
Tandstift 251DOHC, AQL71 ..o 876077-9, Bosch WR6DC eller motsvarande
TANASHIIGAP -+vveiveee e 0,7 mm
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Fordelare 230, 250 AQ131, AQ151

7/ S PP PP PPUTP RPN
Tandfordelare BoSCh typ JF4 ....coevvviiiiiicccee e

Tandinstallning for regularbensin min. 91 oktan ROT

GrundinStAINING ...eceiiiiiee e
StroboSKOPINSTAIINING ...ocevviiiiiic e
KONTAKEGAP .vvveiveeeeiiiee et
SIUTNINGSVINKEL ..o

Fordelare 251DOHC, AQ171
Tandfordelare Bosch TVX4, brytarldst tandsystem ..........c.cccvvveevenee.

Tandinstallning for regularbensin min. 91 oktan ROT
GrundinStAINING ...ceeoiiiiei e
StroboSKOPINSTAIINING ...ocevviiiiic e

Kylsystem
Termostat
11/ S T TP TSP PPOPPPPTPPPP
BOrjar OPPNa Vil ......ccueviiiiiieiiiiieeiee et
FUIIt BPPEN VI ot

Atdragningsmoment

OBS! Atdragning av cylinderhuvudets skruvar skall alltid ske nar
motorn &r kall.

Atdragningsmomenten galler for inoljade skruvar och muttrar.
Avfettade (tvattade) detaljer ska fére montering inoljas.

Cylinderhuvud: atdragning i etapper: .........ccoeceveeeierene e

— Skruvarnas ska bytas om de visar tecken pa tojning. En ev.
tojning syns tydligt pa skruvens "midja” som da stracks ut.

— Skruvarna far ateranvandas hogst 5 ganger.

Byt skruv om osakerhet rader pa ndgon av dessa punkter.

Ramlager
Veviagerd etapp L ..o
CLAPP 2 e
Svanghjul (anvand nya SKruvar) ..........ccceeeeiiiiiiiee e
Tandstift (ska iNte INOLAS) .....vveeiiiiiiiiiiee e
KamaxXelnjul .......oooiiiii e
MellanaxXelnjul .......ocviiiie e
Kamaxeldverfall
Vevaxel, centrumskruv remskiva, etapp 1 .......cccccoeeiriiiiiiiiieniennnnnns
etapp 2 ...

b Gamla skruvar kan anvandas om langden &r max 55,5 mm.

Brytare
0231 178 019

6° f.06.d. (0-850 r/min)
32°-36° f.6.d. (4200 r/min)
0,40 mm

62°+3°

A 237 540 079

10° £.6.d. (0-900 r/min)
23°-25° £.6.d. (4400 r/min)

7 9
@ ©

®
8

Atdragninsféljd fér cylinderhuvudskruvar
1 =20 Nm (2,0 kpm)

2 =40 Nm (4,0 kpm)
3 = vinkeldra 120° i ett moment

Nm Kpm
110 11,0
20 2,0
vinkeldra 90°

70 7,0
25+5 2,5+£0,5
50 5,0

50 5,0

20 2,0

60 6,0
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2. Specialverktyg

884359-1 Monteringsdorn for tatning i svanghjulskapan
884596-8 Monteringsdorn for primaraxeln i svaghjulskapan
884599-2 Monteringsdorn for tatningsring i svanghjulskapan
884958-0 Dorn for byte av ventilstyrning 251DOHC, AQ171
884959-8 Dorn for byte av ventilstyrning 251DOHC, AQ171
884960-6 Dorn for montering av ventilsate 251DOHC, AQ171
884961-4 Dorn for montering av ventilsate 251DOHC, AQ171
884966-3 Dorn for byte av ventilstyrning 251DOHC, AQ171
884967-1 Brotsch ventilstyrning 251DOHC, AQ171

884979-6 Fixtur for cylinderlock 251DOHC, AQ171

885050-5 Fixtur for motorstativ
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9986052-0 Ventilbage

9988452-0 Digital probetester

9991426-9 Dorn for montering av stodlager i svanghjul

9994090-0 Utdragare for stodlager svanghijul

9995021-4 Pressverktyg fér demontering och montering av
kamaxel AQ131, AQ151, 230, 250

9995022-2 Verktyg for nerpressning av ventiltryckare, AQ131,
AQ151, 230, 250

9995025-5 Verktyg for montering av mellanaxeltatning

9995026-3 Tang for justerbrickor AQ131, AQ151, 230, 250
Dorn fér montering av ventilstyrning (insug), AQ131,

9995027-1 J tyrning (instig). AQ

AQ151, 230, 250
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9995028-9

Dorn fér montering av ventilstyrning (avgas), AQ131,
AQ151, 230, 250

9995029-7 Dorn fér montering av ventilsate inlopp AQ131,
AQ151, 230, 250

9995034-7 Mothall for kamaxeldrev och mellanhjul

9995220-2 — Dorn fér montering av ventilsate utlopp AQ131,
AQ151, 230, 250

9995224-4 e = e e SR . Brotsch ventilstyrning AQ131, AQ151, 230, 250

9995276-4 Dorn for montering av bakre vevaxeltatning

9995283-0 Dorn for montering av framre vevaxeltatning

9995284-8 Mothall for vevaxelremskiva

9995309-3 Dorn for demontering och montering av
vevstaksbussning

1159660-8 Verktyg for kontroll av kuggremspanning AQ 171,

251DOHC
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3. Elsystem

Allmant

Samtliga motorutféranden &r utrustade med 1-poligt
elsystem och vaxelstrémsgenerator. Motorns huvud-
kablage &r avsakrad med en termisk automatsakring
pa 40 A.

Tandsystem

AQ131, AQ151, 230 och 250 har ett konventionellt
brytartandsystem. Se "Tekniska data" for install-
ningsvarden. AQ171 och 251DOHC é&r forsedd med
ett brytarlost elektroniskt tandsystem. Tandsystem-
ets minnesenhet har 63 st optimala varvtal/tandvéar-
den permanent inprogrammerat och réaknar utgaen-
des fran dessa lasta varden ut tandpunkten for Gvri-
ga varvtal.

OBS! Nagon tandinstallning kan inte utféras pa tand-
fordelaren. Tandsystemet erhdller ratt installning nar
alla komponenter &r ratt monterade. FOr att exakt
montering skall erhallas finns en viss justerman hos
tandlagesgivaren. All drifttidsberoende justering efterat
bortfaller. Alla installningar finns permanent i elektro-
nikenheten och &r stabila tack vare franvaron av me-
kanik (brytare, mekanisk tandforstallning). Tandforde-
larens enda uppgift ar att via rotorn férdela strémmen
till tandstiften.

Instrumentering

Motorerna byggdes med tva utféranden av instru-
menteringar, en tidigare alternativ 1 resp. en senare
alternativ 2 (for utf. se kopplingscheman). Bagge in-
strumenteringarna ar forsedda med tva 8 A smaltsak-
ringar for systemspanning (nyckelstromstallare i tand-
lage) och startstrom (nyckelstromstallare i startlage).
Instrumentering alternativ 2 ar forsedd med 2 kontakt-
stycken for extra strémuttag till tillbehdr. En ar av-
sékrad via 8 A sakringen for systemspanning och
har en max. tillaten stromuttag pa 5 A (huvudpanel +
eventuell flybridgepanel). Den andra kontaktstycket
har en max. tillaten stromuttag pa 20 A och saknar
separat avsakring (matning sker via 40 A automat-
sakring for huvudkablage). Vidare finns ett kontakt-
stycke for anslutning av instrumentbelysning for ex-
trainstrument (ex. branslemétare), avsakrad via 8 A
sékringen for systemspanning.

Startmotor
Tva utforanden forekommer. VALEO D6RA11 och
Hitachi S114-237.

Min. langd pé elborstar:
VALEO =14 mm
Hitachi =12 mm.

Generator

Véaxelstromsgeneratorn &r en 14 V 50 A VALEO och
forsedd med en laddsensorkabel (gul) som &r ansluten
till generatorns B+.

Laddsensorkabeln skall lossas fran B+ och anslutas
(med hjalp av en 1,5 mm2forlangning) till tillbehdrbat-
teriets + pol i de fall generatorn skall ladda flera batte-
rier (start- och forbrukningsbatterier) med hjélp av en
dubbeldiod (tillbehor).

Min. langd pa elborstar: 8 mm
Resistans rotorlindning 4,0-6,0 Q
Resistans statorlindning 0,11-0,15 Q
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Kopplingsshema AQ131, AQ151, 230, 250

Med instrumentpanel alternativ 1

Oljetrycksinstrument
Temperaturinstrument, kylvatten
Voltmeter

Varvraknare

Branslematare (alternativ)
Instrumentbelysning
Nyckelstrémbrytare (B=30, S=50, 1=15)
Brytare, instrumentbelysning
Sakring 8 A

10. Sakring 8 A

11. Generator

12. Startmotor

13. Kontaktstycke motor—instrument
14. Automatsakring 40A

15. Huvudbrytare (tillval)

©CoOoNOUWNE

Kabelfarger Kabelareor 16. Batteri
SB = Svart AWG mmz 17. Temperaturgivare
PU = Violett 16 15 18. Ollljetrycksglvare
LBN= Ljusbrun 13 2'5 19. Fgrdelare
=R8 ' 20. Tandspole
R_=Rod 10 6,0 !
= Gré ' 21. Rela
GR =Gra 8 10.0 .
LBL = Ljusbla ' 22. Motstand
R/Y = R6d/Gul
BN =Brun
W = Vit
Y =Gul
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AQ 131, AQ 151, 230, 250 ALT. 1

SB16 _ SB16 SB 16
& 6 ©)
PU 16| & PU 16
b /A 5
sB1s | sB1s
Y
SB16 e N\
PU 16
LBN 16
RY 16
LBL 16
SB 10

[1{2]3|4a|5|6]7|8|910/11|
13
[1]2[3]4]5|6]|7]8]9[10{11]
8B 10

Ene —— |
?_ BN 16 PU 16
| S—
LBN 16
: RIY 16
GR 16 17

R1o | |LBL16"

PU 16
15 N
,1 Q_::‘ + - 19
|
+ 20
Ri13
: 16 vie 864730
85
RIY 13 = 21




Kopplingsshema 230, 250

Med instrumentpanel alternativ 2

Kabelfarger
SB = Svart
PU = Violett
LBN = Ljusbrun
R =Rdd

GR =Gra
LBL = Ljusbla
R/Y = R&d/Gul
BN =Brun
W = Vit

Y =aGul
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Kabelareor
AWG

16
13
10
8

15
2,5
6,0
10,0

©CoOoNOU~WNE

Varvréknare

Oljetrycksinstrument
Temperaturinstrument, kylvatten
Voltmeter

Brytare, instrumentbelysning
Instrumentbelysning
Nyckelstrémbrytare (B=30, S=50, 1=15)
Sakring 8 A

Sakring 8 A

. Kontaktplint neutrallagesbrytare (tillval/tillbehor)
. Kontaktplint sékerhetsbrytare (tillbehor)

. Kontaktstycke instrumentbelysning tillbehor

. Kontaktstycke stomuttag, max 20 A

. Kontaktstycke stomuttag, max 5 A

(huvudpanel + flybridgepanel)

. Kontaktstycke, motor—instrument
. Automatsakring 40A

. Huvudbrytare (tillval)

. Batteri

Temperaturgivare

. Oljetrycksgivare
. Fordelare

. Tandspole

. Startmotor

. Rela

. Generator

. Motstand



230, 250 ALT. 2

SB 16

PU 16

LBL 16

PU 16

SB 16
&
é =)
B
SB 10 SB 16
R10
sB10 |
=1+] [+]=] I1I2I3I4I5I6I7I8I9I10I11I1
14 13 S
[1[2[3[4[5]6][7]8]9[10][11]
SB10 |
? BN16 —— PU16
LBN 16
= RIY 16 W-lg
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Kopplingsshema AQ171, 251DOHC

Med instrumentpanel alternativ 1

Kabelfarger
SB = Svart
PU = Violett
LBN = Ljusbrun
R =Rdd

GR =Gra
LBL = Ljusbla
R/Y = R&d/Gul
BN =Brun
W = Vit

Y =aul
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Kabelareor
AWG

16

13

10
8

mm?

15
2,5
6,0
10,0

©CoOoNOU~WNE

Oljetrycksinstrument
Temperaturinstrument, kylvatten
Voltmeter

Varvraknare

Branslematare (alternativ)
Instrumentbelysning
Nyckelstrémbrytare (B=30, S=50, 1=15)
Brytare, instrumentbelysning

Sakring 8 A

. Sakring 8 A

. Generator

. Startmotor

. Kontaktstycke

. Automatsakring 40A

. Huvudbrytare (tillval)

. Batteri

. Temperaturgivare

. Oljetrycksgivare

. Fordelare

. Elektronisk tandenhet

. Rela

. Motstand

. Impulsgivare, tandsystem
. Jordskruv

. Magnetventil, férgasare




AQ171, 251DOHC ALT. 1

SB 16 SB 16 SB 16
(6) 6
1
- g +
P 18] '
/]
sg 16| (] //\\
SB 16

LBL 16

SB 19

25

|
[1]2]3]|4|5]6]7]|8]9l10[11]

13
s |112]3]4[5]6]7]8]9010[11|
— |
L —

GR 16

- 22

5B 10
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Kopplingsshema 251DOHC

Med instrumentpanel alternativ 2

@

TRHLELF B DOCL

Kabelfarger Kabelareor

SB = Svart AWG mm?
PU = Violett 16 15
LBN= LjUSern 13 25
R =Rad 10 6.0
GR =Gra 8 10,0
LBL = Ljusbla

R/Y = Rod/Gul

BN =Brun

W = Vit

Y =Gul
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Varvréknare

Oljetrycksinstrument
Temperaturinstrument, kylvatten
Voltmeter

Brytare, instrumentbelysning
Instrumentbelysning
Nyckelstrémbrytare (B=30, S=50, 1=15)
Sakring 8 A

Sakring 8 A

. Kontaktplint neutrallagesbrytare (tillval/tillbehor)
. Kontaktplint sékerhetsbrytare (tillbehor)

. Kontaktstycke instrumentbelysning tillbehor

. Kontaktstycke stomuttag, max 20 A

. Kontaktstycke stomuttag, max 5 A

(huvudpanel + flybridgepanel)

. Kontaktstycke, motor—instrument
. Automatsakring 40A

. Huvudbrytare (tillval)

. Batteri

Temperaturgivare

. Oljetrycksgivare

. Fordelare

. Elektronisk tindenhet

. Impulsgivare, tandsystem
. Rela

. Startmotor

. Generator

. Jordskruv

. Motstand

. Magnetventil, férgasare



251DOHC ALT. 2

%\ SB 16
2/

5B 16

BL 16
BL 16

PU 16

LEL 16

PU 16

w
GR 16 | o |
o
{Jo—o{1
Y
bk
PU16 +
4
141
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R10 ; ; ;
Pl 16
SBi6
PU 15
5B 10 SB 16
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14 13 $810 —
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4A Brénslesystem

Felsokning och atgarder branslesystem

VARNING! Tank pa brandfaran, ha alltid

eldslackare till hands!

- 2
Slo| 2| |.
Pl =1 IS
£ Tlol Ll
SdHEEHEEE
A MEEREE
IHHEHBEEHE
212 (E]s|ElS] |25
Ele|e|&|s|x| 8|53
H|h|h|ln]|O|lOo|h|a]lm
Orsaker Atgarder
Tom tank .....ccooevviciiiiiennen X | X Fyll tanken.
Stangd kran ... X | X Oppna kranen.
Branslefilter igensatt. e [ XX X X Rengor filter, alt byt insatsen.
Branslepump pumpar €j ........ X | XX X X Branslepumpens membran sprucket. Byt.
Blockerad ledning.................. X | XX X Blas ren samtliga ledningar.
Forgasare flodar ................... X | X|X Nalventilen stanger ej. Flottorniva fel. Lackande flottor. Justera
nivan alternativt byt flottor.
Tomgang felinstalld ............... X I X [X]|X Justera tomgangen enl. “Tekn. Data”.
Luftskruv felinstalld ............... XX |X]|X Stall in skruven och finjustera tills jamn gang erhalles.
lgensatta munstycken X X X Blas ren munstyckena. Peta aldrig i halen.
Forgasaren suger tjuvluft ..... X | X X | X Dra fast forgasaren och ev. byt packningen. Kontrollera
spjallaxelspel.
Insugningsror 16st ................. X | X X | X Dra fast roret och ev. byt packning.
Accelerationsmunstycke tatt X Blas rent munstycket.
Forgasarspjallet oppnar fel ... X X Justera spjallankarna.
Fel munstycke ........cccceeene X X | X Kontrollera mérkningen enl. “Tekniska Data”.
Dalig kompression ................ X X | X Ta kompressionsprov och vidtag atgarder efter utfallet.
Slitna tandstift ............c.ccoeeee Byt stift. Se “Tekniska Data”.
Brytarspetsar felaktiga.......... Byt spetsar och stéll in dessa med kamvinkelmétare.
Startférgasare fungerar fel ... |X X | X Armen skall std i stangt lage vid varm motor.
Felaktig tandinstallning .......... X|X]| X Kontrollera instéllningen med stroboskop och justera vid behov.
Kuggremmen felmonterad .... X X Kontrollera att markning pa rem och kugghjul éverrensstammer
Atgérda omedelbart.
Accelerationspumpen felaktig X X Kontrollera genom att “dra pa” (stillastdende motor) att brénsle

32

sprutar in i forgasarhalsen.




Renovering och kontroll av
forgasare

3. Lyft ur flottéren och kontrollera att den ar tat. Om
flottéren ar otat kommer flottérnivan att vara felaktig.
Flottéren skall vaga 7,3 gram. Skruva loss emulsions-
munstycket (1) och accelerationsmunstycket (2).
OBS! Packningen. Kontrollera och renblas med
tryckluft. Byt slitna eller skadade delar vid behov.

1. Demontera forgasaren fran insugningsroret.
Observera laget pa brickan sa att den kommer ratt vid
monteringen. Ta vara pa brickan. Demontera skruv-
arna (1) 4 st, och lyft av 6verdelen pa forgasaren.

OBS! 230 (AQ131) ar forsedd med ett fullfartsmun-
stycke (A), undre fig. Detta ar ipressat i dverdelen och
behdver i allménhet inte bytas om det inte utsatts for
averkan.

4. Demontera tomgangsmunstycket (1) och héallaren
(2) for huvudmunstycket. Skruva ur munstycket fran
hallaren. Renblas munstyckena. Byt vid behov.
Skruva ur blandningsskruven (3) och blas ren kanalen.
Skruven (4) laser fast luftkonan (5).

2. Tabort packningen (1) och demontera nalventilen.
Kontrollera att nalventilen inte karvar eller ar sliten (gj
tatar). Byt vid behov.

33



5. Vrid spjallaxeln (1) nagot och pressa ur
tryckstangen (2) fran havarmen (3). Vrid darefter
tryckstangen nerat och demontera backventilen (4).
Blas ren backventilen och silen. Tvatta och blas ren
forgasaren och dess kanaler. Montera darefter ater
backventilen och silen.

OBS! GIom ej kopparbrickan. Vrid spjallaxeln nagot
och pressa in tryckstangen i havarmen.

6. Montera tomgangsmuntycket (1), huvudmun-
stycket (2) och blandningsskruven (3).

OBS! Kopparpackning pa huvudmunstycket. Montera
darefter emulsionsmunstycket (4), accelerations-
munstycket (5) och packningen (6). Lagg flottdren (7)
i flottérhuset samt lagg pa en ny packning (8) och
skruva pa éverdelen pa forgasarhuset. Lossa muttern
(9) och ta bort havarmarna varefter fjadern (10) kan
bytas.
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Tidig utférande

Sent utférande

SOLEX forgasaren finns med ett tidigt respektive sent
produktionsutférande av spjallhus. Instéllningen av
tomgangskruvarna skiljer sig at mellan tidig och sen
utférande, se tabell.

Installning av tomgangskruvarna (B):

Skruva in instéliningsskruven tills den vidror
hévarmen. Skruva darefter in skruven ytterligare enl.

tabell.
Tidig utférande Sent utférande
AQ131 2 2
230 - 2
AQ151 1 1
250 - 1
AQ171 1 e
251DOHC - 1Ya

Instéllning av luftskruvar (A):

Skruva in skruven latt mot satet. Skuva darefter ut
skruven enl. tabellen.

Tidig utférande

Sent utférande

AQ131
230
AQ151
250
AQ171
251DOHC

2

2

9%
9%
8

8
10
10




7. Montera insugningsrdret om detta varit demonterat.
OBS! Glom inte lyftoglorna (1) och branslerérkonsolen
(2). Stick upp slangen fran oljeféllan i insugnignsrorets
halutrymme. Atdragningsmoment fér muttrar och skru-
var: 20 Nm (2,0 kpm). Nyckelvidd 12 mm.

D FRONT UPg

.

= o

—

8. AQ131A. Placera en packning pa vardera sidan
om brickan och darefter pa insugningsrorets pinn-
skruvar.

VIKTIGT! Placera brickan s& som bilden visar.

QI UNOY.S @

g =

-

AQ131C, AQ131D tidigt utforande

D FRONT UP &
——

@ @

Sent utférande av AQ131C, AQ131D, 230 har texten
rattvand.

9. AQ131C, AQ131D, 230. Dessa motorer ar forsedda
med en ny bricka.

OBS! Brickan skall monteras sa att texten lases upp
och ner (tidigare motorer). Brickan monteras mellan
tva packningar. P4 senare motorer kan texten lasas
rattvand.

g
& FRONT UP @?

o 2

—iite
S VR REAR e,

10. 250, AQ151C. Montera brickan med en packning
pa vardera sidan om den.

OBS! Brickan for framre forgasaren ar markt “FRONT”
medan brickan for bakre férgasaren &r méarkt “REAR”.
Se illustration.
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11. AQ171A. Pa framre forgasaren skall brickan och

en packning pa vardera sidan om brickan monteras.

Véand texten ratt. Se bild.

OBS! Den bakre forgasaren saknar bricka. Endast en

packning skall anvandas pa bakre férgasaren. 14. 250, 251DOHC (AQ151 —1 71). Justera och las
havarmen i en sadan position att bada spjallhavarm-
arna paverkas samtidigt.

-
& FRONT UP @?

12. AQ171C, 251DOHC. Montera en packning pa
vardera sidan om brickan. Placera darefter brickan
med packningar pa insugningsrorets framre forgasar-
hal.

OBS! Vand brickan, enl. fig. 15. 250, 251DOHC (AQ151 — 1 71). Justera taming-
ens lage pa reglagekabeln sa att tapparna pa havarm-
arna kommer mitt i gapet pa spjallhavarmarna da den
ansluts. Las tarningen. Kontrollera vid provkérning att
bransle kommer ur férgasarnas munstycken samtidigt
samt att samma "vasande/sugande” ljud hors fran
forgasarna. Finjustera vid behov.

VIKTIGT! Bakre férgasaren saknar bricka.
Endast packning monteras.

13. Kontrollera att tomgangs och luftskruvarna ar
installda enl. punkt 6. Satt darefter spjallaxeln mellan

. h montera dem p& insuaninasréret. 230 16. Anslut brénsleroret till branslepumpen.
drgasarna och montera dem pa insugnings . Nyckelvidd 12 mm.

(AQ131) saknar 16s spjallaxel.

36



|

=

I

|
////Jl;

|

Kallstartférgasare, funktion

Start av kall motor Start av varm motor

Vid start av motorn uppstar ett undertryck i Vid en motortemperatur dver 50 °C &r

insugningsroret (1). Detta undertryck gor att luften avstangningsventilen (3) stangd. Undertrycket i

sugs genom slangarna (2) via en temperaturstyrd vakuumklockan (4) upphor och stangen (6) atergar
avstangningsventil (3). Undertrycket som bildats i genom fjaderkraften till ursprungslaget.
vaokuumklock?n (4) paverkar membranet (5) som drar * Okas varvtalet nar motorn &r kall, d& minskas undertrycket i
stangen (6) sa att axeln (7) vrids och frilagger en vakuumklockan och fiadern (8) pressar tillbaka armen (6) som
bransle och luftkanal i férgasaren_ Motorn fér sténger det extra bransle/lufttillskottet.

hargenom ett extra bransle/lufttillskott*
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4B Renix tdndsystem

Felsokning och atgarder,
tandsystem 251DOHC, AQ171

Tandlagesgivare

19. Tandlagesgivare &r placerad i motorns bakkant
och kénner av svanghjulets position genom urborr-
ningar som ar gjorda pa svanghjulets periferi.

Beskrivning

17. Renix tdndsystem &r ett elektroniskt tandsystem
med givare av induktionstyp. Tandsystemet bestar
av:

- Styrenhet med tandspole

- Magnetisk induktionsgivare, tandlagesgivare
- Speciellt bearbetat svanghjul
- Enkel tandftrdelare

Fordelare

20. Fordelaren ar av flat typ och placerad i motorns
bakkant. Férdelarens enda uppgift ar att fordela den
hdgspanda strommen till ratt tandstift. Den saknar helt
ingaende delar forutom rotor.

OBS! Tandlagesjustering kan icke utféras pa
tandfordelaren.

Styrenhet

18. Styrenheten bestar av en elektronikdel med
effektslutsteg. Tandspolen &r av den moderna torra
typen och ar latt utbytbar.
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Svanghjul

21. 40 urborrningar ar gjorda vid svéanghjulets start-
krans sa att mellanrummet mellan urborrningarna
fungerar som ett tandhjul.

Eftersom en fyrcylindrig fyrtaktsmotor behdver 2 t&dnd-
gnistor per motorvarv delas tandhjulet in i tva lika hal-
vor. Varje halva far 20 tander. Av dessa ar 2 tander pa
varje halv-varv dubbelt sa stora som 6vriga. Dessa
tva stora tander utgor en referenspunkt for 6vre och
nedre dodpunktplaceringen. Referenstanderna ar
placerade 90° fére dvre resp. nedre dodpunkt.

Signalbehandling

22. Tandlagesgivaren sander en signal varje gang en
tand passerat forbi. Den ger ocksa styrenheten info
om passage av varje “lang” tand. Ovre dodpunktens
position ar d& kand eftersom den ligger elva tander
efter den langa.

Funktion

23. Ett halvvarv fore varje expansionstakt kalkylerar
styrenheten fram en mycket exakt fortandning med ut-
gangspunkt frdn motorns varvtal. Inprogrammerat i
styrenhetens permanentminne finns 63 optimerade
varvtalsvarden och med utgangspunkt fran dessa
varden véljer styrenheten ut en [Amplig tandtidpunkt.

1/min x 100

MAX
6200

Varvtalsbegransning

24. For att motorn inte skall skadas av 6vervarv
finns det en elektronisk funktion som minskar
slutningsvinkeln (tdndspolens uppladdningstid) vid
6200 rpm. Detta system ger tdndning, men motorns
effekt blir s& Iag att den inte orkar 6ka motorvarvtalet.
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VARNING! Ventilera motorrummet noga fore
felsdkning och kontrollera att ingen lukt av
bensin eller gasol finns.

Fels6kning RENIX

25. Styrenhet
. Anslutning till varvraknare
. Jordanslutning
. Matarspénning (15+)

1
2
3
4. Anslutning tandlagesgivare, rod

5. énslutning tandlagesgivare, vit 26. Anvand Volvo Penta digitala testinstrument
6. Ar ansluten men behovs ej (varvtalsbegransn.) 9988452-0 vid felsokning av RENIX tandsystem.
7. Anvands ej (-3°) jord

8. Anvéands ej (+3°) jord

9. Tandspole, priméarlindning

10. Téandspole, primérlindning

11. Téndspole, sekundarlindning

12. Anslutning for radioavstorning

Felsymptom

A. Motorn startar ej. Se punkterna 26 t.0.m 33

B. Motorn gar oregelbundet, startar med svarighet, ger
dalig effekt. Se punkterna 34 t.o.m 40

C. Motorn startar och stannar. Se punkterna 41 t.0o.m
45
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Kontrollera matarspanning.

27. Ta bort kontaktstycke A. Sla pa spanning. An-
vand voltmeter for att méta spanningen mellan 3 och
jord. Spanningen skall vara minst 9,5 V.

Kontrollera jordanslutning.

28. Matresistansen mellan 2 och jord. Resistansen
skall vara 0 Ohm. Jordanslutning &r en bult M13 bak-
om, nedanfor generatorn.

Resistans hogre an 0 Ohm. Kontrollera jordanslutning
och kablage.

Kontroll av tandstift, tandkablar, fordelare och
rotor.

29. Tandstift: P/N 875820 (Bosch W6DC) gnistgap =
0,7 mm. Kontrollera att hylsa vid anslutning ar fast-
dragen.

- Téandkablar: Méat resistansen som skall vara mellan 1
och 4 kOhm. Kontrollera anslutningar; korrosion.
Kontrollera att tAndkablarna blir ordentligt anslutna
mot téndstiftet.

- Fordelare: Kontrollera resistansen: Centrum — an-
slutning hdgspénning, ca. 75 Ohm. Tappar —
anslutning, 0 Ohm. Kontrollera: Korrosion, fukt och
sprickor.

- Rotor: Kontrollera resistansen, ca. 1 Kohm.
Kontrollera: Korrosion och sprickor.

- Kontrollera grundlage pé fordelare mot motorblock.
Tandning kan ej andras vid fordelaren!

== 180+ 400

B

Kontrollera tandlagesgivare.

30. Ta bort kontaktstycke B.

- Mat tandlagesgivarens resistans mellan 4 och 5.
Resistansen skall vara 190+40 Ohm.

- Kontrollera att kabeln vid 4 &r réd. Kontrollera att
kabeln vid 5 ar vit.

OBS! Omkastning av kablar ger fel tandlage +4°.

- Kontrollera att tAndlégesgivare och svanghjul inte &r
smutsiga.
- Resistans utanfor tolerans: Byt tAndlagesgivare.

Kontrollera tandspole.

31. Tag bort hogspann.kabeln fran tandspolen.

- Tag bort tAndspolen.

- Kontrollera att kontaktpunkterna 9 och 10 inte ar
korroderade.

- Mat sekundéarlindningens resistans mellan 9 och 11
ar 4+1,5 kOhm.

- Mat primarlindingens resistans mellan 9 och 10.
0,6+0,2 Ohm.

- Varden utanfor tolerans: Byt tandspole!
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Kontrollera styrenhet.
32 A. - Tandspolen skall vara borttagen.

- Kontrollera att kontaktpunkterna 9 och 10 inte &r
korroderade.

- Méat resistansen mellan 3 och 9. Resistansen skall
vara 0 Ohm.

- Resistans > 0 Ohm: Byt styrenhet.

B. - Satt dit kontaktstyckena A och B. - Sla pa
tandningen.

- Koppla en 12 V testlampa som tal minst 4 W mellan
9 och 10.

- Kor startmotorn: Lampan skall blinka! Om lampan ej
blinkar. Byt styrenhet.

33. Smorj anslutningarna A och B. Smdérj med det.nr
870806-2.

34. Utfor punkterna 26—27 pa nytt.
35. Utfor punkterna 29 och 33 pa nytt.
36. Utfor punkt 30 pa nytt.

37. Kontrollera att varvraknaren ar installd for 4-cyl.
motorer genom att vrida skruven (A) till pos. 3 och
darefter till pos. 1.
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Kontrollera instéallning av tandlagesgivare.

38. Stall motorn pa OD for cyl. 1. | detta lage skall
centrum pa givarens jarnkarna sta mitt éver framkant
pa den 11:e “kuggen” raknat fran den langa luckan.
Om givarens justerman ej racker till for att ge denna
instéllning bor man kontrollera att motorn verkligt star
“exakt” i OD. Anvand t.ex. indikatorklocka genom
tandstifthal.

Kontrollera tdndning.

39. Kontrollera med stroboskoplampa tandnings-
forstéllning enl. foljande:

850 rpm 10°+2°
1500 rpm  14°%2°
3500 rpm  23°%2°
4500 rpm  24°+2°
5500 rpm  31°%2°

Kontrollera varvtalsbegransningen.

40. Kontrollera (med en varvraknare) att motorns
varvtal inte 6kar 6éver 6200 + 100 rpm.

Om varvtalet 0kar dver 6200 + 100 rpm, skall styr-
enheten bytas.

Kontrollera kuggrem — markeringar

41. Kontrollera att kuggremmen &r réatt monterad sa
att markningarna stammer. Se sidan 73.

42. Utfér punkterna 26-27.
43. Utfor punkt 29 och 33.
44. Utfor punkt 30.
45. Utfor punkt 38.



Byte av rotor 251DOHC, AQ171

46. Demontera stromfordelarlocket, 3 st skruvar.
Nyckelvidd 8 mm.

47. Tag bort locket och byt rotorn. Skruva darefter
fast locket.
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4C Cylinderlock

Demontering av pabyggnads—
detaljer

48. Tag bort slangen (1) fran oljefallan och de- 51. Demontera skruvarna i varmevaxlarekonsolen.
montera flamdamparen. Nyckelvidd 10 mm. Tag Nyckelvidd 12 mm.
vara pa plan och fjaderbrickorna.

49. Ta bort flamdémparna och tandstiftskablarna 52. Demontera skruvarna i termostathuset mot
fran tandstiften. varmevéaxlaren. Nyckelvidd 12 mm.
OBS! Ta vara pa distanshylsorna.

50. 251DOHC, AQ171. Demontera kamaxelhjulens
skyddskapa. Nyckelvidd 10 mm.

53. Lossa slangklamman och drag av kylvatten-
slangen frn varmevaxlaren.
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54. Dravarmevaxlaren rakt upp fran kylvattenréren
och kylvattenslangen. Byt O-ringen pa varmevéaxlaren
och tatningsringarna pa kylvattenroren.

b

55. Demontera kylvattenrdret mellan avgasroret och
oljekylaren. Nyckelvidd =10 mm.

56. Demontera avgasroret. Nyckelvidd = 13 mm.

57. Drag av slangen (1) fran forgasaren och de-
montera skruven som haller holjet till oljematstickan.
Nyckelvidd 1/2".

58. Demontera bransleréret fran branslepumpen.
Nyckelvidd 12 mm.

59. 251DOHC, AQ171 . Drag av vaccumslangarna
(1) fran insugningsroret och kallstartsanordningen
samt anslutningen (2) fran magnetventilen pa forgas-
aren.
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63. Demontera sjovattenpumpen. Nyckelvidd 10 mm

60. Demontera insugningsroret. Nyckelvidd 12 mm.
Lyftoglorna &r monterade med de 6vre, yttre
skruvarna.

OBS! De fyra undre skruvarna behdver endast lossas
nagra varv.

64. Demontera tranmsisionskapan.
Nyckelvidder: Insex 6 mm och sexkant 10 mm.
61. Demontera kabeln till temperaturgivaren. 3/8"

nyckelvidd.

65. Lossageneratorn och tag bort kilremmen.

62. Demontera kylvattenrdren fran sjovattenpumpen. Nyckelvidd 13 mm och 16 mm.
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66. 251DOHC, AQ171.
VIKTIGT! Vrid runt vevaxeln med centrum-
skruven sa att kuggremmens markning stammer
med kamaxelhjulens och vevaxeldrevets
markning enl. féljande: 2 gula streck mot
vevaxeldrevets méarkning (bakom remskivan)
och 1 streck mot vardera kamaxelmarkningen.
Remskivans markning skall std mot 0° pa
transmissionsk&pan, som kan placeras pa

motorn tillfalligt.
Vv

67. 251DOHC, AQ171. Lossa insexskruven pa
remspéannaren och slacka remmen genom att vrida
remspéannaren. Insexnyckel 8 mm. Ta déarefter bort
kuggremmen.

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller
kamaxlarna nar kuggremmen ar borttagen.
Kolvarna kan sld i ventilerna.

68. 230, 250, AQ131, AQ151. Gor en liknande
instéllning som i punkt 66. Lossa darefter muttern for
spannrullen. Nyckelvidd = 17 mm. Dra i kuggremmen

och séttien 3 mm borr eller liknande i fjaderanord-
ningen. Ta darefter bort remmen.

OBS! Vevaxeln och kamaxeln far inte dras runt nar
kuggremmen avlagsnats eftersom ventilerna da kan ta
i kolvtopparna.

69. 251DOHC, AQ171. Demontera skyddslocket for
tandstiften och drag av tandstiftskablarna fran
tandstiften.

70. 251DOHC, AQ171. Demontera tandfordelaren.
Nyckelvidd 10 mm. Drag fordelaren rakt akterut.
OBS! Tavara pa styrhylsan (1).

71. Demontera termostathuset och termostaten.
Nyckelvidd 10 mm.
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4D Kylsystem

Renovering av varmevaxlare

1" ﬂ%ﬂéﬁfﬁ

75. Lyft ut kylelementet och isolergummimattan fran
varmevaxlarhuset. Kylelementet skall dras rakt upp.
72. Demontera framstycket pa varmevaxlaren. Bryt forsiktigt med en skruvmejsel. Rengor alla delar
Insexnyckel 5 mm. noggrant.

73. 250, AQ151. Ta bort gummipackningen (1) och
tryckelementet (2) samt hardgummielementen (3).
76. Vid lackage skall silhuset och réranslutningen

demonteras fran varmevéaxlarhuset.
Nyckelvidd = 10 mm.

74. Enda skillnaden mellan 250, AQ151 och
251DOHC, AQ171 ar att gummielementen pa 250,
AQ151 har ersatts av en spannplat (1) pa 251DOHC,
AQ171. | dvrigt tillampas samma renoveringsmetod
for varmevéaxlaren.

77. Lagg pa nya O-ringar (1) pa silhuset och pa
roranslutningen samt montera dessa pa varmevaxlar-
huset. Nyckelvidd 10 mm.
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79. Lagg pa nya tatningsringar pa kylelementet.
Smorj ringarna med olja s& underlattas monteringen
av elementet i varmevéxlarhuset.

80. Centrera kylinsatsen noggrant i varmevéaxlar-
huset och tryck ned elementet i botten. Se till att
gummimattan klams fast.

81. Placera tryckelementet och hardgummielement-
en samt gummipackningen pa varmevéaxlarhuset.

82. Lagg pa locket och dra skruvarna vaxelvis lite
at gangen.

OBS! Locket skall pressas ned ca 5 mm. In-
sexnyckel 4 mm.

Renovering av sjévattenpump

83. Demontera locket pa vattenpumpen och drag ut
pumphjulet med en polygrip. Ta vara pa kilen. Tryck
ur tatningsringen. Montera en ny tatningsring. Vand
tatningslappen mot pumphjulet. Smorj tatningsringen
rikligt med fett och skjut forsiktigt in axeln i ringen.
Lagg kilen i axeln och tryck pa pumphjulet som skalll
vara fritt frdn skador. Montera locket med en ny
packning.

Kontroll av termostat

84. Vid behov kontrolleras termostatens 6ppnings-
temperatur genom att sénka ned termostaten i varmt
vatten. Vid en temperatur av 82°C skall den borja
Oppna och vara fullt 6ppen vid 92°C. Kontrollera att
gummitatningen ej ar skadad.
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4E Renovering ventilsystem

230, 250, AQ131, AQ151
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85. Demontera cylinderlocket. Hylsstorlek = 14 mm.
Lossa skruvarna i den ordning som bilden visar.

VIKTIGT! Placera cylinderlocket pa ett par
traklotsar eller liknande, for att undvika repor.

87. Demontera kamaxelhjulet. Nyckelvidd = 17 mm.
Anvand mothall 9995034.
OBS! Ta bort brickan bakom hjulet.

50

88. Demontera det mittersta kamaxeldverfallet.
Nyckelvidd 1/2".

89. Montera verktyg 9995021 p& kamaxeln. An-
vand overfallets mutter. Med verktyget halls kamax-
eln p& plats. Demontera de fyra 6vriga kamaxeléver-
fallen.

90. Ta bort tatningen (1) fran kamaxeln samt téat-
ningen p& motsatta sidan. Lossa darefter pa verk-
tygsspindeln och sléapp upp kamaxeln. Ta bort verk-
tyget och lyft bort kamaxeln.



91. Lyft upp ventiltryckarna och placera demiden
ordning de sitter i cylinderlocket.

93. Demontera ventilerna. Anvand ventilbage
9986052.

94. Tabort ventilldsen, dvre brickorna, fiadrarna,
undre brickorna (utlopp) och ventilerna.
OBS! Blanda inte ihop detaljerna.

o

L3 —
95. Demontera ventiltatningarna fran inloppsventiler-
nas styrningar. Anvand en tang. Ta darefter bort undre
brickan (inlopp).
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96. Rengor cylinderhuvudet och packningsplanet.
Anvand en stallinjal och bladmatt. Oplanheten far vara
hdgst 0,5 mm i langdled och 0,25 mm i tvarled.

VIKTIGT! Om oplanheten ar storre &n 1,0 mm i
langdled resp. 0,5 mm i tvarled far bearbetning
inte ske. Cylinderhuvudet skall da bytas.

Cylinderhuvud h6jd, Ny ......ovvvveieiiiiiieeee 146,1 mm
Cylinderhuvud héjd, min efter bearbetning .. 145,6 mm

Bearbetning totalt = 0,5mm

97. Rengor ventilsdtena med en frés. Ta bort sotav-
lagringar fran forbranningsrummen och ventilerna.
Ventilsatena far inte vara spruckna eller ha andra
skador. Om de &r skadade méaste de bytas.
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98. Kontrollera slitage i ventilstyrningarna. Anvand 101. Pressaiden nya ventilstyrningen.

nya ventiler och tryck upp ventilerna 1-2 mm med ett Cylinderhuvudet skall ha rumstemperatur. Anvand
finger nar méatningen utfors. dorn 9995027 for inlopp och dorn 9995028 for utlopp.
Spel med ny ventil och ny styrning: Pressa ner styrningen tills dornen gar emot

inlopp 0,030-0,060 mm, utlopp 0,040-0,070 mm cylinderhuvudet. Detta ger styrningen réatt hojd.

Max tillatet spel matt med ny ventil och gammal

styrning: 0,15 mm for bade inlopp och utlopp. VIKTIGT! Presskraften maste vara minst

9000 N (900 kp). Om presskraften &ar lagre
maste styrningen tas bort igen.

Byte av ventilstyrning

99. Varm cylinderhuvudet i vatten eller i en ugn till
100+10°. Pressa ut styrningen med dorn 9995218.
Pressa i riktning mot forbranningsrummet. Kontrollera
att styrningen inte har skurit vid urpressningen.

102. Rensa ventilstyrningen invandigt. Anvand
brotsch 9995224. Aven brotsch 9995164 kan
anvandas.

OBS! Ventil och sate maste slipas in efter byte av

styrning.

100. Ventilstyrningarna finns i standardstorlek som
reservdel.
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Ventilsate
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103.

VIKTIGT! Ventilstyrningarna skall alltid bytas
innan ventilsatet byts.

Gor tva urfrasningar i den gamla ventilsatesringen. Ur-
frasningarna gors for att minska spénningen i sétes-
ringen. Slipa dessutom ett jack i satesringen (for att fa
ordentligt tag med huggmejseln). Var forsiktig sa att
inte cylinderhuvudet skadas.

104. Spréack ventilsatet med en huggmejsel. Anvand
mejseln forsiktigt.

105. Knacka ut ventilsatet med en lang dorn genom
kanalen i cylinderhuvudet.

/':Q-) -

106. Kontrollera ventilsatets lage. Om sateslaget ar
skadat maste det brotschas (frasas) till narmaste
overdimension. Mat darefter diametern pa
ventilsateslaget. Anvand en invandig mikrometer.
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107. Tafram ett nytt ventilsdte med ratt dimension.
Ventilsatena &r inte markta utan maste métas upp.
Ventilsatet skall vara 0,17 mm storre an laget i cylin-
derhuvudet. Vid for litet grepp (mindre an 0,17 mm)
skall sateslaget frasas till ndrmaste éverdimension.
Anvand ventilsatesfras.

Ventilsaten, diam. Inlopp Utlopp
Standard, mm 46,00 38,00
Overdim. 2, mm 46,50 38,50

108. Varm cylinderhuvudet i vatten eller i en ugn till
ca +100°C. Satt det nya ventilsatet pa monteringsdorn
9995029 (for inloppsséte) och 9995220 (for utlopps-
sate). Kyl ner ventilsatet till -70°C med kolsyresné
eller liknande. Anvand skyddshandskar. Montera
ventilsatet i cylinderhuvudet. Detta moment maste

utféras mycket snabbt (inom 3—4 sek).  Detta beror
pa att detaljerna maste ha sin bestamda temperatur
vid monteringen. Kontrollera dérefter satets passning.
Satet skall vara i botten och fastnat i Iaget. Om den
inte har fastnat maste sate av storre dimension
anvandas.

OBS! Efter byte av séate skall satet frdsas och
ventilen slipas in.
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109.

VIKTIGT! Avgasventilerna ar stellitbelagda och
far inte efterarbetas. De far endast slipas in
med pasta mot ventilsatet. Om de efterarbetas
slipas stellitskiktet bort och ventilerna mister da
en del av sitt vdrmeskydd.

1,3-1,9 1,7-2,3

Inlopp Utlopp

110. Fras eller brotscha ventilsatena. Samma vinkel
for inlopp och utlopp. Ventilsatets bredd, se bild.
Kontrollera ventilernas anliggning i satena. Vid behov
slipa in ventilerna med slippasta.

111. Léagg kamaxeln i cylinderlocket. Montera bakre
Overfallet. Skjut kamaxeln fram och tillbaka. Spelet
skall vara 0,1-0,4 mm. Mét spelet med ett bladmatt.
Om spelet ar for stort skall dverfallet bytas. Méat
spelet igen. Nar ratt spel erhallits skall kamaxeln
demonteras.
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112. Kontroll av ventilfiader i en fijaderprovare.

Langd utan belastning ...........cccoccveeeernnnn 45 mm
Langd med 305120 N ....oeevvieeieiieeeeeannnnnns 38 mm
Langd med 76540 N .......ccovvveeeiiiiinneennne 27 mm

113. Kaontrollera ventiltryckarna betraffande repor
och andra synliga skador.

114. Kontrollera att ventiler och ventilséaten ar
perfekt slipade genom att stryka markfarg pa
ventiltallrikens fas och vrida den mot sétet under latt
tryck. Om fargen ej fordelas jamnt pa hela satets
fasyta (ventilen otét) slipas ventilen ytterligare och ny
kontroll utfores tills fullgott resultat uppnas.

\

115. Kontrollera att justerbrickan ej har for stort spel
i ventiltryckaren. Har justerbrickan slitspar pa den
plana ytan bor den bytas. Spelet mellan justerbricka
och ventiltryckare skall vara 0,009—0,068 mm.

pom——

116. Placera ventiltryckarna i cylinderlocket och
kontrollera att spelet ej &r for stort eller att karvning
forekommer.

OBS! Forvaxla inte tryckarna. Lagg dom pa samma
plats som tidigare efter kontrollen.

Spel ventiltryckare — cylinderlock: 0,030-0,075 mm.
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Montering cylinderlock

3.5 mm (0.1378") k_

117. Kontrollera att avstandet mellan ventillds och
ventilskaftets ande ar minst 3,5 mm.

118. Placera nedre ventilfjaderbrickan i cylinder-
locket. Anolja och satt ventilen pa plats. Montera
tatningen. Endast inloppsventilerna.

= N W Pk

A ‘ 1
119. Montera:

1. Ventilfjadern

2. Ovre ventilfjaderbrickan
3. Ventill&set

4. Gummiringen

Anvand ventilbage. Montera darefter tandstiften.
OBS! Se till att tandstiftsgangan antrar sa att inte
gangan i aluminiumcylinderlocket skadas.
Atdragningsmoment 25-30 Nm (2,5-3,0 kpm).
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120. Anolja och montera ventiltryckarna med juster-
brickor p4 samma plats som tidigare.

121. Anolja lagerskalarna, kamnockarna, ventil-
tryckarna och justerbrickorna samt lagg kamaxeln pa
plats. Styrpinnen for kuggremshjulet skall vara vand
uppat.

122. Bestryk det bakre dverfallets tatningsyta mot
cylinderlocket med packningsmassa. Lagg bakre
Overfallet (axiallagret) och gummitatningen pa plats.
Skruva pa tva muttrar I6st.



123. Montera verktyg 9995021 och tryck ner kam-
axeln.

124. Smorj kamaxeltatningens gummil&pp och
montera den pa kamaxeln. Var forsiktig sa att
gummilappen inte skadas av axelns kant vid
monteringen.

OBS! Montera tatningsringen sé att ny slipyta mot
kamaxeln erhalles.

126. Anolja och dra det sista dverfallet. Dra samtliga
muttrar med momentnyckel.
Atdragningsmoment: 20 Nm (2,0 kpm).

127. Montera kamaxelhjulet och distansbrickan.
Anvand mothall 9995034.
Atdragningsmoment = 50 Nm (5,0 kpm).

125. Anolja och lagg pa ytterligare tre 6verfall. Dra at
muttrarna lost.

OBS! Framre overfallets tatningsyta mot cylinder-
locket skall bestrykas med packningsmassa. Se till
att tatningen sitter ratt fore atdragningen av framre
Overfallet. Demontera darefter verktyget.
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128. Kontrollera remspannaren. Lagret far inte
glappa. Om rullens anliggningsyta ar skadad maste
rulle och transmissionsrem bytas.

Tryck ihop fjadern och s med ett 3 mm borr samt
montera remspannaren pa cylinderblocket.
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132.

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller kam-
axeln. Kolvarna kan sl i ventilerna.

Skruvarna skall bytas om de visar tecken pa tojning.
En ev. téjning syns tydligt p& skruvens "midja” som

129.  Stall kolven i cylinder 1i OD. Kontrollera att da stracks ut. Skruvarna far ateranvandas hogst 5
blockplanet ar noggrant rengjort och lagg pa en ny ganger. Byt skruv om osékerhet rdder pa ndgon av
cylinderlockspackning. dessa punkter.

7 9
@ ©
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133. Oljain cylinderlocksskruvarnas géangor och
montera samt momentdrag skruvarna i ordningsfoljd
och i tre steg.

1 =20 Nm (2,0 kpm)
2 =40 Nm (4,0 kpm)
3 =vinkeldrag 120°

131. L&agg pa cylinderlocket.
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Justering av ventiler,
230, 250, AQ131, AQ151

e -

134. Mét ventilspelet med bladmatt for 1:ans 137. Lyft bort brickan med tdngen 9995026.
cylinder.

Spel vid kall motor: 0,35-0,40 mm

Spel vid varm motor: 0,40-0,45 mm

Samma spel for insug och avgas.

OBS! Om spelet vid kontroll ligger mellan nedan givna
varden ar justering ej erforderlig.

Kall motor: 0,30-0,40 mm
Varm motor: 0,35-0,45 mm

138. Maét tjockleken pa brickan med en mikrome-
ter. Rakna ut tjockleken pa den bricka som ger rétt
spel. Ex: Uppmatt spel: 0,30 mm, ratt spel 0,40 mm,
spelskillnad: -0,10 mm.

Uppmiétt tjocklek p& befintlig bricka: 3,80 mm
Ratt tjocklek p& ny bricka: 3,80-0,10 = 3,70 mm.

135. Vid fel skall justerbrickorna bytas enligt
féljande: Vrid ventiltryckaren s att sparen kommer
vinkelratt mot kamaxelns l&angdriktning.

N/

} f Y ol 139. Brickor finns i olika tjocklekar mellan 3,30 och
136. Montera verktyg 9995022 och pressa ned 4,50 i intervall om 0,05 mm. Anvand endast nya
ventiltryckarna. Skruva ned verktygsspindeln, justera brickor. Se sidan 60.

sé langt att tryckarens spar ligger dver kanten och ar
atkomlig med tangen.
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140. Oljain den nya brickan och lagg den pa plats
med markningen nedat.

141. Demontera verktyg 9995022. Vrid kamaxeln i
lage for tandning pa 3:ans cylinder. Mat spelet med
bladmatt och atgarda vid behov enl. ovanstaende
anvisning. Upprepa arbetsmomenten p& 4:ans och
2:ans cylinder i ndmnd ordning. Vrid darefter runt
kamaxeln nagra varv och kontrollera spelen for
samtliga ventiler.

Ventlljusteringssats for 230,

250, AQ131 och AQ151

Satsnr. 884516

Satsen ar sammanstalld for att tacka sa stort
justeringsomrade som mgjligt och kan vid behov
kompletteras ur Volvo Penta Reservdelssortiment.
Komplett sats (884516) innehaller féljande detaljer:

Det nr

46355t
463552
463553
463554
463555
463556
463557
463558
463559
463560
463561
463562
463563
463564
834557
834613
9995022
9995026
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Antal

[e2Ne>RNerINe)]

Benamning

Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka
Justerbricka

Tjocklek mm

3,55
3,60
3,65
3,70
3,75
3,80
3,85
3,90
3,95
4,00
4,05
4,10
4,15
4,20

Innehallsforteckning

Verktygslada
Pressverktyg
Tang



Ventilsystem 251DOHC, AQ171
Teknisk beskrivning

Motorn har dubbla 6verliggande kamaxlar som pa-
verkar ventilerna via hydrauliska ventiltryckare.
Ventiltryckarna ar oljefyllda och sjélvjusterande.
Ventilstyrningarna har 19° vinkel mot cylinderhuvudet.

4 ventiler per cylinder

Med dubbla inloppsventiler och utloppsventiler har den
totala ventilarean 6kat med ca. 50% jamfort med 230
och 250 (AQ131, AQ151). Detta forbattrar gasflodet till
forbranningsrummet varvid bransle/luftblandningen
forbrénns effektivare.

Kamaxlarna ar monterade i en kamaxelbarare som &ar
monterad pa cylinderhuvudet. Tatning mellan
kamaxelbarare och cylinderhuvud sker pa tva sétt.
Tandstiftsbrunnarna tatas medelst fyra O-ringar
mellan kamaxelbarare och cylinderhuvud. Tatningen
av de plana ytorna mellan kamaxelbarare och
cylinderhuvud sker med tatningsmedel (Loctite).
Ventilkdpans packning &r i tva delar. Den ena tatar
tandstiftbrunnarna medan den andre tatar mellan
ventilkdpan och kamaxelbararen.

Kolv

Slits

i
I.l'l Backventil

Ventiltryckarcylinder

Hydrauliska ventiltryckare

Mellan kamaxel och ventiltryckare finns normalt ett
visst spel. Spelet vid kall motor ar stdrre &n vid varm
motor for att kompensera ventilens langdutvidgning
vid varme. Dessutom erfordras ett visst spel for att ge
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viss sékerhet sa att inte ventilen star delvis 6ppen,
ger forbistromning av forbranningsgaser och forstors.
Spelen skulle man helst vilja halla sa nara noll som
mojligt. Detta ar mojligt med hydrauliska ventiltryck-
are.

For 251DOHC, AQ171 har man valt en |6sning dar en
fjader inuti ventiltryckarcylindern haller ventiltryckaren
tryckt mot kamaxeln, men ger lagre tryck &n ventil-
fiadern sa att ventilen inte hindras vid langdutvidgning.

En backventil (kula) hindrar tryckolja fran att pressas
ut nar kamaxeln paverkar ventiltryckaren och olje-
trycket inuti ventiltryckarcylindern ar hégre an
motorns oljetryck.

Da en ventil star nedtryckt vid stillastaende motor kan
det tankas att olja s& smaningom lacker ut fran
ventiltryckarcylindern och ger stort ventilspel innan
motorn borjat arbeta och oljetryck byggts upp. Av-
standet mellan ventiltryckarcylindern och kolven &r
darfor noga avpassat for att ge en mekanisk sékerhet.

Ventiltryckaren pa kamaxelns grundcirkel

Tryckolja kommer fran kamaxelbararen och trycks in i
ventiltryckaren via spar och ett hal i sidan av ventil-
tryckaren. Oljan passerar genom slitsen i ventiltrycka-
rens tak in i kolven. Eftersom motorns oljetryck ar
hogre &n oljetrycket i ventiltryckarcylindern passerar
oljan forbi backventilen (kulan).
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Kamaxeln pressar ned ventiltryckaren

Darvid blir oljetrycket i ventiltryckarcylindern hogre &n
motorns oljetryck, backventilen stanger och ventil-
tryckaren arbetar som en enhet.

Ventiltryckaren tillbaka pa kamaxelns grundcirkel

Motorns oljetryck ar stdrre an oljetrycket i ventil-
tryckarcylindern, backventilen dppnar och slapper in
tryckolja sa att ventiltryckaren trycks mot kamaxeln.

Fels6kning ventiltryckare

Ventiltryckarna ar mycket driftsékra och fel ar ytterst
sédllsynta. Om ventiltryckarna vasnas ar orsaken
oftast en for 1ag, eller for hog oljeniva. Kontrollera
motorns oljeniva!

Ett kortvarigt ljud kan i bland héras nar motorn
startas. Detta ar helt normalt och beror pa att oljan har
dréanerats fran ventiltryckarna om motorn har statt en
tid. Ventiltryckarna aterfylls med olja ett par sekunder
efter start.

Ljud vid hoga varvtal, men tyst vid laga varvtal:
Oljeniva dver max. pa oljestickan — vevaxeln piskar
oljan till skum, som orsakar ljudet fran ventiltryckarna.
Lag oljenivd — oljepumpen suger luft vid hoga varvtal
eller nar baten rullar. Luft i oljan orsakar ljudet fran
ventiltryckarna.

Ljud pa tomgang, tystnar vid 6kande varvtal: ~ Detta
ar ett tecken pa sliten backventil eller smuts i
ventiltryckarna. Ljud p& tomgang eller varm motor,
tyst vid hogre varvtal eller kall motorolja:
Ventiltryckare som lacker mycket olja.



Renovering ventilsystem,
251DOHC, AQ171

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller
kamaxlarna. Kolvarna slar da i ventilerna.

. 146. Lyft ur de hydrauliska lyftarna och placera dem
142. Demontera muttrarna och tag bort ventilkapan. i ett oljebad.

Nyckelvidd 10 mm. Tag darefter bort packningarna. OBS! Var noga med att placera lyftarna i den ordning
som de ar placerade i motorn (blanda dem inte).

143. Demontera kamaxeldverfallen. Nyckelvidd 1/2". C
Overfallen &r numrerade frén 1 till 10. B
OBS! Nr 10 ar endast méarkt med en nolla (0). - ra) .
Overfallen 1 till 5 &r monterade p& babords kamaxel -t Ir=—_]_1
raknat fran 1:ans cylinder.

146A. Kontrollera ventilyftarnas forslitning. Méat vid
behov.

Matt ventillyftare

A: Utvandig diameter, mm .................. 35

B: Utvandig hojd, mm ........ccooeeee 26
Avstand till ventillyfttapp

C (1): Obelastad, mm.............cccceeeeeee 18,40
C (2): Komprimerad, mm ..................... 16,15

144. Lyft bort kamaxlarna och demontera
kamaxelhjulet. Anvand verktyg 9995034 som mothall.
Nyckelvidd 17 mm.

-

145. Tag bort tétningsringarna (1). Kontrollera kam-
axlarna med avseende pa slitage. Byt vid behov.
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147. Demontera de fem muttrarna som forbinder
kamaxelbryggan med cylinderlocket. Nyckelvidd 1/2".
Lyft darefter bort kamaxelbryggan.

OBS! Tag bort O-ringarna mellan topplock och kam-
axelbrygga.

L——8—10

148. Demontera cylinderlocket. Lossa skruvarna i
den ordning som bilden visar. Nyckelvidd 14 mm. Tag
darefter bort packningen.

VIKTIGT! Cylinderhuvudet &r tillverkat av
aluminium. For att undvika repor ska du placera
det pa ett par traklossar eller liknande.

149. Demontera ventilerna. Anvand verktyg 9986052.
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- omme:

150. Placera knastren (1) 6vre brickan (2) fijadern (3)
och undre brickan (4) (avgas) samt ventilen (5) i ratt
ordning i forhallande till cylindrarna.

OBS! Blanda inte ihop detaljerna.

151. Tabort ventiltatningarna fran insugnings-
ventilerna. Ta déarefter bort undre brickan for
insugningsventilen.ventilerna.

I : ] | - ]
$ max. 0.5 mm 4 max. 0.25 mm

.

it

- -

L[}
i
]
U

=y el L]
o) Y ]

- -

152. Rengdr cylinderhuvudet och packningsplanet.
Anvand en stallinjal och bladmatt. Oplanheten far vara
hogst 0,5 mm i langdled och 0,25 mm i tvarled.

VIKTIGT! Om oplanheten &r stérre &n 1,0 mm i
langdled resp. 0,5 mm i tvarled far bearbetning
inte ske. Cylinderhuvudet skall da bytas.

Cylinderhuvud hojd, Ny ......ooveeiiiiiiiiieiie, 103,5mm
Cylinderhuvud hdéjd, min efter bearbetning ... 103,0 mm

Bearbetning totalt = 0,5 mm



— Byte av ventilstyrningar

- ."\-\.___ - &

153. Rengor ventilsdtena med en frés. Ta bort sotav- 155. Placera cylinderlocket i verktyg 884979 och
lagringar fran férbranningsrummen och ventilerna. skruva fast det med tva skruvar (M12).
Ventilsatena far inte vara spruckna eller ha andra

skador. Om de &r skadade méste de bytas.

156. Pressa ut styrningen en bit med verktyg
884959. Pressa verktyget i botten.

154. Kontrollera slitage i ventilstyrningarna. Anvand
nya ventiler och tryck upp ventilerna 1-2 mm med ett
finger nar matningen utfors. Spel med ny ventil och ny
styrning, inlopp 0,030-0,060 mm, utlopp 0,040-0,070
mm. Max tillatet spel métt med ny ventil och gammal
styrning, 0,15 mm for bade inlopp och utlopp.

157. Byt till verktyg 884958 och pressa verktyget i
botten.
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Byte av ventilsate

Ventilsatena skall i princip bytas enl. punkterna 103—
108 pa sid. 53 och 54. Verktyg insugsventil 884960.
Verktyg avgasventil 884961.

158. Placera den nya ventilstyrningen pa verktyg
884966.

B

o -3

161.

VIKTIGT! Avgasventilerna ar stellitbelagda och

- far inte efterarbetas.
159. Pressaiden nya ventilstyrningen i cylinder- De far endast slipas in med pasta mot ventilsatet. Om
locket. Pressa verktyget i botten. _ de efterarbetas slipas stellitskiktet bort och ventilerna
OBS! Den gamla styrningen ar fortfarande kvar i mister d& en del av sitt varmeskydd.

cylinderlocket och "styr upp” verktyget med den nya
styrningen varefter den gamla styrningen faller ur
cylinderlocket.

160. Brotscha ventilstyrningen. Anvand verktyg 162. Fras eller brotscha ventilsdtena. Samma vinkel
884967. for inlopp och utlopp. Ventilsatets bredd, se bild.
OBS! Nya ventiler maste alltid slipas in mot ventilsatet. Kontrollera ventilernas anliggning i sétena. Vid behov

slipa in ventilerna med slippasta.
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- Montering cylinderlock

f :

163. Kontroll av ventilfiader i en fjaderprovare.

Langd utan belastning ...........cccoccvveeeennnn 43 mm
Langd med 23220 N ....oooviviveeieiiiiiieeeene 37 mm
Langd med 640240 N .........oooeeiiiiinnnnne 26,5 mm
165. Placera nedre ventilfiaderbrickan i cylinder-
locket. Anolja och satt ventilen pa plats. Montera
darefter tatningen pa inloppsventilerna.
r
o £
" i P

164. Kontrollera att ventiler och ventilsaten ar

perfekt slipade genom att stryka markfarg pa ventil- | —3
tallrikens fas och vrida den mot satet under latt tryck. % 2
Om fargen ej fordelas jamnt pa hela satets fasyta — (5| | 1

(ventilen otét) slipas ventilen ytterligare och ny
kontroll utfores tills fullgott resultat uppnas.

A ‘ 1
166. Montera:
1. Ventilfjadern

2. Ovre ventilfjaderbrickan
3. Ventillaset

Anvand ventilbage.

OBS! Utloppsventilerna skall monteras utan tatningar.
Montera dérefter tandstiften.

OBS! Se till att tandstiftsgangan antrar sa att inte
gangan i aluminiumcylinderlocket skadas.
Atdragningsmoment 25-30 Nm (2,5-3,0 kpm).
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Montering

167. Kontrollera att ettans kolv star i O.D.
Remskivan pa 0°.

168. Kontrollera att block och cylinderlocksplanen
ar val rengjorda. Lagg pa en ny packning pa locket
och dérefter cylinderlocket. Kontrollera att tatningen
mellan cylinderlocket och cirkulationspumpen &r pa
plats och felfri.

169. Satt cylinderlocksskruvarna pa plats i
cylinderlocket.

OBS! De tre korta skruvarna skall placeras pa ba-
bords sida och mellan den forliga och aktre. Pa

bilden vitméarkta.

170. Skruvarna ska bytas om de visar tecken pa

tojning. En ev tojning syns tydligt pa skruvens “mid-

ja’ som stracks ut. Skruvarna far ateranvandas
hogst 5 ganger. Byt skruv om osékerhet rader pa
nagon av dessa punkter.
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171. Drag skruvarna i ordningsfdljd och steg. Se
schema. Hylsstorlek 14 mm.

1=20 Nm (2,0 kpm)
2 =40 Nm (4,0 kpm)
3 =vinkeldrag 120°

172. Placera O-ringarnai deras lagen pa
cylinderlocket.
OBS! Tidigare motorer saknar O-ringar.

Téatningsmedel for kamaxelbrygga.

173A. Rengdr noggrant med t.ex. trikloretylen eller
alkaliskt avfettningsmedel. Folj noga instruktionerna
for rengdringsmediet.

Stryk darefter ett mycket tunt lager tatningsmedel (ca
0,05-0,10 mm) pa kamaxelbryggans anliggningsytor,
se pilar. Anvand Loctite 518 eller likvardigt.

OBS! Anvand en kortfibrig roller eller en pensel.

VIKTIGT! Var forsiktig sa att inget tatnings-
medel kommer ned i oljekanalerna (1) eller i
draneringskanalen (2).



173B. Placera kamaxelbryggan pa cylinderlocket.
Skruva pa de fem muttrarna for hand. Se till att
bryggan gar ned i andstyrningarna.

174. Placera de hydrauliska ventillyftarna pa exakt
samma plats som tidigare.

OBS! Om nagon ventillyftare ar sliten (inte fungerar)
skall den bytas komplett. Sank ner lyftaren i ren olja
och pumpa med centrumpluggen tills den k&nns
“stum”.

175. Kontrollera att den halvcirkelformade tatnin-
gen i kamaxelbryggan ar oskadad. Byt vid behov.

176. Stryk in tatningsringen med fett och montera
den forsiktigt pad kamaxeln.
OBS! Vand den slata sidan utat (férover).

177. Montera kamaxelhjulen pa kamaxlarna. An-
vand mothall 9995034. Atdragningsmoment 50 Nm
(5,0 kpm).

178. Placera kamaxlarna i bryggan sa att de
framre nockarna (1:ans) vands uppat och pekar
snett mot varandra.

OBS! Kamaxeln med spar i bakkanten (for fordelaren)
skall placeras pa babords sida. Kontrollera att
markningen pa kamaxelhjulen ar vanda uppat.
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179. Placera kamaxel6verfallen 1 t.o.m. 5 pa
babords kamaxel.

OBS! overfallen 1, 5 och 6 skall bestrykas med
packningsmassa. Placera darefter éverfallen 6 t.o.m.
10 pa styrbords kamaxel. 10:ans 6verfall &r endast
markt med en nolla.

VIKTIGT! Kontrollera att tatningsringarna vid
Overfallen 1 och 6 ar ratt placerade.

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller
kamaxeln. Kolvarna slar dd i ventilerna.

180. Skruva pa muttrarna och momentdrag med
20 Nm (2,0 kpm). Nyckelvidd 1/2". Dra vaxelvis och i
ordningsfoljd.

OBS! Drag aven muttrarna i mitten.
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181. L&gg nya packningar pa kamaxelbryggan.
Packningen i mitten passar endast pa ett satt. Pilen
(1) skall peka mot 1:ans cylinder.

18V DOHC

T L

182. Lé&gg pa ventilkdpan och skruva fast den med
muttrarna. Nyckelvidd 10 mm.



4F Montering av kuggrem

Montering av kuggrem
230, 250, AQ131, AQ151

i s

183. Kontrollera att yttre styrplatens urtag (1)
overensstammer med kapans markning.

184. Vrid mellanaxeln i lage efter markningen (1).

185. Placera ventilkapan utan packning pa cylinder-
locket. Placera den mérkta platen pa de tva framre
pinnskruvarna. Kontrollera dérefter att kamaxelhjulets
markning stammer med méarkningen i platen.

186. Kontrollera kuggremmens kondition.

OBS! Fett eller olja far ej forekomma pa remmen.
Passa darefter in kuggremmens fargmarkeringar enl.
foljande: Tva streck mot vevaxelhjulets markning och
nasta markering ett streck mot mellanaxelhjulets
markning samt sista markeringen ett streck mot
kamaxelhjulets markning.

OBS! Vid vevaxelmarkningen maste remmen tryckas
ned i ratt kugglucka for kontroll.
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189. Vrid vevaxeln medurs ett fatal grader. Detta for
att ta upp slacken mellan remhjulen.
OBS! Vrid inte vevaxeln moturs da remmen kan

187. For forsiktigt kuggremmen pa remstrackaren sa
g a9 P kugga 6ver varvid instéllningen blir felaktig.

att remmen inte skadas.

188. Kontrollera att remstrackarens mutter ar 16s. 190. Lossa ater pa muttern for remstrackaren sa att
Drag darefter i remmen och tag bort dornen eller fijadern stracker remmen. Kontrollera att remstrack-

borren sa att fiadern stracker remmen. Drag darefter aren ar rorlig runt vridtappen. Drag darefter at muttern.
at muttern. Atdragningsmoment: 50 Nm (5,0 kpm). Remmen skall

spannas en gang per sasong och bytas var 500:e tim-
ma. Lyft darefter bort ventilkapan.
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Montering av kuggrem
251DOHC, AQ171

191. Kontrollera remspannaren. Lagret far inte
glappa. Om rullens anliggningsyta ar skadad maste
rulle och transmissionsrem bytas.

Finjustera kamaxelhjulen och vevaxeldrevet sa att de
kommer exakt mitt for resp. markning pa ventilképan
och pa tatningshallaren bakom svangningsdamparen.

192. L&gg pa remmen sa att remmens markning
(gula streck) kommer enl. féljande:

2 streck mot vevaxeldrevets mérkning och 1 streck
mot vardera kamaxelhjulens mérkning. Vid vevaxel-
maéarkningen maste remmen tryckas ned i ratt kugg-
lucka for kontroll. Se aven 250, AQ151.

OBS! Till skillnad fran 250, AQ151 skall remmen
monteras pa remstrackaren innan den monteras pa
kamaxelhjulen eftersom remstréackaren ar forsedd
med styrkanter.

Kontrollera noga ndr remmen &r monterad att
markningarna stammer.

OBS! Det ar inte nddvandigt att passa in mellanhjulets
méarkning mot remmens markning.

193. Vrid spannrullen sa att den stracker remmen
och drag at insexskruven. Nyckelvidd 8 mm. Remmen
skall spannas en gang per sdsong och bytas var
500:e timma.

194. Alt.1. Vrid vevaxeln ett fatal grader moturs och
kontrollera att markningen pa kuggremmen (tva
streck) stammer med markningen pa styrplaten. Vrid
darefter vevaxeln medurs nagot varv. Fatta remmen
mellan pekfingern och tummen och vrid. Remmen
skall kunna vridas 90° med normal kraft. Oka eller
minska remspéanningen om remmen inte &r korrekt
strackt.

195. Alt. 2. Strack remmen och placera verktyget
1159660-8 pa remmen. Nollstall verktyget genom att
trycka ned armen (1). Pressa déarefter verktyget mot
remmen tills ett klickande ljud hors. Avlas verktyget.
Ratt varde skall vara 20 till 25 kg. Strack eller slacka
remmen vid behov.
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4G Montering av cylinderlockets
pabyggnadsdetaljer

199. Lé&gg pa kilremmen och spann den sa hart att
den gar att trycka ned ca 5 mm med normalt
tumtryck. Nyckelvidd 1/2" och 16 mm.

OBS! Se till att remmen kommer i ratt spar pa
vevaxelns remskiva.

196. Montera transmissionskapan.
Nyckelvidder: Insex 6 mm och sexkant 10 mm.

200. Montera ny packning pa termostaten och
197. Montera sjovattenpumpen. Nyckelvidd 10 mm. placera den i termostathuset. Montera déarefter
Se till att axeln greppar i korsstycket. termostathuset p& motorn. Nyckelvidd 10 mm.

201. 251DOHC, AQ171. Kontrollera att O-ringarna pa
stromfordelaren ar felfria. Byt vid behov. Stryk fett pa
stromférdelaraxeln och montera férdelaren pa motorn.
198. Montera kylvattenrdren till sjovattenpumpen. Nyckelvidd 10 mm.

Kontrollera tatningarna. Byt vid behov.

VIKTIGT! For att férdelaren skall bli fixerad i ratt
lage maste plasthylsan (1) monteras med
skruven (2).
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202. 251DOHC, AQ171. Anslut tandkablarna till
tandstiften och tryck fast kablarna i hallarna.

203. 251DOHC, AQ171. Montera skyddskapan for
tandstiften.

204. Lagg en ny packning for insugningsroret pa
cylinderlocket. Skruva in de undre skruvarna ett par
gangor.

205. Kontrollera att kabeln till temperaturgivaren ar
felfri och kréng 6ver skyddshatten.

206. Montera insugningsror med forgasare. Skruva
fast oliematstickans holje pa insugningsroret.
Nyckelvidd 1/2" eller 13 mm. Anslut darefter slangen
mellan branslepumpen och férgasaren.

207. 251DOHC, AQ171. Anslut vaccumslangarna (1)
fran insugningsroret och kallstartsanordningen samt
anslutningen (2) fran magnetventilen pa forgasaren.

& Fianl

208. Placera gummitatningarna, luftfiltren och locken
pa férgasaren.
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209. Lagg pa flamdamparen och skruva fast den.
Nyckelvidd 10 mm.

212. Anslut réret mellan oljekylaren och avgasroret.
Nyckelvidd 10 mm. Kontrollera tatningarna. Byt vid
behov.

210. Anslut slangen fran oljefallan till flamdamparens 213. Lé&gg nya tatningsringar pa kylvattenréren och

undersida. ny O-ring p& varmevaxlaren samt montera varme-
vaxlaren pa réren. Skruva fast varmevaxlaren till
termostathuset. Nyckelvidd 12 mm.

211. L&gg pa en ny packning och montera
avgasroret pa motorn. Nyckelvidd 1/2 eller 13 mm.
OBS! Packningen passar endast at ett hall. De tva
korta skruvarna skall monteras langst fram.

214. Skruva fast varmevaxlaren till avgasroret.
Nyckelvidd 12 mm.
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215. Anslut kylvattenslangen till varmevéaxlaren.
Drag slangklamman hart.

216. 251DOHC, AQ171. Montera skyddské&pan éver
kuggremmen/kamaxelhjulen. Nyckelvidd 10 mm.

77



5 Cylinderblock

5A Demontering av pabygg-
nadsdetaljer

217. Demontera oljematstickan och holjet samt 220. Demontera startmotorn. Hylsstorlek = 19 mm.
generatorn och kylvattenroret. Nyckelvidd for
generatorns elkablar = 10 och 8 mm.

218. Demontera stromfordelaren. Nyckelvidd 13 mm,
samt bréanslepumpen. Insexnyckel = 6 mm.

221. Demontera cirkulationspumpen. Nyckelvidd =
10 mm. Om pumpen blivit skadad skall den bytas
komplett, férutom remskivan som demonteras.

219. Demontera reglagekonsolen samt tandspolen
och oljefallan. Nyckelvidd = 13 mm.

222. Demontera oljefiltret. Se upp med ev. oljespill.
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223. Demontera kabeln fran oljetrycksgivaren.

224. Demontera den stora muttern pa oljekylaren.
Hylsstorlek = 29 mm. Separera déarefter kylvattenrdren
fran oljekylaren och ta bort dessa fran motorn.

225. Demontera darefter avtappningskranen.
Nyckelvidd 18 mm. Rensa och skélj kylvatten-
kanalerna noggrant.
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5B Renovering av vevrorelse

229. Demontera remhjulet och inre styrplaten frén
vevaxeln. Var forsiktig sa att inte kuggarna pa
remhjulet blir deformerade.

226. Demontera svanghjulsk&dpan samt skydds-
platen p& undersidan mellan kdpa och motorblock.
Nyckelvidd = 19 mm (3/4") och 13 mm.

230. Tabort korsstycket fran mellanhjulet.
Kontrollera att korsstycket ej ar skadat.

227. Demontera svangningsdamparens sex skruvar.
Nyckelvidd 13 mm. Lossa forsiktigt svangnings-
damparen fran de tre styrstiften. Kontrollera att
splinesen inte ar sliten, att fijadrarna ar hela, att
fijaderpaketet inkl. nitar ar helt samt att inga sprickor
féorekommer ndgonstans pa svangningsdamparen.

231. Demontera skruven i medbringaren. Anvand
mothall 9995034, nyckelvidd 17 mm. Dra av med-

228. Demontera centrumskruven i remskivan och ta bringaren och remhjulet.

bort remskivan. Nyckelvidd 24 mm.
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232. Demontera skruvarna i tatningshallaren.
Nyckelvidd 10 mm. Platen ar aven fastad med tva av
skruvarna i oljesumpen, nyckelvidd 12 mm. Ta bort
tatningshallaren och demontera tatningarna (1).
Anvand verktyg 9995025 for den lilla tatningen och
verktyg 9995283 for den stora.

234. Dra ut mellanaxeln.
OBS! Var forsiktig sa att mellanaxelns kugghjul ej
skadar bussningarna i motorblocket.

235. Demontera lasringen for lagret fér ingdende
axeln.

236. Demontera lagret for ingadende axeln. Anvand
verktyg 9994090. Demontera déarefter svanghjulet.
Nyckelvidd 17 mm.

237. Svéng motorn upp och ner. Demontera
tatningshallaren. Nyckelvidd 10 mm.

OBS! Tva skruvar frdn sumpen méaste aven
demonteras.
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241. Demontera veviagerdverfallen. Hylsstorlek
10 mm.

OBS! Vevstakar och vevlageroverfall & numrerade
och far inte blandas.

238. Demontera sumpen och packningen fran
motorn. Nyckelvidd 12 mm.

239. Demontera smorjoljepumpen. Nyckelvidd 1/2". 242. Tryck ut kolvarna ur cylinderloppen. Lat

OBS! Ta vara pa konsolen (1). kolvarna falla p& nagot mjukt underlag sa att de ej
skadas. Anvand ett plast- eller traskaft att trycka
med.

243. Ramlageroverfallen ar markta 1 — 5 raknat fran
transmissionssidan. Demontera Overfallen.

240. Tabort tatningsringen (1) om den sitter kvar i Hylsstorlek 19 mm.
motorblocket.
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244. Lyft bort vevaxeln och ta bort lagerskalarna fran
block och dverfall.

Cylinderlopp

245. Mat cylinderloppen med en halindikator. Mét
for storsta slitage i motorns tvéarled, strax under
Ovre vandlaget. Mat for minsta slitaget i motorns
langdriktning vid nedre vandlaget.

Cylinderdiameter standard:
C-markt 96,00-96,01 mm
D-markt 96,01-96,02 mm
E-markt 96,02-96,03 mm
G-maérkt 96,04—96,05 mm

Overdimension:
OD 1: 96,3 mm
OD 2: 96,6 mm

Klassmarkning

246. Vid varje cylinder finns en bokstav instansad
som anger loppets och kolvens klass. Overdimen-
sioner anges med férkortningen OD 1 eller OD 2.
Vid borrning maste den nya markningen stansas in.

Kolvar

247. Mat kolvarna med en mikrometer vinkelratt
mot kolvtappshalet och 7 mm fran nedre kanten.
Kolvdiameter, standard

(C-maérkt): 95,940 — 95,950 mm
(D-markt): 95,950 — 95,960 mm
(E-maérkt): 95,960 — 95,970 mm
(G-maérkt): 95,980 — 95,990 mm
Overdimension:

(OD 1): 96,237 — 96,252 mm
(OD 2): 96,537 — 96,552 mm

O

i

248. Rékna ut kolvspelet. Exempel:

Uppmétt cylinderdiam. ....... min. 96,025 max 96,030
Uppmatt kolvdiam. ........... max. 96,015 min. 96,010
0,010 0,020

Tillaten kolvspel pa en anvand motor &r 0,080 mm.
Kolvspelet pa en nyrenoverad motor skall vara mel-
lan 0,010-0,030 mm.
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Kolvringar

249. Demontera kolvringarna med en kolvringstang.
Ta bort alla sotavlagringar. Skrapa rent kolvrings-
sparen med t.ex. en sparrensare eller en avbruten och
slipad kolvring. Kontrollera betréffande skador, slitage
och sprickbildningar.

250. Kontrollera kolvringarnas axialspel. Anvand nya
kolvringar.

Ovre kompr.ringen ..................... 0,060 -0,092 mm
Undre kompr.ringen .................... 0,040-0,072 mm
OlIeringen .......cuveeeeriiiieeeiiiiieen 0,030 - 0,065 mm
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251. Vid métning av kolvringsgapet skall kolvringen
foras in i cylinderloppet. Anvand en upp och nervand
kolv sa att ringen far ratt lage. Mat gapet med ringen
15 mm 6ver cylinderns nedre kant. Mat med bladmatt.

Ovre Kompr.ring .......ccccceeeveeueane.. 0,30 -0,55mm
Undre kompr.ring ...........cccccvvveeeeen. 0,30 -0,55mm
OlJeriNg ..evvveeeieeieeeieeeeeeeeeeis 0,30-0,60 mm
Kolvtapp

-

252. Passning av kolvtapp i kolv. Passningen ar
riktig da kolvtappen med tumtryck men utan kannbart
glapp kan tryckas igenom kolvtappshalet.
(Skjutpassning).



253. Kolvtappen skall med latt tumtryck kunna
tryckas igenom vevstaksbussningen (noggrant
I6pande passning).

254. Pressa ur vevstaksbussningen vid behov. An-
vand verktyg 9995309.

255. Pressaiden nya bussningen med verktyg
99953009.

OBS! Se till att smorjhalen i vevstaken och bussning-
en kommer mitt for varandra. Kontrollera dérefter
vevstakarna med avseende pa rakhet, vridning och ev
s-krok. Anvand vevstaksrikt.

Vi e

256. Kontrollera vevlager och ramlagertapparna.
Matningen med mikrometer utfores pa flera stallen
runt omkretsen och pé langden. Ovaliteten p& ram och
vevlagertapparna far inte dverstiga 0,004 mm.
Koniciteten far inte 6verstiga 0,004 mm for ndgon av
tapparna. Om matvéardena ligger i nérheten av eller
Overstiger ovan angivna forslitnigen bor vevaxeln
slipas till nArmaste underdimension. Se tekniska data.

Montering

257. Placera ramlagerskéalarna pa plats i block och
overfall. Placera darefter axiallagren pé var sida om
3:ans ramlager. Vand oljesparen utét.

258. Anolja lagerskalarna och placera vevaxeln pa
plats.
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259. Montera ramlagerdverfallen.

OBS! Ramlageroverfallen & numrerade 1 — 5 raknat
fran transmissionssidan. Olja in skruvarnas gangor.
Dra med momentnyckel. Atdragningsmoment 110 Nm
(11 kpm).

260. Kontrollera axialspelet som skall vara 0,080 —
0,270 mm.

261. Montera ihop kolvar och vevstakar s att mark-
ningen pa kolven pekar framéat i motorn nar sifferméark-
ningen pa vevstaken ar vand mot blockets
styrbordssida (oljefiltersida). Montera lasringarna.
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262. Montera kolvringarna med en kolvringstang.
Montera enl. fig. Ovre ringen &r férkromad. Undre
kompressionsringen ar markt "TOP”. Vrid kolvringarna
sd att gapen ligger ca 120° fran varandra.

263. Montera lagerskalarna i vevstake och dverfall.
Oljain cylinderlopp, kolv och vevlager. Kontrollera att
markningen pa kolven &r riktad mot transmissions-
kapan nar kolven monteras i cylinderloppet. Anvand
en kolvringskompressor.

OBS! Vrid vevaxeln sd att vevslangen for cylinder nr
1 pekar rakt nedat. Tryck ned kolven med ett
hammarskatft.

264. Montera vevlageroverfallen s att markningen
pa overfallen stammer med markningen pa vevstaken.
Olja in gangorna och dra med momentnyckel.
Atdragningen skall géras i tva steg.

Steg 1: 20 Nm (2 kpm). Steg 2: Vinkeldrag 90°.

OBS! Anvand nya skruvar om langden pé skruvarna
Overstiger 55,5 mm.



Smorjoljepump renovering

265. Tabort roret frAn smorjoljepumpen samt

demontera de fyra skruvarna med insexnyckel 5 mm.

\

266. Ta bort tryckfjadern, styrpinnen och kolven
samt kugghjulen. Rengér samtliga detaljer och byt ut
skadade och slitna delar.

267. Montera kugghjulen och kontrollera
kuggflankspelet som skall vara 0,15 — 0,35 mm.

268. Kontrollera axialspelet. Axialspelet skall vara
0,02-0,12 mm.

269. Lagg kolven, fjadern och styrpinnen pa plats
samt montera underdelen. Montera nya tétningsringar
och tryck pa roret.

270. Montera nya tatningsringar pa roret for oljepums-
pen. Montera pumpen och fastbygeln (1) for oljefallans
dranering. Nyckelvidd 13 mm.

87



271. Montera tatningshallaren med ny packning pa
motorn. Nyckelvidd = 10 mm.
OBS! Skar av uppstickande flikar pa packningen.

272. Pressaien ny tatning i bakre tatningshallaren
enligt foljande:

A. Olja in tatningens anliggningsyta mot hallaren samt
tatningslapparna.

B. Tra pa tatningen pa dorn 9995276.

C. Om slityta finns pa vevaxeln skall tatningen
pressas langre in i hallaren an tidigare.

D. Ta bort en distansring ur dornen om den gamla
tatningen satt plant med hallaren.

E. Ta bort tva distansringar ur dornen om den gamla
tatningen satt 3 mm innanfér hallaren.

F. Lat bada distansringarna ligga kvar i dornen om
vevaxeln ar oskadad.

G. Sla in tatningen tills dornen bottnar mot vevaxeln.
Anvand standardskaft 9991801.
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273. 230,250, AQ131, AQ151: Rostskydda
svanghjulets insida med rostskyddsmedel. Montera
déarefter svanghjulet. Atdragningsmoment 70 Nm.
OBS! Anvand nya skruvar.

251DOHC, AQ171: Vrid vevaxeln till lage O.D. for cyl.
1. Rostskydda svanghjulets insida med rostskydds-
medel. Montera dérefter svanghjulet s& att halet A pa
svanghjulets insida ligger 15° under vagratt lage.
Atdragningsmoment 70 Nm.

OBS! Anvand nya skruvar.

274. Montera stodlagret for ingdende axeln med
verktyg 9991426.

275. Séakra lagret med lasringen.



276. Kontrollera att O-ringen pa oljefallans undersida
ar felfri. Byt vid behov. Montera oljefallan (1). Se till
att slangen (2) lases av konsolen (3) och klacken (4)
pa& pumpen.

OBS! Slangen far inte kapas.

277. Placera en ny packning fér sumpen pa blocket.
Lagg darefter pa oljesumpen. Drag &t samtliga skruvar
utom de fyra narmast framre tatningsflansen. Atdrag-
ningsmoment: 11 Nm. Nyckelvidd = 12 mm.

278. Montera svangningsdamparen. Lagg brickor pa
skruvarna. Nyckelvidd = 1/2".

Renovering av svanghjulskapa

279. Inspektera svanghjulskapan och byt defekta
delar. Ur- och ipressning av lager och tatningar utférs
med hjalp av verktygen 884359, 884596 och 884599.
Observera hur tatningsringarna ar monterade (&t vilket
hall de ar vanda) innan de demonteras. Demontera
tatningsringen (1) i svanghjulskapan. Kontrollera
primaraxeln (2) och lagret (3). Om nagotdera ar skadat
skall Iasringarna (4) lossas och axel med lager
pressas ut. Ta bort téatningsringen (5) och demontera
l&sringen (6). Byt ut skadade delar och montera daref-
ter l&sringen (6) pa priméaraxeln samt tatningsringen
(5).

OBS! Vand tatningsringen at ratt hall. Pressa darefter
lagret (3) p& primaraxeln (2). Pressa axel med lager i
svanghjulskapan. Montera lasringarna (4) samt
tatningsringen (1).

OBS! Vand tatningsringen at ratt hall.

OBS! Smorj noggrant tatningsringarna innan de mon-
teras. Tryck in fett i smorjkanalen (7).

280. Rostskydda noggrant primaraxeln i svanghjuls-
kapan. Montera darefter kapan. Nyckelvidd = 3/4".
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281. Montera skyddsplaten pa svanghjulets
undersida. Nyckelvidd = 1/2". Svéang déarefter runt
motorn.

282. Anolja mellanaxelns lagringar. FOr darefter in
mellanaxeln forsiktigt i blocket sa att inte lagren
skadas.

283. Placera en ny packning pa blocket. Kapa
utskjutande delar. Montera framre tatningshallaren
utan tatningsringar. Montera aven fixeringsplaten (1).
Montera de framre skruvarna i sumpen. Momentdrag
déarefter alla skruvarna. Atdragningsmoment 10 Nm.
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284. Smorj vevaxeltatningen grundligt och montera
tatningen med verktyg 9995283.

OBS!

A. Om ingen slityta fran den gamla tatningen finns pa
vevaxeln skall tatningen pressas in kant i kant med
flansen.

B. Om slityta finns pa vevaxeln pressas tatningen in
tills ritsen pa verktyget kommer kant i kant med
flansen. Var forsiktig s& att inte tatningsringen skadas
vid monteringen.

285. Smorj mellantatningen noggrant och montera
tatningen med verktyg 9995025. Andra tatningsring-
ens lage jamfort med tidigare, s& att ny kontaktyta
mot axeln erhdlles. Var forsiktig sa att inte tatnings-
ringen skadas vid montering.



286. Stryk mineralfett eller liknande i remhjulets nav
och for pa remhjulet pa mellanaxeln. Montera skruven
och medbringaren och drag med momentnyckel. An-
vand mothall 9995034. Atdragningsmoment: 50 Nm.
Montera darefter korsstycket.

287. Placerainre styrplaten pa vevaxeln (vand
vikningen mot tatningen). Stryk mineralfett eller
liknande i navet pa vevaxelns remhjul. Fér pa rem-
hjulet p& vevaxeln. For darefter pa den yttre platen
(med vikningen utat).

——

288. Montera darefter remskivan.
OBS! Se till att uttaget i remskivan kommer mitt for
remhjulets styrtapp (1).

289. Montera cylinderlocket, se sid 58, punkterna
129-133 och sid. 70-72 punkterna 183-190 for 230,
250, AQ131 och AQ151 samt sid. 68— 70 punkterna
167-182 och sid. 73 punkterna 191-195 for
251DOHC, AQ171. Tag darefter bort mutter och bricka
frdn remspannaren (alt. skruven 251DOHC, AQ171)
och montera mothall 9995284. Lagg pa den tjocka
brickan pa remskivan och drag skruven enligt
foljande:

Etapp 1: 60 Nm
Etapp 2: Vinkeldrag 60°

290. Lyft forsiktigt upp oljefallan s& langt att det gar
att vrida den. Montera darefter oljepumpdrevet och
vrid forsiktigt tillbaka oljefallan. Var noga sa att inte
slangen ned till sumpen lossnar.

OBS! Se till att pumpdrevet nar sitt bottenlage sa att
oljefallan tatar mot blocket.

291. Drag fast oljefallan och samtidigt kylvatten-
rorets klamma.
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292. Kontroilera att cirkulationspumpens och
blockets tatningsytor &r rena. Lagg en ny tatningsring
pa pumpen och en ny packning pa motorn. Tryck
pumpen uppat mot cylinderlocket och drag at
skruvarna och muttrarna.
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293. Montera remskivan pa cirkulationspumpen.
Montera darefter kuggremmen, sjévattenpumpen,
generator och kilrem.

294. Montera cylinderlocket. Se kap 4.



5C Montering av pabyggnads—
detaljer

Tandfordelare 230, 250, AQ131, AQ151

295. Vrid vevaxeln till tandningslage for 1:ans fran strecket i tandfordelaren.

cylinder. Kontrollera att kamaxelns nockar foér cylinder
1 pekar snett uppat samt att remskivans gradering
visar 0°.

299. Tryck ned tandférdelaren pa plats i motor-

296. L&gg en ny packning pa plats och montera blocket och kontrollera att rotorn star mot strecket i
ventilkapan samt platen med remmarkningen. tandfordelarhuset. Drag fast tandfordelaren i detta
Kontrollera att remmens markning star mitt for urtaget lage.

i platen. Justera vid behov.

297. Skruva av locket pa tandférdelaren. 300. Montera tandfoérdelarlocket.

298. Vrid rotorn sa att strecket pa denna star ca 60°
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303. Montera konsolen med sékringen och kabel-

stocken. Klamma fast kabelstocken pa svanghjuls-
Byte av brytarspetsar 230, 251, AQ131, AQ151 k&pan samt skruva fast tandspolen i konsolen.
301. Demontera tandfordelarlocket (1) och rotorn (2).
Lossa darefter skruven (3) och flatstiftet (4) samt tag
bort brytarsatsen. Montera ny brytarsats. Kontakt-
gapet skall vara 0,40 mm. Byt samtidigt kondensatorn
(5) genom att lossa skruven (6). Skruva fast den nya
kondensatorn och anslut flatstiftet. Tryck pa rotorn
och montera fordelarlocket.
OBS! Vid provkdrning skall slutningsvinkeln kontroll-
eras och justeras. Se “Tekniska Data”.

302. Montera konsolen for tandspolen pa motorn.

305. Montera startmotorn.
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306. Anslut alla elkablar till generatorn, startmotorn,
fordelaren och tempgivaren. Kabeln till oljetrycks-
givaren ansluts senare. Anslut aven tdndkablarna till
tandstiften och tandspolen.

Renovering av oljekylare
250, 251DOHC, AQ151, AQ171

307. Lossa centrumskruven (1) och ta bort gavel-
locken (2) och (3). Ta bort O-ringarna (4) som sitter pa
insatsen. Tryck darefter ur insatsen (5). Se upp med
oljespill. Rengor och blas insatsen med tryckluft.
Kontrollera att det &r fri passage i avtappningskranen
(6). Montera ater insatsen i huset och for pa O-ring-
arna. Byt O-ringar om sa erfordras. Satt pa gavel-
locken samt dra fast dem med centrumskruven. Byt
O-ringen (7) om den &r skadad. Kontrollera och byt vid
behov O-ringen (8).

308. Lagg pa en ny O-ring och montera oljekylaren
I6st p& motorn.

309. Anslut kylvattenréren med nya gummitatning-
ar till oljekylaren. Pa 230, AQ131 gar kylvattenroret
direkt fran avgasroret till varmevaxlaren. Bilden visar
250, AQ151.

310. Drag fast kylvattenroret till avgasroret. Nyck-
elvidd = 10 mm.
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311. Drag fast oljekylaren till motorn. Nyckelvidd =
29 mm.

312. Anslut kabeln till oljetryckstgivaren. Nyckelvidd
3/8". Krang darefter 6ver skyddshatten (1). Klamma
aven fast kabeln i kylvattenroret (2).
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313. Oljain smorjoljefiltrets gummipackning och
skruva in filtret s& langt att gummipackningen just
berdr motorns gods. Skruva déarefter for hand ytter-
ligare ett halvt varv. Kontrollera oljetrycket och
tatheten runt oljefiltret vid forsta provkorningen.



Referenser till Servicebulletiner
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Anteckningar



Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sénd den till oss. Adressen finns langst
ned.

Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.
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