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Sakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for i innehalls-
forteckningen rubricerade produkter eller produkt-
utféranden fran Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt
verkstadslitteratur anvands.

Las foreliggande sakerhetsinformation samt
verkstadshandbokens ”Alimén information” och
”Reparationsanvisningar” noggrant innan service-
arbeten paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken férekommer i verk-
stadshandboken och p& produkten.

VARNING! Varnar for risk for kroppsskada,

omfattande skada pa produkt eller egendom,
eller att allvarliga funktionsfel kan uppsta om
instruktionen ej foljs.

VIKTIGT! Anvénds for att pakalla uppmark-
samhet pa sadant som kan orsaka skador eller
funktionsfel pa produkt eller egendom.

A

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till vik-
tig information for att underlatta arbetsproces-
ser eller handhavande.

For att du skall kunna ha dverblick éver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppméarksammas
resp. utféras har vi listat dessa hér.

A Omoéjliggor start av motorn genom att bryta
strbmmen med huvudstrémbrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lI&ge innan ser-
vicearbete pabodrjas. Fast en varningsskylt vid
férarplatsen.

Allt servicearbete skall som regel utféras pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver emellertid att motorn &r
igadng. Att ndrma sig en motor som ar igang ar
en sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hdngande kla-
der eller langt har kan fastna i roterande detaljer
och orsaka svara kroppsskador. Utfors arbete i
narheten av en motor som &r igang, kan en ofér-
siktig rorelse eller ett tappat verktyg i varsta fall
leda till kroppsskada. Var vaksam pa heta ytor
och heta vétskor i ledningar och slangar hos en
motorn som &r igang eller just har stoppats.
Atermontera alla skydd som demonterats vid
servicearbete fére start av motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid &r vél synliga. Er-
sétt dekal som skadats eller malats Over.

A

Motor med turbokompressor: Starta aldrig mo-
torn utan att luftfiltret &r monterat. Det roterande
kompressorhjulet i turbon kan orsaka svara per-
sonskador. Frammande féremal i inloppsled-
ningen kan dessutom orsaka maskinskada.

Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjélp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara fér personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna
pafyliningslocket langsamt och slapp ut éver-
trycket i kylsystemet. Var ytterst forsiktig om
kran resp. om propp eller kylvatskeledning mas-
te demonteras vid varm motor. Anga eller het
kylvatska kan strémma ut i ovéntad riktning.

A

Varm olja kan orsaka brannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet ar
tryckldst fére ingrepp. Starta resp. kor aldrig
motorn med oljepafyliningslocket avtaget p.g.a.
risken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stéang bottenventilen fére in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid kérning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-

stadsutrymme.



/\ Anvénd alltid skyddsglaségon vid arbeten dar

risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier féreligger. Ogonen ar ytterst
kansliga, en skada kan medféra férlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda
till att huden avfettas. Féljden blir irritation, ut-
torkning, eksem och andra hudbesvar. Ur hél-
sovardssynpunkt ar anvand olja farligare an
ny. Anvand skyddshandskar och undvik olje-
indrénkta klader och trasor. Tvétta dig regel-
bundet, speciellt fére maltider. Anvand fér an-
damalet avsedd hudkram for att motverka ut-
torkning och fér att underlatta rengéring av hu-
den.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten
(t.ex motor- och transmissionsoljor, glykol,
bensin och dieselolja), alt. kemikalier fér verk-
stadsbruk (t.ex avfettningmedel, lacker och
I6sningsmedel) ar halsovadliga. Las noggrant
foreskrifterna pa férpackningen! Folj alltid fore-
skrivna skyddsféreskrifter (t.ex anvéndning av
andningsskydd, skyddsglasdégon, handskar
0.s.v). Tillse att évrig personal inte ovetandes
utsatts for halsovadliga &mnen, t.ex via inand-
ningsluften. Sérj fér god ventilation. Hantera
forbrukade och éverblivna kemikalier pa fore-
skrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid lackagesdkning i
branslesystem och provning av branslesprida-
re. Bar skyddsglasdgon. Stralen fran en bréns-
lespridare har mycket hdgt tryck och stor ge-
nomslagskraft; branslet kan tranga djupt in i
kroppsvavnader och orsaka allvarliga skador.
Risk foér blodférgiftning.

Alla branslen liksom manga kemikalier ar eld-
farliga. Tillse att dppen eld eller gnista ej kan
antédnda. Bensin, vissa fértunningsmedel och
vatgas fran batterier ar i ratt blandningsférhall-
ande med luft ytterst lattantandliga och explo-
siva. Rokfoérbud! Ventilera val och vidta ndd-
vandiga sakerhetsatgarder innan exempelvis
svetsnings- eller slipningsarbeten pabdrjas i
narheten. Ha alltid en eldslackare lattillganglig
vid arbetsplatsen.

A

A

Tillse att olje- och brénsleindrénkta trasor
samt utbytta brénsle- och smorjoljefilter forva-
ras pa ett sékert satt. Oljeindrankta trasor kan
under vissa betingelser sjélvantadnda. Utbytta
bransle- och oljefilter &r milj6farligt avfall och
skall tillsammans med férbrukad smérjolja, for-
orenat bransle, fargrester, I6sningsmedel, av-
fettningsmedel och tvéttrester lAmnas in pa
miljéstation foér destruktion.

Batterier far aldrig exponeras fér 6ppen eld
eller elektrisk gnista. ROk aldrig i nérheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knall-
gas. Denna gas ar lattantandlig och mycket
explosiv. En gnista, som kan bildas om batte-
rierna ansluts felaktigt, &r tillracklig fér att ett
batteri skall kunna explodera och orsaka ska-
dor. Rubba inte anslutningen under startférsé-
ket (risk fér gnistbildning) och sté inte lutad
Over nagot av batterierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minus-
poler d& batterierna monteras. En férvaxling
kan férorsaka allvarliga skador pa den elektris-
ka utrustningen. Jamfér med kopplingssche-
mat.

Anvand alltid skyddsglaségon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt; tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 6gonen, skélj genast med
vatten och kontakta omedelbart lakare.

Stoppa motorn och bryt strdmmen med huvud-
strémbrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsy-
stemet.

Justering av koppling skall utféras pa stillasta-
ende motor.



/\ Anvénd de lyftdglor som &r monterade pa mo-

torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet. Kon-
trollera alltid att alla lyftredskap &r i god kondi-
tion samt att de har ratt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. backslag
och extrautrustning).

For séker hantering och fér att undvika att
komponenter monterade pa motorns ovansida
skadas skall motorn lyftas med en till motorn
anpassad eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor
eller vajrar skall I16pa parallellt med varandra
och sd vinkelratt som majligt till motorns ovan-
sida.

Om 6&vrig utrustning kopplats till motorn som
forandrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyft-
anordningar kravas for att erhdlla ratt balans
och séker hantering.

Utfor aldrig arbete pa motor som enbart hanger
i lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam néar tunga komponenter
skall demonteras, aven nér sakra lyftanord-
ningar i form av t.ex sparrbara taljor anvénds.
Aven nér lyftanordningar anvands fordras i de
flesta fall tva personer, en som skéter lyftan-
ordningen och en annan som ser till att kompo-
nenter gar fria och inte skadas vid lyftet. Vid
arbete ombord pa bat férvissa dig alltid i férvag
om att tillrackligt utrymme finns tillgangligt
som mojliggdér en demontering pa plats, utan
att risk foreligger fér person- eller materialska-
dor.

/\ Komponenter i det elektriska systemet, i tand-

systemet (bensinmotorer) och i brénslesyste-
met p& Volvo Pentas produkter &ar konstruera-
de och tillverkade for att minimera riskerna fér
explosion och brand. Motorn far ej kéras i mil-
jéer med omgivande explosiva medier.

Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat
bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
bransle med sdmre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt brénsle leda till
att reglerstdngen karvar och motorn dvervar-
var med risk fér bade maskin- och personska-
dor. Sdmre bransle kan ocksa leda till hdgre
underhallskostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data,
beskrivningar och reparationsanvisningar fér stan-
dardutféranden av motorenheterna AQD40,
AQAD40, MD40, TMD40, TAMDA40. Vid all korre-
spondens angaende nagon av produkterna skall all-
tid beteckning och serie nummer anges.

Verkstadshandboken ar primart framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstédder och deras kvalificerade
personal. Det férutsatts darfor att personer som an-
vander sig av boken har baskunskaper om marina
drivsystem och kan utféra arbeten av mekanisk/
elektrisk karaktar som tillhér yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi férbehaller oss ratten till andringar. All in-
formation i denna bok &ar baserad p& produktdata till-
gangliga fram till tidpunkten fér bokens tryckning.
Eventuella &ndringar av vasentlig betydelse som in-
forts pa produkt eller servicemetoder efter bokens
tryckdatum meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och branslesystem ar understall-
da olika nationella sakerhetskrav, t.ex. U.S. Coast
Guard Safety Regulations. Volvo Pentas Original
Reservdelar uppfyller dessa krav. Alla slag av ska-
dor uppkomna p.g.a. anvdndande av icke-original
Volvo Penta reservdelar fér produkten i fraga kom-
mer inte att regleras av garantiataganden fran Volvo
Penta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoder-
na ar gallande i verkstadsmiljé. Motorn ar darfér ur-
lyft ur baten och monterad i en motorbock. Renove-
ringsarbeten som inte kraver urlyft motor utféres pa
plats med samma arbetsmetoder déar inget annat
anges.

De varningstecken som férekommer i verkstads-
handboken (innebérd se; Sdkerhetsinformation)

A VARNING!
A VIKTIGT!

oBS!

ar pa intet vis heltdckande, d& vi naturligtvis inte kan
forutse allt pa grund av att servicearbeten utférs un-
der de mest skiftande férhallanden. Darfér kan vi
bara peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid
ett felaktigt handhavande vid arbeten i en valutrus-
tad verkstad med arbetsmetoder och verktyg som ar
utprovade av oss.

| verkstadshandboken utférs alla arbetsmoment till
vilka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp
av dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna
for att mojliggéra en s saker och rationell arbets-
metod som mdjligt. Darfor aligger det den som an-
vander andra verktyg eller annan arbetsmetod an
den av oss rekommenderade att férvissa sig om att
risk inte foreligger for kropps- eller materielskada
samt att felfunktion ej kan bli féljden.

| en del fall kan speciella sakerhetsféreskrifter och
anvandaranvisningar finnas fér de verktyg och kemi-
kalier som ar ndmnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skall alltid féljas och nagra sarskilda an-
visningar for detta aterfinns inte i verkstadshandbo-
ken.

Genom att vidta vissa elementéra atgarder och
tilldmpa sunt férnuft kan de flesta riskmoment fére-
byggas. En ren arbetsplats och en rengjord motor
eliminerar manga risker fér bade kroppsskada och
funktionsfel.

Framférallt vid arbeten med branslesystem,
smorjsystem, insugningssystem, turboaggregat, la-
gerférband och tatningsférband ar det av yttersta
vikt att smuts eller frammande partiklar av annat
slag inte kommer in, da felfunktion eller férkortad re-
parationslivslangd annars kan bli féljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system
och komponenter, en komponents avvikelse fran den
tekniska specifikationen kan dramatiskt 6ka miljépa-
verkan fran en i dvrigt bra motor. Darfér ar det ytterst
viktigt att givna forslitningstoleranser hélles, att sy-
stem som har justermdjlighet erhaller ratt installning
samt att Volvo Pentas Orginaldelar fér motorn an-
vands. Tidsangivelserna i motorns skétselschema
maste foljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i brénslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provnings-
utrustning. Av bland annat miljéskal ar vissa kompo-
nenter plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade
komponenter far ej ske, om man inte ar auktoriserad
for dylika arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga for miljén. Volvo Penta rekommenderar
anvandande av biologiskt nedbrytbara avfettnings-
medel vid all rengéring av motorkomponenter, savida
inget annat namns i verkstadshandboken. Vid arbeten
ombord i bat, var speciellt aktsam, s att oljor, tvatt-
rester etc. tas omhand f6r destruktion och inte oav-
siktligt hamnar t.ex med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment fér vitala férband som skall dras
at med momentnyckel finns listad i "Tekniska Data:
Atdragningsmoment” samt angivna i bokens arbetsbe-
skrivningar. Alla momentangivelser galler for rengjor-
da gangor, skruvhuvuden och anliggningsytor. Mo-
mentangivelserna avser latt inoljade eller torra gén-
gor. Fordras smorjmedel, lasvatskor eller tatningsme-
del till skruvférbandet anges typ i arbetsbeskrivningen
samt i "Atdragningsmoment”. Fér férband dar sarskild
momentangivelse inte anges géller allménna atdrag-
ningsmoment enl. tabell nedan. Momentangivelsen ar
ett riktvarde och férbandet behéver da inte dras med
momentnyckel.

Dimension Atdragningsmoment
Nm Ibf.ft.

M5 6 4,4
M6 10 7,4
M8 25 18,4
M10 50 36,9
M12 80 59,0
M14 140 103,3



Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras
skruvférbandet med ett angivet
moment, darefter fortsatt atdrag-
ning med en férutbestamd vinkel.
Exempel; vid 90 ° vinkeldragning
dras foérbandet ytterligare 1/4 varv
i ett arbetsmoment efter det att det
angivna atdragningsmomentet har
uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas
utan ersattas med nya, da lasningsegenskaperna
forsamras eller forloras vid flergangsanvéndning.
For lasmuttrar med plastinsats t.ex Nylock® skall at-
dragningsmomenten som anges i tabellen minskas
om Nylock® muttern har samma mutterh6jd som en
standard helmetallisk sexkantsmutter. Atdragnings-
momentet minskas med 25% vid skruvdimension 8
mm eller stérre. For Nylock® muttrar med hégre mut-
terhdjd, dar den helmetalliska gangan &r lika hég
som hos en standard sexkantsmutter, galler atdrag-
ningsmoment enl tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhdrigheten framgar av méarkning pa
skruvskallen. Ett hégre nummer pa markningen re-
presenterar ett hallfastare material, exempelvis har
en skruv markt 10-9 hdégre hallfasthet an en skruv
markt 8-8. Det &r darfor viktigt nar skruvférband de-
monteras att skruvarna vid atermonteringen hamnar
pa sina ursprungliga platser. Vid utbyte av skruvar,
se reservdelskatalogen sa att ratt utférande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands pa motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at
och de ar avsedda for olika férbandsstyrkor, tempera-
turomraden, talighet mot olja och andra kemikalier
samt for de olika material och spaltstorlekar som
finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfér
viktigt att ratt typ av t&tningsmedel och lasvatskor an-
vands till de férband dar saddana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett
de medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat fabrikat
anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor &r
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och
rostskyddsmedel samt ar torra. Folj alltid tillverkarens
anvisningar betraffande anvandningstemperatur, hard-
ningstid och évriga anvisningar fér produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands pa motorn och
kannetecknande for dessa &r:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tatning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel ar fullt
synliga nér detaljen har demonterats; gammalt RTV-

medel maste avlagsnas innan férbandet tatas pa nytt.

Féljande medel ar av RTV-typ: Loctite® 574, Volvo
Penta 840879-1, Permatex® No. 3, Volvo Penta
1161099-5, Permatex® Nr 77. Gammalt tatningsmedel
avlagsnas i samtliga fall med denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid
franvaro av luft. Medlen anvands nér tva solida detalj-
er, t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan
packning. Vanlig anvandning ar aven att sakra och
tata pluggar, gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycks-
vakter etc. Hardade anaeroba medel ar glasartade
och medlen ar darfér fargade for att géra dem synliga.
Hardade anaeroba medel ar mycket resistenta mot
I6sningsmedel och gammalt medel kan inte avlags-
nas. Vid atermontering utférs en noggrann avfettning,
varefter nytt tdtningsmedel anbringas.

Féljande medel ar anaeroba: Loctite® 572 (vitfargad),
Loctite® 241 (bla).

Anm. Loctite® ar ett registrerat varumarke for Loctite Corpora-
tion, Permatex® &r ett registrerat varumarke fér Permatex Cor-
poration.



Orienteringsbilder

Sjovattenkyld avgaskrok
Turbokompressor
Kylvatskeror

Avgasror, farskvattenkylt
Ror for oljelanspump
Oljemétsticka
Varmevaxlare

Pafylining, farskvatten
Vaxelstromsgenerator
Avtappning, sjévatten

11. Oljekylare

. Avtappning, farskvatten

. Oljefilter

. Oljetrycksgivare

. Oljetrycksvakt

. Avtappning, sjévatten

. Avtappning, farskvatten

. Sjévattenpump

. Sjovattenfilter

. Varvtalsgivare

. Insprutningspump

. Stoppmagnet

. Oljepafylining

. Insprutare

. Glodstift

. Filter fér vevhusventilation
. Overtrycksventil fér vevhusventilation
. Luftfilter

. Inspektionslucka

. Matarpump

. Branslefilter

. Motorbeteckning, motornummer
. Branslerérsanslutning fér sug-
och returledning

TMDA40
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Demontering

Tappa av motorns kylvatten, smérjolja samt ev brénsle i
branslefilter och insprutningspump. Rengér motorn ut-
vandigt

AQD40A, TMD40A, MD40A

3a. TMD40, MD40: Ta bort kylvatskerdren mellan motorn
och backslaget.

AQD40: Ta bort réret mellan varmevaxlaren och avgas-
kréken.

Ta bort skruvarna som héller virmevaxlaren och lyft bort
den genom att dra den framat.

1. AQD40, TMDA40, MD40: Ta bort driviemmarna fér gene- . ) ,_,>
ratorn. Demontera slangnippeln och ventilationsréret vid = X
locket till termostathuset.

AQD40B, TMD40B
AQADA40, TAMDA40

3b. Ta bort kylvattenréren. Ta bort skruvarna som haller var-
mevaxlaren och lyft bort den genom att dra den framat.

2. AQADA40, TAMDA40: Ta bort drivremmarna fér genera- 4a. Tidigare utférande: Demontera plastkapan i framkanten
torn. Demontera ventilationsroret vid termostathuset. pa motorn. Skruva loss platen som relderna sitter pa och
ta bort kylvatskeréret som sitter bakom platen.



4b. Senare utférande. Lossa alla elkabelanslutningar och de- 7. AQADA40, TAMDA40: Ta bort réret mellan turbon och ef-
montera elboxen. Demontera dven kylvatskerdret bak- terkylaren. Lossa konsolen under efterkylaren och ta
om elboxen. bort efterkylaren.

5. Lossa kablarna vid framre och bakre glédstiftet. Lossa 8. Demontera oljeréren mellan turbokompressorn och mo-
lackoljerdret vid framre insprutaren. Lossa tryckréren vid torblocket samt kylvétskerdret mellan avgasroret och
insprutarna. motorblocket.

6. Demontera inloppsroret, ventilkdpan, vipparmsbryggan 9. Demontera avgasroret tillsammans med turbokompres-
och stétstangerna. sorn. Dra loss réret for oljeméatstickan och oljelénsréret.
Skruva loss framre lyftdglan. Demontera cylinderlocket.
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Branslerér, elutrustning 13. Demontera sjévattenfiltret, sjovattenpumpen och luftfiltret
med dess konsol.

Ta bort réret mellan sj6vattenfiltret och oljekylaren. Skru-
va loss oljefiltret och kassera det. Skruva loss konsolen
for oljefiltret och lyft bort denna tillsammans med oljeky-
laren.

10. Demontera samtliga branslerér och brénsleslangar,
branslefilter med lock samt matarpump. Montera skydds-
hattar.

11. Lossa kablarna fran generatorn, startmotor, stoppmag- 14a. Tidigare utférande: Skruva loss T-réret som haller vak-
net, givare och vakter. ten och givaren for oljetrycket.
Skruva loss generatorkonsolen och spannjérnet och lyft
bort generatorn.
Demontera startmotorn.

12. Skruva loss kabeljarnet som sitter fast i insprutnings-
pumpen och i oljefallan fér vevhusventilationen. Ta bort
platen som haller relderna tillsammans med kabelstocka-
rna.

. 4

Sy ol

Cirkulationspump 14b. Senare utférande: Lossa oljetrycksvakten och givaren

fér oljetrycket.
Demontera cirkulationspumpen. Jetry

11



Transmission

15. Demontera remskivan som sitter pa vevaxelns polygon- 18. Ta bort mellandrevet och dess lagertapp sedan de 3 fast-
nav. Lossa polygonnavets centrumskruv och dra av na- skruvarna lossats. Dra av vevaxeldrevet med avdragare
vet med avdragaren 884533. 2658.

Kamaxel
16. Demontera transmissionsk&pans lock. Skruva loss de 4 19. Demontera inspektionsluckorna och ta ur ventillyftarna.
skruvarna i insprutningspumpens medbringare. Ta bort Skruva loss kamaxelns tryckbricka och lyft ur kamax-
medbringaren for sjévattenpumpen och insprutnings- eln.

pumpens drev.

Kolvar, vevstakar

20. Demontera oljesump, oljepump med rér och konsol, kol-

17. Skruva loss de 3 fastskruvarna for insprutningspumpen var och ve\{_sta}ka}r. o _
och lyft bort denna. Skruva loss centrumskruven och dra OBS! Var forsiktig sa att inte kolvkylningsmunstyckena
av kamaxeldrevet med avdragare 2679. skadas.

12



21. Dra ur cylinderfodren med hjalp av foderurdragare.

Vevaxel

23. Demontera vevaxeln, observera att ramlagerdverfallen ar
numrerade. Demontera munstycken fér kolvkylningen.

Svanghijul

22. Demontera transmissionskapan, anslutningsringen (fér
backslag resp AQ-drev), medbringarskivan, svanghjulet,
svanghjulskapan.

13



Renovering

Cylinderlock

1. Isartagning
A. Demontera elkabelblecket och glédstiften.

Demontera insprutarna och montera skyddshattarna pa
spridarspetsarna.

B. Tabort ventilfjadrar och ventiler med hjalp av ventilfja-
dertang. Placera ventilerna i ordning i ett ventilstll. Ta

bort och kassera gummitatningarna fér inloppsventilerna.

A

2. Rengoring, kontroll

Rengdr samtliga detaljer. Var speciellt noga med kanalerna
fér olja och kylvatska. Undersék tétheten genom provtryck-
ning.

Kontrollera cylinderlockets planhet med hjalp av en stallinjal.
Om oplanheten dverstiger 0,10 mm pa 100 mm méatlangd
och 0,20 mm pa hela ytans matlangd skall cylinderlocket
planslipas.

Planslipning
(Tidigare utférande motorer med I6stagbara insatser).

Ta ur insatserna ur forkamrarna och svarva av nederanda-
rna pa dem (ytan narmast kolven) lika mycket som cylinder-
locket slipas av. Efter planslipning far cylinderlockets hdjd ej

understiga 86,7 mm. Kontrollera att férkammarinsatserna lig-

ger inom £0,05 mm i férhallande till cylinderlockets plan.
Kontrollera mattet A, se punkt 5.

14

3. Cylinderhuvud, provtryckning

A. Plugga samtliga kylvatskehal med tatningsbrickor 6531.
Anvand skruv 955353 och mutter 955784, 19 st av varje,
for att dra fast tatningsbrickorna.

B. Skruva dit anslutningsbrickan 6532 pa cylinderhuvudets
gavel och koppla in provtryckningsanordningen
9996662. Anvand termostathusets packning och fyra
skruv 955295 till anslutningsbrickan.

C. Skruva in reducerventilen tills manometern visar
100 kPa (1 kp/cm2).

D. Séank cylinderhuvudet i vatten s att ev lackage kan lo-
kaliseras.

E. Efter provtryckningen blases cylinderhuvudet torrt med
tryckluft.

4. Ventilstyrningar

A. Kontrollera ventilstyrningarnas férslitning genom att pla-
cera en ny ventil i styrningen. Mét spelet med hjalp av
indikator. Byt styrningarna om sa erfordras.

Forslitningsgranser Inloppsventil max. spel ........... 0,15 mm
Utloppsventil max. spel........... 0,17 mm



A=18mm

B. Pressa ur styrningarna med dornen 2818. Olja in de nya
styrningarna utvandigt och pressa i dem med monte-
ringsdornen 5028. Dornen skall pressas &nda ner mot
cylinderlocket. Brotscha styrningarna om sa erfordras.

5. Ventiler

Slipa ventilerna i ventilslipmaskin. Vinkeln (D) skall vara
29.5°f6r inloppsventil och 44.5°f6r utloppsventil. Om tallriks-
kantens tjocklek efter slipning understiger 1,5 mm (inlopp)
resp 1,3 mm (utlopp) kasseras ventilen. Kassera aven ventil
med krokig spindel. Slipa anliggningsytan mot vipparmen om
sa erfordras.

A (nyventil) in: min. 1,1 mm, max. 1,8 mm
ut: min. 0,85 mm, max. 1,55 mm

B in:1,3-2,8 mm, ut: 1,3-2,6 mm
C in:30° ut: 45°
D in:29,5° ut:44,5°

6. Ventilsaten

Frés eller brotscha ventilsatena, vinkeln (C) skall vara 30°
for inlopp resp 45 °for utlopp. (Kontrollera och vid behov byt
styrningarna innan sétena bearbetas). Tatningsytans bredd
skall vara 1,3-2,8 mm fér inlopp resp 1,3-2,6 mm f6r utlopp.
Byt ventilsate nar mattet (A), matt med ny ventil, dverstiger
1,8 mm for inlopp resp 1,55 mm fér utlopp. Nytt sate slipas
ned sa langt att mattet A blir min 1,1 mm f6r inlopp resp 0,85
mm fér utlopp.

Byte av ventilsate

A. Avlagsna det gamla satet genom att slipa tva brottanvis-
ningar enligt bilden. Dela satet med en mejsel.

B. Brotscha upp satets lage till ratt dimension, se "Tekniska
Data”. Kyl ned det nya satet i kolsyresné till ca minus
60°C och varm cylinderlocket genom spolning med
varmt vatten. Pressa i sdtet med en dorn. Bearbeta satet
sd att hojd, vinkel och bredd stammer.

15



7. Ventilfjadrar

Kontrollera ventilfjadrarnas fria langd samt langden vid be-
lastning.

Langd utan belastning  .......cccoooeeeiiiinieeeee 46 mm
Langd med belastning 267-312 N (27,2-31,8 kp) ....... 40 mm
766-851 N (78,2-86,8 kp) ....... 30mm

8. Vipparmsmekanism

Ta isér vipparmsmekanismen och rengdér detaljerna. Kontrol-
lera axelns och vipparmsbussningarnas férslitning. Om
bussningarna behdver bytas anvands dornen 1867 for ur-
och ipressning (se till att oljehalet i bussningen kommer mitt
for halet i vipparmen). Efter ipressning brotschas bussninga-
rna till noggrant Idpande passning.

Kontrollera om vipparmarnas anliggningsyta mot ventilen ar
urgropt, mindre justering gérs i ventilslipmaskin. Anolja axeln
och montera detaljerna.
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9. Insprutare

Vid provning av insprutare skall bréanslet komma ut som en
riktad dimrida, se bilden.

Oppningstrycket justeras genom att insprutaren skruvas isar
varvid justerbrickan (1) byts mot en bricka med |&amplig
tjocklek.

10. lhopsattning av cylinderlock

Rengdr cylinderlocket. Olja in ventilspindlarna och montera
ventilerna, glém ej tatningsringarna for inloppsventilerna.

Montera glédstiften och elkabelblecket.

Montera insprutarna tillsammans med nya stélbrickor och
kopparbrickor. Dra ej fast insprutarna.



Cylinderblock

11. Rengoring, kontroll

Demontera alla pluggar fér kanalerna och rengér cylinder-
blocket noggrant. Kontrollera att alla kanaler ar fria fran av-
lagringar och att blocket inte har nagra sprickor. Stryk tat-
ningsmedel pa pluggarna och montera dem.

17,35 mm 11/16"

128,2 mm 5 3/64

15 mm 19/32"

12. Kolvar, foder

Kolvar och foder ar klassade och mérkta med en bokstav.
En kolv som ar markt med ett D far saledes bara monteras
tilsammans med ett foder med samma bokstav. Kontrollera
kolvar och foder med avseende p& skador innan métning
gors.

Klass Cylinderdiameter
C 92,00-92,01
D 92,01-92,02
E 92,02-92,03

B. Mat cylinderfodrens diameter pa flera punkter diametralt

och pa flera punkter i héjdled, fran dvre till nedre vandla-
get (B och C). Byt kolvar och foder om férslitningen upp-
gar till 0,25-0,30 mm.

Mat kolvdiameterna (A) vinkelratt mot kolvtappshalet och
15 mm frén nedre kanten. R&kna ut kolvens max. och
min. spel (cylinderfodrets max. resp min. diameter mins-
kas med kolvdiametern).

Kolvspel (nya detaljer): 0,08—0,12 mm.

C. Mat kolvringsgapet pa de nya ringarna. Om cylinderfod-
ren ej ar nya skall kontrollen géras med ringen i nedre
vandlaget.

Gapet skall vara:
Kompressionsringar
Oljeskrapringar

0,40-0,65 mm
0,25-0,40 mm

D. Mat kolvringarnas spel i kolvringssparen.
OBS! Den 6vre ringen skall ligga jAms med kolvens
mantelyta vid métstallet, se bilden.

Spelet skall vara:

Ovre kompressionsringar: ~ 0,08-0,13 mm
Undre kompressionsringar: 0,07-0,10 mm
Oljeskrapringar 0,04—0,07 mm

17



13. Vevstakar

A. Kontrollera vevstakarna med avseende pa rakhet och
vridning.

B. Kontrollera vevstaksbussningarna genom att anvanda
kolvtapparna som tolk. Nagot mérkbart glapp far ej fin-
nas. Om bussningarna behéver bytas anvands dorn
6271 for i- och urpressning. Se till att oljehalet i buss-
ningen kommer mitt for halet i vevstaken.

Brotscha de nya bussningarna. Vid ratt passning skall

en inoljad kolvtapp av sin egen tyngd sakta glida genom

bussningen.

18
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14. Vevaxel

Mat vevlager- och ramlagertapparna. Ovaliteten far ej Gver-
stiga 0,04 mm och koniciteten far ej dverstiga 0,05 mm. Om
dessa varden dverskrids slipas vevaxeln till lamplig underdi-
mension (se "Tekniska Data”).

15. Kamaxel

Kontrollera kamaxeln med avseende pa férslitning av kam-
mar och lagerbanor. Kontrollera &ven lagrens forslitning.
Lagren &r pressade i sina lagen och maste arborras efter
ipressningen.

Max. tillaten férslitning pa lagerbanor resp lager 0,05 mm.

16. Oljepump

A. Demontera mellanhjulet. Dra av drivhjulet med avdraga-
ren 6273. Ta bort kilen och méssingsbrickan.



B. Skruva ur fastskruvarna fér huset. Pressa loss huset 17. Sjovattenpump

genom att skruva i skruvarna fran framsidan. Ta bort
pumphijulen. A. Skruva loss locket och band ut impellern med hjalp av

tva skruvmejslar (lagg skydd under s att huset ej ska-
das). Vand pumpen och ta bort lasringen. Vand ater
pumpen och pressa ur axeln, lagren och tatningsringar-
na.

il

C. Kontrollera huset med avseende pa repor och forslitning.
Kontrollera tatningen mellan konsol och pumphus, vid
lackage ar ytorna svarta. Bussningarna byts om radial-
spelet mellan axel och bussning uppgar till 0,15 mm eller
mer. De nya bussningarna brotschas till noggrant I6pan- B. Fettain de nya lagren och pressa pa dem pa axeln s att
de passning, varvid huset ska vara fastskruvat vid kon- de hamnar langst in pa den grovsta delen av axeln.
solen. Mellanhjulet byts om radialspelet 6verstiger 0,20
mm. Kontrollera pumphjulens kuggflankar, ytterdiameter
och &ndplan. Kontrollera axialspel och kuggflankspel.

C. Byt ut den gamla kamskivan mot den nya (MD40,
AQD40, TMDA40). Fig. 17E. Stryk fett pa tatningsringarna
och pressa i dem i huset med lapparna vanda fran var-
andra, anvand dornen 884347. Placera O-ringen mellan
de bada tatningsringarna.

For ned axeln i huset, se till att O-ringen hamnar pa ax-

D. Oljain delarna. Montera pumphjulen och skruva pa huset. eln. Pressa i axeln och lagren i huset med hjalp av dor-
Montera méssingbrickan och kilen. nen 884347.
Pressa pa drivhjulet sa langt att ett bladmatt 0,05 mm natt (AQAD40, TAMDA40). Fig 17F. Montera tatningsringen i
och jamnt gar emellan hjulet och massingbrickan. huset. Pressa i axeln och lagren i huset med verktyg
Montera mellanhjulet med dess frontmarkning vand framat. 884347.
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A i

D. Satt fast lasringen. Montera impellern och dess tatnings-
brickor. Montera locket tillsammans med en ny pack-
ning.

o —————_3

A. Pressa ut hela axeln med skovelhjulet ur pumphuset.
Lossa de 4 skruvarna och ta bort medbringaren.

Ta bort lasringen och band loss remskivan med hjalp av

tva skruvmejslar.
E. MD40, TMD40, AQD40
Knacka ut inre lagret och axeltatningen med hjalp av en

klen dorn.
Rengor huset och remskivan. Sla ut lagret ur remskivan.

%

——
I '

F. TAMD40, AQAD40
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B. Packainlagren med varmebestandigt kullagerfett. Fyll
utrymmena innanfér lagren med fett.

Pressa i lagret i remskivan. Pressa i lagret i pumphuset
med hjélp av dornen 2268 (vand den tatade sidan av lag-
ret mot vattensidan).

C. Lagg avkastarringen pa lagret och pressa pa axeltat-
ningen med hjélp av dornen 2270.
OBS! Kolvringen och keramikringen som ingar i tatning-
en far ej komma i kontakt med fett eller beréras med fing-
rarna.

D. Placera keramikringen pa skovelhjulet och fér in axeln
genom tatningen. Se till att avkastarringen kommer réatt.
Pressa i axeln s& langt att skovelhjulet kommer 0,8 mm
innanfdér husets anliggningsplan.

19. Varmevaxlare, efterkylare

AQDA40, TMD40, MD40: Demontera locket pa termostathu-
set. Demontera termostathuset och dra ut virmevéaxlarinsat-
sen.

Varmevaxlare

Efterkylare

AQAD40, TAMD40: Demontera locket och dra ut insatsen.

Spola och rengdr delarna noga. Om lackage misstanks kan
insatsen provtryckas med ex luft eller fotogen, tryck: 0,2
MPa (2 kp/cm?).

OBS! Folj gallande sakerhetsforeskrifter.

Kontrollera att termostaterna éppnar vid ratt temperatur.
Montera delarna i omvand ordning, anvand nya O-ringar och
ny packning. Smdrj halsarna pa insatsen med vattenbestan-
digt fett fére monteringen.
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Provtryckning

Demontera oljekylaren fran filterkonsolen. Tillverka en platta
som técker de b&da halen i huset. Forse plattan med en an-
slutning for tryckluft eller dyl. Skruva fast plattan mot huset
tillsammans med tatningsringar. Provtryck med ca 0,7 MPa
(7 kp/cm2).

OBS! Folj gallande sékerhetsforeskrifter.

20. Oljekylare

Fr o m motor nr 1070 kan oljekylarens insats demonteras.

Ta bort gavellocket, skruva ater i skruvarna ca 5 mm. De-
montera zinkproppen. Stéll oljekylaren pa skruvarna (se till
att den stdder pa samtliga skruvar). Knacka loss insatsen

med hjalp av verktyg 884635.

Ta bort insatsen och O-ringarna. Rengbér insatsen, anvand
en borste som kan féras in i tuberna. Rengér huset. Kontrol-
lera zinkelektroden, om I&ngden understiger 20 mm skall den
bytas. Montera insatsen tillsammans med nya O-ringar och
packning.

Motorer med lagre nummer &n 1070: Demontera gavellocket
och rengér insatsen med borste som kan féras in i tuberna.
Spola dérefter vattensidan resp oljesidan.

Det finns tva oljetrycksventiler p& oljefilterkonsolen. Den ba-
kre fér kolvkylningen (6ppningstryck 2,2-3,0 kp/cm?) och
den framre fér motorns oljetryck (6ppningstryck 4,2-5,0 kp/
cma).
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Turbokompressor A b tryen?
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AQD40, TMD40

AQADA40, TAMDA40

22. Kontroll av laddningstryck

A. Anslut en manometer till uttaget pa inloppsroret (se bil-

den).

Laddningstryck vid olika temperaturer

A. Uppmaétt laddningstryck
B. Korrigeringskurvor
C. Insugningsluftens temperatur

B. Mat laddningstrycket under fullast och med fullt gaspa-

drag medan motorvarvtalet relativt lAngsamt passerar ett
lampligt varvtal, ex 56,7 r/s (3400 r/m) f&r motorer med
B-effekt resp 46,6 r/s (2800 r/m) fér motorer med
C-effekt, se diagrammet éver laddningstryck under "Tek-
niska Data”. Laddningstrycket skall ej understiga det an-
givna min.-vardet. Kontrollera varvréknarens utslag med
en handtachometer.

OBS! Det ar viktigt att full belastning bibehalles under sa
lang tid att trycket hinner stabiliseras for att resultatet
skall bli rattvisande. Vidare bdr observeras att trycket
varierar med insugningsluftens temperatur som framgar
av diagrammet ovan. Laddningstrycket anges vid
+20°C, vilket innebar att det uppmatta trycket maste kor-
rigeras enligt diagrammet om insugningsluften inte har
denna temperatur vid méttillfallet. Exempel: Ett uppmatt
tryck pa 80 kPa (0,8 kp/cm?) vid —10°C motsvarar 70
kPa (0,7 kp/cm?) vid +20°C, dvs trycket sjunker vid sti-
gande temperatur (minskad "lufttathet”).
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23. Atgarder vid lagt laddningstryck
A. Luftintag, luftfilter

Kontrollera att luftintaget ej ar tilltappt. Kontrollera, ev byt luft-
filtret.

B. Tathet

Kontrollera tatheten mellan turbinhus — lagerhus resp kom-
pressorhus — lagerhus. Kontrollera aven skarven mellan tur-
bokompressor och inloppsror.

C. Turbokompressor

Demontera luftfiltret. Kontrollera att kompressorhjulet star
stilla och k&nn efter med handen om hjulet gar trégt att vrida.
Om s4 ar fallet skall kompressorn bytas eller renoveras.

Mat rotorenhetens axial- och radialspel. Radialspelet mats
pa turbinsidan (vid yttre kanten pa hjulets nav, se bilden).
0,16 mm

0,42 mm

Om forslitningsgranserna uppnatts skall turbokompressorn
bytas eller renoveras.

Max. tillatet axialspel:
radialspel:

Om inga fel kunnat upptéckas.

Kontrollera huruvida turbons kompressordel behéver rengé-
ras, se punkt D. Sot- och oljeavlagringar pa dessa delar kan
orsaka lagt laddningstryck.
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D. Rengéring

Kompressordelen kan rengdras med aggregatet kvar pa mo-
torn enligt féljande:

Demontera kompressorhuset. Rengér kompressorhuset,
kompressorhjulet och skdlden i kristallolja eller motsvarande.
Montera kompressorhuset och mét laddningstrycket pa nytt.

Om laddningstrycket fortfarande ar fér lagt kontrolleras
féljande:

E. Gasreglage

Kontrollera att reglaget kan féra insprutningspumpens pa-
dragsarm till max.lage.

F. Insprutningspump

Kontrollera férinsprutningsvinkeln och héga tomgangsvarvta-
let.

Kontrollera vid behov hela pumpen i pumpprovbank.

G. Matartryck

Byt ev finfilter, rengor forfilter. Branslelackage far ej férekom-
ma.

H. Insprutare
Oppningstryck, stralbild.

l. Motorns kondition
Ventilspel, kompressionstryck.

Om laddningstrycket fortfarande ej kan godkannas maste
kompressorn renoveras eller bytas ut.



Renovering

Turbokompressorns rérliga delar ar balanserade var for sig,
detta géller &ven reservdelar. En sambalansering efter ren-
overingen kan dock vara férdelaktig med avseende pa livs-
langden.

=N ® :|‘. B. Tabort kompressorhjulet. Om hjulet sitter fast: pressa ut
\, o+ axeln.

. | S

24. Isartagning

A. Ritsa in 6verensmérken mellan turbinhuset (1), kom-
pressorhuset (7) och lagerhuset (3). Demontera turbin-
huset och kompressorhuset. Spann fast turbinhjulets
nav och ta bort kompressorhjulets lasmutter (8). Mark
upp hjulets lage i forhallande till axeln.

C. Demontera skdlden (5) och pressa ut kolvringshallaren
(9). Ta bort kolvringarna, oljeledarplaten (10), axiallagret
(11) och tryckbrickan (12). Lyft bort lagerhuset (1) och
varmeskolden (2) fran axeln. Ta bort kolvringarna (14)
och demontera bussningarna (13).

Rengdér delarna noga (var forsiktig sa att de ej skadas).
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A.

N

'\ J 20mm 25/32"
A

Uppmatning, kontroll
Turbinhjul med axel, kompressorhjul

Kontrollera att hjulen och axeln ar fria fran mekanisk
averkan. Skovlarna far ej vara slitna eller deformerade.
Rikta aldrig skovlarna, skadade detaljer byts.

Lagg axeln pa tva stéd som placeras under axelns lager-
stéllen (se bilden). Méat axelns kast ca 20 mm fran den
gangade tappen. Max. tillatet kast: 0,007 mm.

Kontrollera diametern pa axelns lagerlagen. Diameter
min. 9,95 mm. Kontrollera bredden pa axelns kolvrings-
spar. Bredden skall vara max. 3,0 mm.

Lagerhus, kompressorhus, turbinhus

Kontrollera husen med avseende pa sprickor och andra
skador. Mt diametern pa bussningarnas lagen i lagerhu-
set. Diametern far vara max. 16,064 mm.

Y /2 24 |

Ty ]

C. Bussningar

26

Kontrollera lagerytorna med avseende pd skador. Mt
inner- och ytterdiametern. Innerdiametern max: 10,00
mm. Ytterdiametern min: 15,975 mm. Mat bussningarnas
langd som skall vara min 11 mm. Observera att buss-
ningarna skall ha flytande passning i lagerhuset.

/

D. Kolvringar, kolvringshallare

Mat kolvringarnas bredd som skall vara min 1,2 mm. Méat
kolvringssparets bredd i kolvringshallaren. Bredden far ej
Overstiga 3,0 mm.

max_%o

B = Slitytor

E. Tryckbricka, trycklager

Mat tryckbrickans tjocklek som skall vara min 1,47 mm.
Kontrollera slitytorna pa axiallagret. Vinkeln enl bilden far ej
6verstiga 30°.



26. Ihopsattning

Smérj alla rorliga delar i samband med monter-

ingen.

A. Montera bussningen och lasringarna pa lagerhusets tur-
binsida. Montera aven den inre lasringen pa kompres-
sorsidan.

Montera varmeskolden (2) pa lagerhuset.

Spénn fast navet pa turbinhjulet (15) i ett skruvstycke.
Montera kolvringarna (14) och trad forsiktigt lagerhuset
Over axeln.

B. Placera kolvringsgapen med 90 °inbdrdes fdrskjutning,
45¢°i férhallande till oljeinloppet (se bilden). Tryck ihop
ringarna sa att de kan féras in i lagerhuset. Kontrollera
darefter att varmeskdlden gar latt att vrida.

C. Montera bussningen och yttre lasringen pa lagerhusets

kompressorsida. Montera tryckbrickan (12), axiallagret
(11) och oljeavledarplaten (10). Montera kolvringarna pa
kolvringshallaren (9). Placera kolvringsgapen pa samma
satt som turbinsidan och montera héllaren i skélden (5).

. Stryk Curil T pa skéldens tatningsytor och skruva fast

den mot lagerhuset.

OBS! De sjalvliasande skruvarna (4) byts ut (om de
gamla skruvarna anvands skall dessa sakras med Locti-
te). Atdragningsmoment: 8 Nm (0,8 kpm).

Varm kompressorhjulet till ca 100°C och montera det pa
axeln. Dra at muttern (8) med momentet 10 Nm (1 kpm).
Kontrollera atdragningsmomentet sedan delarna svalnat.
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E.

28

1

Satt pa O-ringen pa skélden och montera kompressor-
huset (7), atdragningsmoment: 7 Nm (0,7 kpm). Montera
turbinhuset (1), atdragningsmoment: 8 Nm (0,8 kpm).

27. Montering av turbokompressor

A.

B.

Byt motoroljan och smérjoljefiltret. Lagerhaveri hos tur-
bokompressorn orsakas nastan alltid av slamavlagringar
i motorns smorjsystem. Férekomst av slamavlagringar
konstateras genom att lyfta bort ventilkapan. Finns
slamavlagringar maste hela smorjsystemet rengéras
noga innan ny eller renoverad turbokompressor monte-
ras.

Ratt oljekvalitet maste anvandas (se "Tekniska Data”)
och oljebyten skall géras enl. instruktionsboken for att
halla motorn ren.

Undersék aven turbokompressorns tryck- och returolje-
ledning.

Rengdr insugningsledningen mellan turbon och luftfiltret.
Ifall kompressorhjulet har havererat kan bitar finnas kvar
som slar sénder det nya kompressorhjulet.

Montera turbokompressorn pa motorn. Spruta darefter in
smorjolja i kompressorns lagersystem innan tryckolje-
ledningarna monteras.

K&r runt motorn med stoppknappen intryckt, tills olje-
tryck erhalls. Lossa darefter det 6vre oljerdret vid turbo-
kompressorn och kontrollera att olja kommer fram.



Montering

Anvénd nya packningar, tétningsringar, tétningsbrickor och 1 2 3
lasbrickor. Stryk fett eller olja pa tatningsringarna (cylinderfo-
drens tatningsringar penslas med sapvatten) samt olja in ror-
liga delar fére montering.

1 = Svart med violett fargmérkning
2= Svart
1. Placera cylinderfodren i blocket, utan tatningsringar. Mat 3 = Svart (denna ringen och ringsparet) har inforts
foderhdjden, matt A enl bilden. Matningen gors pa fyra fr o m motor nr 2201)
punkter pa varje foder. Hojden skall vara 0,26—0,31 mm,
men skillnaden mellan tva intilliggande foder far ej dver-
stiga 0,02 mm. Mark fodren sa att de kommer i samma

lage vid slutmonteringen. 3. Lyft upp cylinderfodren och montera tétningsringarna sa
som bilden visar. Pensla tatningsringarna och nedre
styrningarna i blocket med sapvatten. Montera fodren i
blocket. (Centrera fodren s& att vre styrningen antrar).

_ _J
B
—
- 2000
=
- 6598
Tid utf. Sen utf
A= 133,0mm  134,5mm
B = 131,0mm  141,0mm «
-
-
Kolvar, foder
2. Frommotornr 11900 har &ndrade cylinderfoder och cy- 4. Montera fodren, anvand dorn 6598 och standardskaft
linderblock inférts i produktionen. Andringarna har gjorts detalj nr 2000.

for att fodren lattare ska kunna sattas pa plats, samt att
minska risken fér skador pa tatningsringarna.

De nya fodren kan anvandas i tidigare motorer, men de
tidigare fodren kan inte anvandas i senare motorer.
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5. Montera samtliga munstycken for kolvkylningen.

6. Montera ramlagren och vevaxeln (smorj lagerytorna med
motorolja). Placera de tva tryckbrickorna i motorblocket,
pa var sin sida om det mellersta ramlagret. Kontrollera
axialspelet som skall vara 0,10-0,31 mm.

7. Montera ramlagerdverfallen sa att deras numrering stam-
mer (nummer 1 [angst fram). Atdragningsmoment: se
"Tekniska Data” géngorna anoljas.

30

8. Varm kolvarnaftill ca 100°C. Montera ihop kolvar och
vevstakar sa att frontmarkningen pa kolvarna och num-

reringen pa vevstakarna hamnar sa som visas pa bilden.

Montera kolvringarna med hjélp av kolvringstang. Kom-
pressionsringarna ar markta "Top”, oljeskrapringen kan
vandas godtyckligt. Montera vevlagerskalarna.

Olja in kolvar, kolvringar och vevlager. Vrid kolvringarna
sa att gapen ligger ca 120°fran varandra.

Montera kolvarna sa att frontméarkningen pekar framat.
Anvand monteringsringen 5031.

OBS! Om kolvarna fors ner fér langt kan munstyckena
for kolvkylningen skadas.



Svanghjul

12. Byt tatningsringen i svanghjulsk&pan (stryk fett pa ringen
innan kapan monteras). Montera svanghjulskapan och
transmissionskapan.

10. Montera vevlagerdverfallen s att deras mérkning stam- Montera svanghjulet. Atdragningsmoment 105 Nm (10,5
mer med mérkningen pa vevstaken. Olja in gangomna. Kpm). Fran och med motornummer 31816, 115 Nm (11,5
Atdragningsmoment: 113 Nm (11,3 kpm). Kpm).

OBS! Svéanghjulet har en styrhylsa som skall passa
in i vevaxeln.

Oljepump

11. Om motorn har en férstarkningsplatta (2) skall skruvar-
nas gangor doppas i rostskyddsmedel max 24 timmar
fére montering. Vid montering skall skruvarna vara
droppfria. Rengdr kontaktytorna noga. Atdragningsmo-
ment 465 Nm.

Skruva fast oljepumpen vid framre ramlagret. Montera
nya tatningsringar enligt bilden
OBS! Pa den &nda av tryckroret som ansluts till blocket

skall 2 gula tatningsringar monteras. Skruva fast konso- Transmission
len for sugrdéret vid ramlager nr 5. Skruva fast oljeréren, Samtliga kugghjul i transmissionen som beror install-
reducerventil (1) placeras mellan sugréret och pumpen. ningen ar méarkta med kérnslag.
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12a. Olja in kamaxellagren. Montera kamaxeln, distansring-

en och tryckbrickan, las skruvarna. Kontrollera axial-
spelet som skall vara 0,04-0,12 mm.

Rengdr ventillyftarna noga och stryk molybdendisulfid
pa anliggningsytan mot kamaxeln. Olja in styrningarna i
blocket. Montera lyftarna och inspektionsluckorna.

Tidigare utf. R = 4,7 mm Senare utf. R =6 mm

12b. OBS! Senare utférande av motorer har &ndrade ventil-

13.

32

lyftare och stoétstanger. Dessa far inte blandas med tidi-
gare utférande.

'

Kontrollera att vevaxelns kil & monterad. Pressa pa vev-
axeldrevet med verktyget 6404.
OBS! Se till att drevet kuggar in i oljepumpens drev.

14. Sétt pa kilen pa kamaxeln. Varm kamaxeldrevet till ca

100°C och montera det pa axeln.

Montera mellanhjulet med dess axeltapp sa att méark-
ningen stammer. Axeltappen kan vridas godtyckligt. At-
dragningsmoment: 23 Nm (2,3 kpm). Las skruvarna med
vikbrickan (endast tidigare utférande). Dra fast kamax-
eldrevet, atdragningsmoment 80 Nm (8 kpm).

15. Ta bort luckan som sitter pa insprutningspumpens sida.

Vrid pumpaxeln sa att installningsmarket blir synligt (A).
Senare utfdrande av motorer har en markning pa med-
bringaren (B). Vrid medbringaren sa att markningen pe-
kar snett uppat vanster (market pekar da mot 1:ans
tryckrérsanslutning). Montera pumpen pa motorn, glém
ej O-ringen vid flansen (dra ej fast muttrarna).



16. Montera pumphjulet sa att markningen stammer.

OBS! Senare utférande av pumphjulet har mérkning 18. Stryk molybdendisulfid pa vevaxeltappen. Varm poly-
for bade 6-cylindrig och 4-cylindrig motor. Skruva gonnavet till ca 100°C och montera det pa axeln. Vid be-
fast pumphjulet tillsammans med medbringaren. hov kan navet pressas pa med verktyget 6404. Montera
OBS! Skruvarna sitter med ojamn delning varfér med- brickan och centrumskruven atdragningsmoment: 180
bringaren endast kan monteras i ett lage. Atdragnings- Nm, (18 kpm). Montera remskivan, atdragningsmoment:
moment 23 Nm (2,3 Kpm). Séatt i medbringaren for sj6- 25Nm (2,5 kpm).

vattenpumpen.

-—Front

Cirkulationspump

19. Montera cirkulationspumpen och frémre lyftéglan.

17. Byt tétningsringarna i locket for transmissionskapan.
Drénk in tétningsringarna med olja och montera locket
tilsammans med ny packning.

20a. Skruva fast T-réret som haller vakten och givaren for
oljetrycket.
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20b. Senare utférande. Montera oljetrycksvakten och giva-

ren for oljetrycket.

Oljekylare

21. Montera oljefiltrets konsol och oljekylaren. Montera nytt

oljefilter, se instruktion pa filtret.

Cylinderlock

o o o BN N N
mg 5 3 1 2 4 6
B VR S S D S S

22, Lagg pa cylinderlockspackningen och cylinderlocket.

34

Fukta cylinderlocksskruvarna i rostskyddsmedel, det nr
282036 (eller en blandning av 75 % Tectyl 511 och 25 %
varnolen). Skruvarna skall vara droppfria vid montering-
en.

OBS! Skruvarna ar fosfaterade och far ej rengéras med
stalborste.

Dra cylinderlocksskruvarna enligt schemat etappvis
med 30, 90 och 130 Nm (3, 9, 13 kpm).

OBS! Cylinderlocksskruvarna skall efterdras sedan mo-
torn provkérts ca 1 timme (varm eller kall motor).

@ @ @

23. Montera stétstangerna och vipparmsbryggan. Atdrag-
ningsmoment: 23 Nm (2,3 kpm).

4

ey

B = Utlopp

A = Inlopp

24. Ventiljustering

A. OBS! Ventilspelet far e] justeras med motorn igang. Ven-
tilspel (varm eller kall motor): 0,40 mm f6r samtliga venti-

ler. Justera ventilspelet foér 1:ans cyl. da denna star i
téndlage. Darvid "vippar” ventilerna for 6:ans cyl.

B. Vrid motorn ett tredjedels varv i ratt rotationsriktning och

justera spelet fér 5:ans cyl. (ventilerna for 2:ans cyl. vip-

par). Justera spelet i tdndféljd fér dvriga cylinder.

Tandfoljd 1 5 3 6 2
Motsvarande cylinder
vars ventiler "vippar” | 6 2 4 1 5




25. Installning av insprutningsvinkel

(Ventilkapan, tryckréren och luckan pa svanghjulskapan
skall vara borttagna).

Yitre detaljer

26. Montera réret mellan oljekylaren och sjévattenfiltret.
Observera distanshylsan vid det hdgra fastet.
Senare utférande har en konsol med klamma som
haller roret.

A. Vrid motorn i rétt rotationsriktning tills bada ventilerna for

cylinder nr 6 "vippar”. Vrid darefter tillbaka motorn (mot
rotationsriktningen) till 30°f.6.d.

Ta bort centrumskruven pé insprutningspumpens bakre
gavel och montera verktyget 884612 och en indikator-
klocka 884151. Nollstéll klockan.

27. Montera réret fér oljemétstickan och oljerdret. Montera
avgasroret. Montera turbokompressorn (Ej MD40).

B. Vrid motorn i rotationsriktningen tills indikatorklockans
utslag &r 1 mm. Dérvid skall graderingen pa svanghjulet
std pa: MD40 0-1°, TMD40 2-3°, TAMDA40A 3°,
TAMDA40B 1-2°e.6.d. Om insprutningsvinkeln behéver
andras: Vrid motorn tillbaka till 30°f.6.d. Lossa pumpens
fastmuttrar och vrid pumpen medurs (sett framifran) om
insprutningen ar fér sen. Ar insprutningen fér tidig vrids
pumpen moturs. Dra fast pumpen och upprepa matning-
en.

28. Montera kylvatskeréret mellan avgasroret och cylinder-
blocket. Montera oljeréren mellan turbokompressorn och
cylinderblocket, (Ej MD40).

35



-
Ll
29. Montera ventilkapan, inloppsréret, generatorn och start- . . ,
motorn. 31b. Senare utférande: Montera kylvattenréret mellan cylin-
derlocket och avgasréret (i motorns framénda). Monte-
ra elboxen och anslut kablarna.

30. AQAD40, TAMDA40: Montera efterkylaren och réret mel-
lan turbon och efterkylaren.

32. Montera filterkonsolen tillsammans med nytt branslefilter.
Montera matarpumpen och samtliga branslerér. Dra fast
insprutarna 23 Nm (2,3 kpm).

31a. Tidigare utférande: Montera kylvattenrdret mellan cylin-
derblocket och avgasroret (i framkanten pa motorn).
Skruva fast réret samt platen som haller relaerna. Satt
pa plastkapan. Skruva fast kabeljarnet och anslut ka- AQD40A, TMD40A, MD40A
blarna.
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AQADA40, TAMD40A, AQD40B, TMD40B

36. (AQD40, TMD40, MD40). Montera luftfiltret, sjovatten-
33. Montera varmevaxlaren pumpen och sjdvattenfiltret.

34. (AQD40, TMD40, MD40). Montera och spé&nn drivrem-
marna for generatorn. Satt fast slangen mellan varme-
véaxlaren och oljekylaren. Skruva fast ventilationsroret
vid locket till termostathuset.

37. (AQAD40, TAMDA40). Montera luftfiltret, sjévattenpum-
pen och sjdvattenfiltret.

38. Stang alla avtappningskranar. Fyll olja och vatten pa mo-
torn. Betraffande oljekvalitet och viskositet, se "Tekniska
Data”. Lufta branslesystemet, se punkt 39.

Provkér motorn och utfér samtliga kontrollpunkter som

35. (AQAD40, TAMD40.) Montera och spann drivremmarna finns angivna under leveransservice i garanticertifikatet.
for generatorn. Satt fast slangen mellan efterkylaren och OBS! Cylinderlocksskruvarna skall efterdras sedan mo-
oljekylaren. Skruva fast ventilationsroret till termostathu- torn provkérts ca 1 timme (varm eller kall motor).
set.
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39. Luftning av branslesystem

OBS! Se upp med branslespill, anvand t ex trasor vid luft-
ningsstallet.

A. Oppna luftningsskruven pa branslefiltret ca 4 varv. Pum-
pa fram brénsle med hjélp av handpumpen, tills bransle
utan luftbubblor kommer fram. Om pumpverkan ar dalig,
vrid runt motorn nagot sa att pumpens drivkam andrar
lage. Stang luftningsskruven.

B. Harinsprutningspumpen varit demonterad skall &ven
denna luftas. Pumpa med handpumpen ca 1/2 minut,
varvid insprutningspumpen automatiskt utluftas.

Lossa tryckrorsmuttrarna vid insprutarna. Stéll varvtals-
reglaget pa fullvarv och kdr runt motorn med startmotorn
tills bréansle kommer fram fran tryckréren. Dra at tryck-
rérsmuttrarna.
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40. Installning av varvtal

OBS! Plomberingar far endast brytas av specialutbildad
personal.

Ho6g tomgang (rusvarvtal)

Varmkér motorn. Kér darefter motorn obelastad med hdgsta
varvtal. Kontrollera att padragsarmen (1) pressas mot juster-
skruven (3).

Lag tomgang

Varmkoér motorn. Kontrollera varvtalet da motorn gar obelas-
tad pa lagsta varvtal. Varvtalet skall vara 600-700 r/m, juste-
ra vid behov med justerskruven (2).

For att sékerstalla framre motortassarnas infastning till mo-
torblocket rekommenderar vi att de fyra skruvarna pa res-
pektive motortass kontrolleras med 7,3 kpm (73 Nm).



Elkopplingsschema

(Tid. utf.)

INSTRUMENTTAVLA
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Elkopplingsschema

(Tid. utf.)
Flying bridge
Ledningsmarkning
Bet. Féarg mm? AWG
A Vit 1,5 15
A’ Benvit 1,5 15
A” Vit 2,5 13
B Svart 1,5 15
B’ Svart 0,75 18
B” Svart 70 00
C Réd 6 9
C Réd 70 00
c’ R&d 2,5 13
D Gra 1,5 15
F Gul 1,5 15
G Brun 1,5 15
H’ Bla 2,5 13
H” Bla 1,5 15
] ] H” Bla 4 11
I Grén/Réd 1,5 15
] I Grén/Rad 0,75 18
‘ J Grdn 1,5 15
s At ’ J’ Gron 0,75 18
C’l J| HJAIC” Bl I| K| D| D o arén 6 9
K Gul/Bla 0,75 18
ﬁ 4567 alglﬂjg K Gul/Bla 1,5 15
L Rod/vit 0,75 18
M Bla/Réd 0,75 18
N Vit/Réd 1,5 15
Instrumenttavia Motor Flying bridge
1. Nyckelstrdmbrytare 13. Batteri 1. Varvraknare
2. Tryckstrombrytare, stopp 14. Huvudstrombrytare 2. Stoppknapp
3. Varvréknare 15. Startmotor 3. Startknapp
4. Voltmeter 16. Laddningsregulator 4. Varningslampa, laddning
5. Oljetrycksinstrument 17. Generator 5. Varningslampa, oljetryck
6. Temperaturinstrument 18. Oljetrycksgivare 6. Varningslampa, temperatur
7. Skyddsmotstand 19. Varvraknargivare 7. Dragstrombrytare (reserv}
8. Varningslampa, glédning 20. Temperaturgivare 8. Instrumentbelysning
9. Instrumentbelysning 21. Glodstift 9. Kopplingshandske
10. Larmseparator 22. Kopplingsstycke 10. Larmseparator
11. Larm 23. Glédstrémsrela 11. Larm
12. Kopplingsstycke 24. Sakring
25. Stoppmagnet
26. Startrela
27. Temperaturvakt (for larm}
28. Oljetrycksvakt (fér larm)
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BL/R 1,5

Elkopplingsschema

(Senare utf.)

SB 1,0

BL/E 1,4

5B 1,0\ Vi
1 3
+ v - + c -
oG
BL/R L, 0 BL/R 1,0
AN //_“—"'
1 N BT
4\ L
A S E e o 4
4} i—% }
[ —
6]7IT|4!11?|2| /BL/Rl.D a‘
//
S8 1, 0 2

R/Y 1
BN 1,5
OR 1,5
I R/GN 1,5

Ww/BL 1,5

W /0N 1,3

LEL 1,8

LBN 1,5

R 1,5

B 1,35

[1]2]3]4a]5]|6][7]8] 9[10[11[12[:3[14|15FI6|

Instrument panel

kw0~

Voltméatare
Oljetrycksmatare
Temperaturinstrument
Instrumentkort
Tryckknapp

©CoN®

Instrumentbelysning
Varvréknare
Nyckelstrémbrytare
Larm
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Elkopplingsschema

(Senare utf.)

[1]12]3]a]s]6]

R 1
P 1,5
R/t 1,5

By 1, 5

OR 15

B/GN 1,5

7| 8] 9]10]11]12]13[1a][15]16]
] I

LEL 1, &
SB L8

TAN 1,5

G 1,5

GR1,5

—J

BN W 1,5

BL/W 1,5

Motor

1. Kylvattentemperaturvakt
2. Oljetrycksvakt

3. Oljetrycksgivare

4. Kylvattentemperaturgivare
5.
6
7
8

Varvtalsgivare

. Startrela
. Glédstromsrela
. Sékring

Kabelfarg
GR = Gra
SB = Svart
BN = Brun
LBN = Ljusbrun
R = Rdd
PU = Purpur
GN = Gron

Y = Gul

W = Vit

BL = Bla
LBL = Ljusbla

Kabelareor i mm?



BL/AR 1.0

Elkopplingsschema

(SENARE UTF)

Flying bridge

BL/R 1.0
\ 11/
Y,
_\'_;ﬂ_ |:‘

[ ] [ ] X
] BLR 1. ]
‘7' :3 ‘l 1 £5 :2 S8 1.0
L BL/R 1.0 m @
8
WSS 1.0
GR/SB 1.5
- @ Lr}
x &
% B " W/BL 1.5 ji] [
2 ; S J =—R/CN 1.5 aig %
1,2,3(4/5,6;7,8|9(10/11{12|13(14|15(|16
1. Instrumentkort
2. Varvraknare
3. Instrumentbelysning
4. Tryckknapp
5. Larm
6. Nyckelstrémbrytare
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Felsokningsschema

Motorn
startar
ej

Motorn
stannar

Motorn nar ej
ratt drifts-
varvtal vid
fullgas

Motorn gar
ojamnt eller
vibrerar
onormalt

Motorn blir
onormalt
varm

FELORSAK

X

Huvudstrombrytare ej tillkopplad,
urladdat batteri, avbrott i elkablar
eller huvudsékring, felaktiga gléd-
stift

Tom brénsletank, stdngd bransle-
kran, igensatt branslefilter

Vatten eller féroreningar i branslet,
felaktiga insprutare, luft i bransle-
systemet

Defekt varvréknare, baten
onormalt belastad, igensatt luftfilter,
bevéaxning i batbotten och pa
utombordsdrev

Skador pa propellern

For 1ag kylvatskeniva, brustna
eller slirande kilremmar.
Igensattning i sjdvattenfilter,
kylvattenintag, oljekylare, kyl-
mantlar, virmevéxlare, defekt
pumphijul i sjdvattenpump,
felaktiga termostater

Specialverktyg

9991867

Dorn fér demontering och montering av vipparms-

bussning

884533

Avdragare for polygonnav pa vevaxel

884635

Verktyg fér demontering av insats i oljekylare
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vevstaksbussning

9992268 Dorn fér montering av lager i cirkulationspump
9992270 Dorn fér montering av tatning i cirkulationspump
9992479 Hallare f6r matur vid kontroll av foderhdjd
9992658 Avdragare for vevaxeldrev
9996404 Monteringsverktyg for vevaxeldrev och polygonnav
9992679 Avdragare fér kamaxeldrev
9992818 Dorn fér demontering av ventilstyrning

A . . .
9995028 -y Dorn fér montering av ventilstyrning
9995031 Monteringsring for kolv

Dorn fér demontering och montering av

9996271
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Pressverktyg (2 st) for cylinderfoder vid matning av

9996272 :
foderhojd
9996273 Avdragare for drev till smérjoljepump
884347 Dorn f&r montering av lager och tatningar i sjévatten-
pump
884602+ Platta for foderurdragare. Kompletteras med ok fran
884551+ 884551 (MD5) samt skruv och mutter fran 884231
884231 (MD21-32)
884612 Hallare for matur vid matning av insprutningsvinkel
884151 Matur fér insprutningsvinkel.
9996662 Provtryck anordning fér cyl.huvud
9996532 Anslutningsbricka for provtryckning, cylinderhuvud
9996531 Tatningsbrickor fér provtryckning, cylinderhuvud

(19 st)
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Tekniska data

Allmant
TYPDEECKNING oo AQD40, AQAD40, TMD40
TAMD40, MD40
Cylinderantal .......coceeiiiiiiiie e 6
Cylinderdiameter ........c.eve e 92,015 mm
SIAGIANGA ... 90 mm
SIagvolym, total ....cooveieeee e 3,59 dm?®
KompressionsfOrhallande ............cccoveieeieninieniieeeese e 21:1
Kompressionstryck vid startmotorvarv 4 r/s (240 r/min) .........ccccccueeee. 2,5 MPa (25 kp/cm?)
Tandningsféljd (cylinder nr 6 narmast svanghjulet) ..........ccccceeeiee. 1-5-3-6-2-4
Rotationsriktning (sett framifran) ........ccccooeriiiiiine e Medurs
B e Se géllande motordiagram
VEAAMOMENT ...t Se géallande motordiagram
Effekt- Avregl. Hog
niva varv tomgang
Pumpinstalining ........cooooeeiiriiiieeeee e MD40A C-output 3000 3190-3290
MD40A B-output 3600 39804080
MD40A C-output 3000 3190-3290
MD40A B-output 3600 39804080
TMD40A B-output 3600 40004050
TMD40A B-output 3600 39804080
TMD40A B-output 3600 39004080
TMD40A C-output 3000 3190-3290
TMD40B B-output 3600 39804080
TAMD40A B-output 3600 39804080
TAMD40A C-output 3000 3190-3290
TAMD40B B-output 3600 39804080
TAMD40B C-output 3250 3730-3830
I=To (o]0 0 To - Lo o[RS O TR PPP PSRN 10-11,6 r/s (600—700 r/m)
Vikt, motor utan drev eller backslag, ca (TMD40) .........c.cocceeeiiiirennes 400 kg
Vikt, motor utan drev eller backslag, ca (TAMDA40) ........cccoecvveeeiinneeen. 440 kg
kp/end kP kosem?  kPa
1.0 1m0 10 100 11
Lo
- 08 %0 =
0.8 a0 . - 2 ] g
0.5 0 1 o8 80
-
0.4 o = ] o4 40
0.2
M T a7 5 o "5 w2 B0 LT
AQD40, TMD40 AQADA40, TAMDA40
Laddningstryck Kurva 1 = LAgsta laddningstryck vid effektuttag enligt mo-
Laddningstryck (métt i motorns inloppsror) vid 100% belast- tordiagrammets C-kurva.
ning och fullt padrag samt ca +20 °C lufttemperatur. Sker Kurva 2 = LAagsta laddningstryck vid effektuttag enligt mo-

matningen vid annan temperatur maste det uppmétta ladd-
ningstrycket korrigeras enligt diagrammet p& sidan 23.

Turbokompressor

Fabrikat och typ (AQD40, TMDA40) ......ccooeeieiiieeieeniee e
Fabrikat och typ (AQAD40, TAMDA40) ......ccceeiiierieniee e
SMOMSYSIEIM ...ttt
KYISYSTEIM .. e s
L E= L] o 1= I o 0 = SRR
Radialspel, max (kompressorsida) .........cccoeecveeerieeeinieeeeiiee e

tordiagrammets B-kurva.

Avsevart lagre tryck erhdlls om inte full effekt tas ut.

KKK K26-2470/1 0,7
KKK K26-2664 GA 12,71
Trycksmdrjning
Féarskvattenkylning

0,16 mm

47



Cylinderfoder

D ettt e e Vata, utbytbara
Cylinderdiameter (Overdim finNs €]) ........ccoveueveeceeeeeeeeceeeeeeevereeeae 92,015
Foderkragens tjoCKIEK .........cccueviiiiiiiieeee e 9,20-9,23
Djupmatt fran blockplan till foderlage ..........coceveiiniiiiiiiniicee 8,920-8,940
Cylinderfodrets héjd dver blockplan, se bilden ...........cccccccoivieiiienns 0,26-0,31

Max héjdskillnad mellan narliggande foder .........ccocoeviiiiiinieenieennee. 0,02 mm

Kolvar

MAEEITA ... s Lattmetall med gjutjérnsringbarare
HOJA, tOTA1 ... s 101,375-101,825
Hojd fran kolvtappscentrum till KOIVEOPP ..ccvevvveerieniieiieeiee e 66,575-66,625 mm
(00T 1 V=T o SRR 0,08-0,12 mm

Kolv monterad i motor héjd éver cylinderblockets plan ...........cccccee.... 0,035-0,650 mm
FrontmarkNing ......oovi e Pil mot framénda

Kolvringar

Kompressionsringar, antal ............ccccccoviienienieeninseeeee e 2

Ovre kompressionstingen, NBJd ...........ccceueveecueueeeeereeeeeeceeesenreenas 2,5mm

Undre kompressionsringen, NOjd ..........coooeeiiiiiiiieneee e 2,478-2,490 mm
OlJering, @nTal ..o.eooeeiieeee e 1

HOJA e 3,978-3,990 mm
Kolvringsspel i spar, axiellt:

Ovre kompressionsringen, se bilden ..........cccco v 0,08-0,13 mm
Undre kompresSioNSINGEN ......coocviiiiieeiiee e 0,07-0,10 mm
(©]]1T 415 To [=1 o KO SR PSPP 0,04-0,07 mm
Kolvringsgap i cylinderfoder

KOMPreSSIONSIINGAN ...eoiiiiiiiiieiiee et 0,40-0,65 mm

(O ]1=1¢ 1 o110 KPP P ORI 0,25-0,40 mm
Kolvtappar

Spel, kolvtapp -vevstaksbussning ........cccccceeviieiieenie e 0,014-0,022 mm
Spel, kolvtapp - kolvtappshal ... Max 0,008 mm
Grepp, kolvtapp - KoIVtappshal ..o Max 0,002 mm
KoIVtappSAiameter .......coi i 35,000-35,004 mm
Vevstaksbussningens inv diameter ..., 35,018-35,022 mm
Kolvtappshalets diameter i KOIV ........coovvriiiiiiieeeeee e 35,002—-35,008 mm
Cylinderlock

HOJA e e e e 86,9-87,1 mm
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R=3,9mm

Vevaxel med lager

Vevaxelns axialSPel ........ocveviiiiiiiiiee e
Ramlager, radialSpel ........ccovo i

Ramlagertappar

Diameter, standard .............oooovviiiiiiciceeeee e
Underdimension 0,25 MM .....ueeeiieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e
0,50 MM e e
(0D 3 1.1 1 4 TS PPPUPRRRS
Breddmatt (A enl bilden) pa vevaxel fér styrlager med

I6sa tryckbrickor:

] =g Lo F= T o IR SRR
Overdim 0,2 mm (tryckbrickor 0,1 MM 8 d) ....cveveveveveeeeeeeeecececeeeeeenee.
Overdim 0,4 mm (tryckbrickor 0,2 MM & d) .....oeveveeveeeieeeeeeeeeeeenas

Vevlagertappar

Vevlager, radialSPel ........coooviiiiiiie e
Lagertappens IANGa ........oouiiiiriiiiee et
Diameter, Standard ............oooiiiciiiiiieiieeeeee e
Underdimension 0,25 MM ....ueeeeieeieceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

Ram- och vevlagerskalar

Ramlagerskalar

Tjocklek, standard ..........ccoocveeeeiieeinieeeniieeens 2,970-2,979 mm
Underdimension 0,25 ........cccccoeeevvvveeeeeeeeennns 3,095-3,104 mm
0,50 cuuiieeeeeeeee e 3,220-3,229 mm

0,75 e 3,343-3,354 mm

Vevstakar

Markta 1tom6.

Axialspel, vevstake - vevaxel............
Diameter, lagerskalens lagerlage
Diameter, vevstaksbussningens lagerlage ........ocoocevieeeeiiieeieiienenee
Diameter, kolvtappsbussning ..........cocoeoeiiiiiiienei e

0,10-0,31 mm
0,04-0,09 mm

69,987-70,000 mm
69,737-69,750 mm
69,487-69,500 mm
69,237-69,250 mm

35,975-36,025 mm
36,175-36,225 mm
36,375-36,425 mm

0,034-0,078 mm
38,95-39,05 mm
56,487-56,500 mm
56,237-56,250 mm
55,987-56,000 mm
55,737-55,750 mm

Vevlagerskalar

1,724—1,733 mm
1,849-1,858 mm
1,974—1,983 mm
2,099-2,108 mm

0,15-0,30 mm
60,00-60,013 mm
39,000-39,039 mm

Se rubrik "Kolvtappar”
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Svanghjul

Kuggkrans pa sVANGhjUl ..........cocueeiiiiiiiieeec e 115 kuggar
Kamaxel

(D141 0T oo TR PSP P OTRR PP Kugghiul
ANTATTAGET .o 7

Lagertappar, diameter........ccviieeeiiiee e 52,981-53,000 mm
FA (=1 o =Y SRR 0,04-0,12 mm
RadialSpel, Iager «...cveeeeei e s 0,025-0,063 mm

Kontroll av kamaxelinstéllning (kall motor och ventilspel = 0)
Vid svénghjulslage 10°e & d skall inloppsventilen fér

cylinder Nr 1 ha GpPPNaL .......ceeviiiiiieeee e 2,1 mm
LYfthOjd, INOPP oo e 7,26 mm
[U11[o] o] o RO USSP PR TR PPPP 7,54 mm

Kamaxellager
Lager, diameter ... ...ooo e 53,025-53,044 mm
Transmission
KuggflankSPel ........oooiieiiiii e s 0,03-0,17 mm
Radialspel for mellanhjul ............ccoooeiiiiiiii e 0,03-0,09 mm
Axialspel for mellanhjul ..o 0,03-0,15 mm
Axeltapp for mellanhjul, diameter ...........ccovieiiiiieeeee e 54,940-54,970 mm
Mellanhjul, lageryta mot axeltapp, diameter ... 55,000-55,030 mm
Kuggantal: Vevaxelhjul ... 33

MeElanhjul ..o 41

kamaxelhjul .........cooiiiei e 66

drivhjul fér insprutningspump/sjévattenpump ..........ccccoe.... 66

= —
entilplacering och cylindernumrerin - m @@
Ventior A e B T ° \3" ‘\&

1 2 3 4 5 6_J|

Ventilsystem

Ventiler Inlopp Utlopp
Tallriksdiameter ........coooveeciiiieeeeiceeee, 41,8 mm 35,7 mm
Spindeldiameter ..........cccoeeveieeiieeee e 7,955-7,970 mm 7,925-7,940 mm
Ventilens satesvinkel ..........ccoooeceinininininnnns 29,5° 44 5°

Sétets vinkel i cylinderlocket .........c.ccceeeenne. 30° 45°

Ventilspel (kall motor eller vid drifts-

teMPEratur) ...ooooe e 0,40 mm 0,40 mm
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Ventilsaten

T .

@ A 7

Ventilséte

Inlopp
Diameter, standard (Matt A) ......cccoevereeenennnene 43,061—43,080 mm

OVEIIM e 43,264—-43,280 mm
HOjd (MAEB) oo 7,3-7,35 mm

Lage for ventilsate:

Diameter, standard (matt C) ........cccceevereernenne 43,000—43,025
OVEIIM ..o 43,200—43,225 mm
Djup (MAE D) .o 10,5-10,8 mm
Lagets bottennivad (matt R) .........ccceevevecenennnn. 0,4-0,5mm

Mattet mellan ventiltallriken och

cylinderlockets plan skall vara ...........cc.......... 1,1-1,6 mm

Ventilstyrningar

LANGA .o e e
Innerdiameter (MONterad) .........ooeeerieeiierie e
Reservdelsutforande ...........cooiveeeiieiiiie e
HOjd 6ver lockets fAderplan .........c.cooviieiiiiiiiiee e

Spel, ventilspindel - styrning:

INIOPPSVENLIET .. s
ULIOPPSVENTIET ...

Ventilfjadrar

Langd utan belastning ........ccoveeiiiieee e
Langd med 267-312 N (27,2-31,8 kp) belastning .........cccccvevieeeierennn.
Langd med 767-852 N (78,2-86,2 kp) belastning .........cccccvevveeeinrennen.
Langd helt ihoptryCkt MaX .........occeeiiiiiiiiii e

Vipparmsmekanism

Vipparmsbussning, diameter efter inpr. och bearbetning ....................

Smorjsystem

Oljetryck, varm motor, driftsvarvtal, smorjolja ..........ccceeviieiinieeiiiienn.
Oljetryck, varm motor, driftsvarvtal, kolvkylningsolja ............ccccevveee.
Oljekvalitet enligt API-systemet ........ccoceviiiiiieniee e
Oljeviskositet, OVEr +10°C .....oeoieiieiiiee e eree e

UNAET +10°C ..

Y Volvo Penta CD olja, Double Grade
2 Volvo Penta CD olja, Single Grade

Z
A

NN
D
I§

Lage for ventilsate

Utlopp
37,064—-37,080 mm
37,264-37,280 mm
7,5-7,55mm

37,000-37,025
37,200-37,225 mm
10,25-10,5 mm
0,4-0,5mm

0,85-1,35 mm

59 mm
8,000-8,015 mm
8,000-8,022 mm
18

0,030-0,060 mm
0,060-0,090 mm

0,42-0,5 MPa (4,2-5 kp/cm?)
0,22—0,3 MPa (2,2—3 kp/cm?)
CD (For Service DS)

SAE 20/30"

SAE 10W?
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Oljerymd inkl smorjoljerenare:

INGEN MOLOFIULNING ...eeiieieeee e e 11 dmé (liter)

15°MOLONULNING «.eeeeeee e s 10,5 dm? (liter)

SMOFOEPUMP, TYP vttt Kugghijul

Axialspel, PUMPJUL....c.coiiiie e 0,07-0,15 mm

Kuggflankspel, pumphjul .........coooiiiiii e 0,15-0,35 mm

Diameter, mellanhjulets lagerhylsa ... 55,03-55,06 mm

Bussning fér mellanhjul ..........coooiiiiiii e 54,07-55,00 mm

Radialspel for mellanhjul ............coooiiiiiii e 0,03-0,09 mm

Diameter, bussningar i OlepUMP ...cccvvvirieiiriieeee e 16,016—-16,034 mm

Spel, axialbricka - oljepumpens drivhjul ..........cccccoooiriiniinnieeeee 0,02-0,08 mm

Kuggantal oljepumpens drivhjul ... 39

Oljepumpens Mellannjul .........cccceieiiiinienie e 36

Vevhusventilation

Ventilen GPPNAr VId .......eooiiiiieeie e 0,8 kPa (0,008 kp/cm?)

Branslesystem

Insprutningspumpens rotationsriktning sett framifran ..............ccccce.eee. Moturs

INSPrUtNINGSTOLA ...ooirieiie e 1-5-3-6-2-4

= To (o]0 0 To - Ly Lo [OOSR UPR PR 10-11,6 r/s (600—700 r/m)

Y E= =T Vo1 R OTRR 14,7-27,5 kPa (0,15-0,28 kp/cm?)

Insprutningspump

Fabrikat, tYP oo Bosch EP/VE6/11 F

INSTAIINING oottt MD40 0-1°, TMD40 2-3°, TAMDA40A 3°,
TAMDA40B 1-2°, vid 1 mm plunchlyft

MAELAIPUIMP et S.E.V.70 VE

Brénslefilter

TYPDELECKNING e FJ/DBR 1 W6/225

Insprutare

Spridarhallare, fabrikat 0Ch typ .......cooeiiiiiie e, KBE 36 S 2/13

SPIAAIE ..ot e DN O SD 193

TYP AV SPFIAAIE ..o s Tappspridare

Insprutare kompl. Siffermarkning ... 0432297 032

OPPNINGSITYCK .ttt 17,7 MPa (175 kp/cm?)

Installningstryck (ny fJAEr) ......oooeeiiiiie e 18,0-18,8 MPa (183-192 kp/cm?}

Kylsystem

L1 o YOO Overtryck

Rymd inkl vdrmevéaxlare och separat expansionstank ca

(AQDA40, TAMDA40, MD40) ...c.eveeeeeieeiiieeiee et 21dm?

Rymd inkl varmevéaxlare och separat expansionstank ca

(AQADA0, TAMDA0) ...cveeieiitieeee ettt ettt 23dm®

Termostater

L5 T TSP P PO U P OSPRPPY Vax

ANTAL e 2

Termostaten med luftventil bérjar dppna vid ........cccoocvirieiiieeireeee 68-72°C

FUIIE BPPEN VI ...t e 78-82°C

Termostaten utan luftventil bérjar dppna vid .........ccoocceiriiiieeiiieeee 74-78°C

FUIIE OPPEN VIA .. 84-88°C
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Elsystem

SYSIEMSPEANNING ...ttt
Batterikapacitel ........coooviiiiii
Batterielektrolytens densitet:

Fulladdat batteri.........cooviiiiiiii e
Batteriet omladdas Vid .........ccoooiiiiiiiiiiiiie e
Véaxelstrdmsgenerator

Spanning/max StrOMSLYIKa .......cceeriviiiiiiiie e
O et e
Startmotor

BOrSHIANGA ...
Borstfiaderkraft ..o
[€17070 1531180 7= 1 o Tl =70 T=1 ] [

Forslitningstoleranser
Cylinderlock

Cylindrar
Cylinderfoder och kolvar bér bytes vid 0,25-0,30 mm f&rslitning.

Vevaxel

Max tillaten ovalitet p& ram- och vevlagertappar ...........coceeveecerciennens
Max tillaten konicitet pa ram- och vevlagertappar ..........cccccevveeeieennne.
Max axialspel P& VEVAXE! .......coiiiiiiiiiiiiiie e

Ventiler

Ventilspindel, max tillaten forslitning ..........ccocoeiiinenieieeeeee
Max. tilldtet spel mellan ventilspindel och ventilstyrning:
INIOPPSVENTIET ..
UHOPPSVENLIET ...t
Ventiltallrikens kant skall vara min inlopp ........cccccceveviieeneenieeeceennenne
(011 [o] o] o RS PTR
Ventilsatet far slipas ned sa langt att avstandet fran ventiltallriken

(ny ventil) till cyl lockets plan &r max:

10100 o] o T PP PP TR PPPR

Kamaxel

Max tillaten fOrslitniNg ......ceeeeeree e
Lager, max tillaten fOrslitning .........ccocveveerenin i

1,275-1,285
1,230

14V/50 A
700 W

2,5 kW (3,4 hk)
Min 10 mm

20-25 N (2-2,5 kp)
RSK

Min 86,7 mm

1,8 mm
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Atdragningsmoment

Atdragningsmoment, cylinderlocksskruvar

(kpm)
(13)

Fl

CATENTS
o——-o(.nc/j

e
ond

3
!

ond
0‘-—-00)(23

* Anm. Skruvgéngan skall fuktas med rostskyddsmedel (det nr 282 036) fére monteringen. Dragningen skall ske enligt

schemat etappvis med 30, 90 och 130 Nm (3, 9, 13 kpm).

OBS! Cylinderlocksskruvarna skall efterdras sedan motorn provkdrts ca 1 timma (varm eller kall motor).

Nm
Ramlager ... 180, 140~
VEBVIAGET ...t 113
Lagerbock, vipparmsaxel .........c.cccovveeieennnne 23
Axialbricka, kamaxellager ..........ccccovveeerinennn. 23
Kugghjul, kamaxel .........cccoovveiinieiiniieneeee 80
Axeltapp fér mellanhjul transmission .............. 23
Varvtalsgivare .........cccceveeeieinec i 40
Oljefilter med anoljad tatningsring ................... 25
Konsol, smorjoljepump........cocceeiieerieeniieennnen. 23
Ventilkapa ........covvererieniieiei e 10
TransmissioNSKAPA ......cocoeevveereeriieiieeneeee 20
OlJESUMP ..t 15
Avtappningspropp, 0lJesump ......cccecevereeercneenas 60
SVANGhJUISKAPA ....c.vveeeeeiii e 46
SVANGJUL ..o 105, 115**
Svangningsdampare, fastskruvar................... 25
Centrumskruv fornav........ccccoceeeveeeiececeennen, 180
Insprutningspump, nav fér drivning ................. 65
Kugghjul/medbringare ..........cccccerivinieninnnene 25
Tryckventilhallare ........cccocceveievinieniieee 40
StoppmMAgNet .......eeiiiiie e 43
Insprutare, fastmutter ... 23
GIOASEIfE ..o 20

* Det |&gre vardet galler fr o m motor nr 2201.
** Det hogre vardet géller fr o m motor nr 31816.
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Rapportblankett

Har Du anméarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.
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AB Volvo Penta
Teknisk Information
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Sweden
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