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Séakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, beskriv-
ningar och reparationsanvisningar for i innehallsforteck-
ningen rubricerade produkter eller produktutféranden
frén Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt verkstadslitte-
ratur anvands.

Las foreliggande sékerhetsinformation samt
verkstadshandbokens "Allmé&n information” och
"Reparationsanvisningar’ noggrant innan service-
arbeten paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken forekommer i verk-
stadshandboken och pa produkten.

VARNING! Varnar for risk for kroppsskada, om-
fattande skada pa produkt eller egendom, eller
att allvarliga funktionsfel kan uppsta om instruk-
tionen gj foljs.

VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmarksam-
het pa saddant som kan orsaka skador eller funk-
tionsfel pa produkt eller egendom.

A

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till viktig
information for att underlatta arbetsproces-ser el-

lerhandhavande.

For att du skall kunna ha 6verblick éver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggdr start av motorn genom att bryta strom-
men med huvudstrombrytaren (-brytarna) och lasa
den (dem) i frinkopplat lage innan servicearbete
paborjas. Fast en varningsskylt vid forarplatsen.

Allt servicearbete skall som regel utforas pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver emellertid att motorn &r
igdng. Att narma sig en motor som ar igang ar en
sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hangande klader
eller langt har kan fastna i roterande detaljer och
orsaka svara kroppsskador. Utfors arbete i narhe-
ten av en motor som &r igang, kan en oforsiktig
rorelse eller ett tappat verktyg i varsta fall leda till
kroppsskada. Var vaksam pa heta ytor och heta
vatskor i ledningar och slangar hos en motorn
som &r igang eller just har stoppats. Atermontera
alla skydd som demonterats vid servicearbete
fore start av motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid &r véal synliga. Ersatt
dekal som skadats eller malats 6ver.

A

Motor med turbokompressor: Starta aldrig motorn
utan att luftfiltret &r monterat. Det roterande kom-
pressorhjulet i turbon kan orsaka svara person-
skador. Frammande féremal i inloppsledningen
kan dessutom orsaka maskinskada.

Anvand aldrig startspray eller liknande som start-
hjalp. Explosion kan uppsta i inloppsréret. Fara
for personskador.

Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn ar varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna pa-
fyliningslocket ldangsamt och slapp ut dvertrycket i
kylsystemet. Var ytterst forsiktig om kran resp.
om propp eller kylvatskeledning méste demonte-
ras vid varm motor. Anga eller het kylvatska kan
stromma ut i ovantad riktning.

Varm olja kan orsaka bréannskador. Undvik hud-

kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet &r
trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig mo-
torn med oljepéfyliningslocket avtaget p.g.a. ris-
ken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stang bottenventilen fore in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i val ventilerat utrymme. Vid
korning i slutet utrymme skall avgaser och vev-
husgaser ledas ut ur motorrum eller verkstadsut-
rymme.



/\ Anvand alltid skyddsglasogon vid arbeten dar

risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier foreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medféra forlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda till
att huden avfettas. Féljden blir irritation, uttork-
ning, eksem och andra hudbesvér. Ur hélso-
vardssynpunkt ar anvand olja farligare &n ny.
Anvand skyddshandskar och undvik oljeindrénk-
ta klader och trasor. Tvatta dig regelbundet,
speciellt fore maltider. Anvand for andamalet av-
sedd hudkram for att motverka uttorkning och
for att underlatta reng6ring av huden.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin
och dieselolja), alt. kemikalier for verkstadsbruk
(t.ex avfettningmedel, lacker och lI6sningsmedel)
ar halsovadliga. Las noggrant foreskrifterna pa
férpackningen! Folj alltid foreskrivna skyddsfore-
skrifter (t.ex anvandning av andningsskydd,
skyddsglasdgon, handskar o0.s.v). Tillse att 6v-
rig personal inte ovetandes utsatts for halsovad-
liga amnen, t.ex via inandningsluften. Sorj for
god ventilation. Hantera forbrukade och dverbliv-
na kemikalier pa foreskrivet satt.

Var ytterst férsiktig vid lackagesokning i brans-
lesystem och provning av branslespridare. Bar
skyddsglasogon. Stralen fran en branslespridare
har mycket hogt tryck och stor genomslags-
kraft; branslet kan tranga djupt in i kroppsvavna-
der och orsaka allvarliga skador. Risk for blod-
forgiftning.

Alla branslen liksom manga kemikalier ar eldfar-
liga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan an-
téanda. Bensin, vissa fortunningsmedel och vat-
gas fran batterier ar i ratt blandningsforhallande
med luft ytterst lattantandliga och explosiva.
Rokférbud! Ventilera val och vidta nodvandiga
sakerhetsatgarder innan exempelvis svetsnings-
eller slipningsarbeten pabdrjas i narheten. Ha all-
tid en eldslackare lattillganglig vid arbetsplatsen.

Tillse att olje- och bransleindrankta trasor samt
utbytta bransle- och smarjoljefilter forvaras pa
ett sakert satt. Oljeindrankta trasor kan under

vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter ar miljéfarligt avfall och skall till-
sammans med forbrukad smérjolja, fororenat
bransle, fargrester, ldsningsmedel, avfettnings-
medel och tvattrester lamnas in pa miljostation
for destruktion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld

eller elektrisk gnista. ROk aldrig i nrheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knallgas.
Denna gas ar lattanténdlig och mycket explosiv.
En gnista, som kan bildas om batterierna an-
sluts felaktigt, &r tillracklig for att ett batteri skalll
kunna explodera och orsaka skador. Rubba inte
anslutningen under startforsoket (risk for gnist-
bildning) och std inte lutad 6ver nagot av batte-
rierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
da batterierna monteras. En forvaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. Jamfér med kopplingsschemat.

Anvand alltid skyddsglaségon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt; tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 6gonen, skolj genast med
vatten och kontakta omedelbart lakare.

Stoppa motorn och bryt strémmen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsy-
stemet.

Justering av koppling skall utforas pa stillasta-
ende motor.



/\ Anvand de lyftéglor som & monterade p& mo-

torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet. Kon-
trollera alltid att alla lyftredskap &r i god kondi-
tion samt att de har ratt kapacitet for lyftet (mo-
torns vikt tillsammans med ev. backslag och
extrautrustning).

For séker hantering och for att undvika att kom-
ponenter monterade p& motorns ovansida ska-
das skall motorn lyftas med en till motorn an-
passad eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor el-
ler vajrar skall I6pa parallellt med varandra och
sa vinkelratt som méjligt till motorns ovansida.

Om 0vrig utrustning kopplats till motorn som for-
andrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftanord-
ningar kravas for att erhalla réatt balans och sa-
ker hantering.

Utfor aldrig arbete pd motor som enbart hanger i
lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nar tunga komponenter
skall demonteras, aven nar sakra lyftanordning-
ar i form av t.ex sparrbara taljor anvands. Aven
nar lyftanordningar anvands fordras i de flesta
fall tva personer, en som skoéter lyftanordningen
och en annan som ser till att komponenter gar
fria och inte skadas vid lyftet. Vid arbete om-
bord p& bat forvissa dig alltid i forvag om att till-
rackligt utrymme finns tillgangligt som mojliggor
en demontering pa plats, utan att risk foreligger
for person- eller materialskador.

/\ Komponenter i det elektriska systemet, i tand-

systemet (bensinmotorer) och i branslesystemet
pa Volvo Pentas produkter ar konstruerade och
tillverkade for att minimera riskerna for explo-
sion och brand. Motorn far ej koras i miljoer med
omgivande explosiva medier.

Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat
bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
bransle med samre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn évervarvar med
risk for bade maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksa leda till hégre underhalls-
kostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for standardut-
foranden av motorenheterna MD, TMD, TAMD,
AD31A, B och CE motorer och TMD, TAMD, D,
AD41A, B och CE motorer. Vid all korrespondens an-
gaende n&gon av produkterna skall alltid beteckning
och serie nummer anges.

Verkstadshandboken &r priméart framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade per-
sonal. Det forutsatts darfor att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utfora arbeten av mekanisk/elektrisk karaktar
som tillhér yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss rétten till andringar. All infor-
mation i denna bok ar baserad pa produktdata tillgang-
liga fram till tidpunkten for bokens tryckning. Eventu-
ella andringar av vasentlig betydelse som inforts pa
produkt eller servicemetoder efter bokens tryckdatum
meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och bréanslesystem &r understallda
olika nationella sékerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Original Reservde-
lar uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkom-
na p.g.a. anvandande av icke-original VVolvo Penta re-
servdelar for produkten i friga kommer inte att regle-
ras av garantidtaganden fran Volvo Penta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljo. Motorn ar darfér urlyft ur
baten och monterad i en motorbock. Renoveringsarbe-
ten som inte kraver urlyft motor utféres pa plats med
samma arbetsmetoder dar inget annat anges.

De varningstecken som forekommer i verkstadshand-
boken (innebdrd se; Sédkerhetsinformation)

A VARNING!
A VIKTIGT!

OBS!

ar pa intet vis heltackande, da vi naturligtvis inte kan
forutse allt pa grund av att servicearbeten utfors under
de mest skiftande forhallanden. Darfor kan vi bara
peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid ett fel-
aktigt handhavande vid arbeten i en valutrustad
verkstad med arbetsmetoder och verktyg som ar ut-
provade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
mojliggora en sa saker och rationell arbetsmetod som
mojligt. Darfor aligger det den som anvander andra
verktyg eller annan arbetsmetod &n den av oss re-
kommenderade att forvissa sig om att risk inte forelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

| en del fall kan speciella sakerhetsforeskrifter och an-
vandaranvisningar finnas for de verktyg och kemika-
lier som a&r ndmnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skall alltid foljas och nagra sarskilda anvis-
ningar for detta aterfinns inte i verkstadshandboken.

Genom att vidta vissa elementara atgarder och tillam-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment férebyggas.
En ren arbetsplats och en rengjord motor eliminerar
manga risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med branslesystem, smorjsy-
stem, insugningssystem, turboaggregat, lagerférband
och tatningsférband ar det av yttersta vikt att smuts
eller frammande partiklar av annat slag inte kommer
in, da felfunktion eller forkortad reparationslivslangd
annars kan bli féljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system och
komponenter, en komponents avvikelse fran den teknis-
ka specifikationen kan dramatiskt 6ka miljopaverkan
fran en i Gvrigt bra motor. Darfor ar det ytterst viktigt att
givna forslitningstoleranser halles, att system som har
justermojlighet erhaller ratt installning samt att Volvo
Pentas Orginaldelar for motorn anvands. Tidsangivel-
serna i motorns skotselschema maste foljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i branslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provningsut-
rustning. Av bland annat miljéskal ar vissa komponenter
plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade kompo-
nenter far ej ske, om man inte ar auktoriserad for dylika
arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda, ar
skadliga for miljén. Volvo Penta rekommenderar anvan-
dande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel vid all
rengdring av motorkomponenter, savida inget annat
namns i verkstadshandboken. Vid arbeten ombord i bat,
var speciellt aktsam, sa att oljor, tvattrester etc. tas
omhand for destruktion och inte oavsiktligt hamnar t.ex
med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala forband som skall dras &t
med momentnyckel finns listad i "Tekniska Data: At-
dragningsmoment” samt angivna i bokens arbetsbe-
skrivningar. Alla momentangivelser géller for rengjorda
gangor, skruvhuvuden och anliggningsytor. Momentan-
givelserna avser latt inoljade eller torra gangor. Fordras
smorjmedel, lasvéatskor eller tatningsmedel till skruvfor-
bandet anges typ i arbetsbeskrivningen samt i "Atdrag-
ningsmoment”. For forband déar sérskild momentangivel-
se inte anges galler allmanna atdragningsmoment enl.
tabell nedan. Momentangivelsen ar ett riktvarde och for-
bandet behéver da inte dras med momentnyckel.

Dimension Atdragningsmoment

Nm Ibf.ft.
M5 6 4,4
M6 10 7,4
M8 25 18,4
M10 50 36,9
M12 80 59,0
M14 140 103,3



Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras
skruvférbandet med ett angivet mo-
ment, darefter fortsatt atdragning
med en forutbestdmd vinkel. Exem-
pel; vid 90° vinkeldragning dras
forbandet ytterligare 1/4 varv i ett
arbetsmoment efter det att det an-
givna atdragningsmomentet har
uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas utan
ersattas med nya, da lasningsegenskaperna forsam-
ras eller forloras vid flergdngsanvandning. For [asmutt-
rar med plastinsats t.ex. Nylock® skall atdragningsmo-
menten som anges i tabellen minskas om Nylock®
muttern har samma mutterhéjd som en standard hel-
metallisk sexkantsmutter. Atdragningsmomentet
minskas med 25% vid skruvdimension 8 mm eller
storre. FOor Nylock® muttrar med hégre mutterhéjd, dar
den helmetalliska gangan &r lika h6g som hos en
standard sexkantsmutter, galler atdragningsmoment
enl tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar ar indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhorigheten framgar av markning pa skruv-
skallen. Ett hogre nummer pa markningen represente-
rar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre héllfasthet an en skruv markt 8-8.
Det ar darfor viktigt nar skruvférband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina ur-
sprungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reserv-
delskatalogen sa att ratt utférande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands p& motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at och
de ar avsedda for olika forbandsstyrkor, temperaturom-
raden, talighet mot olja och andra kemikalier samt for
de olika material och spaltstorlekar som finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands till de forband dar sadana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett de
medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel med
motsvarande egenskaper men av annat fabrikat anvan-
das.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar det
viktigt att ytorna &r fria fran olja, fett, farg och rost-
skyddsmedel samt &r torra. Folj alltid tillverkarens an-
visningar betraffande anvandningstemperatur, hard-
ningstid och dvriga anvisningar for produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands pa motorn och
kannetecknande for dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tétning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel ar fullt
synliga nar detaljen har demonterats; gammalt RTV-
medel maste avlagsnas innan forbandet tatas pa nytt.

Foljande medel ar av RTV-typ: Loctite® 574, Volvo Pen-
ta 840879-1, Permatex® No. 3, Volvo Penta 1161099-5,
Permatex® Nr 77. Gammalt tatningsmedel avlagsnas i
samtliga fall med denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid fran-
varo av luft. Medlen anvands nar tva solida detaljer,
t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan packning.
Vanlig anvandning &r aven att sdkra och tata pluggar,
gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycksvakter etc. Har-
dade anaeroba medel ar glasartade och medlen ar dar-
for fargade for att gbra dem synliga. Hardade anaeroba
medel &r mycket resistenta mot Idsningsmedel och
gammalt medel kan inte avlagsnas. Vid atermontering
utférs en noggrann avfettning, varefter nytt tdtningsme-
del anbringas.

Foljande medel &r anaeroba: Loctite® 572 (vitfargad),
Loctite® 241 (bla).

Anm. Loctite® ar ett registrerat varumarke for Loctite Corporation,
Permatex® ar ett registrerat varumarke for Permatex Corporation.



Orienteringsbilder

D31

D41

Orienteringsbilder

Sjovattenpump
Farskvattenpafylining
Oljepafylining, motor
Oljematsticka
Luftfilter
Serienummer, motor
Bréanslefilter
Matarpump

ROor for oljelanspump
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Demontering

Tappa av motorns kylvatten, smdrjoljan och eventuellt | z e
bransle i branslefilter och insprutningspump. Rengor | ¥
motorn utvandigt.

3. Lossa varmevéaxlarens samtliga fastpunkter inklusive
slanganslutningar och ventilationsroret till turbon. De-
montera varmevéxlaren.

1. TAMD31, 41. Lossa kylvattenréren vid mellankylaren.
Lossa mellankylarens samtliga féastpunkter och tag
bort mellankylaren.

4. Tag bort réren till och fran oljekylaren. Skruva loss ol-
jefiltret och kassera det. Skruva loss konsolen for olje-
filtret och lyft bort denna tillsammans med oljekylaren.

2. Demontera sjovattenpumpen, samtliga branslerér och
bransleslangar. Demontera aven brénslefiltret med
lock samt matarpump. Montera skyddshattar pa in-
sprutarna.

5. Skruva loss oljetrycksvakten och givaren for oljetryck-
et.
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6. Lossa filtret for vevhusventilationen och demontera
luftfiltret och dess konsol. Tag bort réret for oljemat-
stickan och demontera insugningsroéret. (Insugnings-
roret behover i manga fall ej demonteras vid renove-
ring av motorn.)

Lossa el-centralen pa avgasroret och demontera an-
slutningsréren for turbon. Demontera avgasroret till-
sammans med turbokompressorn. Demontera aven
termostathuset, cirkulationspumpen och kabelstocken.
Demontera cylinderlocket.

7. Skruva loss generatorkonsolen och spannjarnet, lyft
bort generatorn och drivremmarna. Demontera start-
motorn.

iy AL
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8. Lossa ventilkdpan och demontera vipparmsbryggan
och stétstangerna.

10

10. Demontera remskivan som sitter pa vevaxelns poly-

gonnav. Lossa polygonnavets centrumskruv, montera
centrumskruven igen utan bricka och drag av navet
med avdragare 884533.

11. Demontera transmissionskapans lock. Skruva loss de
fyra skruvarna i insprutningspumpens medbringare.
Tag bort medbringaren fér sjévattenpumpen och in-
sprutningspumpens drev.



15. Demontera oljesump, oljerér och konsol. Demontera
aven forstarkningsplaten samt kolvar och vevstakar.
OBS! Var forsiktig sa att inte kolvkylningsmunstyckena
skadas.

12. Skruva loss de tre fastskruvarna for insprutningspum-
pen och lyft bort denna. Tag bort mellandrevet sedan
de tre skruvarna lossats. Skruva loss centrumskruven
och drag av kamaxeldrevet med avdragare 9992679.

13. Drag av vevaxeldrevet med avdragare 9992658.

16. Drag ur cylinderfodren med hjalp av foderurdragare.
Anvand verktyg 884602, 884551 och 884231.

14. Demontera inspektionsluckorna och tag ur ventillyfta-
rna. Placera ventillyftarna i ordningsfoljd. Skruva loss
kamaxelns tryckbricka och lyft ur kamaxeln.

11



Svéanghjul

17. Demontera svangningsdamparen, svanghjulet och
svanghjulskapan.

Vevaxel

18. Lossa ramlagerdverfallen och tag ur vevaxein.
Observera att ramlagerdverfallen & numrerade.
Demontera aven munstyckena for kolvkylningen.

12



Renovering

Cylinderlock

1. Tag bort ventilfjadrar och ventiler med hjalp av en
ventilfjadertang.
OBS! Placera ventilerna i ordning i ett ventilstall. Tag
bort och kassera gummitatningarna for inloppsventi-
lerna. Demontera spridarna.

2. Rengoring, kontroll.

Rengor samtliga detaljer. Var speciellt noga med ka-
nalerna for olja och kylvatska. Undersok tatheten ge-
nom provtryckning. Kontrollera cylinderlockets planhet
med hjalp av en stallinjal. Om oplanheten éverstiger
0,10 mm p& 100 mm maétlangd och 0,20 mm pa hela
ytans matlangd skall cylinderlocket bytas.

3. Cylinderhuvud, provtryckning.

A. Plugga samtliga kylvatskeha&l med tatningsbrickor
9996531. Anvand skruv 955353 och mutter 955784, for att
dra fast tatningsbrickorna.

B. Skruva dit anslutningsbrickan 9996532 pa cylinderhu-
vudets gavel och koppla in provtryckningsanordningen
9986662. Anvand termostathusets packning och fyra
skruv 955295 till anslutningsbrickan.

C. Skruva in reducerventilen tills manometern visar
100 kPa (1 kp/cm?).

D. Sank cylinderhuvudet i vatten sa att ev lackage kan
lokaliseras.

E. Efter provtryckningen blases cylinderhuvudet torrt
med tryckluft.

13



4. Ventilstyrningar

A. Kontrollera ventilstyrningarnas forslitning genom att
placera en ny ventil i styrningen. Slapp ner ventilen ca 2
mm och kontrollera férslitningen. Mat spelet med hjalp av
en indikator. Byt styrningarna om sa erfordras. Forslit-
ningsgranser:

Inloppsventil max. Spel ......cccccovveviiieiiiieeiiieeene 0,15 mm
Utloppsventil max. Spel .....c.ccccovvveeninieniieccinen, 0,17 mm

B. Pressa ur styrningarna med dornen 9992818. Olja in
de nya styrningarna utvandigt och pressa in dem med
monteringsdornen 9995028. Dornen skall pressas énda
ner mot cylinderlocket. Brotscha styrningarna om sa erfor-
dras.

14

5. Ventiler.

Slipa ventilerna i ventilslipmaskin. Vinkel (D) skall vara
29,7° for inloppsventil och 44,7° for utloppsventil. Om tall-
rikskantens tjocklek efter slipning understiger 1,7 mm kas-
seras ventilen. Kassera aven ventil med krokig spindel.
Slipa anliggningsytan mot vipparmen om sa erfordras.

(ny ventil) 0,05-0,65 mm

in: 1,5-3,0 mm, ut: 1,4-2,9 mm
in: 30° ut: 45°

in: 29,7° ut: 44,7°

oowm>

6. Ventilsaten

Fras eller brotscha ventilsatena. Vinkeln (C) skall vara 30°
for inlopp och 45° for utlopp. (Kontrollera och vid behov

byt styrningarna innan sétena bearbetas).  Tétnings-
ytans bredd skall vara 1,5-3,0 mm for inlopp och 1,4-2,9
mm for utlopp. Byt ventilsate nar mattet (A) matt med ny
ventil, 6verstiger 0,65 mm. Nytt sate slipas ned sa langt att
maéttet (A) blir 0,05 mm.



Byte av ventilsate

A. Avlagsna det gamla satet genom att slipa tva brottan-
visningar enligt bilden. Dela séatet med en mejsel.

B. Brotscha upp sétets lage till ratt dimension, se "Teknis-
ka Data”. Kyl ned det nya séatet i kolsyresnd till ca minus
60°C och varm cylinderlocket genom spolning med varmt
vatten. Pressa i satet med en dorn. Bearbeta satet sa att
héjd, vinkel och bredd stammer.

7. Ventilfjadrar

Motornummer

31: —2203115306

41: —2204137475

Kontrollera ventilfiadrarnas fria langd samt langden vid

belastning.

Langd utan belastning ........cccccovvviiiieiniiecnece 46 mm

Langd med belastning 267—312 N .......ccccceeeenneee. 40 mm
767—852 N oo, 30 mm

Motornummer

31: 3303115307-
41: 2204137476—
Kontrollera ventilfiadrarnas fria langd samt langden vid

belastning.
Langd utan belastning .........ccccceeeiviiiiiee i, 44,2 mm
Langd med belastning 136-158 N .........ccccc..... 40,6 mm

554614 N ..coooiiiiiinnns 29,7 mm

8. Vipparmsmekanism

Tag isér vipparmsmekanismen och rengdr detaljerna.
Kontrollera axelns och vipparmsbussningarnas forslitning.
Om bussningarna behdver bytas anvands dornen
9991867 for ur- och ipressning (Observera : se till att olje-
halet i bussningen kommer mitt for halet i vipparmen). Ef-
ter ipressning brotschas bussningarna till noggrant I6pan-
de passning. (22,020-22,041 mm)

Kontrollera om vipparmarnas anliggningsyta mot ventilen
ar urgropt, mindre justering gors i ventilslipmaskin. Anolja
axeln och montera detaljerna.

15
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Demontering och test av spridare

=

Demontera returbrénsle och tryckbransleréren fran in-
sprutarna.

2. Demontera muttrarna for insprutarnas fastok och ta
bort oken.

3. Vrid insprutarna med en PU-15-nyckel och dra dem
samtidigt uppat. Om insprutaren sitter fast sa att den ej
kan dras upp for hand skall avdragare 885131 anvan-
das.

OBS! Om inte verktyg anvands foreligger risk for vat-
tenintrdng om kopparhylsan dras upp med inspruta-
ren.

Provtryckning av spridare

Kontrollera stralformen vid Gppningstrycket (se Tekniska
Data). Kontrollera &dven att branslestralarna upphor samti-
digt vid alla fyra halen och att inte ndgon efterdroppning
sker. Oppningstrycket justeras med justerbrickor (1), som
finns i olika tjocklekar fran 1 mm till 1,95 mm med 0,05 mm
skillnad mellan justerbrickorna. Skruva isar insprutaren
och byt ut justerbrickan mot en tunnare eller tjockare bero-
ende pa om trycket skall minskas eller 6kas. Skruva ihop
insprutaren och kontrollera 6ppningstrycket och stralfor-
men.
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10. Hylsa for insprutare.

For ned den expanderande skruven pa verktyg 884931 i
kopparhylsan och skruva motsols tills skruven har expan-
derat och fastnat i hylsan. Drag hart sa att gangorna gar in
i koppargodset. Tra darefter hylsan (1) pa& skruven, skruva
pa muttern (2) och drag runt den tills hylsan ar demonte-
rad.

Byt de béagge tatningsringarna (3) som tatar mellan hylsa
och cylinderlock. Olja in och montera den nya insprutar-
hylsan och stalringen med verktyg 884945. Sla in hylsan
tills den bottnar.

11. lhopséttning av cylinderlock

Rengor cylinderlocket. Olja in ventilspindlarna och monte-
ra ventilerna, glom ej tatningsringarna for inloppsventiler-
na.



Cylinderblock

12. Rengoring, kontroll

Demontera alla pluggar fér kanalerna och rengér cylin-
derblocket noggrant. Kontrollera att alla kanalerna &r fria
frdn avlagringar och att blocket inte har nagra sprickor.
Stryk tatningsmedel pa pluggarna och montera dem.

17,35 mm 11/16"

128,2 mm 5 3/64"

15 mm 15/32"

13. Kolvar, foder

A. Kolvar och foder ar klassade och markta med en bok-
stav. En kolv som &r mérkt med ett "D” far séledes bara
monteras tillsammans med ett foder med samma bokstav.
Kontrollera kolvar och foder med avseende pa skador inn-
an matning gors.

Klass Cylinderdiameter
C 92,00-92,01
D 92,01-92,02
E 92,02-92,03

B. Mét cylinderfodrens diameter pa flera punkter diame-
tralt och pa flera punkter i hojdled, fran ovre till nedre
vandlaget (B och C). Byt kolvar och foder om forslitningen
uppgar till 0,25-0,30 mm. Mat kolvdiametern (A) vinkelratt
mot kolvtappshalet och 15 mm fran nedre kanten. Rakna
ut kolvens max och min spel (cylinderfodrets max resp.
min diameter minskas med kolvdiametern).

Kolvspel (nya detaljer):
Sugmotor 0,10-0,14 mm
Turbomotor 0,08-0,12 mm

C. Mat kolvringsgapet pa de nya ringarna. Om
cylinderfodren ej &r nya skall kontrollen géras med
ringen i nedre vandlaget.

Gapet skall vara:
Kompressionsringar: 0,40-0,65 mm
Oljeskrapringar: 0,25-0,40 mm

D. Méat kolvringarnas spel i kolvringssparen.
OBS! Den 6vre ringen skall ligga i plan med kolvens man-
telyta vid matstéllet, se bilden.

Spelet skall vara:

Ovre kompressionsringen: 0,08-0,13 mm
Undre kompr.ringen: 0,07-0,10 mm
Oljeskrapring: 0,04—0,07 mm

17



14. Vevstakar

A. Kontrollera vevstakarna med avseende pa rakhet och
vridning.

B. Kontrollera vevstaksbussningarna genom att anvéanda

kolvtapparna som folk. Nagot markbart glapp far ej finnas.

Om bussningarna behdver bytes anvéands dorn 9996271
for i- och urpressning.

OBS! Se till att oljehalet i bussningen kommer mitt for ha-
let i vevstaken.

Brotscha de nya bussningarna. Vid ratt passning skall en
inoljad kolvtapp av sin egen tyngd sakta glida genom
bussningen.

=Y

15. Vevaxel

Mét vevlager- och ramlagertapparna. Ovaliteten far ej
Overstiga 0,04 mm och koniciteten far ej dverstiga 0,05
mm. Om dessa varden Overskrids slipas vevaxeln till
lamplig underdimension (se "Tekniska Data”).
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16. Kamaxel

Kontrollera kamaxeln med avseende pa forslitning av
kammar och lagerbanor. Kontrollera &ven lagrens forslit-
ning. Lagren &r pressade i sina lagen och maste arborras
efter ipressningen. Max. tillaten forslitning pa lagerbanor
resp. lager: 0,05 mm.

17. Oljepump

A. Demontera mellandrevet. Drag av oljepumpsdrevet
med avdragaren 9996273. Tag bort kilen och massings-
brickan.

B. Skruva ur husets féstskruvar. Pressa loss huset genom
att skruva i skruvarna fran framsidan. Tag bort pumphju-
len.



C. Kontrollera huset med avseende pa repor och forslit-
ning. Kontrollera tatningen mellan konsol och pumphus,
vid lackage &r ytorna svarta. Bussningarna byts om radial-
spelet mellan axel och bussning uppgar till 0,15 mm eller
mer. De nya bussningarna brotschas till noggrant I6pande
passning, varvid huset skall vara fastskruvat vid konsolen.
Mellanhjulet byts om radialspelet dverstiger 0,20 mm.
Kontrollera pumphjulens kuggflankar, ytterdiameter och
andplan. Kontrollera axialspelet och kuggflankspel.

D. Olja in delarna. Montera pumphjulen och skruva pa hu-
set. Montera massingsbrickan och kilen.

Pressa pa drivhjulet sa att ett bladmatt 0,05 mm nétt och
jamnt gar emellan hjulet och massingsbrickan. Montera
mellandrevet med dess frontmarkning vand framat.

18. Sjovattenpump

A. Skruva loss locket och band ut impellern med hjalp av
tva skruvmejslar.

OBS! L&agg skydd under sa att huset ej skadas. Vand
pumpen och tag bort Iasringen. Vand ater pumpen och
pressa ur axeln, lagren och tétningsringarna.

B. Fetta in de nya lagren och pressa p& dem pa axeln sa
att de hamnar langst in pa den grovsta delen av axeln.

C. Byt ut den gamla kamskivan mot den nya. Stryk fett pa
tatningsringarna och pressa dem i huset med lapparna
vanda fran varandra, anvand dornen 884347. Placera O-
ringen mellan de bada tatningsringarna.

For ned axeln i huset, se till att O-ringen hamnar pa axeln.
Pressa i axeln och lagren i huset med hjélp av dornen
884347.
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D. Satt fast lasringen. Montera impellern och dess tat-
ningsbrickor. Montera locket tillsammans med en ny pack-
ning.

19. Cirkulationspump

A. Pressa ut hela axeln med skovelhjulet ur pumphuset.
Lossa de fyra skruvarna och tag bort medbringaren.

Tag bort Iasringen och remskivan med hjalp av verktyg
9992265 och mothall 9996858.

Knacka ut inre lagret och axeltéatningen med hjélp av en
klen dorn. Rengdr huset och remskivan. Sla ut lagret ur
remskivan.

20



B. Packa in lagren med varmebestandigt fett. Fyll utrym-
mena innanfor lagren med fett. Pressa i lagret i remski-
van. Pressa i lagret i pumphuset med hjélp av dornen
9992268 (vand den tatade sidan av lagret mot vattensi-
dan).

C. Lagg avkastarringen pa lagret och pressa pa axeltat-

ningen med hjélp av dornen 9998039.

OBS! Kolringen och keramikringen som ingar i tatningen
far ej komma i kontakt med fett eller beréras med fingrar-
na.

D. Placera keramikringen pa skovelhjulet och for in axeln
genom tatningen. Se till att avkastarringen kommer rétt.
Pressa i axeln sa langt att skovelhjulet kommer 0,8 mm
innanfor husets anliggningsplan.

Efterkylare

Demontera locket och brickan under efterkylaren. Drag ut
insatsen.

Spola och reng6r delarna noga. Om lackage misstanks
kan insatsen provtryckas med ex luft eller fotogen, tryck:
0,2 MPa (2 kp/cm?).

VARNING! Folj géllande sékerhetsforeskrifter vid
anvandande av testutrustningen.

Montera detaljerna i omvéand ordning, anvand nya tat-
ningsringar.
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Provtryckning

Demontera oljekylaren fran filterkonsolen. Tillverka en
platta som tacker de bada halen i huset. Forse plattan
med en anslutning for tryckluft eller dylikt. Skruva fast plat-
tan mot huset tillsammans med tétningsringar. Provtryck
med ca 0,7 MPa (7 kp/cm?).

OBS! Folj gallande sakerhetsforeskrifter.

20. Oljekylare

Ta bort gavellocket, skruva ater i skruvarna ca 5 mm. De-
montera zinkproppen. Stéll oljekylaren pa skruvarna (se
till att den stoder pa samtliga skruvar). Knacka loss insat-
sen med hjalp av verktyg 884635. Ta bort insatsen och
O-ringarna. Rengdr insatsen, anvand en borste som kan
foras in i tuberna. Reng6r huset. Kontrollera zinkelektro-
den, om langden understiger 20 mm skall den bytas. Mon-
tera insatsen tillsammans med nya O-ringar och pack-
ningar.

Oljefilterkonsolen har tva Gvertrycksventiler, den bakre for
kolvkylning, (6ppningstryck 2,2—3,0 kp/cm?) och den fram-
re for motorns oljetryck (6ppningstryck 4,2-5,0 kp/cm?).
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Turbokompressor

Vid starkt rokbeméangda avgaser eller om motorn ar sar-
skilt svag, kan fel pa turbokompressorns funktion misstan-
kas. Harvid bor laddningstrycket kontrolleras. Vid lang-
samt forsamrad fart bor aven batens botten undersokas
och vid behov rengoras.

21.Kontroll av laddningstryck

A. Anslut en manometer till uttaget pa inloppsroret (se bil-
den).

A kPa (kp/cm?}
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Laddningstryck vid olika temperaturer

A. Uppmatt laddningstryck
B. Korrigeringskurvor
C. Insugningsluftens temperatur

B. Mét laddningstrycket under fullast och med fullt gaspa-
drag medan motorvarvtalet relativt langsamt passerar ett
lampligt varvtal, t ex 3600 r/m fér LD-motorer och 3000 r/m
for MD-motorer, se diagrammet 6ver laddningstryck under
"Tekniska Data”. Laddningstrycket skall ej understiga det
angivna min-vardet. Kontrollera varvréknarens utslag med
en handtachometer.

OBS! Det ar viktigt att full belastning bibehalles under sa
l&ng tid att trycket hinner stabiliseras for att resultatet skall
bli rattvisande. Vidare bor observeras att trycket varierar
med insugningsluftens temperatur som framgar av dia-
grammet ovan. Laddningstrycket anges vid +20°C, vilket
innebar att det uppmatta trycket maste korrigeras enligt
diagrammet om insugningsluften inte har denna tempera-
tur vid mattillfallet.

Exempel: Ett uppmatt tryck pa 80 kPa (0,8 kp/cm?) vid
—10°C motsvarar 70 kPa (0,7 kp/cm?) vid 20°C, dvs trycket
sjunker vid stigande temperatur (minskad "lufttathet”).
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22. Atgarder vid &gt laddningstryck

A. Luftintag, luftfilter

Kontrollera att luftintaget har ratt dimension (se installa-
tionshandboken) och att det ej ar tilltdppt. Kontrollera, ev
byt luftfiltret.

B. Tathet

Kontrollera tatheten mellan turbinhus — lagerhus resp
kompressorhus — lagerhus. Kontrollera &ven skarven mel-
lan turbokompressor och inloppsror.

T

C. Turbokompressor

Demontera luftfiltret. Kontrollera att kompressorhjulet star
stilla och kann efter med handen om hjulet gar trogt att vri-
da. Om sa &r fallet skall kompressorn bytas eller renove-
ras.

Mét rotorenhetens axial- och radialspel. Radialspelet
méts pa turbinsidan (vid yttre kanten pa hjulets nav, se bil-
den).

Max tillatet axialspel: 0,16 mm
Max tillatet radialspel: 0,42 mm

Om forslitningsgranserna uppnatts skall turbokompres-
sorn bytas eller renoveras.

Om inga fel kunnat upptackas:

Kontrollera huruvida turbons kompressordel behéver ren-
goras, se punkt D. Sot- och oljeavlagringar pa dessa delar
kan orsaka lagt laddningstryck.
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D. Rengoring

Kompressordelen kan rengoras med aggregatet kvar pa
motorn enligt foljande:

Demontera kompressorhuset. Rengdr kompressorhuset,
kompressorhjulet och skélden i kristallolja eller motsva-
rande. Montera kompressorhuset och mét laddningstryck-
et pa nytt.

Om laddningstrycket fortfarande ar for Iagt kontrolle-
ras foljande:

E. Gasreglage

Kontrollera att reglaget kan fora insprutningspumpens péa-
dragsarm till maxlage.

F. Insprutningspump

Kontrollera forinsprutningsvinkeln och héga tomgangs-
varvtalet. Kontrollera vid behov hela pumpen i pumpprov-
bank.

G. Matartryck

Byt ev finfilter, rengor filtret i motorpumpen. Brénsle-
lackage far ej forekomma.

H. Insprutare
Kontrollera 6ppningstryck, stralbild.

|. Motorns kondition

Ventilspel, kompressionstryck. Om laddningstrycket fortfa-
rande ej kan godkannas maste kompressorn renoveras
eller bytas ut.
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Renovering

Turbokompressorns rorliga delar ar balanserade var for
sig, detta géller &ven reservdelar. En sambalansering ef-
ter renoveringen kan dock vara fordelaktig med avseende
pa livslangden.
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23. Isartagning

A. Ritsa in dverensmarken mellan turbinhuset (1) kom-
pressorhuset (7) och lagerhuset (3). Demontera turbinhu-
set och kompressorhuset. Spann fast turbinhjulets nav
och ta bort kompressorhjulets lasmutter (8). Mark upp hju-
lets lage i forhallande till axeln.

B. Ta bort kompressorhjulet. Om hjulet sitter fast: pressa ut
axeln.

e |-

C. Demontera skolden (5) och pressa ut kolvringshéllaren
(9). Ta bort kolvringarna, oljeledarplaten (10), axiallagret
(11) och tryckbrickan (12). Lyft bort lagerhuset (1) och vér-
meskolden (2) fran axeln. Ta bort kolvringarna (14) och
demontera bussningarna (13).

Rengor delarna noggrant, var forsiktig sa de ej skadas.
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24.Uppmatning, kontroll

A. Turbinhjul med axel, kompressorhjul

Kontrollera att hjulen och axeln ar fria fran mekanisk aver-
kan. Skovlarna far ej vara slitna eller deformerade. Rikta
aldrig skovlarna, skadade detaljer byts.

Lagg axeln pa tva stod som placeras under axelns lager-
stallen A (se bilden). Mat axelns kast ca 20 mm fran den
gangade tappen. Max tillatet kast: 0,007 mm.

Kontrollera diametern pa axelns lagerlagen. Diameter min
9,95 mm. Kontrollera bredden pa axelns kolvringsspar.
Bredden skall vara max 3,0 mm.

B. Lagerhus, kompressorhus, turbinhus

Kontrollera husen med avseende p& sprickor och andra
skador. Mat diametern pa bussningarnas lagen i lagerhu-
set. Diametern far vara max 16,064 mm.
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C. Bussningar

Kontrollera lagerytorna med avseende pa skador. Mat in-
ner- och ytterdiametern.

Innerdiametern max: 10,00 mm.
Ytterdiametern min: 15,975 mm.

Mat bussningarnas langd som skall vara min 11 mm. Ob-
servera att bussningarna skall ha flytande passning i la-
gerhuset.
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D. Kolvringar, kolvringshéllare

Mét kolvringarnas bredd som skall vara min 1,2 mm. Méat
kolvringssparets bredd i kolvringshallaren. Bredden far ej
Overstiga 3,0 mm.

Max.ag6

B = Slitytor

E. Tryckbrickor, trycklager

Mét tryckbrickans tjocklek som skall vara min 1,47 mm.
Kontrollera slitytorna pa axiallagret. Vinkeln enl bilden far
ej Overstiga 30°.



25. Ihopséttning
Smorj alla rérliga delar i samband med monteringen.

A. Montera bussningen och lasringarna péa lagerhusets
turbinsida. Montera &ven den inre Iasringen pa kompres-
sorsidan. Montera varmeskolden (2) pa lagerhuset.
Spann fast navet pa turbinhjulet (15) i ett skruvstycke.
Montera kolvringarna (14) och tréd forsiktigt lagerhuset
Over axeln.

B. Placera kolvringsgapen med 90° inbordes foérskjutning,
45° i forhallande till oljeinloppet (se bilden). Tryck ihop
ringarna sa att de kan foras in i lagerhuset. Kontrollera
darefter att varmeskolden gar latt att vrida.

C. Montera bussningen och yttre Iasringen pa lagerhusets
kompressorsida. Montera tryckbrickan (12), axiallagret
(11) och oljeavledarplaten (10). Montera kolvringarna pa
kolvringshéllaren (9). Placera kolvringsgapen pd samma
séatt som turbinsidan och montera hallaren i skolden (5).

D. Stryk Curil T pa skéldens tatningsytor och skruva fast
den mot lagerhuset.

OBS! De sjalvlasande skruvarna (4) byts ut (om de gamla
skruvarna anvands skall dessa sékras med Locktite).

1. Varm upp kompressorhjulet till max. 130°C och mon-
tera det till anslag pa axeltappen. Kontrollera att mark-
ningen pa hjulet och axeln Gverensstammer.

Lat delarna svalna till rumstemperatur.

Anbringa Loctite 640 pa axeltappens gangor. Montera
den nya muttern enligt figur och drag fast den med 10
Nm (1,0 kpm).

Vinkeldrag déarefter muttern 60°.

Anvand ett T-handtag och en hylsa s att inte axeln
snedbelastas.
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E. Satt pa O-ringen pa skolden och montera kompressor-
huset (7).

Atdragningsmoment: 7 Nm (0,7 kpm).
Montera turbinhuset (1).
Atdragningsmoment 8 Nm (0,8 kpm).

28

26. Montering av turbokompressor

A. Byt motoroljan och smorjoljefiltret. Lagerhaveri hos tur-
bokompressorn orsakas nastan alltid av slamavlagringar i
motorns smorjsystem. Forekomst av slamavlagringar kon-
stateras genom att lyfta bort ventilkdpan. Finns slamavlag-
ringar maste hela smorjsystemet rengéras noga innan ny
eller renoverad turbokompressor monteras.

Ratt oljekvalitet maste anvandas (se "Tekniska Data”) och
oliebyten skall goras enl instruktionsboken for att halla
motorn ren.

Undersok aven turbokompressorns tryck- och returoljeled-
ning.

B. Rengdr insugningsledningen mellan turbon och luftfilt-
ret. Ifall kompressorhjulet har havererat kan bitar finnas
kvar som slar sonder det nya kompressorhjulet.

C. Montera turbokompressorn pa motorn. Spruta darefter
in smorjolja i kompressorns lagersystem innan tryckolje-
ledningarna monteras.

D. Koér runt motorn med stoppknappen intryckt, tills olje-
tryck erhalls. Lossa darefter det dvre oljeréret vid turbo-
kompressorn och kontrollera att olja kommer fram.



Montering

Anvand nya packningar, tatningsringar, tatningsbrickor
och lasbrickor. Stryk fett eller olja pa tatningsringarna (cy-
linderfodrens tatningsringar penslas med sapvatten) samt
olja in rorliga delar fére montering.

1. Placera cylinderfodren i blocket utan tatningsringar.

Mat foderhgjden, matt A enl bilden. Anvand pressverk-
tyg 9996272. Matningen gors pa fyra punkter pa varje

foder. Kontrollera att bockplanet inte ar skadat vid
nollstallningen av indikatorklockan. Kontrollen gors
med indikatorklocka 9989876 och héllare 9992479.

Hoéjden skall vara 0,06-0,11 mm, men skillnaden mel-

lan tva intilliggande foder far ej 6verstiga 0,02 mm.

Mérk fodren sa att de kommer i samma lage vid slut-

monteringen.

12

1 = Violett
2 = Svart
3 = Svart

2. Lyft upp cylinderfodren och montera tatningsringarna
som bilden visar. Pensla tatningsringarna och nedre

styrningarna i blocket med sépa.

Montera cylinderfodren med hjélp av dorn 9996598
och standardskaft 9992000.

4. Montera samtliga munstycken fér kolvkylningen.
OBS! Nya O-ringar och lasmuttrar maste anvandas.

5. Montera ramlagren och vevaxeln (smorj lagerytorna

med motorolja). Placera de tva tryckbrickorna i motor-
blocket, pa var sin sida om det mellersta ramlagret.
Kontrollera axialspelet som skall vara 0,10-0,31 mm.
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6. Montera ramlageréverfallen sé att deras numrering 8. Montera kolvringarna med hjalp av en kolvringstang.
stammer (nummer 1 langst fram). Atdragningsmo- Kompressionsringarna &r mérkta "Top”, oljeskrapring-
ment: se "Tekniska Data”, gdngorna anoljas. en kan vandas godtyckligt. Montera vevlagerskalarna.

Olja in kolvar, kolvringar och vevlager. Vrid kolvring-
arna sa att gapen ligger ca 120° fran varandra.

Montera kolvarna sa att frontmarkningen pekar framat.
Anvand monteringsringen 9995031.

OBS! Om kolvarna fors ned for langt kan munstyckena
for kolvkylningen skadas.

7. Véarm kolvarna till ca 100°C. Montera ihop kolvarna
och vevstakar sa att frontméarkningen pa kolvarna och
numreringen pa vevstakarna hamnar sa som visas pa
bilden.

9. Montera vevlageroverfallen sa att deras méarkning
stammer med markningen pa vevstaken. Olja in gang-
orna. Atdragningsmoment: 113 Nm (11,3 kpm).
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Oljepump

10. Montera forstarkningsplaten. Doppa skruvarnas gan-

gor i rostskyddsmedel max 24 timmar fére montering.
Vid montering skall skruvarna vara droppfria. Rengor
kontaktytorna noga. Atdragningsmoment 465 Nm
(4,6x0,5 kpm). Skruva fast oljepumpen vid framre ram-
lagret. Montera nya téatningsringar enligt bilden.

OBS! Pa den ande av tryckroret som ansluts till block-
et skall tva gula tatningsringar monteras. Skruva fast
konsolen for sugréret vid ramlager nr 3 (MD31), ram-
lager nr 5 (MD41). Skruva fast oljeréren, reducerventi-
len (1) placeras mellan tryckroret och pumpen.

Svéanghjul

11. Byt tatningsringen i svanghjulskapan (stryk fett pa

ringen innan kdpan monteras). Montera svanghjulska-
pan och inre transmissionskapan.

Montera svanghjulet, atdragningsmoment: 115 Nm
(11,5 kpm).

OBS! Svanghjulet har en styrhylsa som skall passa in
i vevaxeln.

12. Olja in kamaxellagren. Montera kamaxel, distansring-

en och tryckbrickan. Skruva dit skruvarna. Kontrollera
axialspelet som skall vara 0,04—0,12 mm.

Transmission

Samtliga kugghjul i transmissionen som ber6r installning-
en ar markta med kdrnslag.

13. Kontrollera att vevaxelns kil &r monterad. Pressa pa
vevaxeldrevet med verktyg 9992659.
OBS! Se till att drevet kuggar in i oljepumpens drev.
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14.

15.

32

Satt kilen pa kamaxeln. Varm kamaxeldrevet till ca
100°C och montera det pa axeln.

Montera mellanhjulet med dess axeltapp sa att mark-
ningen stammer. Axeltappen kan vridas godtyckligt.
Atdragningsmoment: 24 Nm (2,4 kpm). Drag fast kam-
axeldrevet, atdragningsmoment 85 Nm (8,5 kpm).

Montera insugningsroret (anvand silicone mellan cy-
linderlocket och insugningsréret).

Stall medbringarens markning (se bilden) sa att den
pekar snett uppat vanster (market pekar da mot 1:ans
tryckrorsanslutning). Satt en ny O-ring p& pumpens
flans och satt insprutningspumpen pa plats. Skruva dit
pumpens fastmuttrar, men drag inte fast muttrarna.

16. Montera pumphjulet s att markningen stammer.

OBS! Pumphijulet ar markt for bade 4-cyl. och 6-cyl.
motor. Skruva fast pumphjulet tillsammans med med-
bringaren.

OBS! Skruvarna sitter med ojamn delning varfér med-
bringaren endast kan monteras i ett lage.

Atdragningsmoment: 23 Nm (2,3 kpm)

Satt i gummidrivningen for sjovattenpumpen.

-—Front

17. Byt tatningsringen i locket for transmissionskapan.

Drank in tatningsringen med olja och montera locket
tillsammans med ny packning. Montera oljesumpen.



18. Stryk molybdendisulfid pa vevaxeltappen. Varm poly-
gonnavet till ca 100°C och montera det pa axeln. Vid
behov kan navet pressas pa med verktyg 9992659.
Montera brickan och centrumskruven, atdragningsmo-
ment: 180 Nm (18 kpm). Montera remskivan, atdrag-
ningsmoment: 25 Nm (2,5 kpm).

21. Skruva fast oljetrycksvakten och givaren for oljetryck-
et.

>

N—

19. Rengor ventillyftarna noga och stryk molybdendisulfid
pa anliggningsytan mot kamaxeln. Olja in styrningar-
na i blocket. Montera lyftarna och inspektionsluckorna.

Oljekylare

22. Montera oljefiltrets konsol och oljekylaren. Montera
nytt oljefilter, se instruktion pa filtret.

Cirkulationspump

20. Montera cirkulationspumpen.
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Cylinderlock

23. Lagg pa cylinderlockspackningen och cylinderlocket.
Se till att kontaktytan for cylinderlocksskruvarna ar fria
fran farg vid monteringen. Annars riskerar man att fa
ett daligt kraftutbyte i forbandet med otathet som foljd.
OBS! Skruvarna ar fosfaterade och far ej rengoras
med stalborste. Fukta cylinderlocksskruvarna i rost-
skyddsmedel, detaljnr. 282036 (eller en blandning av
75 % Tectyl 511 och 25 % Varnolen). Skruvarna skall
vara droppfria vid monteringen. OBS! Skruvarna ar
fosfaterade och far ej rengéras med stalborste. Drag
cylinderlocksskruvarna enligt schemat etappvis med:

30 Nm (3,0 kpm)

60 Nm (6,0 kpm)

100 Nm (10,0 kpm)
Vinkeldrag 90° i ett moment
Vinkeldrag 90° i ett moment

aprwNPE
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24. Montera stétstangerna och vipparmsbryggan. Atdrag-
ningsmoment: 48 Nm (4,8 kpm).

A = Avgas
B = Insug

25. Ventiljustering

A. OBS! Ventilspelet far ej justeras med motorn

igang.

Ventilspel (varm eller kall motor): 0.40 mm fér samtliga
ventiler.

Justera ventilspelet for 1:ans cyl. d& denna star i tandlage.

4-cylindrig motor

B. Vrid motorn ett halvt varv i ratt rotationsriktning och jus-
tera spelet for 3:ans cyl. Justera spelet i tandféljd for Ovri-
ga cylinder.

Tandfoljd: 1-3-4-2

6-cylindrig motor

Vrid motorn ett tredjedels varv i ratt rotationsriktning och
justera spelet for 5:ans cylinder. Justera spelet i tandfoljd
for dvriga cylinder.

Tandfoljd: 1-5-3-6-2-4
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26. Instéllning av insprutningsvinkel
(Ventilkdporna och tryckréren skall vara borttagna.)

A. Vrid motorn i ratt rotationsriktning tills cylinder nr 1 star i
Ovre dddpunkt.

4-cylindrig motor

Vrid darefter tillbaka motorn (mot rotationsriktningen) till
45° f.6.d.

6-cylindrig motor

Vrid darefter tillbaka motorn (mot rotationsriktning) till 30°
f.0.d.

Tag bort centrumskruven pa insprutningspumpens bakre
gavel och montera hallaren 885199 och indikatorklockan
verktyg 884954, nollstall klockan.

B. Montera verktyg 884895 i svanghjulskapan enligt bil-
den. Vrid darefter motorn i ratt rotationsriktning. Nar mo-
torn stér i 6vre dodpunkt for cylinder 1 stannar den genom
att tappen pa verktyg 884895 gar in motsvarande hal i
svanghjulet.

Utslaget pa indikatorklockan skall da vara enl. install-
ningsdata i verkstadshandbok "Injection pump data”

Ar insprutningen for sen lossas pumpens fastmuttrar och
pumpen vrids medurs (sett framifran). Ar insprutningen for
tidig vrids pumpen moturs. Drag fast pumpen.
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Yitre detali 30. Montera varmevaxlaren och dess anslutningsror.
re aetaljer Montera ventilationsroret for turbon.
27. Montera avgasroret (anvand nya packningar) och ter-

mostathuset. (Placera kabelstocken mellan termostat-

huset och cirkulationspumpen). Montera oljematstick-

an.
31. Montera mellankylaren och dess anslutningsrér. An-
vand Silikon mellan mellankylaren och insugningsro-
28. Montera luftfiltret och vevhusventilationsfiltret. ret.

29. Montera ventilkaporna, generatorn, startmotorn och 32. Montera sjovattenpumpen, branslefiltret och dess an-
elcentralen. Anslut kablarna. slutningar. Montera sjovattenfiltret.
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33. Montera matarpumpen. Drag fast insprutarna 23 Nm
(2,3 kpm).

34. Stang alla avtappningskranar. Fyll olja och vatten pa

motorn. Betraffande oljekvalitet och viskositet, se "Tek-

niska Data”. Lufta branslesystemet, se punkt 35. Prov-
kdr motorn och utfér samtliga kontrollpunkter som
finns angivna under leveransservice i garanticertifika-
tet.

35. Luftning av brénslesystem

OBS! Se upp med branslespill, anvand t.ex. trasor vid luft-
ningsstallet.

A. Oppna luftningsskruven p& bréanslefiltret ca 4 varv.
Pumpa fram bransle med hjéalp av handpumpen tills
bransle utan luftbubblor kommer fram. Om pumpverkan &r
dalig, vrid runt motorn nagot sa att pumpens drivkam and-
rar lage. Stang luftningsskruven.

B. Har insprutningspumpen varit demonterad skall &ven
denna luftas. Pumpa med handpumpen ca 1/2 minut, var-
vid insprutningspumpen automatiskt utluftas.

Lossa tryckrorsmuttrarna vid insprutarna. Stall varvtalsre-
glaget pa fullvarv och kor runt motorn med startmotorn tills
bransle kommer fram fran tryckréren. Drag at tryckrors-
muttrarna.

36. Installning av varvtal

OBS! Plomberingar far endast brytas av specialutbil-
dad personal.

Hog tomgang (rusvarvtal)

Varmkor motorn. Kor darefter motorn obelastad med hog-
sta varvtal. Kontrollera att padragsarmen (1) pressas mot
justerskruven (3). Kontrollera pumpvarvtalet i Tekniska
Data.

Lag tomgang

Varmkor motorn. Kontrollera varvtalet dd motorn gar obe-
lastad pa lagsta varvtal. Se "Tekniska Data”, justera vid
behov med justerskruven (2).
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37. Injustering av avgastryckregulator
(Endast motorer i A-utf.)

Om avgaskroken och solenoiden fér avgastrycksregula-
torn varit demonterade under renoveringen maste dessa
monteras sa att inte solenoiden branns.

Vid montering av solenoiden maste avgaskroken justeras
sd nara sitt ursprungliga lage som mojligt.

1. Montera solenoiden sa att den sammanfaller s& myck-
et som mojligt i dess ursprungliga lage pa konsolen.
Kontrollera att havarmen for spjéllventilen i avgaskro-
ken kan vridas latt.

2. Drag solenoiden for hand tills dess bottenlage och
vrid avgaskroken sa att spelet mellan dragstangen
och muttern ar 3—-4 mm (se fig.). Drag fast avgaskro-
ken.

3. Kontrollera att centrumlinjen fér dragstangen och so-
lenoiden sammanfaller (sett fran sidan) nar solenoi-
den ar frAnkopplad. Justera vid behov.

4. Anslut en kontrollampa mellan stift nr 3 och jord pa so-
lenoiden (se fig). Koppla till solenoiden. Kontrollam-
pan skall nu lysa. Om lampan ej lyser maste strém-
men slas ifrdn, annars branns solenoiden efter ca 1/2
minut. Justera i s fall solenoiden pa konsolen tills
lampan lyser. Kontrollera att spelet mellan dragstang-
en och muttern &r 3—4 mm nar solenoiden &r dragen.

5. Kontrollera ater att centrumlinjen for dragstangen och
solenoiden sammanfaller (sett fran sidan) om solenoi-
den flyttats under punkt 4.
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Instrumentpanel

1. Voltmatare 6. Instrumentbelysning
2. Oljetrycksmatare 7. Varvraknare

3. Temperaturinstrument 8. Nyckelstrombrytare
4. Instrumentkort 9. Larm

5. Tryckknapp
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Motor Kabelfarg
1. Kylvattentemperaturvakt GR = Gra
2. Oljetrycksvakt SB = Svart
3. Oljetrycksgivare BN = Brun
4. Kylvattentemperaturgivare LBN = Ljusbrun
5. Rela R = Rod
6. Sakring PU = Purpur
7. Forvarmning GN = Gron
(Ej B-utf. motorer) Y = Gul
8. Avgastryck regulator W = Vit
(Ej B-utf. motorer) BL = BI&
LBL = Ljusbhla
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Elkopplingsschema (24V)

BL/R 1,0 BL/R L,

- “
e ﬁsETéL
4
Pt : al =| . ‘.
;_:‘ % 1 4
rl_l — 3
Isl7lcil4l1l§12 Vi |
//
F-SB 1,0 :
:' é W /BN 1,8
z| -~ LBN 1,5
] I ooz s ‘_ 3 g 2
[172]3]als[6]7]8]9]10[11[12{13[14[15]16]
Instrumentpanel
1. Voltméatare 6. Instrumentbelysning
2. Oljetrycksmatare 7. Varvraknare
3. Temperaturinstrument 8. Nyckelstrombrytare
4. Instrumentkort 9. Larm
5. Tryckknapp

41



42

Elkopplingsschema (24V)
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Kabelfarg
Motor °
GR = Gra
1. Kylvattentemperaturvakt SB = Svart
2. Oljetrycksvakt BN = Brun
3. Oljetrycksgivare LBN = Ljusbrun
4. Kylvattentemperaturgivare R = R&d
5. Rela . PU = Purpur
6. Automatsékring GN = Gron
7. Forvarmning Y = Gul
(Ej B-utf. motorer) W = Vit
8. Avgastryck regulator BL = BI&
(Ej B-utf. motorer) LBL = Ljusbla




FelsGkningsschema

Motorn
startar ej

Motorn
stannar

Motorn nar
ej ratt drifts-
varvtal vid
fullgas

Motorn gar
ojamnt eller
vibrerar
onormalt

Motorn
blir
onormalt
varm

FELORSAK

Huvudstréombrytare ej tillkopp-
lad, urladdat batteri, avbrott i
elkablar eller huvudsakring.

Tom bréansletank, stangd
branslekran, igensatt bransle-
filter

Vatten och féroreningar i
bréanslet, felaktiga insprutare,
luft i brénslesystemet.

Defekt varvraknare, baten
onormalt belastad, igensatt
luftfilter, bevaxning i batbotten
och pa utombordsdrev

Skador pa propellern

For lag kylvatskeniva, brustna
eller slirande kilremmar. lgen-
séattning i sjovattenfilter, kyl-
vattenintag, oljekylare, kyl-
mantlar, varmevaxlare, defekt
pumphjul i sjévattenpump,
felaktiga termostater

Specialverktyg

9991867

Dorn for demontering och montering av vipparms-

bussning

884533

Avdragare for polygonnav p& vevaxel

884635

Verktyg fér demontering av insats i oljekylare
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9992268 Dorn fér montering av lager i cirkulationspump
9998039 Dorn fér montering av tatning i cirkulationspump
9992479 Hallare for matur vid kontroll av foderhgjd
9992658 Avdragare for vevaxeldrev

9992659 Monteringsverktyg for vevaxeldrev och polygon
9992679 Avdragare for kamaxeldrev

9992818 Dorn fér demontering av ventilstyrning

9995028 Dorn fér montering av ventilstyrning

9995031 Monteringsring for kolv

9996271 @ Dorn for demontering och montering av vevstaks-

bussning
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Pressverktyg (2 st) for cylinderfoder vid matning av

9996272 foderhdjd
9996273 Avdragare for drev till smorjoljepump
884347 Dorn for montering av lager och tatningar i sj6-
vattenpump
884602+ Platta for foderurdragare. Kompletteras med ok frén
884551+ 884551 (MD5) samt skruv och mutter fran 884231
884231 (MD21-32)
884954 Matur for insprutningsvinkel, inkl hallare
9996662 Provtryck anordning for cyl.huvud
0996532 Anslutningsbricka for provtryckning, cylinderhuvud
0996531 Tétningsbrickor for provtryckning, cylinderhuvud
(29 st)
884895 Installningsverktyg for inspr. pump
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884931 Urdragare for insprutarhylsa

884945 (:1 ] Dorn fér montering av insprutarhylsa

885199 Hallare for indikatorklocka

9992265 ‘W mﬂﬂwﬂgﬂw@ Avdragare for remskiva cirkulationspump.
9996858 Mothall vid borttagning av remskiva cirkulations-

pump.
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Tekniska data

Allmant

TYPDELECKNING ©.eiiiiiiii e
CyliNAEraNtal .......oeeiiiiiee e
CyliNderdiameter.......vviiiiiee e
SIAGIANGA ..o
SIAGVOIYM, O8I ...vviiiiiecice e
Kompressionsforhallande (A-Utf.) ......ccooiieiiiieniieee e
Kompressionsforhallande (B- och CE-Ut.) ....cooiiiiieieiiiieciee
Kompressionstryck vid startmotorvarv 4 r/s (240 r/min)
Tandningsfoljd (cylinder nr 6 (4) ndrmast svanghjulet
Rotationsriktning (sett framifrdn) ...........cccceveiiiiiiiiiieee e
EFFEKE s
VIAMOMENT ...t
[ To I o33 ToT- T o SRS

Pumpinstéllning

Vikt, motor utan utombordsdrev eller backslag,

MD31A
TMD31A
TAMD31A
TAMD31A
TMD41A
TAMD41A
TAMD41A
TAMD41A
TD31A
TMD31B(CE)
AD31B(CE)
TAMD31B(CE)
TMD41B(CE)
AD41B(CE)
TAMD41B(CE)
TMD31B
AD31B
TAMD31B
TMD41B
AD41B
TAMD41B

1] 1o TR

MD31, TMD31, TMDA41, TAMDA41,
TAMD31, AD31 AD41
4 6

92,015 mm

90 mm
2,39 dm? 3,59 dm?
16:1 (MD31, 18:1) 16:1
17,51 17,5:1

2,5 MPa (25 kp/cm?)
1-3-4-2 1-5-3-6-2-4

Medurs

Se géallande motordiagram

Se géallande motordiagram
675-725 r/m 625-675 r/m
Effekt Avregl. Hdg
niva varv tomgang
Latt drift 3500 4000-4100
Latt drift 3800 4100-4200
Latt drift 3800 4300-4400
Medeltung drift 3250 3700-3800
Latt drift 3800 4150-4250
Latt drift 3800 4200-4300
Medeltung drift 3250 3850-3950
Medeltung drift 3600 4100-4200

2600 2800-2900

Nojesdrift (PD) 3900 4100-4200
Nojesdrift (PD) 3900 4300-4400
Nojesdrift (PD) 3900 4150-4250
Nojesdrift (PD) 3900 4200-4300
Nojesdrift (PD) 3900 4100-4200
Nojesdrift (PD) 3900 4300-4400
Nojesdrift (PD) 3900 4150-4250
Nojesdrift (PD) 3900 4200-4300

MD31, 315 kg (693 Ibs)

TMD31, 330 kg
(726 Ibs)

TAMD31, 340 kg

(748 Ibs)

TMDA41, 410 kg

(902 Ibs)
TAMDA41
(924 Ibs)

, 420 kg
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4 kpren? kpfeat

kp /o .
0,9 p - 2 1,8
0,8 . -
1,2 A 0,9
0,7 > i
1,1 0.8
0.6 — 0 . 0.? P
0,5 ” " pd
. (] 7 P a,6 rd
0.4 i . £
A 9,8 A o5 L L L4
0,3 - 7 y.
2000 2600 000 3500 3800 +Amin 07 ] n4 {l
1 A B
TMD31, LD 0.6 (] LA : 0,2
. v 2000 2500 ] 1Bo0
0.5 r/min
AD41, MD "
0,4
o3l .
2000 3500 000 500 ELL T
TAMD31, MD r/min
TAMD31, LD
km’cmz
1.2 2
kp /e
1,1 d . 2
1 1,3 »
o 1.2 . 4
0,9 ,/./ 1 21
0,8 10
o7
0,9
0.6 y 0.8
0,5 0.9 ]
0.4 LA 0.6 “
03 |
2000 2500 3000 3500 3800 r/min 0,5 "
2000 2500 3000 3500 3800 rimin
TMD41, LD TAMD41, MD
TAMDA1, LD
Laddningstryck Kurva 1 = Léagsta laddningstryck vid effektuttag enligt
Laddningstryck (métt i motorns inloppsroér) vid 100 % be- medeltung drift.
lastning och fullt paddrag samt ca +20°C lufttemperatur. Kurva 2 = Lé&gsta laddningstryck vid effektuttag enligt latt
Sker matningen vid annan temperatur maste det uppmatta drift.
Izagdnlngstrycket korrigeras enligt diagrammet pa sidan Avsevart lagre tryck erhélls om inte full effekt tas ut.
Turbokompressor
Fabrikat OCh TYP ..o.vveiiiiii e KKK K26 2960 GA6,71 KKK K26 3262MAA10,71
SMOISYSIEIM 1.ttt e e e e e e e e s e e e e s enanes Trycksmorjning
Kylsystem ........cccoevvvieeeeeiinns Farskvattenkylning
Axialspel, max 0,16 mm
Radialspel, max (Kompressorsida) ..........ccccevueeeeiiieeeiniiee e 0,42 mm

Cylinderfoder

157/ SRS Vata, utbytbara
Cylinderdiameter (6verdim fiNNS €]) ....ccovcvvveiiiiiiiei e 92,015 mm
Foderkragens tjoCKIEK ..........oooiiiiiiiiiiii e 9,00-9,03 mm
Djupmatt fran blockplan till foderlage .........ccccovvveviieiieiieciieciecieene, 8,920-8,940 mm
Cylinderfodrets hojd éver blockplan, se bilden 0,06-0,11 mm
Max hojdskillnad mellan nérliggande foder ..........ccccoooiveeiiiiiinennns 0,02 mm
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Kolvar

Sugmotor Turbomotor
[ (o] [ I (o) - | OSSP P PUPPRTPP 101,60 mm 101,65 mm
Hojd fran kolvtappscentrum till KOIVEOPP .....ccveevveviiviiieiiecieciccieee, 66,55-66,60 mm 66,60—-66,65 mm
KOIVSPEI 1t 0,10-0,14 mm 0,08-0,12 mm
Kolv monterad i motor hdjd éver cylinderblockets plan ................... 0,425-0,725 mm 0,475-0,775 mm
Frontmarkning ....oocoooiiiee e Pil mot framéanda
MATEIIAL ...eieiiee i Lattmetall med gjutjarnsringbarare

Kolvringar
Kompressionsringar, antal ..........cccooveeeiiieeniieie e 2
Ovre kompressionsringen, NOJd ........c.cc.ccveeeveeeeiceceeeeeeeeeees 2,5mm
Undre kompressionsringen, hojd .......cccccooiiiiiieeiiiiiieeiece e 2,478-2,490 mm
Oliering, antal ....c..uviiiiieiiiieiee e 1
[ (0] [ OO PPTR PRI 3,978-3,990 mm
Kolvringsspel i spar, axiellt:
Ovre kompressionsringen, se bilden ............c.cccceeveiiiiceieeceee 0,08-0,13 mm
Undre KOmPreSSIONSINGEN .....coiviiieiiiiieeiiiieeessiiee et esieeee e 0,07-0,10 mm
(O] 1=T T 0o T=] o PSP PRRRR 0,04-0,07 mm
Kolvringsgap i cylinderfoder:
KOMPreSSIONSIINGAT .....coiiiiiiiiiiiee et a e e 0,40-0,65 mm
(O] 1=T T g o T=] o TSP PRRRP 0,25-0,40 mm
Kolvtappar
Sugmotor Turbomotor
Spel, kolvtapp—vevstaksbusSning ............ccceeieiiiiiiiiiiiiieieee e 0,014-0,022 mm 0,014-0,022 mm
Spel, kolvtapp—Kolvtappshal.........ccccoviiiiieieiiieee e Max 0,006 mm Max 0,008 mm
Grepp, kolvtapp—KoIvtappshal.........ccccooieiiiiiieee e Max 0,004 mm Max 0,002 mm
KOIVtapPpSAIamMETer . ... 35,000-35,004 mm 35,000-35,004 mm
Vevstaksbussningens inv diameter ..o 35,018-35,022 mm 35,018-35,022 mm

Kolvtappshalets diameter i KOIV ........ccocooiiiiiiiiciiiiece e 35,000-35,006 mm 35,002-35,008 mm



R =3,9mm

Vevaxel med lager

Vevaxelns axialSPel .........coviiiiiiiiiiiiic e
Ramlager, radialspel.........cccocoiiiiiiiiiii e

Ramlagertappar

Diameter, standard...........cccoooeiiiiiiiiiiieie e
Underdimension 0,25 MM .......oovviieiiiiiiiieieeeee e

Breddmatt (A enl bilden) pa vevaxel for styrlager med
I6sa tryckbrickor:

SEANAAI ..o
Overdim 0,2 mm (tryckbrickor 0,1 mm 6 d) ......c.cccoevveereunennas
Overdim 0,4 mm (tryckbrickor 0,2 mm 6 d) ......c.cccoevveerennenna.

Vevlagertappar

Vevlager, radialSpel ........ccooiviiiiiiiiie e
Lagertappens 1angd ........ccccoviieiiiiiiiiic e
Diameter, standard...........cccoooeiiiiiiiiiiii e
Underdimension 0,25 MM .......ouuieiiiiiiiiiiiiieee e

Ram- och vevlagerskalar

Tjocklek, standard ...........cccooiiiiiiiiiiiee e
Underdimension 0,25 MM ......eiiiiiiiiiiicee e

Vevstakar
Mérktaltom6 (1tom4)

Axialspel, vevstake — vevaxel ........ccccooiiiiiiiiiiiieeeeen
Diameter, lagerskalens lagerlage ........ccccooeeceioieieiiiieaiennnns
Diameter, vevstaksbussningens lagerlage .........ccccccovvieenns
Diameter, kolvtappsbussning .........ccoccvveiiiiiieiiiiiic e
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............ 0,10-0,31 mm
............ 0,04-0,09 mm

........... 69,987-70,000 mm
............ 69,737-69,750 mm
............ 69,487—-69,500 mm
............ 69,237-69,250 mm

............ 35,975-36,025 mm
........... 36,175-36,225 mm
........... 36,375-36,425 mm

........... 0,034-0,078 mm
........... 38,95-39,05 mm
........... 56,487-56,500 mm
........... 56,237-56,250 mm
........... 55,987-56,000 mm
........... 55,737-55,750 mm

Ramlagerskalar ~ Vevlagerskalar

........... 2,970-2,979 mm  1,724-1,733 mm
........... 3,095-3,104 mm  1,849-1,858 mm
........... 3,220-3,229 mm  1,974-1,983 mm
........... 3,345-3,354 mm  2,099-2,108 mm
........... 0,15-0,30 mm

........... 60,00-60,013 mm

........... 39,000-39,039 mm

........... Se rubrik "Kolvtappar”



Svéanghjul

Kuggkrans pa SVANGNJUL .........ccevviiiiiiiiiiecececeeeee e 115 kuggar
Kamaxel

DIFIVIING oottt e e e e e e e e s Kugghijul

ANTAL JAGET ... 7

Lagertappar, diameter ..........ccceeeiiiiieiiiiie it e e 52,981-53,000 mm
AXTAISPEI . 0,04-0,12 mm
RadialSpel, Tager......ccviiiiiiiiiie e 0,025-0,063 mm
Kamaxellager

Lager, dIamMeLEr .......oooiiiiiii e 53,025-53,044 mm
Transmission

KUuggflankSpel ......coiiiiii e 0,03-0,17 mm
Radialspel for mellanhjul ............cccooiii e 0,03-0,09 mm
Axialspel for mellanhjul ... 0,03-0,15 mm
Axeltapp for mellanhjul, diameter ..o, 54,940-54,970 mm
Mellanhjul, lageryta mot axeltapp, diameter.............cccccocoeeviiinn. 55,000-55,030 mm
Kuggantal: Vevaxelhjul............ccociviiiiiiiece e 33

MENANNJUL ..o 41

Kamaxelhjul ........oooiiii e 66

drivhjul for insprutningspump/sjovattenpump ...........cccceerrcveveeninenen. 66

Ventilplacering och cylindernumrering
Ventiler A=UT,B=1IN

Ventilsystem

Ventiler Inlopp
TalFKSAIAMELET ... e 39,0 mm
SPINAEIAIAMELET ...eiiiiiiie e 7,955—-7,970 mm
Ventilens SAESVINKE! .......coiiiiiiieieee e 29,7°

Satets vinkel i cylinderlocket ..........ccocvveviieiiiiii e 30°

Ventilspel (kall motor eller vid driftstemperatur) .........ccccoccvvveeinnnnee. 0,40 mm

Utlopp

37,0 mm
7,925-7,940 mm
44.7°

45°

0,40 mm
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Ventilsaten

N
AR

Ventilsate Lage for ventilsate
Inlopp Utlopp
Diameter, standard (MALE A) ........ooovrivveiieeie e 40,564-40,580 mm 38,064-38,080 mm
(@Y 2=1 10 1100 IR TR TR TSP T PRSP 40,764-40,780 mm 38,264-38,280 mm
o) To I (aaT= V0 =) T USROS 7,0-7,05 mm 7,5-7,55 mm

Lage for ventilsate:

Diameter, standard (MALE C) ........covveeiiiieiiiiie et 40,500-40,525 mm
OVEIAIM e 40,700-40,725 mm
0T 3 (g Ui A ) SR 8,93-9,07 mm
Lagets bottenniva (MAtt R) .....overveiiieiieieeee e 0,4-0,5 mm

Mattet mellan ventiltallriken och cylinderlockets plan skall vara ..... 0,05-0,45 mm
Ventilstyrningar

LANGA i 59 mm
Innerdiameter (MONterad) ...........ccovvviiiiieeiiiiciiee e 8,000-8,015 mm
ReservdelSutfOrande .............eueiiiiieiieeeee e 8,000-8,022 mm
HOjd Over lockets fAderplan .........ccoocvvviiiiieieii e 18 mm

Spel, ventilspindel — styrning:

Fa] o] o] s 3 Y7=1 0111 = S U U PRSPPI 0,030-0,060 mm
UtIOPPSVENLIET ..o 0,060-0,090 mm
Ventilfjader

Langd utan belastning .........ccccoovuviiiiiiiiiiec e 46 mm

Langd med 267-312 N (27,2-31,8 kp) belastning ..........ccccceevrunee. 40 mm

Langd med 767-852 N (78,2—86,2 kp) belastning ..........cccccccevunee. 30 mm
Vipparmsmekanism

Vipparmsbussning, diameter efter inpr. och bearbetning................. 22,020-22,041 mm
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38,000-38,025 mm
38,200-38,225 mm
9,43-9,57 mm
0,4-0,5 mm
0,05-0,45 mm



Smorjsystem

Oljetryck, varm motor, driftsvarvtal, smorjolja.............cccccoeevuvvvvnnnnnn..
Oljetryck, varm motor, driftsvarvtal, kolvkylningsolja ............cccc........
Oljekvalitet enligt API-SYStEMEL .........ccvviiiiiiiiiiiiiee e
VISKOSITET ..vvieiiiiie ittt

Oljerymd inkl smédrjoljerenare:

INgeN MOLOrIULNING ...vvvvieiieeiiciieee e e
15° MOLOFIUINING ..eevieeiiiieeiee e
SMOMOlEPUMP, TP+ttt
AXxialspel, PUMPJUL ..o
Kuggflankspel, pumphjul .........ccccoiiiiiiiie e
Diameter, mellanhjulets lagerhylsa............cccooviiiiieiieeiiiiiiiiiiieee e,
Bussning for mellanhjul ............coovveeiiiiii e,
Radialspel for mellanhjul ...
Diameter, bussningar i OlJePuUMP .......coooviiiiiiiiiiiieeiee e
Spel, axialbricka — oljepumpens drivhjul ............cccciiiiiiieiiiees
Kuggantal oljepumpens drivhjul ..........cccccoviiiiiiiiiineiieeiec e,
Oljepumpens mellanhjul ..o
Vevhusventilation

Ventilen OPPNAr Vid .....occuviiiiiiiieiiiie e

Branslesystem

Insprutningspumpens rotationsriktning sett framifran .....................
INSPrutNiNgSTOIIA ....vveiiiiee e
[ U= L (Yo OO PTRRTPPP

Insprutningspump
FabITKAL, TYD oot

MaALAIPUIMP ...

Bréanslefilter
TYPDELECKNING oo

Insprutare (A-utf. motorer)

Spridarhallare, fabrikat 0Ch typ ...cccoooveiiiiiieeee e
SPIAAIE .ot
TYP AV SPIIUAIE ..oeeiiiiiieeiiee e
OPPNINGSIIYCK .vcviiiriiiiicieeieiee et
Installningstryck (NY fJAAEr) .....ooveveiii

Insprutare (B- och CE-utf. motorer)

Spridarhallare, fabrikat 0Ch typ ....cccoooveiiiiiieece e
SPIAAIE .o
TYP AV SPIIUAIE ...eeeeiiiiieeiei et
OPPNINGSIIYCK .vcviviviiiiieiiiieieie e
Installningstryck (NY fJAAEr) .....occvvveiii

0,42-0,5 MPa (4,2-5 kp/cm?)
0,22-0,3 MPa (2,2-3 kp/cm?)
CD

SAE 15W/40

41-motorer
10,5 dm? (liter)
11,5 dm? (liter)

31-motorer

9 dmd (liter)

9,5 dmd (liter)
Kugghjul
0,07-0,15 mm
0,15-0,35 mm
55,03-55,06 mm
54,07-55,00 mm
0,03-0,09 mm
16,016-16,034 mm
0,02-0,08 mm
39
36

0,8 kPa (0,008 kp/cnv)

Moturs
1-3-4-2 1-5-3-6-2-4
14,7-27,5 kPa (0,15-0,28 kp/cm?)

Bosch EP/VE 4/10 (MD31)

Bosch EP/VE 4/11 (TMD31, TAMD31)
Bosch EP/VE 6/11 (TMD41, TAMDA41)

SOFABEX H 3403

FJ/DBR 1 W5/144 FJ/DBR 1W6/225

Bosch KBAL 72 P19

DLLA 144 P118 (MD31, DLLA 144 P138)

Halspridare
25 MPa (250 kp/cm?)
25,5-26,3 MPa (255-263 kp/cn?)

Bosch KBAL 72 P23

DLLA 140 P196

Hole nozzles

26 MPa (260 kp/cm?) 3697 Ibf/in?
26,5-27,5 MPa (265-275 kp/cm?)
3768-3910.6 Ibf/in?
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Kylsystem

Y ettt

Termostaterna borjar 8ppna Vid ........cccceiiiiieiiiiiiniieeeee e
FUIE BPPEN Vi ...

Elsystem

Systemspéanning
BatteriKapPaCITeL .. .cciviieeiiiie e
Batterielektrolytens densitet:

Fulladdat Datteri .........cooiuveiiiiiii e
Batteriet omladdas Vid ..........cccocceiiiiiiiieiiiiee e
Vaxelstromsgenerator

SpaANNING/MaXxX SrOMSLYTKA ......ooiiiiiieiiiiie e
EFFEKE ettt

BOIStIANGA ...
BOrstflAaderkraft ........ccuvvieiiiiii e

Forslitningstoleranser

Cylindrar
Cylinderfoder och kolvar bor bytes vid 0,25-0,30 mm forslitning.

Vevaxel

Max tillaten ovalitet pa ram- och vevlagertappar ..........ccccceeereennene
Max tillaten konicitet pa ram- och vevlagertappar.........cccccocveeennee.
Max axialspel PA VEVAXE! ........ccciiriiieieieie e
Ventiler

Ventilspel, max tillaten fOrslitning .........ccooovvoveienenie e
Max. tillatet spel mellan ventilspindel och ventilstyrning:
INIOPPSVENTIIET ..o
ULIOPPSVENLIET ..o
Ventiltallrikens kant skall vara min inlopp .......ccccoeeiniiiiiieecnieen.

ULIOPP e
Ventilsatet far slipas ned s langt att avstandet fran ventiltallriken

Kamaxel
Max tillaten fOrshitning ........cccccoieeieieree e
Lager, max tillaten forslitning ..........ccooevereieie i
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31-motorer 41-motorer
Overtryck
13 (MD31, 10) 19

2
74-78°C
88-92°C

12V
140 Ah

24V
70 Ah

1,275-1,285
1,230

14 V/50 A

700 W

2,5 kW (3,4 hk)
Min 10 mm
20-25 N (2-2,5 kp)

28 V/55 A
1540 W

4 KW (5,4 hk)



Atdragningsmoment

FRONT
o—oN o

—owd
bond

Atdragningsmoment, cylinderlocksskruvar

30 Nm (3,0 kpm)
60 Nm (6,0 kpm)

FRO:
O—O ™~ O

omd
O—O&)j
O——O—if

P
i
3
[

o] b

o
6
!

100 Nm (10,0 kpm)
90° vinkeldragning i ett moment
90° vinkeldragning i ett moment

SAE A

Anm. Skruvgangan skall fuktas med rostskyddsmedel (det nr 282 036) fére monteringen. Dragningen skall ske enligt

schemat etappvis.

OBS! Cylinderlocksskruvarna far endast ateranvandas fyra ganger, darefter skall dom bytes.

Nm
RAMIAGET ... 140
VEBVIAGET ..ttt 113
Lagerbock, vipparmsaxel ..........cccoovieiiiiiiiiiiiie e 48
Axialbricka, kamaxellager .........cccccoeiiiiiiiiie e 24
Kugghjul, Kamaxel ........oeevieeiiiiiiiii e 85
Axeltapp for mellanhjul tranSMISSION ..........coeviiiiieiiiiiie e 24
Oljefilter med anoljad tAtNINGSING ...cooeeieiiiiiiiiieeeee e 25
Konsol, SMOOEPUMP ...eiiiiiiiieiiiie et 24
VENUIKAPAIOVIE ...ttt 8
TranSMISSIONSKAPA ......ovviveevieiiiicieerece ettt 20
OlJESUMP ittt ettt e e e e een e 15
Avtappningspropp, OESUMP ...cciuvieiiiiiee e 60
SVANGNJUISKAPA ...vevviiiiiiieieieeee ettt 48
SVANGNJUL oo 115
Svangningsdampare, fASISKIUVAr ..........cccceiiiiiiiiiiiie e 24
CentrumSKIUV fOF NAV .....ooiviiieiiiiie e 180
Kugghjul/medbringare .........ccceeeiiiiiiiie e 24
TryCKVENTINAIIAIE .....veiveeeceee e 40
SEOPPMAGNET .t 43
Insprutare, FASIMULLET ..........ooiiiiiie e 24
INSUGNINGSIOT ooiiiiiiiiiiee et e e et e e e e e saareaee e 20
F Yo T T o | OSSO 40

(kpm)
(14)
(11,3)
(4.8)
(2.4)
(8,9)
(2,4)
(2.,9)
(2,4)
(0.,8)
(2)
(1,9)
(6)
(4.8)
(11,5)
(2.4)
(18)
(2.4)
4
(4.3)
(2.4)
2
4

55



Anteckningar
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Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.

1T do g o101 o] 1] =11 o] o LA P PR PP PPRPRPO

PUbliKation Nri.......coevieeeeiceeee e, UtgivningSAatUm: .......ooiiiiiieeee e e
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AB Volvo Penta
Customer Support
Dept. 42200
SE-405 08 Gothenburg
Sweden
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