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Foreliggande verkstadshandbok galler for Volvo Penta
Aquamatic 270 utombordsenhet, utférande B, C och D.

Renoveringsanvisningarna i denna verkstadshandbok beskri-
ver den lampligaste arbetsmetoden med de specialverktyg
som finns upptagna under kapitel “'Specialverktyg™.

Ange drevets PZ-nummer och utférande bade i korrespon-
dens och vid bestéllning av reservdelar.

Vi forbehdller oss ratten till konstruktionsdndringar varfor

innehallet i denna bok ej dr bindande.
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Avd.l Beskrivning

Aquamatic utombordsdrev modell 270

Utombordsdrev modell 270 ar som en kompakt enhet upp-
hdngd i en skold pa batens akterspegel. Drevet ar styrbart i
sidled med en styrarm pa skoldens insida samt uppfallbart
med en elmekanisk lyft, manovrerad fran forarplatsen. Alla
yttre detaljer ar utforda i korrosionsbestandigt material.
Zinkelektroder skyddar drevet fran korrosionsskador orsa-
kade av galvaniska strommar. Se fig 3 och 4.

Motorns kylvatten sugs in genom drevets tvd kylvattenintag.
Se 21, fig 1.

Avgaser och kylvatten leds genom skold och drev vars kana-
ler &r behandlade med speciell skyddsfarg. Motorn ar genom
svanghjulskadpan elastiskt upphédngd i skolden.

Kraftéverféringen fran motorn sker via en dubbel universal-
knut till den koniska kugghjulsvaxeln som har vaxelme-
kanism for fram, -back- och neutralldge. Konkopplingen i
vaxelmekanismen ger en mjuk och tyst inkoppling. Kopp-
lingen som &r patenterad och av typ “'Silent Shift” har ser-
vourkoppling varfér mycket sma manoverkrafter erfordras
vid vaxling. Friktionskonorna som ingér i konkopplingen ar
sjalvjusterande.

Propellervaxeln 19 har spiralkuggar som ger drevet en
mycket tyst gdng samt mojliggor kontinuerlig kérning i bada
rotationsriktningarna.

Kraftoverforing

Kraften frdn motorn dverfores till 6vre vaxelhuset via vibra-
tionsdamparen 27 axeln 25 och den dubbla universalknu-
ten 5. Fran knuten overfores kraften till fram- och back-
vixelns ingdende drev 7, vilket ar i standigt ingrepp med
“fram’’ och "'back-kugghjulen’’ 8. Dessa ar lagrade pd ovre
vertikalaxeln, varfor kugghjulen kan rotera oberoende av
axeln. Mellan kugghjulen 8 finns en konkoppling som moj-
liggdr frikoppling och andring av rotationsriktningen pa den
vertikala axeln 14. Denna axel star i sin nedre del i forbin-
delse med propelleraxeln 18 genom en kuggvaxel. Totala
utvixlingen ar for 270B 1,61:1 och for 270C 1,89:1 samt
for 270D 2,15:1.

Manovrering

Den Ovre vertikalaxeln ar mellan fram- och backvaxelns
kugghjul 8 férsedd med en génga, pd vilken kopplingsmuf-
fen 11 kan foras uppat och neddt genom inverkan av man-
dvermekanismen 12. Kopplingsmuffens bdda andar ar utfor-
made till konor som d& kopplingsmuffen forskjutes uppét
eller nedat gar i ingrepp med motsvarande yttre konor 9,
vilka ar fastgangade vid kugghjulen. Genom att kopplings-
muffen 11 ar lagrad pa den vertikala axelns ganga orsakar
ett Okat kraftdverforingsmoment frdn motorn en hardare
sammanpressning och okar friktionskraften mellan kopp-
lingsmuffen och kugghjulens konor.

D3 mandverspaken fores till kdrning fram, kommer kopp-
lingsmuffen 11 i ingrepp med nedre kugghjulets kona, vari-
genom den vertikala drivaxeln 14 |3ses fast med kugghjulet.
Propellern kommer darvid att rotera for korning framat.
Vid backmandver fores kopplingsmuffen uppat tills den ar i
ingrepp med det Gvre kugghjulets kona 9 varigenom om-
vind rotationsriktning erhdlles. | neutralldge fixeras kopp-
lingsrouffen i ett mellanldge s& att bada kugghjulen kan
rotera fritt. Kuggvaxeln ger i ovannamnda beskrivning stan-
dard rotation p& propelleraxeln dvs. vanstergangad propel-
ler.

Vid omvand rotation (t.ex. styrbords drev vid dubbelinstal-
lation) anvindes det 6vre kugghjulet 8 som framvaxel.

Backhakens patenterade konstruktion ger full sakerhet
under gang framédt for ovantad uppfallning av drevet orsa-
kad tex av grundkorning. Snabb backmandver kan i nod-
situationer aven utforas i farter upp till ca 15—20 knop
utan att drevet ""flyter upp”’.

Styrning

Styrning av utombordsdrevet sker genom att rattrorelsens
styrkrafter Overfors via en invandigt placerad styrarm 1,
som ar fastsatt pd styrgaffeln 3. Styrarmen ar oberoende av
drevets uppfallning. Gaffelarmarna &r i sin nederdel lagrade
i en styrkdpa 6, som i sin tur ar fastskruvad vid utombords-
drevets dvre vaxelhus. Drevets styrvinkel ar ca 30° fran
neutrallage.

Lyftanordning

For att underlatta uppfallning av drevet &ar detta forsett
med en elektro-mekanisk lyftanordning 2, som manovre-
ras fran forarplatsen. Lyftanordningen dr monterad pd skol-
dens insida och bestdr av en slmotor, som via en snackvaxel
paverkar upphangningsgaffeln med en tryckstdng. Denna
frigor forst backhaken och forskjuter sedan drevet till upp-
fallt lage. Elmotorn utloses automatiskt i fullt uppfallt res-
pektive fullt nedfallt lage. Vid uppfallning centreras utom-
bordsdrevet automatiskt oberoende av rattens lage. Det
maximala uppfallningslaget ar ca 60°. Drevet kvarstannar i
onskat uppfallningslage, varfor korning framat med delvis
uppfallt aggregat ar mojligt vid 1ag fart under korta tidspe-
rioder.

Smorjsystem

Drevet ar forsett med ett gemensamt oljerum for 6vre och
nedre vixelhuset. Oljans cirkulation till samtliga kugghjul
och lager ombesorjes av en cirkulationspump 17 monterad
pé kugghjulet i nedre vaxeln. Oljan kyles av vattnet som
strommar runt nedre delen av utombordsdrevet. En olje-
matsticka for kontroll av oljenivdn & monterad i locket pd
Ovre vaxelhuset. Den dubbla universalknuten ar permanent-
smord och erfordrar ingen periodisk skotsel.
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Fig. 1 Genomskarning av utombordsdrev modell 270
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Avd.ll Demontering av utombordsdrev &

Det ar av storsta vikt att arbetsbank och verktyg halles rena

o

vid arbeten pa utombordsdrevet, sd att inte fororeningar
kommer in i lager och dylikt. Tag for vana att alltid tvatta
drevet utvandigt fore demontering.

Siffror inom parentes som ingdr i texten hanvisar till detalj-
bilderna i slutet av boken.

1.

Demontera propellern genom att sl upp |&sflikarna pd
Idsbrickan 2, fig. 2, for propellerkonen 1 och skruva av
denna. Tag av lasbrickan, propellern och distanshylsan
(33 fig. 59).

Lossa de tva kryssparskruvarna 1, fig. 3 fér zinkringen
och demontera densamma.

Tappa av oljan ur utombordsdrevet. Lossa darvid olje-
matstickan (71 fig. 57) samt oljeavtappningsproppen
(36 fig. 59).

Tag av kdpan (76 fig. 57) 6ver vaxelmekanismen samt
lossa reglagekabeln fran oket (2 fig. 58) och skruva av
tarningen (39). Demontera reglagekabelns |&splatta
(35) vilken &r monterad pa mellanhusets framkant.

Lessa styrkapan (12 fig. 56) och universalknutens gum-
mibélg (68 fig. 57) frén Gvre vaxelhuset, avgasbilgen
fran mellanhuset samt vattenslangen frén kylvattenan-
slutningen (28 fig. 58) pa gaffeln.

Skruva ur de bada Idsskruvarna (32 fig. 56) som héller
axeltapparna (31) i skolden. Lagg en pallning under
drevet och knacka ur axeltapparna samt lyft bort dre-
vet och satt upp det i en lamplig jigg. OBS! De tva
bussningarna (38 fig. 58) i gaffeln.

Lossa vaxelstdngen (18) fran oket (2), skruva ur skru-
varna (15) samt lossa muttrarna (17), som héller dvre
vaxelhuset fast till mellanhuset. SI1a forsiktigt med en
gummiklubba pa ett av husen tills dessa kan skiljas &t.

Hall reda pa antalet shims mellan de olika husen samt
for alla kugghjulspaketen i den hidndelse att varken
kugghjul, hus eller lager behover bytas dé i sa fall sam-
ma tjocklek pa shimsen skall anvandas.

Lossa de sju skruvarna som haller nedre véaxelhuset fast
till mellanhuset och knacka forsiktigt med en gummi-
klubba pa ett av husen tills dessa kan skiljas &t. Lyft av
splineshylsan (41 fig. 59).

A

Avd.lll Renovering av dvre vaxelhus

A. DEMONTERING

1.
2.

Satt upp Ovre véaxelhuset i verktyget 884264.

Lossa skruvarna (66 fig. 57) for vaxelmekanismen och
tag bort denna. Obs, att glidskon (56) foljer med.

Skruva ur insexskruvarna for klamringen (36) och drag
ur knuten med dubbellagerboxen. Obs! Shimsen.

4. Lossa de fyra skruvarna pa vaxelhuslocket (4) och lyft

bort detsamma. Obs! Den framre hogra skruven ar en
halskruv med O-ringstatning 1, fig. 5. Tag vara pa shim-
sen 2.

. Lossa muttern 3, fig 5 (52, fig. 57) Overst pé vertikal-

axeln. Obs! Vanstergdngad. Anvand verktyg 884264
som mothall pd splinesen nar muttern lossas. Lyft ur



ovre kugghjulet med lagerboxen samt kopplingsmuffen.
Lyft Ovre vaxelhuset fran verktyget 884264. Demonte-
ra under kugghjulspaketet och axeln genom att taga
bort den delade 13sringen (51) och brickan (50). Mark
upp kugghjulen sd att dessa kommer pd samma plats
vid monteringen. Obs! Var mycket forsiktig med kopp-
lingsmuffen och kugghjulens konor sa att inga repor
uppstar pa dessa.

. Demontera ndllagren och distansringarna (48 och 49)
frdn ovre och nedre kugghjulspaketen. Obs! Nallagren
ar klassade parvis, och far ej blandas. Pressa loss Ovre
och nedre kugghjulen ur lagren (39). Anvind harvid
verktygen 884386 och 884259.

. Pressa ur lagren (39) ur lagerhylsorna (40). Anvand har-
vid verktygen 884386 och 884265.

. Lossa tolvkantsskruven (34), 1/2° nyckelvidd, och
ansatsbrickan (35) i centrum av skaftet pad universal-
knuten samt drag ur knuten och tryck ur dubbellager-
boxen (12) fran klamringen (36). Anvand vid behov
gummiklubba. Obs! Shimsen.

. Tag bort ansatsbrickan (18) frén dubbellagerboxen.
Obs! Shimsen. Demontera darefter lasringen (17).

Fig. 5

10.

11.

Demontera tatningen (16) vilken alltid ersattes med ny.
Pressa ur ingdende drevet (11) med hjalp av verktyg
884386, och 884259, se fig 6.

Pressa vid behov av rullagret 1, fig 7 frén drevet med
hjalp av en ""knivavdragare’’. Lagren 1 och 4 (12) kan
bytas separat. Vid byte av lagrens ytterbanor kan dessa
knackas ur, knacka jamt runt om. Oljekastarbrickan
maste alltid bytas samtidigt med byte av lagerbanor.

Tvétta rent detaljerna noggrant och kontrollera forslit-
ningarna. Byt de detaljer som erfordras. Obs! Kugghjul
med konor siljes satsvis for erhallande av ratt kuggkon-
takt.

B. INSTALLNING AV OVRE VAXEL

Vid hopsdttning av Ovre vdxelhuset dr det mycket viktigt
att drev och vaxelhjul kommer i rdtt lgge i forhallande till
varandra. Detta galler icke endast spelet mellan kvuggarna
utan dven kuggkontakten. Vid ratt kuggkontakt blir de
pakdnningar, som kuggarna vid kérning utsittes for, for-
delade Gver storre delen av kuggytan. Pa sd satt forebygges
kuggbrott och onormal forslitning av kugghjulen samtidigt
som véxeln fér en tyst gang.

884386

Fig. 6




INGAENDE DREVET (DUBBELLAGERBOXEN)

1.

Pressa pa det storre rullagret 1, fig 7, som ingar i kom-
pletta dubbellagerboxen, (12 fig. 57) pa drevet 2.
Anvand harvid verktyg 884263.

Montera ingdende drevet i dubbellagerboxen 3 och
pressa pd det mindre rullagret 4 s3 att en |att forspan-
ning erhdlles. Anvand verktyg 884263 fig. 8. Obs!
Skydda kuggtopparna. Snurra lagren nigra varv s3 att
dessa satter sig. Kontroll av forspanning sker med hjilp
av en fjadervdg och ett snére som lagges runt lagerhuset,
se fig. 9. Forspanningen skall vara 0,5—1,0 kp. Ar for-
spanningen for 13g pressas rullagret forsiktigt ndgot har-
dare och ar forspanningen for hog lossas rullagret
ndgot. Obs, med inkorda lager skall férspanningen vara
0,4—0,7 kp.

Bestam mdttet "B fig 7 enligt foljande: Anvand en
djupmikrometer och avlds mattet "'C"* mellan dubbel-
lagerboxens kant och lagrets innerring, se fig 10, och
sedan mattet "'D”" mellan dubbellagerboxens kant och
drevets hals. Rakna darefter ut skillnaden.

Mat djupet pa urtaget i ansatsbrickan E fig 7 (18) och
lagg till detta matt s8 mycket shims 5 (20) att mattet
"B" enligt punkt 3 erhélles.

Satt sedan ansatsbrickan pd plats. Drag samman kugg-
hjulspaketet i dubbellagerboxen med verktyget 884286
och skruv (34) som drages med 12,5 kpm (90 Ib.ft.).
Snurra ndgra varv och kontrollera &dterigen forspan-
ningen, som skall vara 0,5—1,0 kpm. Om forspanningen
visar sig vara for hog, skall ansatsbrickan demonteras
och kuggdrevet pressas tillbaka ndgot varefter ytterliga-
re shims pd forsok lagges under ansatsbrickan, vid for
l4g forspanning minskas med ett shims. Harefter drages
dubbellagerboxen ihop med verktyget 884286. Kon-
trollera ater forspanningen.

RN
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Fram och backvaxel

1.

Smorj in kullagren (39) och pressa in dessa i respektive
lagerboxar (40). Obs! Lagren vdndes sd att urtagen i
lagerbanorna for kulornas montering vandes i riktning
frdn kugghjulen. Anvand exv. verktyg 884168.

Pressa darefter pa lagren (39) och lagerboxarna (40) pa
kugghjulen (11). Anvand exv. verktyg 884168. Obs!
Skydda konan under sammanpressningen s& att den ej
deformeras.

Borja alltid injusteringen med framvéxeln. Skall de tidi-
gare demonterade dreven anvédndas, ar det viktigt att
fram och backdrev ej forvaxlas vid monteringen. For
utombordsdrev med standard rotation dvs vanster-
gangad propeller ar det nedre kugghjulet ““fram”.
Utombordsdrev med omvand rotation har det Ovre

kugghjulet som “fram"’.

Fig. 9



Fig. Fig. 10
1. Drevets hals
2. Lagrets innerring

3. Ansatsbricka
4. Shims

C. INSHIMSNING AV FRAM- OCH BACKHJUL

METOD |

Matt ““A” fig 11 ar faststallt till 62.05 mm. Lagg till resp.
dra ifrén kugghjulets plus eller minusmarkning. Drag husets
stamplade matt 'C" fig 12 (centrum ingdende drev — véxel-
husets plan,fig 61) frdn nedrdknad summa. Den dd erhélina
summan ar lika med shimstjockleken. Av tillverkningstek-
niska skal stamplas "B~ och ""C''-matten endast med tre
siffror (6-an ar utesluten men skall vara med i utrakningar-
na). Framrakning av shimstjockleken framgér av nedan-
stdende exempel.

Matt A"

Kugghjulets £ markning exv.

62,05 fast matt
+ 0,05 etsat pa drevet!)

62,10..62,10
—61,65 stémplat2)

0,45

Viaxelhusets markning "C"" exv.

Shimstjocklek for ““framhjul” = 0,45 mm.

Shimstjocklek for backhjul bestdms pd samma satt med
undantag f6r markning “'C"" som utbytes mot markning "'B"
fig 12. Se ex. nedan

Matt A"
Kugghjulets * markning exv.

62,05 fast matt
— 0,05 etsat pa drevet1)

62,00..62,00
—61,65 stémplatz)

0,35
Shimstjocklek for “"backhjul” = 0,35 mm.

Viaxelhusets markning “"B" exv.

Fortsatt sedan enligt punkterna 1—11 nedan.

1) Endast 5 etsat
*2) Endast 1,65 stamplat

Fig. 11 1\

METOD Il

Borja med att lagga 0,2 mm shims pd forsok, under lager-
boxarna (40 fig 57), vilket &r ett erfarenhetsvarde.
Fortsatt sedan enligt punkterna 1—11 nedan.

1. For att fa fram en tydlig bild av kuggkontakten be-
stryks drevets och kugghjulets kuggar med ett tunt
lager av markfirg. Montera darefter framkugghjulet
med uppmatta shims i véxelhuset (2).

2. Satt upp verktyget 884387 for dvre vaxelhuset i ett
skruvstycke.




10.

Montera Gvre vaxelhuset s att lagret kommer i mot-
svarande urtag i verktyget

- Montera den ihopsatta dubbellagerboxen (12) med

0,3 mm shims. Obs! Styrpinnen i dubbellagerboxen
skall vandas ned3t och passas in i motsvarande spar.

. Montera klamringen med s& mycket shims ilagt att

ringen verkligen pressar in dubbellagerboxen. Spalt
skall finnas mellan hus och klamring.

Mat kuggflankspelet med vipparmsindikator. Se fig 13.
Kuggflankspelet skall vara 0,15—0,25 mm. Ar kugg-
flankspelet 7or litet skall ytterligare shims laggas mellan
dubbellagerbox (12) och 6vre vixelhus (2). Ar kugg-
flankspelet for stort minskas shimstjockleken. Obs.
punkt 5.

. Drag runt vaxeln i ratt rotationsriktning (medurs) sam-

tidigt som vaxeln bromsas kraftigt genom att med ett
traskaft kidmma mot konan pd kugghjulet. Se fig 14.
Markférgen pé kuggarna pressas d3 bort pa den yta dar
dessa ligger an mot varandra och man f&r en bild av
kuggkontaktens utbredning och lage.

. Demontera kugghjulspaketen och jamfér markbilden

pd kuggarna med vad som visas p3 fig 15. Denna
visar den kuggkontakt pd drivsidan som skall efter-
stravas for sdvél ingdende drevet 1 (dubbellagerboxen)
som hjulen 2 och 3 (fram- resp. backhjul). Markbilden
har i det narmaste oval form och ligger pa drivsidan
mitt pd kuggen i hojdled, men férskjuten mot lillandan.

Ar markbilden som @ visar skall shimstjockleken
minskas under drevet 1 (dubbellagerboxen), varvid
drevet 1 flyttas mot centrum.

Ar mirkbilden som © visar skall shimstjockleken
Okas under drevet 1 (dubbellagerboxen), varvid drevet
1 flyttas frén centrum.

OBS. Om drevet 1 flyttas in resp. ut maste kugghjulet 2
flyttas motsvarande ut resp. in for bibehillande av
kuggflankspelet.

D& ratt kuggflankspel och markbild erhallits for fram-
véaxeln, justeras backvéxeln in enligt foljande. Bestryk
drevet 1 och backhjulet 3 med ett tunt lager av mark-
farg. Montera dérefter backkugghjulet med uppmitta
shims i vaxelhuset (2).

i

Verktyget 884387 passar endast till nedre lagret. For
att hélla Ovre lagret pd plats skall locket med for
mycket shims ilagt anvandas.

Mat kuggflankspelet enligt punkt 6. Jimfor darefter
markbilden enligt punkterna 7—9.

Obs! Andring av shims fir endast ske under backkugg-
hjulet 3 da i annat fall justeringen for framvixeln and-
ras.

D. RENOVERING AV UNIVERSALKNUT

Isartagning av universalknut

1. Tag bort Isringarna (24 fig 57), som haller nallagren i
gafflarna.

2. Driv med hammare och dorn ut néllagren. Se fig. 16.
Tag ut axelkorset.

Inspektion av universalknut

Axelkors och néllager undersdkes betraffande glapp och
marken i lagerbanorna. Finns nigon felaktighet bytes axal-
kors komplett med néllager.

Undersdk dven att inte ndllagerhusen glappar i gafflarna.
Finns glapp dar mdste gafflarna bytas.

Hopsattning av universalknut

1. Satt pd nya tatningsbrickor pd axelkorsets tappar. Trad
axelkorset i medbringargaffeln.

2. Skjut over axelkorset &t ena héllet s langt att nillagret
kan skjutas pd tappen. Pressa ddrefter in nallagret s3
l&ngt att Idsringen kan monteras.

3. Montera det andra néllagret och I&sringen p3 samma
satt.



Fig. 15

@ Korrekt markbild

Minska shimstjockleken pa drev 1

Oka shimstjockleken p3 drev 1

E. MONTERING AV OVRE VAXELN

Rengor samtliga kugghjul fran markfiarg och smorj samtliga
lager och skruvar fore monteringen.

1. Montera “nedre” kugghjulet tillsammans med de upp-
matta shimsen.

2. Montera lasringen (47 fig 57), brickan (46), fjadern
(45) nallagren (48) och kopplingsmuffen (44) med bor-
rade fordjupningen (markning) uppat, pa axeln (43).
Placera axeln i nedre kugghjulet. -

3. Kopplingsmuffen (44) skall véga latt pa fjédern (45).
Kann for hand att sa ar fallet. Se fig 17.

Fig. 17

s
2.
3.
4.

Vertikalaxe!
Borrad markning
Kopplingsmuff
Fjader
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Placera det ovre kugghjulet tillsammans med shimsen i
véxelhuset. Montera néllagren (48) med distansringen
(49) mellan lagren samt axelns nedre lasring (50 och
51), fig 18. Obs! Néllagren ar klassade, parvis och far ej
sammanblandas.

For att erhdlla ratt axialspel pd axeln (43) finns 3 mutt-
rar (52) med olika tjocka ansatser framtagna. Borja
med att montera mutter med det. nr 897311.

Drag fast muttern (52) overst pd vertikalaxeln med ett
atdragningsmoment av 6 kpm (45 Ib.ft.). Obs! Muttern
ar vanstergdngad. Anvénd vertyg 884264 som mothall.

Méat darefter upp spelet mellan muttern (52) och lagret
(39). Axialspelet skall vara mellan 0,1—0,50 mm.

Ar spelet stérre (max 0,75 mm) monteras mutter
det.nr 814360. | de fall spelet dverstiger 0,75 mm (max
1,05 mm) monteras mutter det.nr 814361. Overstiger
spelet 1,05 mm &r troligen lagren (39) defekta.

Mat upp shimstjockleken mellan klamringen (36) och
vaxelhuset enl. foljande: Placera dubbellagerboxen med
uppmatta shimsen (15) pa plats. Lagg s@ mycket shims
i klamringen att en spalt pd max 0,10 mm erhdlles
mellan klamring och vaxelhus. Tryck klamringen i lage
med handen och mat med ett bladmatt runt om. Se fig
19.

Demontera &ter verktyget 884286 fran dubbellager-
boxen. Avléagsna ansatsbrickan (18) och shimsen. Pressa
i den nya tatningsringen (16) till ansatsen i dubbellager-
boxen, med Oppna delen mot lagret. Anvand verktyg
9991801 och 884312, se fig 20. Montera ldsring (17)
och ansatsbricka (18) med shims.

. Fast O-ringen (19) pé ansatsbrickan (18) med fett.

. Montera shimsen och de tvd nya O-ringarna (14) pd

dubbellagerboxen.

10.

11.

12

Placera klamringen (36) och dubbellagerboxen pé knu-
ten. Obs! Styrpinnen skall passa i sparet pa klam-
ringen. Montera brickan (35) och skruven (34). Vid
slutmontering skall ny skruv (34) anvandas. Anvand
Lock-Tite eller motsvarande klister pd denna skurv.
Drag skruven med ett moment av 12,5 kpm (90 Ib.ft.).

Som korrosionsskydd skall ytorna mellan klamring och
vaxelhus bestrykas med tatningsmedlet Permatex
Sealent nr 679 det.nr 897825 fore monteringen.

Montera dubbellagerbox med knut i vaxelhuset. Styr-
stiftet i dubbellagerboxen skall vara vant nedat. Skru-
varna skall klistras med Lock-Tite det. nr 277916 eller
motsvarande och dragas med ett moment av 3,5 kpm
(25 Ib.ft.).

9991801




Montering av lock pa 6vre védxelhus

1.

Placera s&@ mycket shims under locket att en spalt med
max. 0,1 mm erhalles mellan lock och vaxelhus. Lagg
locket pa plats och tryck det i rétt l13ge samt mat spal-
ten med bladmatt runt om. Se bild 21.

Stryk pa tatningsmedel och placera tétningsringen (10)
sd att tdtningen for frdmre hogra skruven kommer i
harfor avsett urtag i locket samt ldgg i uppmétta juster-
mellanldagg och drag fast locket. Obs! Att den framre
hogra skruven &r en héalskruv och att det skall ligga en
O-ring under skallen. Atdragningsmomentet for skru-
varna, 1,4—1,7 kpm.

F. RENOVERING AV MANOVERMEKANISM

Demontering

1.

SIa ur spannstiftet (64 fig 57), se fig 22 och drag ur pin-
nen (65). Tag bort I&straden (60), fjadern (59) och ku-
lan (58) samt drag ur excenterkolven (55). Demontera
tatningsringen (63).

2. Tvatta rent detaljerna och kontrollera forslitningen
samt byt ut de detaljer som erfordras.

MONTERING

Olja in alla rorliga delar och skruvar fore monteringen.

1. Montera tatningsringen (63) i locket (54) varvid sidan
med fjddern vandes inat.

2. Trad i excenterkolven (55). Montera pinnen (65) och
18s pinnen med spannstiftet (64). Se till att spannstiftet
kommer mitt i excenterkolven.

3. Montera kulan (58) och fjadern (59). Anbringa en |as-

trad (60) i lockets spar och kldm med denna ihop fja-
dern. Klipp av trdden och vik ned &ndan i lockets urtag.
Lastradens uppgift &r endast att hélla in fjadern under
manovermekanismens montering i vaxelhuset.

Fig. 21

Fig. 22

Montera fjdder och glidsko (56) samt O-ring (67) stryk
permatex pa anliggningsytorna. Skruva fast manover-

mekanismen i vaxelhuset s& att skruven (61) i locket
(54) blir forskjuten at styrbord. Se fig 23.

Stall mandvermekanismen i neutralldge och tag bort
samtliga justermellanldagg (62) under skruven (61).
Axeln (43) kommer nu inte att kunna vridas runt. Ligg
harefter dit ett mellanldgg i taget tills axeln kan vridas
runt utan motstdnd. Efter injusteringen skall tatnings-
medel strykas p&@ mellanldgg och skruv och darefter
sker slutlig montering.

Fig. 23

1. Glidsko
2. Shims
3. Skruv
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Avd.lV Renovering av mellanhus

A. DEMONTERING

1.

12

Lossa de tva skruvarna (30 fig. 58) som héller slangfas-
tet (28) pa gaffeln. Tag bort slangfaste och packning.

Demontera gaffeln genom att driva ut styrspindeln
(23). Anvand verktyg 884311 och 9991801, se fig. 24.

Lossa styrpluggarna (14), tag bort backhaken och plast-
brickorna (16 och 60) samt slitbricka (25).

Avlagsna de tva tatningsringarna (13) och néllagret (12)
med hjalp av verktygen 884259 och 9991801 samt
pressa ur bussningen (11).

Demontera axeln (4) for véxeloket (2) och drag ut
detta.

Driv ut lagerbanan (13 fig 59) for axiallagret. Anvand
verktygen 884140 och 884143, se fig. 25.

st

Fig. 24

Vid behov demonteras backhaken enligt fdljande:
Demontera axeltapparna fig. 27 (48, fig 58). Tag bort
fjadern (57) samt fjadern (49) och lossa fjadrarna (58).
Obs! Hall i fjaderaxeln (50) s& att den ej flyger ivag.
Skruva loss muttrarna (55) tag bort fjaderhakarna (52
och 54) samt distansbrickorna (44) och backhaken
(42). Lyft bort lagringen (43) samt axeln (53) och
tryckstangen (45).

Tvatta rent detaljerna, kontrollera forslitningen samt
byt de delar som erfordras.
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Fig. 27

B. MONTERING

Olja in alla rorliga delar och skruvar fére montering.

1.

Montera axeln fig. 27 (53) pé den ena backhaken (42)
samt satt pd distansbrickan (44) och fjaderhaken (52).
Skruva pa den ena muttern (55) p& axeln. Placera dér-
efter tryckstangen (45) péd stoppaxeln (56) samt satt
lagringen (43) i backhakshalvan. Placera darefter tryck-
stdngen (45) och stoppaxeln (56) i backhakshalvan.
Montera sedan den andra backhaken (42) och fjader-
haken (54) med distansbricka (44) p& axeln (53) och
lagringen (43). Skruva fast den andra muttern (55).
Obs! Muttrarna (55) &tdrages helt, darefter lossas de ca
1/8 varv s3 att fjaderhakarna blir rérliga utan att
glappa. Montera darefter ldsbygeln (47) och axeltappar-
na (48) med fjadern (57) och brickan (51) i lagringen
(43). Satt fjaderaxeln (50) pa plats med hjilp av fjad-
rarna (58) samt montera fjadern (49) mellan lagringen
(43) och stoppaxeln (56). Mala backhaken med ett
tunt lager battringsfarg det.nr 832594 (0,7 1) eller

- det.nr 832576 (1/8 1). Ihopsatt backhake, se fig 26.

Fetta in nallagret (12) med universalfett och driv in det
i gaffeln med hjélp av verktygen 884259 och 9991801
samt pressa in de bdda tatningsringarna (13) med hjilp
av samma verktyg. Obs! Té&tningsringarna skall tata
mot vatten, se fig. 28. Klistra bussningen (11) med
Araldit det.nr 814355 och montera den i gaffeln med
flansen vand ner mot backhaken.

Montera backhaken i gaffeln och skruva fast styrplug-
garna (14).

Placera gaffeln med backhaken p& plats i mellanhuset
och pressa i styrspindeln tills kragen bottnar. Obs!
Glom ej slitbrickan (25) mellan gaffelns nedre faste och
mellanhuset samt de tvd plastbrickorna (16 och 60) pa
var sin sida om lagringen (43). lakttag forsiktighet vid
montering av styrspindel s& att inte undre titnings-
ringen skadas.

Montera slangfaste och packning p& gaffeln. Stryk Per-
matex pa ytorna.

Montera vaxeloket samt skjut in axeln (4) och I3s med
en saxpinne. Obs! En bricka (5) skall vara monterad pa
var sida om saxpinnen.

NN YN
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Fig. 28
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Avd.V Renovering

A. DEMONTERING

1. Lyft upp oljesilen ur oljekanalen. Satt upp undre vaxel-
huset upp och nedvant i verktyget 884264.

Propelleraxeln

2. Skruva ur de tva skruvarna (7, fig 59) som héller pro-
pellerlagerhuset (3). Demontera propelleraxeln (11)
och propellerlagerhuset med hjalp av verktyget
884161, se fig. 29. Nar propellerlagerhuset har lossat
skruvas verktyget av och propellerlagerhuset drages ur
for hand. Finns e ovannamnda verktyg sker demonte-
ringen genom att man héller i propelleraxeln och slér
med en gummiklubba pé vaxelhuset tills propelleraxeln
tillsammans med propellerlagerhuset lossnat fran vaxel-
huset.

3. Skruva loss brickan (26), 6 muttrar, fran propellerlager-
huset och sl ur propelleraxeln ur lagerhuset.

4. Vik upp lasbrickan (20) och skruva loss rundmuttern
(21) pa propelleraxeln.

5. Pressa av kugghjulet (22) och lagret (19) frén propeller-
axeln samtidigt. Anvand verktyg 884265 och 884168
fig 30.

6. Tag bort lasringen (23) och pumphjulet (25) frén kugg-
hjulet. Obs! For att inte skada pumphjulet vid demon-
teringen méaste man banda intill de tva drivpinnarna.

7. SI& ur de tvd tatningsringarna (32) ur propellerlager-
huset.

D

Fig. 29
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av nedre vaxel

Fig. 30

Vertikalaxeln

1.

Vik upp lasbrickan (18) for muttern (17) som haller
drevet p& vertikala drivaxeln och skruva loss muttern.

Vik upp lasbrickan (15) och skruva loss rundmuttern
(16). Tag bort l&sbrickan och distansringen (14).

Lossa drevet med hjalp av verktygen 884267 och
884264, se fig. 31.

Lyft ur drevet (22). Obs! Brickan for nallagret (6).
Nallagret (6) ar ett fullnélslager med losa nalar. Var
noga med att 3 ut samtliga 27 st.

. Lyft forsiktigt nedre véxelhuset frdn vertikalaxeln.

Obs! Shimsen.

. Pressa (sl&) ur nallagrets ytterring med verktyg 884143

och 884381.

. Pressa av kul- och rullagren fran vertikalaxeln (mot

pressens underlag). Se fig. 32. Obs! Distansmellanlagg
mellan lagren.

. Ar néllagret (12) for propelleraxeln skadat demonteras

detta med hjalp av verktygen 884169 och SVO 1821.
Avdragaren SVO 1821 placeras i néllagret sd att dess
hullingar kommer pé baksidan av nalarna. Skruva sedan

\



Fig. 31

i urdragaren 884316 s att hullingarna spanns isar och
lagret kan demonteras. Nallagrets lagerbana p& propel-
leraxeln demonteras harefter genom att spracka lager-
banan.

. Kontrollera samtliga detaljer med avseende p3 slitage

samt byt ut de delar som erfordras. Obs! Kugghjulen
saljes parvis for erhallande av ratt kuggkontakt.

B. MONTERING

Smorj alla rorliga delar och skruvar fére monteringen.

1.

Smorj in och fyll fullt med fett mellan de b&da tat-
ningsringarna (32) samt pressa in dem i propellerlager-
huset med hjélp av verktygen 884283 och 9991801.
Obs! Tatningsringarna skall vindas s att de titar dels
mot oljan i véxelhuset och dels mot vatten. Se fig. 33.

Montera nallagret (12) for propelleraxeln. Den sida p3
lagret dar lagerbeteckningen &r instansad skall vandas
akterut. Anvand verktygen 884283 samt 9991801.

Drag in rullagrets ytterring (6) for den vertikala driv-
axeln (8). Anvand verktyg 884241 och 884385. Obs!
Den 6ppna sidan neddt med de 27 n&larna monterade.
Stryk in nalarna med fett. Se fig. 34.

\ PROPELLER

LA

884385

Fig. 34
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Vertikalaxeln

1. Pressa pa kullagret (9 fig 59), distansmellanlagget (38)
och rullagret (13). Obs! Lagrens placering och lage. Se
fig. 32 och 43. Anvand verktyg 884266.

2. Montera distansringen (14), lasbrickan (15) och mut-
tern (16) pd vertikala drivaxeln. Drag &t muttern. Obs!
L3s ej i detta moment.

3. Vid montering av vertikalaxeln skall ett 0,35 mm
tjockt shimspaket, bestdende av ett pappersshim pa
0,25 mm mellan tvd metallshims pa vardera 0,05 mm,
placeras mellan undre vaxelhus och kullager (9).

4. For att axeln skall erhdlla styrning placeras forst drevet
(22) med bricka for nallagret pa plats i huset. Placera
darefter shimspaketet och vertikalaxeln i huset.

5. Montera brickan (18) och muttern (17). Drag muttern
med 16 kpm (115 Ib.ft.). Anvdnd verktyg 884264 i
splinesandan som mothall. Obs! La&s ej i detta moment.

6. Montera spannverktyget 884348 dver lagret (13).

Propelleraxeln

1. Montera pumphjulet (25) och lasringen (23) pd kugg-
hjulet (22).

2. Pressa pé lagerbanan for propelleraxelns néllager (12)
pa propelleraxeln.
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3. Trad pa kugghjulet och lasbrickan (26) p3 propeller- <

axeln samt pressa pd lagret (19). Anvand verktyg'
884265 och 884168, fig 35. Lagret monteras sa att ur-
taget i lagerbanorna for kulornas montering vandes i
riktning mot propellern. Montera I3sbrickan (20) och
muttern (21) drag &t muttern och I&s med lasbrickan.

C. INSHIMSNING

METOD |

Nedre véxelhuset ar uppmatt och stamplat med ett ""F"'-
matt (centrum vertikalaxel — anliggningsplan for propeller-
lagerbox, fig. 61) och propellerlagerboxen ar stamplad med
ett "G''-méatt (ansats for propellerlager — propellerlager-
boxens anliggningsplan, fig. 61). Dessa matt avlases och lag-
ges ihop.

Kugghjulets langd &r faststalld till 5,85 mm. Lagg till resp.
draifrdn kugghjulets plus eller minusmarkning. Drag nedrak-
nad summa frdn sammanlagda ‘F’’- och "G"-matten. Den
d3 erhdllna summan éar lika med shimstjockleken. Hamnar
summan vid sidan om befintliga shims, valjes narmaste fem
eller tiotal. Framrakning av shimstjockleken framgar av
nedanstaende exempel.

Matt "“F"" exv.
Matt " G"" exv.

4 97 stamplat
+ 0,98 stamplat

Kugghjulet 5,85 faststallt
Kugghjulets markning exv. + 0,04 etsat!)

589 ......... —5,89
Framraknad summa blir alltid positiv. . ... ...... 0,06

| detta ex. placeras 0,05 mm shims msllan propellerlager-
box — propellertrycklager.

Fortsatt sedan enligt punkterna 1—8 nedan.

METOD I1

Placera 0,2 mm shims (39) i propellerlagerhuset (3), vilket
ar ett erfarenhetsvarde.

Fortsatt sedan enligt punkterna 1—8 nedan.

1) Endast 4 etsat pa hjulet.
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Fig. 40

Montering

1.

Ta isar och tvatta rent drev och hjul frén markfarg samt -

slitmontera med uppmatta shims.

Montera distansring (14), |3sbricka (15) och muttern
(16) pd vertikala drivaxeln. Drag &t muttern och I3s
med l&sbricka (15).

Drag muttern (17) som héaller drevet p3 plats med ett
moment av 16 kpm (115 Ib.ft.) och I8s sedan muttern
med Iasbricka (18). Anvand verktyg 884264 i splines-
andan som mothall. Se fig. 40.

Placera de bdda O-ringarna (29) p3 propellerlager-
huset (3). Stryk permatex pd anliggningsytorna och
skruvarna. Montera lagerhuset med axeln i nedre vixel-
huset och drag fast de bdda insexskruvarna med 4 kpm.

. INSHIMSNING AV MELLANHUS OCH UNDRE

VAXELHUS

Placera axiallagrets ytterring pé lagret (13 fig. 59) och
héll den stadigt i lage. Mat med en djupmikrometer
mattet "A” fig. 41 och 43 samt méattet ’B”’ fig. 42

Minska méattet “A" fr&n mattet “B", skillnaden skall
fyllas upp med shims. En tolerans p3 0,07 mm r till3-
ten, varav —0,05 mm (max.spel) resp. +0,02 mm (max.
kldmning). Ett spel p& 0,02 mm, nominellt virde, skall

efterstravas.

For framrakning av shimstjockleken, se ex. nedan.

Matt "B’ exv. 8,00
Matt " A" exv. — 7,93
0,07

0,05 mm shims placeras p& axiallagrets ytterring (13),
vilket i detta ex. ger ett spel av 0,02 mm.

Fig. 41



Pressa in axiallagrets ytterbana (13) med uppmatta
shims i mellanhuset. Anvand exv.dorn 884263.

Lagg in oljesilen (24) och roret (33, fig. 58) i oljekana-
len. Montera ihop mellan- och under véxelhus. Anvand
tre nya O-ringar (29, 40, fig. 59) och stryk permatex pa
anliggningsytorna. Skruvarna drages med 1,5 kpm i
diagonal ordningsfoljd.

Montera oljeavtappningspluggen (36) i vaxelhuset (2)
med kpm. Obs! Glém ej packningen (37).

E. INSHIMSNING AV MELLANHUS OCH OVRE

VAXELHUS

Mat p3 Svre vixelhuset avstdndet frén yttre lagerbanan
pa nedre kullagret (39 fig. 57) till véxelhusets plan. Se
fig. 44.

A \\\\ \j \ j/
‘1

Fig. 42

Fig. 43

Bestam djupet pd motsvarande urtag for lagerbanan i
mellanhuset fig. 45 och lagg till mattet under punkt 1
s& mycket shims att djupmattet i mellanhuset overskri-
des med max 0,1 mm.

Montera splineshylsan (41 fig. 59) pa vertikala driv-
axeln och de tvd O-ringarna (7, 34 fig. 58) samt shim-
sen (8) p& mellanhuset. Stryk Permatex pd delnings-
planen. Montera dvre vaxelhuset pd mellanhuset. Drag
bultarna jamnt runt om och i diagonal ordningsfoljd
med 2 kpm.

Fig. 45
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F. ANDRING AV PROPELLERROTATION

Véxeln i 6vre vdxelhuset ar s3 konstruerad att den ej beho-
ver andras vid skiftning fran vinster- till hogergangad pro-
peller.

Vid standardrotation, vanstergangad propeller, arbetar det
undre kugghjulet som framvixel och vaxelstangen ar place-
rad enligt A’ fig. 46. Med hdgergingad propeller arbetar
det Ovre kugghjulet som framvixel och vaxelstdngen ar
placerad enligt ""B".

For att erhdlla omvand rotation skall vaxelstangen mellan
oket 3 och havarmen 1 p3 vixelmekanismen flyttas enligt
foljande:

1. Tag bort kdpan 6ver vixelmekanismen.
2. Flytta véaxelstdngen 2 fran laget " A" till "B"".

OBS! Andring av rotationen far ej utforas genom omkast-
ning av havarmarna i reglaget.

Vid sdval vanster- och hdgergdngad propeller ir rorelsen pa
reglagekabeln vid "fram” skjutande. Kontrollera och justera
véxelreglaget enligt avd. VI, punkt 8—14.

Fig. 46

Avd. VI Korrosionsskydd

Korrosionsskydd

Innan drevet monteras p& baten skall det kontrolleras med
avseende pa korrosionsskador. Kontrollera zinkskyddens
anliggningsytor. Ar skydden nedfratta till mer 3n 50 % skall
de bytas. Lacken som &r utsatt for mekanisk notning skall
battras pa skadade ytor. Battringsstillet maste slipas rent.
Grovre slippapper dn 220 far ej anvindas. Tvatta rent med
lacknafta eller fértunning med det.nr 832591. Ar ven litt-
metallen skadad sd att porer har uppstitt skall dessa
spacklas igen med t ex Plastic Padding eller Spar Var Filling
up. Betraffande hardning och torktid, se instruktion pa
respektive forpackning. Slipa ytan jamn. M&la battringsstal-
let med grundfirg, Spar Var EXP (2-komponent) det.nr.
832619 i de fall d& genomslipning till Iattmetallen har skett,
Torktid for grundfargen ar ca 1 dygn. Vid forhojd tempera-
tur (max 65°C) forkortas torktiden. Grundférgen behover
ej slipas. Om slipning and3 utfores, far genomslipning ej ske.
Mala battringsstallet med battringsfarg (grébld det.nr
832576 1/8 liter), tvd ganger med ett dygns torktid mellan
malningarna. For att forkorta torktiden kan temperaturen
hojas till max. 65°C. Vatslipa med 220-papper mellan
strykningarna.

Grund- och battringsfarg, Spar Var EXP, kan strykas med
pensel eller sprutas pa drevet. Vid spadning av fargen maste
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fértunning anvindas (innehaller xylon).

Om drevets yttre blivit i sidant skick att flackvis battring ej
ger fullgott resultat bor hela drevet ma3las.

Obs! Zinkskydden far ej mélas.

For att skydda drevet mot bevdaxning bor hela utombords-
drevet, inklusive backhake, kylvattenintag och skold malas
med antibevdxningsfarg. Denna far ej innehalla brons eller
koppar.

Obs! Denna farg bor inte sprutas di den inneh3ller 3mnen
som ar farliga att inandas.

Sedan battringsfargen torkat skall, fére malning med anti-
bevaxningsférg, ytan mattas n3got med vatslippapper 400.
Malningen bor, for att vara effektiv, utforas tvi ganger med
torkning 6ver natt mellan strykningarna. Sj6sattning tidi-
gast 12 timmar efter sista strykningen.

Den bevaxningshindrande fargen finns i samma kulorer som
drevets originalfdrg, grdbld det.nr 832596 1/3 liter. Pensel
ingdr. Fortunningen maste anvindas for rengoring av pens-
lar som anvéands vid malningen. | Ovrigt skall instruktioner-
na pa respektive forpackningar foljas.



Avd.VIl Montering av utombordsdrev pa akterspegel

Montera nya gummibalgar (21, fig 56 och 68, fig 57)
for avgasgenomforing och universalknut. Anslut kylvat-
tenslangen (49, fig 56) mellan drev och skold. Obs!
Kylvattenslangen ar markt med "“Engine’” i den dnda,
som skall monteras pa anslutningen i skélden.

Lyft fram drevet till skélden och palla upp det under
fenan s3 att det kommer i ratt hojd. Skjut in vaxel-
kabeln i drevet. Se fig. 47.

Hang slangklamman (69 fig 57) for universalknutens
gummibalg pd vaxelhusets hals. Smorj in knutens och
axelns splines med fett. For drevet mot drivaxeln sam-
tidigt som knuten vrids sa att splinsen pa drivaxeln kan
glida in i motsvarande uttag i knuten. Obs! Var forsik-
tig vid monteringen sd att inga grader uppstar pa splin-
sen. Graderna forsvarar monteringen.

Smorj axeltapparna med fett eller Molykote

For in drevets upphangningsgaffel (9 fig 58) i skdlden
och rikta upp den sd att axeltapparna (31 fig 56) kan
tryckas in i gaffelns hal. Obs! GIom ej att montera de
tvad plastbussningarna (38 fig 58) i gaffelns hal. Vrid
axeltapparna sé att lasbultarna kan monteras. Drag fast
[dsbultarna. Drag fast den koniska lasskruven (75,
fig 57) i styrkdpan (12, fig 56) med 5 kpm.

Montera knutens gummibalg. Placera klamman s3 att
dess &dtdragningsskruv kommer p& balgens undersida.

Fig. 47

Kontrollera noga att bdlgen &r rétt monterad, samt att
bdda klammorna ar dragna s& att inget lZckage kan
forekomma.

. Héng pa slangklammorna (22, 50 fig 56) for avgas- och

kylvattenslangarna. Anslut slangarna och drag at slang-
klammorna. Atdragningsskruven for kylvattenslangen
skall placeras pa sidan av slangen. Betrdffande avgas-
slangen skall slangklamman vridas som fig. 48 visar. Det
ar av stor betydelse att klammorna fér en ratt monte-
ring d3 de annars kan skada intilliggande slangar samt
hindra drevets rorelser.

. Montera lasplattan (35, fig 58) for vaxelkabeln, s& att

den I&ser i kabelns spar.

. Kontrollera att manoverspakens och drevets vaxelhav-

arm star i neutralldge. Lossa |&smuttern for gaffeln 11,
fig 49 och vrid gaffeln pa véxelstdngens 10 génga s& att
den vid anslutning till véxelhdvarmen ger backspérr-
stdngen 6 sddant l4ge att den kommer i kontakt med
(utan att trycka) backhakens bygel vid “A”. L&s gaf-
feln 11 med l&dsmuttern i detta lage. (Backsparrstdngen
6 far alltsa ej ha ndgot glapp i axiell led).

. Skruva pd ldsmuttern och térningen pé reglagekabeln,

justera vaxelkabelns 7 tarning 9 sa att den |3tt gar att
fora in i halet pd vaxeloket. For mandverspaken till
lage ““fram” och kontrollera att hornet “'C"" p3 vaxel-
oket 8 gj tar i huset.
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10.

11.

12.

13.
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Drag ned backhaken mot anslaget (stoppklackarna) pa
lagringen (43, fig. 58) och lossa l&smuttern till tryck-
nylsan 2, fig. 49. Justera tryckhylsan med backhaken
fortfarande neddragen s& hylsan kommer i nivd eller
max 0,5 mm under gaffelns kontur, se B fig. 49. L3&s
tryckhylsan med kontramuttern. Tryck darefter fram
drevet mot stéllpinnen och kontrollera att inte tryck-
stangens 3 ovre anda ar i kontakt med lyftens tryck-
platta. Lyften 1 skall vid uppfallning frikoppla back-
haken.

Backhakens ikrokning i stallpinnen kontrolleras genom
att dra drevet forst bakdt och sedan i de bada yttre
styrlagena. Darefter kontrolleras att el.mekaniska lyf-
ten 1 vid upptippning av drevet frikopplar backhaken
frdn stallpinnen. Vid fullt nedslappt drev och stallpin-
nen i innersta halet skall sdker frigdng mellan lyftens
tryckplatta och backhakens utldsningsstang finnas.

Kontroll av backhakens frigéng. Tryck fram drevet och
hall fast backhaken i detta lage. For darefter drevet
bakdt och kontrollera att backhaken ej krokar i stall-
pinnen.

Montera skyddslocket 12 6ver vaxelmekanismen och
fyll pd olja i drevet. Drevet rymmer ca 2,2 liter olja. Se
avd. X, specifikationer. Smorj styraxelns lagringar.

Kontroll av backhaken i samband med provkorning

14. Drag drevet bakat s& att backhakens fjdderhakar griper
tag i stallpinnen.

a Kontrollera att backhaken ligger an mot under-
sidan av stallpinnen. Om den ej gor detta ar troli-
gen tryckhylsans kontramutter felinstalld eller
tryckstangen deformerad.

b Kontrollera att full dverlappning erhalls mellan 13s-
bygelns klackar och fjaderhakarnas 5 fig 50 an-
slagsytor ndr backvéxeln ar ilagd.

c  Spelet mellan Iasbygelns klackar och fjaderhakens
anslagsytor i neutralldge skall vara ca 2 mm. Ma3tt
vid F fig. 50.

MONTERING AV PROPELLER

Montera distanshylsan (33, fig 59) pa propelleraxeln. Smorj
in propelleraxeln med vattenbestdndigt fett och skjut pd
propellern. Montera |&sbrickan (35) och propellerkonen
(34) samt 13s konen med lasbrickan genom att stuka samtli-
ga lastander.

Fig. 50




Avd. VIlI Forlangt utombordsdrev

Allméant

Vid installation av Aquamatic i batar med djup V-botten
kan det intraffa att motorn kommer for djupt i forhdllande
till vattenytan da baten &r belastad.

Som ett max. matt pd hur djupt motor och drev f&r monte-
ras galler foljande:

Vattenytan far vid belastad bat ej ligga hogre an till under-
kanten av gummikudden pa skoldens overkant.

Genom att montera en forlangning pé drevet kan motor och
skold monteras hogre upp pa akterspegeln.

S-méattet (AQ 270), vilket ar angivet pd ““Mall for akterspe-
gel”’, skall 6kas med det hojdmatt som den anvanda forlang-
ningen har.

Forlangningar Aquamatic 270-drev.
25 mm (1) det.nr 814133
100 mm (4"") det.nr 814318.

MONTERINGSANVISNING

1.

Tappa ur oljan ur utombordsdrevet. Se avd. I,

punkt 3.

Lossa skyddskapan for vaxelmekanismen, vaxelstdngen
samt skruvarna och muttrarna som haller évre vaxelhu-
set vid mellanhuset. Knacka forsiktigt med en gummi-
klubba pd husen tills dessa kan skiljas at. Obs! Hall
reda pd antalet justermellanlagg mellan husen.

Lossa skruvarna som héller nedre véxelhuset vid mel-
lanhuset. Knacka forsiktigt med en gummikiubba pé
husen tills dessa kan skiljas t. Lyft av splineshylsan.

©

10.

13.

Demontera yttre lagerbanan for axiallagret fran mellan-
huset. Anvand verktygen 884140 och 884143.

Rengdr delningsplanen pa de olika husen noggrannt.
Kontrollera O-ringarna och byt dem vid behov.

Pressa in yttre lagerbanan for axiallagret i forlangnings-
delen. Se “Inshimsning, mellanhus och undre véxel-

e

hus'.

. Montera forlangningsdelen pd nedre vaxelhuset. Stryk

tatningsmedel pd delningsplanen. Anvénd de tre nya
O-ringarna och det oljerdr som ingér i forlangningssat-
sen. Drag skruvarna i diagonal ordningsfoljd.

Montera l&sringen i splineshylsan. Vand (vid 1" och 4"
forlangning) dndan med I&sringen nedét och satt dar-
efter hylsan pa nedre vertikalaxeln.

Placera mellanhuset pa forlangningsdelen. Stryk perma-
tex Sealant p& delningsplanen. Obs! Glom ej O-ringar-
na. Drag skruvarna jamnt och i diagonal ordningsfoljd.

Montera splineshylsan (41 fig. 59). Satt ovre vaxelhuset
med O-ring pd mellanhuset sedan tatningsmedel stru-
kits pd delningsytorna. Drag skruvarna och muttrarna i
diagonal ordningsfoljd. Obs! Glom ej shimsen mellan
husen.

. Montera vaxelstdngen och skyddskadpan.

12

Battra eventuell skadad lack med original battringsfarg.
Se Aguamatic tillbehor.

Fyll olja i smorjsystemet. Betraffande oljerymd och
kvalitet, se specifikationer. Kontrollera oljenivdn, med
nedfallt drev och efter en stunds stillastéende, genom
att sticka ner oljestickan sd Idngt det gér, dock utan att
skruva ner den. Lyft upp stickan och avléas nivan. Efter-
fyll vid behov. Obs! Glom ej packningen under mat-
stickan.
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Avd.IX Renovering av lyft

1. Demontera skyddskdapan och tag bort strombrytaren
(26 fig. 55) samt konsolen med relderna (23 och 24).

Lossa muttrarna och tag bort el-motorn (22).

Sla upp lasbrickan (11) samt skruva ur anslagsskruven
(10) och tatningsmuttern (9).

4. Skruva av Overdelen (4) och lyft ur skruvstdngen (5)

fjadern (12), lagren (17) och snackhjulet (7).

5. Drag ur styrningen (15) och snackskruven (8) med lag-

ret (18).

6. Tvatta rent detaljerna och kontrollera forslitningen

samt byt ut de detaljer, som erfordras.

7. Montera lyften i omvand ordning mot demonteringen.

Smorj vid monteringen in detaljerna med universalfett
och fyll huset i overdelen med fett. Anslut jordkabeln
som fig. 52 visar.

Elkopplingsschema for lyft
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Fig. 51
Ledningsméarkning
Positionslista . Earg 2 AWS
T Nyckelstrombrytare A’ Benvit 25 13
2. Omkopplare A Benvit 15 15
3. Rela B Svart 15 15
4. El.motor (63 Rod (+) 2.5 13
5. Tryckstdng, backhake C'* Rod (+) 15 15
6. Motorskydd D* Gron 25 13
7. Omkopplare D Gron 1,5 15
8. Varningslampa H BI3 25 13
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KONTROLL EFTER RENOVERING

Kontrollera efter monteringen att drevets uppfallning- och
backhaksmekanism fungerar tillfredsstéllande. Vid uppfall-
ningsmanover skall lyften helt frigéra backhaken fran stall-
pinnen, innan drevet tippas upp. Tryckstangens langd juste-
ras enligt punkt 10, avd. VlI:

Da drevet félls ned skall lyftens motor koras tills dan auto-
matiskt sldr ifrdn och varningslampan slacks.

Star ej drevet kvar i uppféllt lage, spanner fjadern (12
fig. 55) for daligt. Placera en bricka (det.nr 955901) under
fjadern. Gar drevet ej att trycka ner for hand (ca 75 kg vid
fenan) lossa Gverdel (4) nagot. Lasning av 6verdel behdvs egj
enar fjadertrycket sparrar den.

Fig. 52

1. Kabelstock till mandverstrombrytare.
2. Jordkabel mellan skruv for styrarm och skruv for lyft.
3. Jordkabel, anslutes till svanghjulskapan.



Avd. X Specifikationer

Allman beskrivning, Aquamatic 270

Typbeteckning .. ... ... ... .. ..... Agquamatic 270

Vaxelmekanism . .................... Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift med servourkoppling.
Omstéllbar for dubbelinstallation.

Max. propellerdiameter . . ... ........... 16"

Upptippningsvinkelca . .. .............. 600

Lyftanordning, typ . . ................. Elektrisk, mekanisk.

Styrvinkel, max ... ........ ... ....... 30°

Total utvéaxling

Typ270B . .. 1,61:1

Typ270C .. ... . 1,89:1

Typ270D ... 2,15:1

Kuggfiankspel

Ovre véxel, matt direkt pd kugghjulen m.m. . . . 0,15—0,25 mm

Nedre vaxel, matt pd@ mellanaxelns splines-

forband ... ... 0,06—0,10 =0,15-0,25 mm kuggflankspel i vaxeln.

Smorjsystem

Pump,typ . . .. .. Cirkulationspump for tillforsel av olja till samtliga smorjstallen.

Oljekvalitet . vawm s s ammaaisis s ammas Motorolja for Service MS

Viskositet . ... ..... ... ... .. .. ..... Multigradeolja SAE 10W—30 alt. 20W—40

Oljerymdcaliter .................... 2,2

Oljerymd med 1" forlangning ca liter . . ... .. 2,2

Oljerymd med 4 forlangning ca liter . . ... .. 2,4

Oljerymd mellan max- och minmarke,

CAlMET ::ssmumesssumanEss sas sasmas 0,15

Fig. 53

1. Oljematsticka = :

2. Avtappningshal e . E - "‘;_4
3. Smérjnippel, styraxel 37"' - — =

4. Oljepafylining = s
5. Smorjnippel, styrarm, ‘*ﬁ—;—g

(skoldens insida). = ?:V
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Avd. XI Specialverktyg

Pos.

w

~N o o b

11

12

26

Det.nr

884140

884143
884161

884168
884168
884241
884259

884263

884264
884265

884266

884267

Anvandning

Expander for demont. av axiallagrets
lagerbana i mellanhuset.

Dorn for 884140 och 884381

Verktyg for demontering av propeller-
lagerhus och nedre mellanaxel

Dorn (stor diam.)

Verktyg for 9991821

Verktyg for 884385

Dorn for demontering av kugghjul i 6vre

vaxel samt demontering och montering
av lager och tatningsringar i gaffeln
Dorn for montering av lager pa propel-
leraxeln och ing. drev i Ovre vaxel
Hylsa for vertikalaxel

Hylsa for demont. av kugghjul och
lager pd propelleraxel

Dorn for mont. av lager pd vertikala
drivaxeln

Verktyg for demont. av vertikala
drivaxeln

Fig. 54

13

14

15

16

17
18

19

20

21

22

23
24

884283

884286

884311

884312

884313
884348

884381

884385

884386

884387

9991801
9991821

13 14 . 15 16

Dorn for mont. av tatningsringar i pro-
pellerlagerhus och mont. av nallager
for propelleraxel

Spannbu!t for ansattning av dubbellager-
box

Verktyg for montering och demontering
av styrspindel i gaffel

Verktyg for mont. av tatning i dubbel-
lagerboxen

Demonteringsverktyg for styrspindel
Spannverktyg for koniska rullagret pa
vertikalaxeln

Demonteringsverktyg for vertikala
drivaxelns nallager

Monteringsverktyg for vertikala driv-
axelns nallager

Hylsa for demontering och montering
av kugghjul i ovre vaxel

Fastplatta for Ovre vaxelhus
Standardskaft for dornar

Avdragare for propelleraxelns ndllager



Avd. XIl Detaljbilder

Fig. 55 Elektromekanisk lyft
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Fig. 56. Skold
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Fig. 57. Ovre vixelhus
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Fig. 58. Mellanhus
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Fig. 59. Uncre véxelhus
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Fig. 60 Forlangningar

@ 1" forlangning
@ 4" forlangning
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