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Foreliggande verkstadshandbok galler fér Volvo Penta
Aquamatic 250 utombordsenhet, utférande A, B, C och D.

Vi forbehsller oss ritt till konstruktionsindringar, varfor
innehaliet i denna bok ej &r bindande.
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Avd.l Beskrivning

Allmin beskrivning, Aquamatic 250

Aquamatic 260 utgores av dels ett utombordsdrev, vilket
tjanstgdr som propellervaxel och roder, dels av en pé akter-
spegelns utsida fastsatt skold for upphangning av drevet.

Drevet och upphangningsskdlden ar utforda i speciallegerad
lsttmetall med stor korrosionsbesténdighet. For att ytterli-
gare dka korrosionsskyddet ir alla for korrosionsangrepp
utsatta delar omsorgsfullt ytbehandlade.

En zinkring monterad pd nedre vaxelhuset innanfor propel-
lern och en zinkpropp monterad pd upphangningsskolden
eliminerar korrosionsskador p& drevet orsakad genom gal-
vaniska strommar. '

Jotorns kylvatten sugs in genom drevets tvd kylvattenintag,
vilka bestsr av dels tvd gilformade intag och dels ett runt
hal placerade i undre véxelhusets framkant.

Avgaser och avgdende kylvatten leds genom drevets avgas-
——anal och sl&pps ut genom avgasutsiappet pé kavitationspl&-
tens undersida. | vissa utféranden slapps en del kylvatten ut
genom ett separat utlopp pé skoidens styrbordssida.

Vixelmekanismen bestir av Volvo Pentas patenterade kon-
koppling typ Silent Shift. Den ar forsedd med servourkopp-
ling och sjalvjusterande friktionskonor samt ar mycket tyst
och lattmanodvrerad vid véxling.

Kraftoverforing

Kraften frin motorn dverforestill dvre vaxelhuset via vibra-
tionsdamparen 27 fig. 1, axeln 25 och den dubbla kardan-
knuten 5. Fran knuten Overfores kraften till fram- och
backvixelns ingdende drev 7, vilket &r i standigt ingrepp
med ““fram’’ och "'back-kugghjulen’ 8. Dessa ar iagrade Pa
Svre vertikalaxeln, varfor kugghjulen kan rotera oberoende
av axeln. Mellan kugghjulen 8 finns en konkoppling som
mdjliggdr frikoppling och dndring av rotationsriktningen pé
den vertikala axeln 14. Denna axel stdr i sin nedre de} i
forbindelse med propelieraxeln 18 genom en kuggvaxel.
Totala utvaxlingen ar fér Aquamatic 250 A 1,36:1, Agua-
matic 250 B 1,61:1 och for Aquamatic 250 C 1,89:1 samt
for Aquamatic 260 D 2,16:1.

Mandvrering

Den &vre vertikalaxeln ar mellan fram- och backvaxelns
kugghjul 8 forsedd med en ganga, p3 vilken kopplingsmuf-
fen 11 kan foras uppdt och neddt genom inverkan av
manévermekanismen 12. Kopplingsmutfens bada andar ar
Lutformade till konor som d& kopplingsmuffen forskjutes
uppdt eller neddt gdr i ingrepp med motsvarande yttre
konor 9, vitka ar fastgéngade vid kugghjulen. Genom att
kopplingsmuffen 11 ar lagrad pé den vertikala axelns ganga
orsakar ett okat kraftdverfdringsmoment fr8n motorn en
h&rdare sammanpressning och Okar friktionskraften mellan
kopplingsmuffen och kugghjulens konor.

D& mandverspaken fores till korning fram, kommer kopp-
lingsmuffen 11 [ ingrepp med nedre kugghjulets kona, vari-
genom den vertikala drivaxein 14 I8ses fast med kugghjulet.
Propellern kommer darvid att rotera for kdrning framét.
Vid backmanédver fores kopplingsmuffen uppét tills den ar i
ingrepp med det dvre kugghjulets kona 9 varigenom on
vand rotationsriktning erhélles. | neutraliage fixeras kopp-
lingsmuffen i ett mellanlage <3 att bada kugghjulen kan
rotera fritt. Kuggvaxeln ger i ovannamnda beskrivning stan-
dard rotation p3 propelieraxein dvs. vanstergdngad pro-
peller.

\Vid omvand rotation (styrbords drev vid dubbelinstallation)
anviandes det Ovre kugghjulet 8 som framvaxel och det
nedre kugghjulet 8 som backvéxel.

Vid backging kvarh8lles utombordsdrevet i nerfallt lage av
en backhake 22.

Styrning

Styrning av utombordsdrevet sker genom att rattrorelsens
styrkrafter overfors via en invandigt placerad styrarm 1,
som &r fastsatt pd styrgaffeln 3. Styrarmen ar oberoende av
drevets uppfallning. Gaffelarmarna ir i sin nederde! lagrade
i en styrképa 6, som isin tur r fastskruvad vid utombords-
drevets dvre vaxelhus. Drevets styrvinkel ir ca 30° frén
neutrallage.

Lyftanordning

For att underldtta uppfalining av drevet ar detta forsett
med en elektrisk mekanisk lyftanordning 2, som manovre-
ras fran forarplatsen. Lyftanordningen 4 monterad pé
skdldens insida och bestdr av en elmotor, som via en
snackvaxel péverkar upphangningsgaffeln med en tryck-
stdng. Denna frigdr forst backsparren och forskjuter sedan
drevet till uppfallt 1age. Eimotorn utioses automatiskt i fullt
uppfallt respektive fullt nedfalit lage. Vid uppfalining cent-
reras utombordsdrevet automatiskt oberoende av rattens S
ge. Det maximala uppfaliningsiaget ar ca 60°. Drevet kvar-
stannar | 6nskat uppfallningslage, varfor korning med delvis
uppfallt aggregat ar mojligt vid 18g fart under korta tids-
perioder.

Smorjning

Drevet ar forsett med ett gemensamt ofjerum for dvre och
nedre vaxelhuset. Oljans cirkulation till samtliga kugghjul
och lager ombesorjes av en cirkulationspump 17 monterad
pd kugghjulet i nedre vaxeln. Oljan kyles av vattnet som
strommar runt nedre delen av utombordsdrevet. En olje-
matsticka for kontroll av oljenivén &r monterad i locket pd
&vre vaxelhuset. Den dubbla kardanknuten ar permanent-
smord och erfordrar ingen periodisk skotsel. .
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Avd.ll Demontering av utombordsdrev

Det ar av storsta vikt att arbetsbink och verktyg hélles rena
vid arbeten p3 utombordsenheten, sd att inte féroreningar
kommer in i lager, bussningar och dylikt. Tag for vana att
alltid tvitta enheten utviandigt fére demontering.

Siffror inom parentes som ingdr i texten hénvisar till detalj-
bilderna i slutet av boken.

Demontera propellern genom att sld upp lasflikarna
pa l&sbrickan 2, fig. 2, for propellerkonen 1 och
skruva av denna. Tag av propellern och distans-
hylsan (37).

Lossa de tvd kryssparsskruvarna (35) for zinkringen
och demontera denna (se fig. 3).

Tappa av oljan ur utombordsdrevet. Lossa darvid olje-
matstickan (42) samt oljeavtappningsproppen (40).

Tag av k8pan (84) Over vaxelmekanismen samt lossa
reglagekabeln frén oket (2) och skruva av tarningen
(43). Demontera reglagekabelns I&splatta (39) vilken
ar monterad p8 mellanhusets framkant.

Lossa styrkdpan (12) fr8n Ovre vaxelhuset, gummi-
balgen over kardanknuten, avgasbalgen frén mellan-
huset samt vattenslangen frén kylvattenanslutningen
(30) péa gaffeln.

Skruva ur de bada I&sskruvarna (28), som héller axel-
tapparna (27) i skolden. Lagg en pallning under dre*
vet och knacka ur axeltapparna samt lyft bort det.
OBS! De tv& bussningarna (42) i gaffeln.

Lossa vaxelstdngen (19), skruva ur skruvarna (15)
samt lossa muttrarna (17), som héller dvre vaxelhuset
fast till mellanhuset. SI8 forsiktigt med en gummi-
klubba p& ett av husen tills dessa kan skiljas &t.

H&ll reda p8 antalet justermellanidgg mellan de olika
husen samt for alla kugghjulspaketen i den handelse
att varken kugghjul, hus eller lager behdver bytas dai
s& fall samma tjocklek pé justermellanlaggen skall an-
vandas.

Lossa de sju skruvar som héller nedre vaxelhuset fast
till mellanhuset och knacka forsiktigt med en gummi-
klubba p& ett av husen tills dessa kan skiljas 8t. Lyft
av splineshylsan (49).

Avd.lll Renovering av ovre véxelhus

A. Demontering

1.

Lossa skruvarna (60) for vaxelmekanismen och tag
bort denna.

Skruva ur insexskruvarna for klamringen (5) och drag
ur knuten med dubbellagerboxen.

Lossa de fyra skruvarna pd véxelhuslocket (2) och tag
bort detta. OBS! Den framre hogra skruven ar en
halskruv.

Lossa muttern (37) overst pa vertikalaxeln. OBS! véns-
tergangad. Anvand verktyg 884264 som mothéll pd
splinesen nar muttern lossas. Tag bort den delade 13s-
ringen (36) med bricka (35).

Skjut ur axeln (30) och det nedre kugghjulet med
lagerhylsa (25). Lyftav kopplingsmuffen och fjadern
fran axeln samt lyft ur axeln.

Knacka ur det ovre kugghjulet med lagerhylsa. Mark
upp kugghjulen s& att dessa kommer pd samma plats
vid monteringen. OBS! Var mycket forsiktig med

kopplingsmuffen och kugghjulens konor sa att inga
repor uppstdr pa dessa.

Demontera n&llagren och distansringarna (28 och 29)
fr&n 6vre och nedre kugghjulspaketen. Pressa loss Gvre
och nedre kugghjulen ur lagren (9). Anvénd harvid
verktygen 884258 och 884269.




10.

11.

12,

Pressa ur lagren (9) ur lagerhylsorna (25). Anvénd
harvid verktygen 884258 och 884265.

|Lossa insexskruven (24) i centrum av ingdende dre-
vet och drag av dubbellagerboxen {11} frén knuten
samt lyft bort klamringen (5).

Demontera ansatsbricka {17) fran dubbellagerboxen.
Tag darefter bort |8sringen {27), tatningen {19) samt
pressa ur ingdende drevet (8) med hjalp av verktyg
884258 och 884259.

Pressa av rullagret frén drevet. Verktyg 884165 skall
anvandas.

Tvétta rent detaljerna noggrant och kontrollera for-
slitningarna. Byt de detaljer som erfordras. OBS!
Kugghjul med konor saljes satsvis for erhdllande av
ratt kuggkontakt. D& dubbellagerboxen ar finbear-
betad med utgéngspunkt frén lagerbanorna skall vid
behov den kompletta lagerboxen med ipressade lager-
banor bytas.

B. Instillning av 6vre vixel

Vid hopsittning av 6vre vixelhuset dr det mycket viktigt
att drev och vixelhjul kommer i riktigt ldge i forhdllande till
varandra. Detta giller icke endast spelet mellan kuggarna
utan #ven kuggkontakten. Vid ritt kuggkontakt blir de
pakinningar, som kuggarna vid korning utsdttes for, for-
delade dver storre delen av kuggytan. Pa sa sétt forebygges
kuggbrott och onormal forslitning av kugghjulen samtidigt
som vixeln far en tyst géng.

Pressa p& det storre rullagret som ingdr i kompletta
dubbellagerboxen, (11) pd drevet. Anvind harvid
verktyg 884263,

Montera ingdende drevet | dubbellagerboxen och pres-
sa p& det mindre rullagret s att en viss forspanning
erhalles. Anvand verktyg 884263 och 884258. Kon-
troll av férspanning sker med hjalp av en fjadervég och
ett sndre som lagges runt lagerhuset. Se fig. 4. For-
spanningen skall vara 0,1-0,5 kg.

Bestam méattet "'B", se fig. 5. Anvand en djupmikro-
meter och mét forst fr8n dubbellagerboxen till lagrets
innerring och sedan till halsen pé drevet. Rakna dar-
efter ut skillnaden.

[l

Caiiis i

0

)
)

Mat djupet pd urtaget i ansatsbrickan (17) och lagg
till detta matt s& mycket justermellaniagg (22) ar
méattet ‘B enligt punkt 3 erh3lies.

Satt sedan ansatsbrickan pa plats. Drag samman kugg-
hjulspaketet i dubbellagerboxen med hjalp av verkt
get 884286. Insexskruven drages med momentnyckel
med 12,5 kgm (90 Ib.ft.). Kontrollera &terigen for-
spanningen, som skall vara 0,105 kg. Se fig. 4. Om
fdrspanningen visar sig vara for hog, skaHK ansatsbric-
kan demonteras och kugghjulet pressas tillbaka négot
varefter ytterligare ett justermellaniagg pé Torsok lag-
ges under ansatsbrickan. Harefter drages dubbellager-
boxen ihop med verktyget 884286. Kontrollera &ter
forspanningen.

Smdrj in kullagren (9) och pressa in dessa i respektive
lagerboxar (25). OBS! Lagren vandes s& att urtagen i
lagerbanorna fér kulornas montering vandes i riktning
frén kugghjulen.




10.

11.

12.

13.

14,

15,

16.

17.

Pressa darefter pa lagren {8} och tagerhylsorna (25) pé
kugghjulen (8). OBS! Skydda konan under samman-
pressningen sé att den ej deformeras.

Borja alltid injusteringen med framvaxeln. Skall de
tidigare demonterade dreven anvandas, ar det viktigt
att fram och backdrev ej forvaxlas vid monteringen.
For utombordsdrev  med standard rotation dvs.
vanstergangad propeller ar det nedre kugghjulet
wgram”. Utombordsdrev med omvand rotation har
det dvre kugghjulet som “fram™.

For att £3 fram en tydlig bild av kuggkontakten be-
stryks drevets och kugghjulets kuggar med ett tunt
jager av markfarg. :

Montera forst framkugghjulet i vaxelhuset (1). Borja
darvid med att lagga 0,2 mm justermellaniagg under
lagerboxen (25).

Sart upp verktyget med det. nr 884285 for ovre
vaxelhuset i ett skruvstycke.

Montera Ovre vaxelhuset s& att fagret kommer i mot-
svarande urtag i verktyget 884285.

Montera ingdende drevet med 0,3 mm justermellan-
lagg under dubbellagerboxen (11). QORBS! Styrpinnen i
dubbellagerboxen skall vandas neddt och passas in i
motsvarande spar.

Montera klamringen med s§ mycket justermelianiagg
ilagt att ringen verkligen pressar in dubbeliagerboxen.
Spalt skall finnas melian hus och klamring.

Drag runt véxeln i ratt rotationsriktning {medurs)
samtidigt som véxeln bromsas kraftigt genom att med
ett traskaft klamma mot konan p& kugghjulet. Se fig.
6. Markfirgen pd kuggarna pressas d& bort p3 den yta
dar dessa ligger an mot varandra och man f&r en bild
av kuggkontaktens utbredning och lage.

Mat kuggflankspelet med en vipparmsindikator, se
fig. 7. Kuggspelet skall vara 0,10 — 0,20 mm.

Demontera kugghjulspaketen och jamfor markbilden
p& kuggarna med markbilden pé fig. 8, dar den kugg-
kontakt, som skall ofterstravas, visas. OBS! Mark-
bilden har i det ndrmaste rektangular form och figger
pa drivsidan mitt p& kuggen i hojdled, men forskjuten
mot liliandan. Flyttas drevet utifran och in, flyttar sig
markbilden frén 1&gt till hogt lage pé kuggen. Ligger
miarkbilden fér hogt pd drevets kuggar, skall drevet
flyttas utdt och om det ligger or lagt, flyttas drevet
inat.

18.

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

D& ratt kuggkontakt och kuggflankspel erhallits for
framvaxeln, justeras backvaxein in pé motsvarande
sitt, Harvid for observeras att endast flyttning av
justermellaniagg under backkugghjulet f&r ske di i
annat fall justeringen 0r framvaxeln andras.




ISARTAGNING AV KARDANKNUT

1. Tag bort I&sringarna (80), som hélier ndllagren i gaff-
larna.

2. Driv med hammare och dorn ut néllagren. Se fig. 9.
Tag ut axelkorset.

INSPEKTION AV KARDANKNUT

Axelkors och néllager undersbkes betraffande glapp och
marken | lagerbanorna. Finns ndgon felaktighet bytes axel
kors komplett med néllager.

Kontrollera att néllagerhusen inte glappar i gafflarna. Finns
glapp dar maste gafflarna bytas.

Fig. o

HOPSATTNING AV KARDANKNUT

1. Satt p& nya tatningsbrickor pd axelkorsets tappar.
Trad axetkorset i medbringargaffein.

2. Skjut over axelkorset &t ena hallet s8 l&ngt att ndllag-
ret kan skjutas p3 tappen. Pressa darefter in nailag-
ret sa lng att 18sringen kan monteras.

3. Montera det andra nallagret och I8sringen pd samma
satt,
C. Montering

Rengor samtliga kugghjul frdn markfarg och smorj
samtliga lager och skruvar fére monteringen.

1. Montera "nedre” kugghjulet tillsammans med de upp-
matta justermellaniaggen.

2. Montera segerringen (32), brickan (34}, fjdgdern {33)
och kopplingsmuffen {31) pa axeln (30). Placera axeln
i nedre kugghjulet.

Placera det Ovre kugghjulet tillsammans med juster-
mellaniiggen i véxelhuset. Montera nallagren (28)
med distansringen {29) mellan lagren samt axelns ned-
re ldsring {35 och 36).

Drag fast muttern (37) overst pd vertikalaxeln med
ett &tdragningsmoment av 6 kgm {45 Ib, ft.) OBS!
Muttern &r vénstergangad. Anvand verkiyg 884264
som mothall.

For att erhdlla ratt axialspel pd axeln (30) finns 3
muttrar {37) med olika tjocka ansatser framtagna.
Borja med att montera mutter med det. nr 897311.
Mat darefter upp spelet mellan muttern (37) och lag-
ret (9). Axialspelet skall vara melian 0,1—-0,50 mm.
Ar spelet storre upptill 0,75 mm monteras mutter
det.nr 814360. | de fall spelet dverstiger 0,75 mm
{upptill 1,05 mm) monteras mutter det.nr 814361.
Overstiger spelet 1,06 mm ar troligen lagren 9 defek:

Mét upp ansatsen pa dubbellagerboxen med en mikro-
meter. Se matt A’ fig. 5. OBS! De tidigare upp-
matta justermellaniaggen {16) mellan lagerboxen o¢’
vaxelhuset skall harvid vara medtagna. ‘

Méat sedan upp motsvarande urtag i kldmringen (5).
Anvand vid matningen en djupmikrometer.

S8 mycket justermellanidgg skall laggas mellan klam-
ring och lagerbox att méattet A" tillsammans med
justermellanlagg (16) Overstiger djupméttet i klam-
ringen med 0,03 — 0,05 mm.

Exempel: Mattet A" uppméttes till 9,83 mm och
ansatsen i klamringen till 10,08 mm. Skilinaden blir
10,08 — 9,83= 0,25 mm. Till detta lagges sedan
0,03 — 0,05 mm.

| detta fall blir alltsd tjockleken pé justermellanidggen
0,25 + 0,05= 0,30 mm. Med denna tjocklek blir spz
ten mellan klamring och vaxethus minsta mdjliga men
trycket p& dubbellagerboxen dnda tillrackligt stort.

Demontera verktyget 884286 frén dubbellagerboxen
Avlagsna ansatsbrickan {17) och justermellaniagge

samt montera tatningsringen (19) med verktyg
884312 s& att inte t&tningsringen ligger an mot kul-
lagret. Montera ldsringen (27} och ansatsbrickan med
justermellanlagg.

Fast O-ringen (18} p& ansatsbrickan {17) med fett.

Montera justermellanidggen och de tvd O-ringarna
(15) pé dubbellagerboxen.

Placera kldmringen (B) och dubbellagerboxen pa
knuten. Montera skruven (24) och brickan (23}. An-
vand Lock-Tite eller motsvarande klister pd denna
skruv. Drag skruven med ett moment av 12,5 kgm
{90 Ib.ft.).




13.

14.

Som korrosionsskydd skall ytorna mellan klamring
och vaxelhus bestrykas med tatningsmedlet Permatex
Sealent nr 679 det.nr. 897825 fére monteringen.

Montera dubbellagerbox med knut i vaxelhuset.
Styrstiftet i dubbellagerboxen skall vara vant nedat.
Skruvarna skall klistras med Lock-Tite det.nr. 277916
eller motsvarande och dragas med ett momentav 3,5
kgm. (25 Ib.ft.).

MONTERING AV LOCK PA OVRE VAXELHUS

Bestam mattet ''B" i locket (2), se fig. 10.

Fig 10

Mat avstdndet frén yttre lagerbanan till véaxelhuset
méattet A’ fig. 11 och lagg till s& mycket juster-
med max.

mellanlagg att mattet Overstiger "B
0,1 mm.

”

Fig. 11

Stryk p8 tatningsmedel och placera tatningsringen
(41) <& att tatningen for framre hogra skruven kom-
mer i harfor avsett urtag i locket samt lagg i uppmatta
justermellanlagg och drag fast locket. OBS! Att den
framre hogra skruven ar en hdlskruv och att det skall
ligga en packning under skallen. Atdragningsmomen-
tet for h3lskruven, 1.5 — 1.8 kgm.

D.

Renovering av mandvermekanism.

Demontering

1.

SI& ur spannstiftet (57) se fig. 12 och drag ur pinnen
(56). Tag bort l&stréden (50), fjader (53) och kulan
(58) samt drag ut excenterkolven (48). Demontera
tatningsringen (59).

Tvitta rent detaljerna och kontrollera forslitningen
samt byt ut de detaljer som erfordras.

Fig. 12

Montering
Oljain alla rérliga delar och skruvar fore monteringen.

1.

Montera tatningsringen i locket varvid sidan med
fijadern vandes in&t.

Trad i excenterkolven. Montera pinnen (56) och S
pinnen med spanstiftet (567). Se till att spanstiftet
kommer mitt i excenterkolven.

Montera kulan och fjadern. Anbringa en I8stréd i
lockets spar och klam med denna ihop fjadern. Klipp
av traden och vik ned andan i lockets urtag. L8stra-
dens uppgift ar endast att hélla in fjadern under
mandvermekanismens montering i vaxelhuset.

Montera fjader och glidsko (6b) samt O-ring (61)
stryk permatex pd anlaggningsytorna. Skruva fast ma-
névermekanismen i vaxelhuset s& att skruven (51) i
locket (47) blir forskjuten &t styrbord.

Stall mandvermekanismen i neutralldge och tag bort
samtliga justermellanlagg (54) under skruven (57).
Axeln (30) kommer nu inte att kunna vridas runt.
Lagg harefter dit ett mellanldgg i taget tills axeln kan
vridas runt utan motstdnd. Efter injusteringen skall
tatningsmedel strykas pé mellanlagg och skruv och
darefter sker slutlig montering.




Avd.IV Renovering av mellanhus

A. Demontering

1. Lossa de tvd skruvarna {32) som héller slangfastet
(30) pé gaffeln. Tag bort slangféste och packning.

2. Demontera gaffeln genom att driva ut styrspindeln
(24). Anvand verktyg 884311 och 9991801, se fig.
13.

Fig. 13

3. Lossa styrpluggarna {18) tag bort backhaken och B. Montering

plastbrickorna {66) samt slitbricka (26). .. .
Olja in alla rorliga delar och skruvar fore montering.

4. Avlagsna de tv8 tatningsringarna (14) och nallagret
(13) med hjalp av verktygen 8842538 och 9991801
samt pressa ur bussningen (12).

5. Demontera axeln (4) for véxeloket (2) och drag ut
detta.

6. Drag ut lagerbanan (18 fig. 40) for axiallagret. An-
vind verktygen 884140 och 884143, se fig. 15.

7.  Vid behov demonteras backhaken enligt féljande. De-
montera axeltapparna (b3), tag bort fjader (63) samt
fiader (54) och lossa fiadrarna (64). OBS! Hall i fj&-
deraxeln (65) s& att den ej flyger ivag. Skruva loss
muttrarna (61), tag bort fjaderhakarna (58) och (60)
samt distansbrickorna (49) och backhaken {47}, Lyft
bort lagringen (48) samt axein (569) och trycksténgen
{50).

8. Tvatta rent detaljerna, kontrollera forslitningen samt
byt de detaljer som erfordras.




3.

Fetta in ndllagret {13) med universalfett och driv in
det i gaffeln med hjélp av verktygen 884259 och
99918017 samt pressa in de bida tdtningsringarna (14}
med hjalp avsamma verktyg. OBS! Téatningsringarna
skall tédta mot vatten, se fig. 17. Klistra bussningen (12)
med Araldit det.nr. 814355 och montera den i gaffein
med flansen vdnd ner mot backhaken.

Montera axeln (53) pé den ena backhaken {47) samt
satt pd distansbrickan (49) och fjaderhaken (58).
Skruva p8 den ena muttern {61) p& axeln. Placera dar-
efter tryckstdngen (50) p& stoppaxeln {62) samt satt
lagringen (48) i backhakshalvan. Placera darefter
tryckstdngen (50) och stoppaxein (62) i backhaks-
halvan. Montera sedan den andra backhaken {47} och
fiaderhaken (60} med distansbricka (49) p8 axeln
(59) och lagringen (48). Skruva fast den andra mut-
tern (61). OBS! Muttrarna (61) §tdrages helt, dar-
efter lossas de ca 1/8 varv s§ att fjaderhakarna blir
rorliga utan att glappa. Montera darefter 1&sbygel {52)
och axeltapparna (63) med fjader {63) och bricka (56)
i lagringen (48). Satt fjaderaxeln (bb) pé plats med
hjalp av fjadrarna (64) samt montera fjadern (54)
mellan lagringen (48) och stoppaxel {62). Mala back-
haken med ett tunt lager battringsfarg det. nr 832594.
(0,7 1) eller det.nr. 832576 (1/81).

Montera backhaken i gaffeln och skruva fast styrplug-
garna (18).

NN
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Fig. 17

Montera gaffeln med backhaken p& meilanhuset.
OBS! Giém ¢j slitbrickan {26) mellan gaffelns nedre
faste och mellanhuset samt de tva plastbrickorna (66)
p& var sin sida om lagringen (48). lakttag forsiktighet
vid montering av styrspindeln s& att inte undre téat-
ningsringen skadas.

Montera slangfaste och packning p& gaffeln. Stryk
Permatex pé ytorna.

Montera vaxeloket samt skjut in axeln (4) och I&s
med en saxpinne. OBS! En bricka (5) skall vara mon-
terad p3 var sida om saxpinnen.

Avd.V Renovering av nedre vaxel

A. Demontering

Lyft upp oljesilen ur oljekanalen. {Endast senare drev
ar forsedda med oljesil.)

Skruva ur de tvd skruvarna (8) som héller propeller-
lagerhuset (3). Demontera propelieraxeln (14) och
propellerlagerhuset med hjalp av verktyget 884161.
Se fig. 18. Finns ej ovannamnda verktyg sker demon-
teringen genom att man haller i propelleraxlen och
sldr med en gummiklubba pé vaxelhuset tills propel-
ieraxeln tillsammans med propelleriagerhuset lossnat

frn vaxelhuset.

Satt upp undre vaxelhuset upp- och nedvant i verk-
tyget 884264. SI& darefter upp I&sbrickan (23) for
muttern (22), som haller drevet pd vertikala driv-
axeln och skruva loss muttern.

Si& upp I8sbrickan {20) och skruva loss rundmuttern
{21). Tag bort I&sbrickan och distansringen {19).

Lossa drevet med hjdlp av verktygen 884267 och
884264, se fig. 19.

10




11.

. Fig. 20

Pressa av kul- och rullagren fr8n vertikalaxeln med
hjalp av verktyg 884265 se fig. 20.

Skruva ioss brickan {30) fr&n propelieriagerhuset och
sld ur propelleraxeln ur lagerhuset.

SI& upp ldsbrickan {25) och skruva loss rundmuttern
(26) pé propelleraxeln.

Pressa av kugghjulet {27) och lagret (24) fr&n propel-
leraxeln samtidigt. Anvand verktyg 884265.

Tag bort lasringen (28) och pumphjulet (29) frén
kugghjulet. OBS! Fér att inte skada pumphjulet vid
demonteringen méste man banda intill de tva drivpin-
narna.

Si& ur de tva tatningsringarna (36) ur propellerlager-
huset.

12.

13.

14.

Ar n8llagret (7) for vertikalaxeln (9} skadat, skali det-
ta demonteras med hjalp av verktygen 884143 och
884281. Verktyg 884281 placeras i néllagrets yttre
lagerbana underifrdn sedan nalar och nélkorg avlags-
nats genom deformering, varefter dorn 884143 pres-
sas i uppifrdn. Sedan expandern pressats isar av dor-
nen sl8s lagerbanan ur.

Ar nallagret (15} for propelleraxeln skadat demon-
teras detta med hjalp av verktygen 884169 och
884298. Avdragaren 884298 placeras i nallagret s§ att
dess hullingar kommer p& baksidan av lagret. Skruva
sedan i urdragaren 884169 s att hullingarna spanns
isar och lagret kan demonteras. N&llagrets lagerbana
pd propelleraxeln demonteras harefter genom att
spracka lagerbanan.

Kontroliera samtliga detaljer med avseende p3 slitéb
samt byt ut de delar som erfordras. OBS! Kugghjulen
saljes parvis for erhéllande av ratt kuggkontakt.

B. Montering
Smorj alla rorliga delar och skruvar fére montering.

1.

Smorj in de b&da tatningsringarna (36) med fett och
pressa in dem i propellerlagerhuset med hjélp av verk-
tygen 884283 och 9991801. OBS! Tatningsringarna
skall vandas s& att de tatar dels mot oljan i vaxelhuset
och dels mot vatten. Se fig. 21.

Y

PROPELLER

AN

NN

N

Fig. 21

Montera pumphjulet {29) och l&sringen (28) pé kugg-
hjulet (27). :

Pressa p& lagerbanan (17) for propelleraxeins nalla-
ger (15). ‘

Trad p& kugghjulet och brickan {(30) pd propelier-
axeln samt pressa pd lagret (24). Anvand verktyg
884263. Lagret monteras s att urtaget i lagerbanorna

for kulornas montering vandes i riktning mot pro-
pellern. Montera |&sbrickan (25) och muttern (26}.
L&s muttern med l&sbrickan.

Placera 0,2 mm justermellanlagg (46) i propelleriager-
huset och montera darefter propelleraxein med lager i
huset. Var forsiktig vid monteringen s& att inte lagret
kommer snett i lagerhuset eller tdtningarna skadas.
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10.

12

Fig. 22

Drag fast brickan (30] och muttrarna (32).

Drag in n&llagret {7) for den vertikala drivaxein (9).
Anvand verktyg 884241. Se fig. 22. OBS! Den sida
pd lagret dér lagerbeteckningen ar instansad skall
vandas nedt.

Montera néllagret (15) for propetieraxein. Den sida pé
lagret dar lagerbeteckningen ar instansad skall vandas
akterut. Anvand verktygen 884283 samt 9991801.

Pressa p& kullagret (10) p& den vertikala drivaxein
med hjalp av verktyget 884266. Hall fast lagret i sitt

lage med en distanshylsa (ex. distandshylsan pé pro-
pelleraxeln} och rundmuttern (21) s& att inte lagret
flyttas p& axeln vid monteringen,

Placera 0,3 mm justermellaniagg (11) i véxelhuset och
montera drev {27) tillsammans med drivaxeln, 18s-
bricka {23) och mutter (22). For att axeln vid monte-
ringen skall erhila styrning placeras drevet forst pé
sin plats.

Drag muttern (22) med 16 kgm {115 Ib.ft.). Anvand
verktyg 884264 i splineséandan som mothéll. Se fig. 23.

 Fig. 23

INSTALLNING AV NEDRE VAXEL

1. Stryk pd markfarg pa kugghjulen,
2. Montera propelleraxeln med lagerhus i vaxelhuset.

3. Satt pd verktyget 884264 pd splinesdndan och drag
runt vaxeln i ratt rotationsriktning samtidigt som den-
na bromsas kraftigt vid propelleraxeln.

4. Kontrollera kuggflankspelet, som mates direkt mot
den vertikala drivaxelns splinesbom. Spelet skall har
vara 0,04 — 0,08 mm, vilket ger ett kuggflankspel
av 0,70 — 0,20 mm i vaxeln. Se fig. 24.

B, {Lossa skruvarna och drag ut propelleraxeln.

6. Kontrollera att markbilden p& kuggytorna Overens-
stammer med markbilden p3 fig. 25. Bilden skall ligga
nara lilldndan p& kuggarna. Ar mérkbilden inte den
ratta flyttas justermellanidggen (11) och (46) enligt
foljande:



Fig. 26

D& markbilden ligger for hogt pa kuggen, skall kugg-
hjulet pg propelleraxeln flyttas utdt och om den ligger
tor 18gt, flyttas kugghjulet indt. OBS! Placeras flera
shims under drivaxelns kullager i vaxelhuset, kommer
drevet att flyttas uppat. Placeras flera shims i propel-
lerfagerhuset under propellerlagret, kommer propeller-
axelns kugghjul att flyttas indt i huset.

MONTERING AV AXIALLAGER

Lossa muttern pé vertikalaxeln. Bestdm tjockleken pé de
justermellaniagg (42), som skall ligga mellan kullagret (10)
och axiallagret (18) enligt foljande punkter.

Mat upp avsténdet frén kullagrets innerring till vaxel-
husets yta, matt "A" fig. 26.

\(J

Fig. 26

Mat bredden pd axiallagret genom att lagga ett antal
justermelianiagg (11) pé@ en planskiva och sedan
placera lagret enligt fig. 27. Det métt justermellan-
lggen har, subtraheras sedan frdn det méatt man far
vid uppmatningen. OBS! Placeras inga justermellan-
lagg under den yttre lagerbanan kan matningen ej ut-
foras ‘eftersom rullhailaren harvid kommer att ligga an
mot planskivan och matningen blir felaktig. Drag
sedan méttet “A" fr3n ovan erhélina varde.

Fig. 27
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For att erhilla en spalt pd 0,05 mm mellan meilanhu-
set och vaxelhuset skall axiallagret sticka upp 8,00 mm
éver vaxelhuset eftersom urfrasningen for fagret i
mellanhuset ar 7,95 mm. Det under punkt 2 erhaiina
mattet ar tjockleken pé de justermelianidgg, som skall
ligga mellan lagren. Exempel: Méattet "A" uppmats
il 12,37 mm och lagrets bredd till 18,25 mm. Alltsd
18,25 — 12,37 = 5,88 mm. Eftersom lagret skall
sticka upp 8,00 mm 6ver huset blir det 8,00 — 5,88 =
2,12 mm. | detta fall 13ggs 2,10 mm justermellaniagg
under axiallagret.

Tag bort mutter 22 och lossa vertikala drivaxein och
drevet med pressverktyg 884267 och hylsa 884264.
Montera de uppmatta justermellanidggen (42}, lagret
(18}, distansringen (19}, l&sbrickan {20) och muttern
(21) p& vertikala drivaxein. Drag muttern och |1&s med
18sbrickan. Montera vertikala drivaxeln och dess drev
med mutter och I8sbricka i vaxelhuset. For att axeln
skall erhalla styrning placeras drevet forst pé plats i

huset. Drag muttern {22) pa vertikala drilvaxeln med
ett moment av 16 kgm {115 Ib.ft.) och I&s sedan mut-
tern med I&sbrickan {23).

Placera de b&da O-ringarna (33} p8 propelleraxelns
lagerhus och montera lagerhus med axeln i nedre
vixelhuset och drag fast det med de béda insexskru-
varna. Stryk permatex p# anlaggningsytorna och skru-
varna.

Pressa in axiallagrets ytterbana i mellanhuset.

Montera oljeavtappningspluggen i vaxelhuset. 0OBS!
G16m. e] packningen.

Montera ny zinkring. Tillse att god kontakt uppnas
mellan zinkringen och propelleriagerhuset.

Avd.Vl lhopmontering av utombordsdrev

Montera oljesilen i oljekanalen p8 undre véaxethuset.
Utombordsdrev som ej har denna sil kan med tordel
f&rses med s&dan. Montera mellanhuset pé nedre
vixelhuset, Anvand tre nya O-ringar 25, 33, 48 och
stryk tatningsmede! pd delningsplanen. Drag bultarna
runt om i diagonal ordningsfoljd.

Mat pd Ovre vdxelhuset avstdndet frén yttre lager-
banan p3 nedre kullagret (9) till véxelhusets plan.

Bestam djupet pd motsvarande urtag for lagerbanan i
mellanhuset och lagg till mé&ttet under punkt 2 s3
mycket justermellanlagg (9) att djupmattet i mellan-
huset dverskrides med max 0,7 mm.

Montera splineshyisan (49) pa vertikala drivaxeln och
de tv& O-ringarna (7, 38) samt justermetlanidggen pa
mellanhuset. Stryk tétningsmedel, t.ex. Permatex, pa
delningsplanen. Montera dvre vaxelhuset p& mellanhu-
set. Drag bultarna jamnt runt om och i diagonal ord-
ningsfoljd.

Avd.VII Montering av utombordsdrev pa akterspegel
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Montera nya gummibalgar {18, 62) for avgasgenomfo-
ring och kardanknut. Anslut kylvattenslangen {43)
mellan drev och skdld. OBS! Kylvattenslangen &r
markt med ""Engine’’ i den &nda, som skall monteras
pd anslutningen i skolden.

Lyft fram drevet till skolden och palla upp det under

fenan s3 att det kommer i ratt héjd. Skjut in vaxelka-

beln i drevet.

Hang slangklamman (64) for kardanknutens gummi-
bilg pa vaxelhusets hals. Smorj in knutens och axelns
splines med fett. FOr drevet mot drivaxeln samtidigt
som knuten vrides s3 att splinsen pd drivaxeln kan
glida in i motsvarande uttag i knuten. OBS! Var for-
siktig vid monteringen sd att inga grader uppstar pé
splinsen. Graderna forsvérar monteringen.

Smoérj axeltapparna med fett eller Molykote.

4.

For in drevets upphiangningsgaffel {10) i skoiden och
rikta upp den s§ att axeltapparna (27) kan tryckas in i
gaffelns hal. OBS! Glom €] att montera de tvé plast-
bussningarna (42) i gaffeins hal. Vrid axeltapparna s
att |18sbultarna kan monteras. Drag fast lasbultarna.

Montera knutens gummibélg. Placera klamman s5 att
dess &tdragningsskruv kommer pé balgens undersida.
Kontrollera noga att balgen &r ratt monterad, samt att
bada klammorna ar dragna s att inget lackage kan
forekomma.

Hang pd slangklammorna {19, 44) fdr avgas- och
kylvattenslangarna. Anslut slangarna och drag &t
slangklammorna. Atdragningsskruven for kylvatten-
slangen skall placeras p& sidan av slangen. Betraffande
avgasslangen skall slangklamman vridas som fig. 28




10.

och 29 visar. Det ar av stor betydelse att klammorna
f&r en ratt montering dj de annars kan skada intillig-
gande slangar samt hindra drevets rorelser.

Montera 18splattan (39) for véaxelkabeln, s att den 13-
ser i kabelns spér.

Fig. 28

Kontroliera att mandverspakens och drevets vaxelhav-
arm stdr i neutralldge. Lossa I§smuttern for gaffeln
{11) och vrid gaffeln p8 vaxelstdngens (10) ganga sd
att den vid anslutning till véxelhdvarmen ger back-
sparrstdngen {6} sddant lage att den kommer i kon-
takt med {utan att trycka) backhakens bygel vid "A".
L8sgaffeln (11) med I&smuttern i detta lage, se fig. 30.
(Backsparrstdngen (6) far alltsd ej ha ndgot glapp i
axiell led).

Skruva pd& l&smutter och térning pd reglagekabeln,
justera véxelkabelns {7) tarning (9) s8 att den latt gér
att fora in i halet p8 vaxeloket. FOr mandverspaken till
lage "fram’ och kontrollera att hérnet “C"" pé véxel-
oket (8) ej tar i huset, se Tig. 30.

Drag ned backhaken mot anslaget (stoppklackarna)
pa lagringen (48) och lossa [&smuttern till tryckhylsan
(2). Justera tryckhyisan med backhaken fortfarande
neddragen s& hylsan kommer i niva eller max 0,5 mm
under gaffelns kontur, se B fig. 30. L&s tryckhylsan
med kontramuttern. Tryck darefter fram drevet mot
stallpinnen och kontrollera att inte trycksténgens (3)
dvre dnda ar i kontakt med lyftens tryckplatta. Lyften
(1) skall vid uppfalining frikoppla backhaken, se fig.
30.

Backhakens ikrokning i stéllpinnen kontrolleras
genom att dra drevet forst bakét och sedan i de bada
yttre styrldgena. Déarefter kontrolleras att el.mekanis-
ka lyften (1) vid upptippning av drevet frikopplar
packhaken frén stalipinnen. Vid fullt nedsléppt drev
och stalipinnen i innersta halet skall saker frigdng mel-
lan lyftens tryckplatta och backhakens utlosningsstang
finnas.




12.

13.

14.

Kontroll av backhakens frigdng. Tryck fram drevet
och hall fast backhaken i detta lage. For darefter dre-
vet bakat och kontrollera att backhaken ej krokar i
stallpinnen.

Montera skyddslocket (12) éver viaxelmekanismen, se
fig. 30, och fyll pd olja i drevet. Drevet rymmer ca 2,2
liter olja. Se avd. X, specifikationer. Smorj styraxelns
lagringar.

Kontroll av backhaken i samband med provkorning.

Drag drevet bakat sd att backhakens fjaderhakar gri-

per tag i stallpinnen.

a Kontrollera att backhaken ligger an mot under-
sidan av stallpinnen. Om den ej gor detta ar tro-
ligen tryckhylsans kontramutter felinstalld eller
trycksténgen deformerad.

b Kontrollera att full éverlappning erhalls mellan
lasbygelns klackar och fjaderhakarnas (5) an-
slagsytor nar backvaxeln ar ilagd.

& Spelet mellan |3sbygeins klackar och fjaderha-

kensanslagsytor i neutrallage skall vara ca 2 mm.
Matt vid (F) fig. 31.

Fig. 31

MONTERING AV PROPELLER

Montera distanshylsan (37) pa propelleraxeln. Smorj in pro-
pelleraxeln med vattenbesténdigt fett och skjut p& propel-
lern. Montera I&sbrickan (39) och propellerkonen (38) samt

18s konen med l&sbrickan.

Avd.VIll Renovering av lyft

Demontera skyddsk&pan och tag bort strombrytaren
(25 fig. 33) samt konsolen med relderna (22 och 23).

Lossa muttrarna och tag bort el-motorn (21).

Sl upp lasbrickan (9) samt skruva ur anslagsskruven
(8) och tatningsmuttern (7).

Ganga av Overdelen (2) och lyft ur skruvstdngen (3)
fjadern (11), lagren (16) och snackhjulet (5)

Drag ur styrringen (14) och snackskruven (6) med
lagret (17).

Tvatta rent detaljerna och kontrollera forslitningen
samt byt ut de detaljer, som erfordras.

Montera lyften i omvénd ordning mot demonte-
ringen. Smorj vid monteringen in detaljerna med uni-
versalfett och fyll huset i verdelen med fett.

KONTROLL EFTER RENOVERING

Kontrollera efter monteringen att drevets uppfalining- och
backhaksmekanism fungerar tillfredsstallande. Vid uppféll-
ningsmanover skall lyften helt frigbra backhaken fr&n
stallpinnen, innan drevet tippas upp. Tryckstdngens langd
justeras enligt punkt 10, avd. VII:

D3 drevet falls ned skall lyftens motor koras till den auto-
matiskt slar ifrdn och varningslampan slécks.
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Elkopplingsschema for lyft
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Avd.IX Forlangt utombordsdrev

FORLANGT UTOMBORDSDREV

Allmént

Vid installation av Agquamatic i b&tar med djup V-botten
kan det intraffa att motorn kommer for djupt i férhallande
till vattenytan dé b8ten ar belastad.

Som ett max. matt pd hur djupt motor och drev f&r monte-
ras galler foljande:

Vattenytan f&r vid belastad bét €] ligga hogre an till under-
kanten av gummikudden pé skdldens Overkant.

Genom att montera en féridngning p& drevet kan motorn
monteras hogre upp pé akterspegeln.

_-mattet {AQ 250), vilket &r angivet pd ""Mall f6r akter-
spegel”’, publ. nr 1889 C skall 6kas med det hojdmatt som
den anvéanda forlangningen har.

Forlangningar Aquamatic 250-drev.
~ ,mm (1) det. nr 814133

100 mm (4"} det. nr 814318

200 mm (8") det.nr 897830

OBS. 8" foriangning far endast anvandas efter konsultation
med AB Volvo Penta.

MONTERINGSANVISNING AQ250-DREV

1. Tappa ur oljan ur utombordsdrevet. Se avd. Il,
punkt 3.

2. Lossa skyddsk8pan for véxelmekanismen, véxel-
stdngen samt skruvarna och muttrarna som héiler Ovre
vixelhuset vid mellanhuset. Knacka forsiktigt med en
gummiklubba pé husen tills dessa kan skiljas 8t. OBS!
Hall reda p3 antalet justermellanidagg mellan husen.

3. Lossa skruvarna som héller nedre vaxelhuset vid
mellanhuset. Knacka forsiktigt med en gummiklubba
p& husen tills dessa kan skiljas &t. Lyft av splines-
hylsan.

4. Demontera yttre lagerbanan for axiallagret frén
mellanhuset. Anviand verktygen 884140 och 884143.
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10.

11

Rengér delningsplanen pé de olika husen noggrannt.
Kontrotlera O-ringarna och byt dem vid behov.

Pressa in yttre lagerbanan for axiallagret i forlang-
ningsdelen.

Montera foridngningsdelen p& nedre vaxelhuset. Stryk
tatningsmedel pd delningsplanen. Anvénd de tre nya
O-ringarna och det oljerdr som ingér i forlangningssat-
sen. Drag skruvarna i diagonal ordningsféljd.

Montera 18sringen i splineshylsan. Vand {vid 1"" och
4 fériangning) &ndan med ldsringen ned&t och satt
darefter hylsan pd nedre vertikalaxeln samt vid 8" for-
l&ngning montera mellanaxein.

Placera mellanhuset pé& forlangningsdelen. Stryk per-
matex Sealant p8 delningsplanen. OBS! Glém ej O-
ringarna. Drag skruvarna jdmnt och i diagonal ord-
ningsfolid.

Montera dvre splineshylsan. Satt dvre vaxelhuset med
O-ring p& mellanhuset sedan tatningsmedel strukits pa
delningsytorna. Drag skruvarna och muttrarna i diago-
nal ordningsfoljd. OBS! Glém ej justermellantaggen
mellan husen.

Montera vixelstd&ngen och skyddskapan.

Battra eventuell skadad lack med Volvo Penta original
battringsfarg (det.nr 832594, 0,7 [, det.nr. 8325786,
1/8 1}.

Fyll olia i smdrjsystemet. Betraffande oljerymd och
kvalitet, se avd. X specifikationer. Kontrollera oljeni-
v8n genom att sticka ner oljestickan s& 1&ngt det gér,
dock utan att skruva ner den. Lyft upp stickan och
avlas nivan. Efterfyll vid behov. OBS! Gldm ej pack-
ningen under matstickan.




Avd. X Specifikationer

Allmén beskrivning, Aquamatic 250

Typbeteckning . . .............. .. ...

Vaxelmekanism . ...................

Aquamatic 250 A det.nr 832501, Aquamatic 250 B, det.nr 832502,
Agquamatic 260 C, det.nr 832503, Aquamatic 250 D, det.nr 832504
Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift med servourkoppling.
Omstallbar for dubbelinstaliation.

Max. propellerdiameter . .. ............. 16"
Upptippningsvinkelca . . ............... 60°
Lyftanordning, typ .. .. .o v o i i e e Elektrisk, mekanisk.

Styrvinkel, max ............. . ....... 300

Total utvaxling

Typ250A . ... ... . ... e 1,361

Typ250B ... . 1,61:1

Typ260C ..... e 1,89:1

Typ250D . ... 2,16:1

Smorjsystem

Pump,typ ... ... Cirkulationspump Tor tillforsel av olja till samtliga smorjstallen.
Oljekvalitet . . ... ... ... . ... .. ..., ... Samma som motorn
Oljerymdecaliter .................... 272

Ofjerymd med 1" forlangning ca liter .. .. .. 22

Oljerymd med 4" forlangning ca liter . ... ... 24

Oljerymd med 8" forlangning ca liter . . . . .. 2,6

Oljerymd mellan max- och min-

marke, caliter ............. ... ... ... 0,15

Kuggﬂankspel

Over vaxel, méatt direkt p& kugghjulen m.m. . .. 0,170—0,20

Nedre vaxel, matt pd mellanaxelns splines-
forband ... ..., . ... .. ...

0,04—0,08 = 0,10-0,20 mm

kuggflankspel i vaxein.

Andring av propellerrotation

Vaxeln i Ovre vaxelhuset &r s§ konstruerad att den ej beho-
ver andras vid skiftning frén vanster- till hégergangad pro-
peller.

Vid standardrotation, vénstergingad propeller, arbetar det
undre kugghjulet som framvéxel och vid hdgergéngad pro-
peller det Ovre kugghjulet.

For att erhélla omvand rotation skall véxelstdngen mellan

oket (2) och havarmen (48) p& vaxelmekanismen flyttas

enligt foljande:

1. Tag bort kdpan {84) dver vaxelmekanismen.

2. Flytta vaxelstdngen (19) frén A" till "B’ enligt fig.
34.

OBS! Andring av rotationen f&r ej utforas genom omkast-

ning av hdvarmarna i reglaget.

Vid sdval vanster- som hogergéngad propeller ar rorelsen pé
reglagekabeln vid ""fram’’ skjutande. Kontrollera och justera
vaxelreglaget enligt avd. VI, punkt 8 —14.

Fig. 34

o] [}

(¢] e}
Véxelsstdngens | Vaxelstingens
placering vid ] placering vid
hogergéngad B vanstergangad
propelier. propeller.

19




Pos.

—_

O w N

20

Det. nr
884140

884143
884166

884184
884185
884241
884258

884259

884263

884264
884265

Avd. Xl Specialverktyg

Anvandning

Expander for demont. av axiallagrets
lagerbana i mellanhuset.

Dorn f6r 884281 och 884140.

Komplett verktyg med tappar for demont-
tering av lager pé drev i 6vre vaxelhus,
L&ng tapp till verktyg 884165.

Kort tapp till verktyg 884165,

Verktyg for montering av vertikala
drivaxelns néllager.

Hylsa for demontering och montering av
kugghjul i 6vre vaxel.

Dorn for demontering av kugghjul i dvre
vaxel samt demontering och montering
av lager och t&tningsringar i gaffeln.
Dorn for montering av lager pd propeller-
axeln och ing. drev i dvre vaxel,

Hylsa for vertikalaxel.

Hylsa for demont. av kugghjul och lager
pa propelleraxel.

16
17
18

19

21

22

884266
884267
884281
884283
884285
884286
884298
884311
884312
884316

9991801

Dorn f0r mont. av lager p3 vertikala
drivaxeln.

Verktyg Tor demont. av vertikala driv-
axeln.

Expander for demont. av vertikala driv-
axelns ndllager.

Dorn 6r mont. av tatningsringar i pro-
pellerlagerhus och mont. av nallager for
propelleraxel.

Féastplatta for ovre vaxelhus.

Spannbult Tor ansattning av dubbellagerbox.
Avdragare for propelleraxelns néllager
(endast gaffel)

Verktyg for montering och demontering
av styrspindel i gaffel.

Verktyg for mont. av tatning i dubbel-
lagerboxen.

Avdragare komplett for propelleraxelns
néallager.

Standardskaft for dornar.




Fig. 37 Skold

21




22

Fig. 38 Ovre vaxelhus
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Fig. 39 Mellanhus
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Fig. 40 Undre véaxelhus




Fig. 41 Forlangningar
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Anteckningar
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Fig. 33
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