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Sékerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for i innehalls-
forteckningen rubricerade produkter eller produkt-
utféranden fran Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt
verkstadslitteratur anvands.

Las foreliggande sakerhetsinformation samt
verkstadshandbokens "Allmén information” och
"Reparationsanvisningar” noggrant innan service-
arbeten paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken forekommer i verk-
stadshandboken och p& produkten.

VARNING! Varnar for risk fér kroppsskada,

omfattande skada pa produkt eller egendom,
eller att allvarliga funktionsfel kan uppsta om
instruktionen gj foljs.

VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmark-
samhet pa sadant som kan orsaka skador eller
funktionsfel pa produkt eller egendom.

A

OBS! Anvands for att pakalla uppmarksamhet till vik-
tig information for att underlatta arbetsproces-
ser eller handhavande.

For att du skall kunna ha dverblick 6ver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta
strommen med huvudstrémbrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lage innan ser-
vicearbete pabdrjas. Fast en varningsskylt vid
forarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utféras pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex vissa
justeringsarbeten kraver emellertid att motorn ar
igdng. Att narma sig en motor som ar igang ar
en sakerhetsrisk. Tank pa att 16st hangande kla-
der eller langt har kan fastna i roterande detaljer
och orsaka svara kroppsskador. Utfors arbete i
narheten av en motor som &r igang, kan en ofor-
siktig rorelse eller ett tappat verktyg i varsta fall
leda till kroppsskada. Var vaksam pa heta ytor
och heta vatskor i ledningar och slangar hos en
motorn som ar igang eller just har stoppats.
Atermontera alla skydd som demonterats vid
servicearbete fore start av motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar val synliga. Er-
satt dekal som skadats eller malats Gver.

A Motor med turbokompressor: Starta aldrig mo-
torn utan att luftfiltret & monterat. Det roterande
kompressorhjulet i turbon kan orsaka svéara per-
sonskador. Frammande foremal i inloppsled-
ningen kan dessutom orsaka maskinskada.

A Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjélp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara for personskador.

A Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
(farskvattenkylda motorer) nar motorn &r varm.
Anga eller het kylvatska kan spruta ut. Oppna
pafyliningslocket langsamt och slapp ut éver-
trycket i kylsystemet. Var ytterst forsiktig om
kran resp. om propp eller kylvatskeledning mas-
te demonteras vid varm motor. Anga eller het
kylvatska kan stromma ut i ovantad riktning.

A Varm olja kan orsaka bréannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet ar
trycklost fore ingrepp. Starta resp. kor aldrig
motorn med oljepafyliningslocket avtaget p.g.a.
risken for oljeutkast.

A Stoppa motorn och stang bottenventilen fére in-
grepp i kylsystemet.

A Starta motorn endast i val ventilerat utrymme.
Vid korning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-
stadsutrymme.



/\ Anvand alltid skyddsglasogon vid arbeten dar

risk for splitter, slipgnistor, stank av syror eller
andra kemikalier foreligger. Ogonen ar ytterst
kansliga, en skada kan medfora foérlorad syn!

Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller
aterkommande hudkontakt med olja kan leda
till att huden avfettas. Foljden blir irritation, ut-
torkning, eksem och andra hudbesvar. Ur hal-
sovardssynpunkt ar anvand olja farligare an
ny. Anvand skyddshandskar och undvik olje-
indréankta klader och trasor. Tvatta dig regel-
bundet, speciellt fore maltider. Anvand for an-
damalet avsedd hudkram for att motverka ut-
torkning och for att underlatta rengoring av hu-
den.

Flertalet kemikalier avsedda fér produkten
(t.ex motor- och transmissionsoljor, glykol,
bensin och dieselolja), alt. kemikalier fér verk-
stadsbruk (t.ex avfettningmedel, lacker och
I6sningsmedel) ar halsovadliga. Las noggrant
foreskrifterna pa forpackningen! Folj alltid fore-
skrivna skyddsforeskrifter (t.ex anvandning av
andningsskydd, skyddsglasdgon, handskar
0.s.v). Tillse att 6vrig personal inte ovetandes
utsatts for halsovadliga amnen, t.ex via inand-
ningsluften. Soérj for god ventilation. Hantera
forbrukade och Overblivna kemikalier pa fore-
skrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid lackagesokning i
branslesystem och provning av branslesprida-
re. Bar skyddsglasdgon. Stralen fran en brans-
lespridare har mycket hogt tryck och stor ge-
nomslagskraft; branslet kan tranga djupt in i
kroppsvavnader och orsaka allvarliga skador.
Risk foér blodforgiftning.

Alla branslen liksom manga kemikalier ar eld-
farliga. Tillse att 6ppen eld eller gnista ej kan
anténda. Bensin, vissa fortunningsmedel och
vatgas fran batterier ar i ratt blandningsforhall-
ande med luft ytterst lattantandliga och explo-
siva. Rokforbud! Ventilera vél och vidta ndd-
vandiga sakerhetsatgarder innan exempelvis
svetsnings- eller slipningsarbeten paborjas i
narheten. Ha alltid en eldslackare lattillganglig
vid arbetsplatsen.

/\ Tilise att olje- och bransleindrankta trasor

samt utbytta bransle- och smorjoljefilter férva-
ras pa ett sakert satt. Oljeindrankta trasor kan
under vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta
bransle- och oljefilter &r miljéfarligt avfall och
skall tilsammans med férbrukad smdrjolja, for-
orenat bransle, fargrester, Idsningsmedel, av-
fettningsmedel och tvattrester lamnas in pa
miljostation fér destruktion.

Batterier far aldrig exponeras for 6ppen eld
eller elektrisk gnista. ROk aldrig i narheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knall-
gas. Denna gas ar lattantandlig och mycket
explosiv. En gnista, som kan bildas om batte-
rierna ansluts felaktigt, ar tillracklig for att ett
batteri skall kunna explodera och orsaka ska-
dor. Rubba inte anslutningen under startforso-
ket (risk for gnistbildning) och sta inte lutad
dver nagot av batterierna.

Forvaxla aldrig batteriernas plus- och minus-
poler d& batterierna monteras. En forvaxling
kan fororsaka allvarliga skador pa den elektris-
ka utrustningen. Jamfoér med kopplingssche-
mat.

Anvand alltid skyddsglasdgon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-

takt; tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i dgonen, skolj genast med
vatten och kontakta omedelbart l&kare.

Stoppa motorn och bryt strommen med huvud-
strombrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsy-
stemet.

Justering av koppling skall utféras pa stillasta-
ende motor.



/\ Anvand de lyftoglor som &r monterade p& mo-

torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet. Kon-
trollera alltid att alla lyftredskap ar i god kondi-
tion samt att de har ratt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. backslag
och extrautrustning).

For séker hantering och for att undvika att
komponenter monterade pa motorns ovansida
skadas skall motorn lyftas med en till motorn
anpassad eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor
eller vajrar skall I6pa parallellt med varandra
och sé vinkelratt som mojligt till motorns ovan-
sida.

Om 6vrig utrustning kopplats till motorn som
forandrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyft-
anordningar kravas for att erhdlla ratt balans
och séker hantering.

Utfor aldrig arbete pa4 motor som enbart hanger
i lyftanordning.

Arbeta aldrig ensam nar tunga komponenter
skall demonteras, aven nar sékra lyftanord-
ningar i form av t.ex sparrbara taljor anvands.
Aven nar lyftanordningar anvands fordras i de
flesta fall tv& personer, en som skoter lyftan-
ordningen och en annan som ser till att kompo-
nenter gar fria och inte skadas vid lyftet. Vid
arbete ombord pa bat forvissa dig alltid i forvag
om att tillréckligt utrymme finns tillgangligt
som mojliggor en demontering pa plats, utan
att risk foreligger for person- eller materialska-
dor.

/\ Komponenter i det elektriska systemet, i tand-

systemet (bensinmotorer) och i branslesyste-
met pa Volvo Pentas produkter ar konstruera-
de och tillverkade for att minimera riskerna for
explosion och brand. Motorn far ej kéras i mil-
joéer med omgivande explosiva medier.

Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat
bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
bransle med samre kvalitet kan skada motorn.
Pa en dieselmotor kan daligt bransle leda till
att reglerstangen karvar och motorn évervar-
var med risk for bade maskin- och personska-
dor. Samre bransle kan ocksa leda till hogre
underhallskostnader.



Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar pa drev Aqua-
matic 200, utférande B och C. Vid all korrespondens
angaende nagon av produkterna skall alltid beteckning
och serie nummer anges.

Verkstadshandboken &r priméart framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade
personal. Det forutsatts darfor att personer som an-
vander sig av boken har baskunskaper om marina
drivsystem och kan utféra arbeten av mekanisk/
elektrisk karaktar som tillhér yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss réatten till &ndringar. All in-
formation i denna bok ar baserad pa produktdata till-
gangliga fram till tidpunkten fér bokens tryckning.
Eventuella andringar av vasentlig betydelse som in-
forts pa produkt eller servicemetoder efter bokens
tryckdatum meddelas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och branslesystem ar understall-
da olika nationella sédkerhetskrav, t.ex. U.S. Coast
Guard Safety Regulations. Volvo Pentas Original
Reservdelar uppfyller dessa krav. Alla slag av ska-
dor uppkomna p.g.a. anvandande av icke-original
Volvo Penta reservdelar for produkten i frdga kom-
mer inte att regleras av garantidtaganden fran Volvo
Penta.



Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar gallande i verkstadsmiljé. Drevet ar darfér demonte-
rat fran baten och monterad i fixtur. Renoveringsarbe-
ten som inte kraver ett demonterat drev, utféres pa
plats med samma arbetsmetoder dar inget annat ang-
es.

De varningstecken som forekommer i verkstadshand-
boken (innebdrd se; Sédkerhetsinformation)

A VARNING!
A VIKTIGT!

OBS!

ar pa intet vis heltackande, da vi naturligtvis inte kan
forutse allt p& grund av att servicearbeten utfors un-
der de mest skiftande forhallanden. Darfor kan vi
bara peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid
ett felaktigt handhavande vid arbeten i en valutrus-
tad verkstad med arbetsmetoder och verktyg som ar
utprovade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till
vilka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp
av dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna
for att mojliggora en sa saker och rationell arbets-
metod som mojligt. Darfor aligger det den som an-
vander andra verktyg eller annan arbetsmetod an
den av oss rekommenderade att forvissa sig om att
risk inte foreligger for kropps- eller materielskada
samt att felfunktion ej kan bli féljden.

| en del fall kan speciella sakerhetsforeskrifter och
anvandaranvisningar finnas for de verktyg och kemi-
kalier som &r ndmnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skall alltid foljas och nagra sarskilda an-
visningar for detta aterfinns inte i verkstadshandbo-
ken.

Genom att vidta vissa elementara atgarder och
tillampa sunt férnuft kan de flesta riskmoment fore-
byggas. En ren arbetsplats och en rengjord motor
eliminerar manga risker for bade kroppsskada och
funktionsfel.

Framforallt vid arbeten med bréanslesystem,
smorjsystem, insugningssystem, turboaggregat, la-
gerférband och tatningsférband ar det av yttersta
vikt att smuts eller frammande partiklar av annat
slag inte kommer in, da felfunktion eller forkortad re-
parationslivslangd annars kan bli féljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor bestar av manga samverkande system och
komponenter, en komponents avvikelse fran den teknis-
ka specifikationen kan dramatiskt 6ka miljopaverkan
fran en i Gvrigt bra motor. Darfor ar det ytterst viktigt att
givna forslitningstoleranser halles, att system som har
justermojlighet erhaller ratt installning samt att Volvo
Pentas Orginaldelar for motorn anvands. Tidsangivelse-
rna i motorns skotselschema maste foljas.

Vissa system, t.ex. komponenter i branslesystemet,
kan fordra specialkompetens och speciell provnings-
utrustning. Av bland annat miljéskal ar vissa kompo-
nenter plomberade fran fabrik. Ingrepp i plomberade
komponenter far ej ske, om man inte ar auktoriserad
for dylika arbeten.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga for miljon. Volvo Penta rekommenderar
anvandande av biologiskt nedbrytbara avfettnings-
medel vid all rengoring av motorkomponenter, savida
inget annat namns i verkstadshandboken. Vid arbeten
ombord i bat, var speciellt aktsam, s& att oljor, tvatt-
rester etc. tas omhand for destruktion och inte oav-
siktligt hamnar t.ex med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment for vitala férband som skall dras
at med momentnyckel finns listad i "Tekniska Data:
Atdragningsmoment” samt angivna i bokens arbetsbe-
skrivningar. Alla momentangivelser géaller fér rengjor-
da gangor, skruvhuvuden och anliggningsytor. Mo-
mentangivelserna avser latt inoljade eller torra gan-
gor. Fordras smérjmedel, lasvatskor eller tatningsme-
del till skruvforbandet anges typ i arbetsbeskrivningen
samt i "Atdragningsmoment”. For férband dar sarskild
momentangivelse inte anges galler allmanna atdrag-
ningsmoment enl. tabell nedan. Momentangivelsen ar
ett riktvarde och férbandet behover da inte dras med
momentnyckel.

Dimension Atdragningsmoment

Nm Ibf.ft.
M5 6 4,4
M6 10 7,4
M8 25 18,4
M10 50 36,9
M12 80 59,0
M14 140 103,3



Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras
skruvférbandet med ett angivet
moment, darefter fortsatt atdrag-
ning med en férutbestamd vinkel.
Exempel; vid 90° vinkeldragning
dras férbandet ytterligare 1/4 varv
i ett arbetsmoment efter det att det
angivna atdragningsmomentet har
uppnatts.

Lasmuttrar

Demonterade lasmuttrar skall inte ateranvandas
utan ersattas med nya, da lasningsegenskaperna
forsamras eller forloras vid flergangsanvandning.
For lasmuttrar med plastinsats t.ex Nylock® skall at-
dragningsmomenten som anges i tabellen minskas
om Nylock® muttern har samma mutterhdjd som en
standard helmetallisk sexkantsmutter. Atdragnings-
momentet minskas med 25% vid skruvdimension 8
mm eller storre. For Nylock® muttrar med hdgre mut-
terhojd, dar den helmetalliska gangan ar lika hdg
som hos en standard sexkantsmutter, galler atdrag-
ningsmoment enl tabell.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar &r indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillnorigheten framgar av markning pa
skruvskallen. Ett hogre nummer pa markningen re-
presenterar ett hallfastare material, exempelvis har
en skruv markt 10-9 hogre hallfasthet &n en skruv
markt 8-8. Det ar darfor viktigt nar skruvférband de-
monteras att skruvarna vid atermonteringen hamnar
pa sina ursprungliga platser. Vid utbyte av skruvar,
se reservdelskatalogen sa att ratt utforande erhalls.

Tatningsmedel

Flera olika typer av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands p& motorn. Medlens egenskaper skiljer sig at
och de ar avsedda for olika férbandsstyrkor, tempera-
turomraden, talighet mot olja och andra kemikalier
samt for de olika material och spaltstorlekar som
finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfér
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och lasvatskor an-
vands till de forband dar sddana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett
de medel som anvands i var motorproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel eller medel
med motsvarande egenskaper men av annat fabrikat
anvandas.

Vid anvandande av tatningsmedel och lasvatskor ar
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och
rostskyddsmedel samt ar torra. Folj alltid tillverkarens
anvisningar betraffande anvandningstemperatur, hard-
ningstid och dvriga anvisningar fér produkten.

Tva olika grundtyper av medel anvands pa motorn och
kadnnetecknande for dessa &r:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Anvands
oftast ihop med packningar t.ex. tétning av packnings-
skarvar eller stryks pa packningar. RTV-medel ar fullt
synliga nér detaljen har demonterats; gammalt RTV-

medel maste avlagsnas innan férbandet tatas pa nytt.

Foljande medel ar av RTV-typ: Loctite® 574, Volvo
Penta 840879-1, Permatex® No. 3, Volvo Penta
1161099-5, Permatex® Nr 77. Gammalt tatningsmedel
avlagsnas i samtliga fall med denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid
franvaro av luft. Medlen anvands nar tva solida detalj-
er, t.ex. gjutna komponenter, monteras ihop utan
packning. Vanlig anvandning ar aven att sékra och
tata pluggar, gangor hos pinnbultar, kranar, oljetrycks-
vakter etc. Hardade anaeroba medel ar glasartade
och medlen ar darfor fargade for att géra dem synliga.
Hardade anaeroba medel &r mycket resistenta mot
I6sningsmedel och gammalt medel kan inte avlags-
nas. Vid atermontering utférs en noggrann avfettning,
varefter nytt tdtningsmedel anbringas.

Foljande medel ar anaeroba: Loctite® 572 (vitfargad),
Loctite® 241 (bla).

Anm. Loctite® &r ett registrerat varumarke for Loctite Corpora-
tion, Permatex® ar ett registrerat varumarke for Permatex Cor-
poration.



Avd. | Beskrivning

Allman beskrivning. Aquamatic 200

Aguamatic 200 utgdres av dels ett utombordsdrev, dels av
en pa akterspegelns utsida fastsatt skold for upphangning
av drevet.

Drev och skéld ar utférda i speciallegerad lattmetall med
stor korrosionsbestandighet. For att ytterligare 6ka korrosi-
onsskyddet &r alla for korrosionsangrepp utsatta delar
omsorgsfullt ytbehandlade. En zinkring som skyddar mot
korrosion orsakad av galvaniska strommar ar monterad
pa undre vaxelhuset innanfor propellern.

Motorns kylvatten sugs in genom drevets kylvattenintag,
som bestar av tva galformade intag och ett runt hal i undre
vaxelhusets framkant.

Avgaser och kylvatten leds genom drevets avgaskanal
och slapps ut genom avgasutslappet pa kavitationspla-
tens undersida. | vissa utféranden slapps en del kylvatten
ut genom ett separat utlopp pa skéldens styrbordssida.

Vaxelmekanismen ar Volvo Pentas patenterade konkopp-
ling typ Silent Shift. Den &r férsedd med servourkoppling
och sjalvjusterande friktionskonor och &r mycket tyst och
lattmandévrerad vid vaxling.

Kraftbverforing

Kraften fran motorn éverfores till dvre vaxelhuset via vibra-
tionsdamparen 37 fig. 1, axeln 35 och den dubbla kardan-
knuten 4. Fran knuten 6verfores kraften till fram- och back-
vaxelns ingaende drev 7, vilket &r i standigt ingrepp med
"fram” och "back-kugghjulen” 9 och 16. Dessa ar lagrade pa
ovre vertikalaxeln, varfor kugghjulen kan rotera oberoende
av axeln. Mellan kugghjulen 9 och 16 finns en konkoppling
som mdjliggor frikoppling och &ndring av rotationsriktningen
pa den vertikala axeln 19. Denna axel star i sin nedre del i
forbindelse med propelleraxeln 26 genom en kuggvaxel. To-
tala utvaxlingen ar fér Aquamatic 200 B, 1,59:1 och for Aqua-
matic 200 C, 1,85:1.

Mandvrering

Den dvre vertikalaxeln ar mellan fram- och backvaxelns
kugghjul 9 och 16 forsedd med en ganga, pa vilken kopp-
lingsmuffen 13 kan foras uppat och nedat genom inverkan
av mandvermekanismen 14. Kopplingsmuffens bada andar
ar utformade till konor som da kopplingsmuffen forskjutes
uppat eller nedat gar i ingrepp med motsvarande yttre konor
12 och 15, vilka ar fastgangade vid kugghjulen. Genom att
kopplingsmuffen 13 &r lagrad pa den vertikala axelns ganga
orsakar ett okat kraftoverforingsmoment fran motorn en har-
dare sammanpressning och okar friktionskraften mellan
kopplingsmuffen och kugghjulets kona.

Da mandverspaken fores till kdrning fram, kommer kopp-
lingsmuffen 13 i ingrepp med nedre kugghjulets kona, va-
rigenom den vertikala drivaxeln 19 lases fast med kugg-
hjulet. Propellern kommer dérvid att rotera for kdrning
framét. Vid backmanover fores kopplingsmuffen uppat tills
den &r i ingrepp med det 6vre kugghjulets kona 12 varige-
nom omvand rotationsriktning erhalles. | neutrallage fixe-
ras kopplingsmuffen i ett mellanlage sa att bada kugghju-
len kan rotera fritt. Kuggvéxeln ger i ovannamnda beskriv-
ning standard rotation pa propelleraxeln dvs. vanster-
gangad propeller.

Vid omvand rotation (styrbords drev vid dubbelinstalla-
tion) anvandes det 6vre kugghjulet 9 som framvaxel och
det nedre kugghjulet 16 som backvéaxel.

Vid backgang kvarhalles utombordsdrevet i nerfallt lage
av en backhake 30.

Styrning

Styrning av utombordsdrevet sker genom att rattrorelsens
styrkrafter éverfors via en invandigt placerad styrarm 1, som
ar fastsatt pa styrgaffeln 3. Styrarmen &r oberoende av dre-
vets uppfallning. Gaffelarmarna &r i sin nederdel lagrade i en
styrkdpa 5, som i sin tur ar fastskruvad vid utombordsdre-
vets dvre vaxelhus. Drevets styrvinkel &r ca 30° fran neu-
trallage.

Lyftanordning

For att underlatta uppféllning av drevet ar detta férsett med
en elektrisk-mekanisk lyftanordning 2, som mandvreras
fran forarplatsen. Lyftanordningen ar monterad pa skold-
ens insida och bestér av en elmotor, som via en snack-
vaxel paverkar upphangningsgaffeln med en tryckstang.
Denna frigdr backspéarren och forskjuter drevet till uppfallt
lage. Elmotorn utléses automatiskt i fullt uppfallt respekti-
ve fullt nedfallt 1age. Vid uppfallning centreras utombords-
drevet automatiskt oberoende av rattens lage. Det maxi-
mala uppféllningslaget ar ca 65°. Drevet kvarstannar i
onskat uppfaliningslage, varfor kérning med delvis upp-
fallt aggregat ar majligt vid 1ag fart under korta tidsperio-
der.

Smdarjning

Drevet ar forsett med ett gemensamt oljerum for 6vre och
nedre vaxelhuset. Oljans cirkulation till samtliga kugghjul och
lager ombesorjes av en cirkulationspump 24 monterad pa
kugghjulet i nedre véxeln. Oljan kyles av vattnet som strém-
mar runt nedre delen av utombordsdrevet. En oljematsticka
for kontroll av oljenivan ar monterad i locket pa 6vre véaxelhu-
set 8. Kontrollen av oljenivan gores med drevet i korlage.
Den dubbla kardanknuten ar permanentsmord och erfordrar
ingen periodisk skotsel.
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Avd. Il Demontering av utombordsenhet

Det &r av storsta vikt att arbetsbank och verktyg halles
rena vid arbeten pa utombordsenheten, sa att inte foro-
reningar kommer in i lager, bussningar och dylikt. Tag
for vana att alltid tvatta enheten utvandigt fére demonte-
ring.

Siffror inom parentes som ingar i texten hanvisar till
detaljbilderna i slutet av boken.

10

Demontera propellern genom att sl& upp lasflikarna
pa lasbrickan 2, fig. 2, for propellerkonen 1 och skruva
av denna. Tag av propellern och distanshylsan (184).

Lossa de tva kryssparsskruvarna (181) for zinkringen
och demontera denna (se fig. 3).

Tappa av oljan ur utombordsdrevet. Lossa déarvid olje-
matstickan (42) eller luftskruven (3) samt oljeavtapp-
ningsproppen (187).

Tag av kapan (84) 6ver mandvermekanismen samt los-
sa reglagekabeln fran oket (109) och skruva av tarning-
en (143). Demontera reglagekabelns lasplatta (138), vil-
ken ar monterad pa mellanhusets framkant. Drag in reg-
lagekabeln i baten sa langt att den gar fri fran drevet.

Lossa styrkapan (44) fran 6vre vaxelhuset, gummibal-
gen 6ver kardanknuten, avgasbalgen fran mellanhuset
samt vattenslangen fran kylvattenanslutningen (133) pa
gaffeln.

Skruva ur de bada lasskruvarna (21), som haller axel-
tapparna (20) i skdlden. Lagg en pallning under drevet
och knacka ur axeltapparna samt lyft bort detta.

OBS! Tappa inte bort de bagge slitbrickorna (141)
mellan gaffeln och skélden.

Lossa vaxelstangen (111), skruva ur skruvarna (95)

samt lossa muttrarna (97), som haller dvre vaxelhuset
fast till mellanhuset. Sla forsiktigt med en gummiklubba
pa ett av husen tills dessa kan skiljas at.

Hall reda pa antalet justermellanlagg mellan husen
samt for alla kugghjulspaketen i den handelse att var-
ken kugghijul, hus eller lager behéver bytas. | sa fall
skall samma tjocklek pd justermellanlaggen anvan-
das.

Lossa de sju skruvar som haller nedre vaxelhuset fast
till mellanhuset och knacka forsiktigt med en gummiklub-
ba pa ett av husen tills dessa kan skiljas at. Lyft av spli-
neshylsan (193).

Fig. 2 Fig. 3

Avd. Ill Renovering av 6vre vaxelhus

. Demontering

Lossa skruvarna (60) for mandvermekanismen och tag
bort denna.

Skruva ur insexskruvarna fér klamringen (5) och drag ur
knuten med dubbellagerboxen.

Lossa de fyra skruvarna pa véaxelhuslocket (2) och tag
bort detta.
OBS! Den framre hogra skruven &r en halskruv.

Lossa muttern (37) 6verst pa vertikalaxeln, OBS! Van-
stergéngad , och tag bort den delade Iasringen (36) med
bricka (35). Anvand verktyg 884264 som mothall nar
muttern lossas.

Skjut ur axeln (30) och det nedre kugghjulet med lager-
hylsa (25). Lyft av kopplingsmuffen och fjadern fran ax-
eln samt lyft ur axeln.

Knacka ur det 6vre kugghjulet med lagerhylsa. Mark upp
kugghjulen sa att dessa kommer pa samma plats vid
monteringen.

OBS! Var mycket forsiktig med kopplingsmuffen och
kugghjulens konor s& att inga repor uppstar pa

dessa.

Demontera nallagren och distansringarna (28 och 29)
fran 6vre och nedre kugghjulspaketen. Pressa loss évre
och nedre kugghjulen ur lagren (11). Anvand héarvid
verktygen 884258 och 884259.



8. Pressa ur lagren (11) ur lagerhylsorna (25). Anvand har-
vid verktygen 884258 och 884265.

9. Lossa insexskruven (24) i centrum av ingdende drevet
och drag av dubbellagerboxen (14) fran knuten samt lyft
bort klamringen (5).

10. Demontera ansatsbrickan (17) fran dubbellagerboxen
samt pressa ur ingaende drevet (8). Anvand héarvid verk-
tyg 884258 och 884259. Tag bort lasringen (27), tat-
ningsringen (19), distansringen (20) samt lagrets inner-
ring.

11.

12.

Pressa av rullagret fran drevet. Verktyg 884165 skall an-
vandas.

Tvétta rent detaljerna noggrant och kontrollera forslit-
ningarna. Byt de detaljer som erfordras.

OBS! kugghjul och konor saljes satsvis for erhallande
av ratt kuggkontakt. Da dubbellagerboxen &r finbearbe-
tad med utgangspunkt fran lagerbanorna skall vid behov
den kompletta lagerboxen med ipressade lagerbanor by-
tas.

B. Instéllning av 6vre vaxel

Vid hopsattning av 6vre vaxelhuset ar det mycket vik-
tigt, att kuggdreven kommer i ratt lage i forhallande till
varandra. Detta géller icke endast spelet mellan kug-
garna utan aven kuggkontakten. Vid ratt kuggkontakt
blir de pakanningar, som kuggarna vid kérning utséattes
for, fordelade 6ver stérre delen av kuggytan. P& sa satt
forebygges kuggbrott och onormal férslitning av kugg-
hjulen samtidigt som vaxeln far en tyst gang.

1. Pressa pa det storre rullagret som ingar i kompletta dub-
bellagerboxen. (14) pa drevet. Anvand harvid verktyg
884263.

2. Montera drevet i dubbellagerboxen och pressa pa det
mindre rullagret sa att en viss forspanning erhalles. An-
vand verktyg 884263 och 884259. Kontroll av foérspan-
ning sker med hjalp av en fjadervag och ett snére som
lagges runt lagerhuset. Se fig. 4. Forspanningen skall
vara 0,1-0,5 kp.

Fig. 4

3.

Bestam mattet "B”, se fig. 5. Anvand en djupmikrome-
ter och mat forst frdn dubbellagerboxen till lagrets in-
nerring och sedan till halsen pa drevet. Rakna daref-
ter ut skillnaden.

Mat djupet pa urtaget i ansatsbrickan (17) och lagg till
detta matt s& mycket justermellanlagg (22) att mattet "B”
enligt punkt 3 erhalles.

Satt sedan ansatsbrickan pa plats och drag samman
kugghjulspaketet i dubbellagerboxen med hjalp av verk-
tyget 884286. Insexskruven drages med momentnyckel
med 12,5 kpm. Kontrollera aterigen forspanningen,
som skall vara 0,1-0,5 kp. Se fig. 4. Om férspanning-
en visar sig vara for hog, skall ansatsbrickan demon-
teras och kugghjulet pressas tillbaka nagot varefter
ytterligare ett justermellanlagg pa forsok lagges under
ansatsbrickan. Harefter drages dubbellagerboxen ihop
med verktyget 884286. Kontrollera ater forspanningen.

Fig. 5

11



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

12

. Smorj in kullagren (11) och pressa in dessa i respekti-

ve lagerboxar (25).

OBS! Det ar viktigt att lagren vandes sa att urtagen i la-
gerbanorna for kulornas montering vandes i riktning fran
kugghjulen.

. Pressa déarefter pa lagren (11) och lagerboxarna (25) pa

kugghjulen (8).
OBS! Skydda konan under sammanpressningen sa att
den ej deformeras.

. Borja alltid injusteringen med framvéxeln. Skall de tidigare

demonterade dreven anvéandas, ar det viktigt att fram och
backdrev ej férvaxlas vid monteringen. Fér utombords-
drev med standard rotation dvs. vanstergéangad propeller
ar det nedre kugghjulet "fram”. Utombordsdrev med om-
vand rotation har det 6vre kugghjulet som "fram”.

. For att f& fram en tydlig bild av kuggkontakten bestryks

drevets och kugghjulets kuggar med ett tunt lager av
markfarg.

Montera forst framkugghjulet i vaxelhuset (1). Borja darvid
med att lagga 0,2 mm justermellanldgg under lagerboxen
(25).

Satt upp fastplattan med det. nr 884285 for dvre véaxelhus
i ett skruvstycke.

Montera dvre vaxelhuset pa verktyget 884285 sa att lag-
ret kommer i motsvarande urtag i verktyget.

Montera ingdende drevet med 0,3 mm justermellanlagg
under dubbellagerboxen (14).
OBS! Styrpinnen i dubbellagerboxen skall vandas nedat.

Montera klamringen med s& mycket justermellanlagg ilagt
att ringen verkligen pressar in dubbellagerboxen (spalt
skall finnas mellan klamring och vaxelhus).

Drag runt vaxeln i ratt rotationsriktning (medurs) samtidigt
som vaxeln bromsas kraftigt genom att med ett skaft
klamma mot konan pa kugghjulet. Se fig. 6. Markfargen
pa kuggarna pressas da bort pa den yta dar dessa ligger
an mot varandra och man far en bild av kuggkontaktens
utbredning och lage.

Mat kuggflankspelet med en vipparmsindikator, se fig. 7.
Kuggspelet skall vara 0,10-0,20 mm.

Demontera kugghjulspaketen och jamfor méarkbilden pa
kuggarna med markbilden pa fig. 8, dar den kuggkontakt,
som skall efterstravas, visas.

OBS! Markbilden har i det ndrmaste rektangulér form och
ligger pa drivsidan mitt pa kuggen i héjdled men nagot
narmare lillanden &an storanden. Flyttas drevet utifrdn och
in, flyttar sig méarkbilden fran Iagt till hogt lage pa kuggen.
Ligger markbilden for hogt pa drevets kuggar, skall drevet
flyttas utat och om det ligger for lagt, flyttas drevet inat.

Da ratt kuggkontakt och kuggflankspel erhallits for fram-
vaxeln, justeras backvaxeln in pa motsvarande satt. Har-
vid far observeras att endast flyttning av justermellanlagg
under backkugghjulen far ske da i annat fall justeringen
for framvéxeln andras.

=

Fig. 7

Fig. 8



Iséartagning av kardanknut 5. Mat upp ansatsen pa dubbellagerboxen med en mikro-
meter. Se matt "A” fig. 5.
OBS! De tidigare uppmaétta justermellanlaggen (16) mel-

2. Driv med hammare och dorn ut néllagren. Se fig. 9. Tag ut lan lagerboxen och véxelhuset skall harvid vara medtag-
axelkorset. na.

1. Tag bort lasringarna (72), som haller nallagren i gafflarna.

6. Mat sedan upp motsvarande urtag i klamringen (5). An-
Inspektion av kardanknut vand vid matningen en djupmikrometer.

Axelkors och nallager undersikas betraffande glapp och mar-
ken i lagerbanorna. Finns nagon felaktighet bytes axelkors
komplett med nallager.

Undersok dven att inte nallagerhusen glappar i gafflarna.
Finns glapp dar méaste gafflarna bytas.

Hopséttning av kardanknut

7. S& mycket justermellanlagg skall laggas mellan klam-
ring och lagerbox att mattet "A” tillsammans med juster-
mellanlagg (16) overstiger djupmattet i klamringen med

0,03 -0,05 mm.
8. Exempel: Mattet "A” uppmattes till 9,83 mm och ansat-
Fig. 9. sen i klamringen till 10,08 mm. Skillnaden blir 10,08 —

9,83 = 0,25 mm. Till detta lagges sedan 0,03 — 0,05 mm.

| detta fall blir alltsa tjockleken pa justermellanlaggen
. . . . . 0,25 + 0,05 = 0,30 mm. Med denna tjocklek blir spalten
2. Skjut dver axelkorset at ena hallet sa langt att nallagret mellan klamring och véxelhus minsta méjliga men tryck-

kan skjutas pa tappen. Pressa darefter in nallagret sa et p& dubbellagerboxen anda tillrackligt stort.
l&ngt att Iasringen kan monteras.

1. Satt p& nya tatningsbrickor pa axelkorsets tappar. Trad
axelkorset i medbringargaffeln.

. L. . B 9. Demontera verktyget 884286 fran dubbellagerboxen.
3. Montera det andra nallagret och lasringen pa samma sétt. Avlagsna ansatsbrickan (17) och justermellaniaggen

samt montera mot rullagret, distansring (20) och tat-
ningsring (19) samt lasring (27).

C. Montering OBS! Distansringens 6ppning skall vara vand mitt for

) . ) oljepassagen i dubbellagerboxen. Montera ansatsbrick-
Rengdr samtliga kugghjul fran méarkféarg fére monteringen. an med justermellanlagg.
1. Montera "fram” kugghjulet tillsammans med de uppmatta 10. Fast O-ringen (18) p& ansatsbrickan (17).

justermellanlaggen. ) . . .
11. Montera justermellanldggen och de tva O-ringarna (15)

2. Montera pa axeln (30), segerringen (32), brickan (34), fja- p& dubbellagerboxen.
dern (33) och kopplingsmuffen (31).
OBS! Kopplingsmuffen skall vandas sa att konan med
sparen kommer nedat, se fig. 10. Placera axeln i nedre
kugghjulet.

12. Placera klamringen (5) och dubbellagerboxen pa knu-
ten. Montera skruven (24) och brickan (23). Anvand VP
det. nr 1161053-2 eller motsvarande lasvatska. Drag
skruven med ett moment av 12,5 kpm.

3. Placera det 6vre kugghjulet tillsammans med justermel- . o
lanlaggen i vaxelhuset. Montera nallagren (28) med dis- 13. Spm korrosionsskydd skall ytorna mellan klamrlpg och
tansringen (29) mellan lagren samt axelns nedre I&sring vaxelhus bestrykas med VP det. nr 1141570-0 fére
(35 och 36). monteringen.

14. Montera dubbellagerbox med knut i vaxelhuset. Styrstif-
tet i dubbellagerboxen skall vara vant nedat. Skruvarna
skall klistras med VP det. nr 1161053-2 eller motsvaran-
de och dragas med ett moment av 3,5 kpm.

4. Drag fast muttern (37) dverst pa vertikalaxeln med ett at-
dragningsmoment av 6 kpm (45 Ib. ft.)
OBS! Muttern &r vanstergangad. Anvand verktyg 884264
som mothall.

13



Montering av lock pa 6vre vaxelhus

1.
2.

14

Bestam mattet "B” i locket (2), se fig. 11.

Mat avstandet fran yttre lagerbanan till vaxelhuset
mattet "A” fig. 12 och lagg till s& mycket justermellan-
lagg att méttet 6verstiger "B” med 0,03 — 0,05 mm.

Stryk pa tatningsmedel och placera tatningsringen
(41) sa att tatningen for framre hogra skruven kommer
i harfor avsett urtag i locket samt lagg i uppmatta jus-
termellanldgg och drag fast locket.

OBS! Att den framre hogra skruven &ar en halskruv och
att det skall ligga en packning under skallen. Atdrag-
ningsmomentet for halskruven, 1,5-1,8 kpm.

Fig. 12

D. Renovering av mandvermekanism

Demontering

1.

Sla ur spannstiftet (57) se fig. 13 och drag ur pinnen
(56). Tag bort lastraden (50), fiadern (53) och kulan (58)
samt drag ut excenterkolven (48). Demontera tatnings-
ringen (59).

Tvétta rent detaljerna och kontrollera forslitningen samt
byt ut de detaljer som erfordras.

Fig. 13

Montering

1.

Montera tatningsringen i locket varvid sidan med fjadern
vandes inat.

Trad i excenterkolven. Montera pinnen (56) och las
pinnen med spéannstiftet (57). Se till att spannstiftet
kommer mitt i excenterkolven.

Montera kulan och fjadern. Anbringa en |astrad i lock-
ets spar och klam med denna ihop fjadern. Klipp av
trdden och vik ned andan i lockets urtag. Lastradens
uppgift ar endast att halla in fjadern under manover-
mekanismens montering i vaxelhuset.

Montera fjader och glidsko (55) samt O-ring (61). Best-
ryk tétningsytorna med VP det. nr. 1141570-0. Drag
fast mandvermekanismen i véxelhuset.

Stall mandvermekanismen i neutrallage och tag bort
samtliga justermellanlagg (54) under skruven (51). Axeln
(30) kommer nu inte att kunna vridas runt. Lagg harefter
dit ett mellanléagg i taget tills axeln kan vridas runt. Efter
injusteringen skall tatningsmedel strykas pa mellanlagg
och bult och dérefter sker slutlig montering.



Avd. IV Renovering av mellanhus

A. Demontering

1.

Lossa de tva skruvarna (134), som haller slangfastet
(133) pa gaffeln. Tag bort slangfaste och packning.

Demontera gaffeln genom att driva ut styrspindlarna (119
och 121). Anvand verktyg 884169 som urdragare. Se fig.
14.

Lossa skruvarna (106) och fjadrarna (108) for backha-
ken.

Avlagsna de tva tatningsringarna (123) och nallagret
(122) med hjélp av verktygen 884259 och 9991801. Se
fig. 15.

Demontera axeln (110) for vaxeloket (109) och drag ut
detta.

Drag ut lagerbanan (159) for axiallagret. Anvand verkty-
gen 884140 och 884143. Se fig. 16.

Tvatta rent detaljerna, kontrollera forslitningen samt byt
ut de detaljer, som erfordras.

B. Montering

1.

Fetta in nallagret (122) med Universalfett och driv in
det i gaffeln med hjélp av verktygen 884259 och
9991801 samt pressa in de bada tatningsringarna
(123) med hjalp av samma verktyg.

OBS! Tatningsringarna skall tata mot vatten och skall
vandas at motsatt hall i férhallande till varandra. Se
fig. 17.

Montera gaffeln pa mellanhuset.

OBS! Slitbrickan skall ligga mellan gaffelns nedre del
och huset. Plastbussningens ytor, vanda mot gaffeln
samt gaffelns hal skall bestrykas med VP 1141570-0
som korrosionsskydd fére monteringen. Bussningens
flans skall vara vand mot huset.

OBS! lakttag forsiktighet vid monteringen av nedre
styrspindeln sa att inte undre tatningsringen skadas.

Montera slangfaste och packning pa gaffeln. Stryk VP
1161053-2 pa ytorna.

Montera backhaken med tryckstang (118) och fjadrar
(108) pa gaffeln.

Montera vaxeloket samt skjut in axeln (110) och las med
en saxpinne.

OBS! En bricka skall vara monterad pa var sida om
saxpinnen.

Fig. 14

Fig. 16

OO NANNNY

Fig. 17
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10.

11.

12.

13.

14.

16

Avd. V Renovering av nedre véaxel

. Demontering

. Skruva ur de tva skruvarna (182), som haller propellerla-

gerhuset (151).

. Demontera propelleraxeln (157) och propellerlagerhuset

med hjalp av verktyget 884161. Se fig. 18. Finns ej ovan-
namnda verktyg sker demonteringen genom att man hal-
ler i propelleraxeln och slar med en gummiklubba pa
véxelhuset tills propelleraxeln tillsammans med propel-
lerlagerhuset lossnat fran vaxelhuset.

. Satt upp undre véaxelhuset upp- och nedvant i verktyget

884264. Sla darefter upp lasbrickan (164) for muttern
(163), som haller drevet pa vertikala drivaxeln och skru-
va loss muttern.

. Sla upp lasbrickan (161) och skruva loss rundmuttern

(162). Tag bort Iasbrickan och distansringen (160).

. Lossa drevet med hjélp av verktygen 884267 och

884264, se fig. 19.

. Pressa av kul- och rullagren fran vertikalaxeln i pressen

(884163) med hjalp av verktygen 884265 och 884263.
Se fig. 20.

. Skruva loss brickan (176) fran propellerlagerhuset och

sl& ur propelleraxeln ur lagerhuset.

. Sla upp lasbrickan (168) och skruva loss rundmuttern

(169) pa propelleraxeln.

. Pressa av kugghjulet (172) och lagret (167) fran propel-

leraxeln samtidigt.

Tag bort lasringen (174) och pumphjulet (175) fran kugg-
hjulet.

OBS! For att inte skada pumphjulet vid demonteringen
maste man banda intill de tva drivpinnarna.

Sla ur de tva tatningsringarna (183) ur propellerlagerhu-
set.

Ar néllagret (165) for vertikalaxeln (154) skadat, skall
detta demonteras med hjalp av verktygen 884143 och
884281. Verktyg 884281 placeras i nallagrets yttre lager-
bana underifrdn sedan nalar och nalkorg avlagsnats ge-
nom deformering, varefter dorn 884143 pressas i upp-
ifrdn. Sedan expandern pressats isar av domen slas la-
gerbanan ur.

Ar néllagret (158) for propelleraxeln skadat demonteras
detta med hjalp av verktygen 884169 och 884298. Av-
dragaren 884298 placeras i ndllagret sa att dess hulling-
ar kommer pa baksidan av lagret. Skruva sedan i urdra-
garen 884169 sa att hullingarna spanns isar och lagret
kan demonteras. Nallagrets lagerbana pa propelleraxeln
demonteras harefter.

Kontrollera samtliga detaljer med avseende pa slitage
samt byt ut de delar som erfordras.

OBS! Kugghjulen saljes parvis for erndllande av ratt
kuggkontakt.

Fig. 18

Fig. 19




. Montering

. Smorj in de bada tatningsringarna (183) med fett och

pressa in dem i propellerlagerhuset med hjélp av
verktyg 884283.

OBS! Tatningsringarna skall vandas sa att de tatar dels
mot oljan i véxelhuset och dels mot vatten. Se fig. 21.

. Montera pumphjulet (175) och lasringen (174) pa kugg-

hjulet (172).

3. Pressa pa lagerbanan for propelleraxelns nallager (158).

4. Trad pa kugghjulet och brickan (176) pa propelleraxeln

samt pressa pa lagret (167). Anvand verktyg 884263.
Lagret monteras sa att urtaget i lagerbanorna for kulor-
nas montering vandes i riktning mot kugghjulet. Montera
l&sbrickan (168) och muttern (169). Las muttern med
l&sbrickan.

. Placera 0,2 mm justermellanlagg (191) i propellerlager-

huset och montera darefter propelleraxeln med lager i
huset. Var forsiktig vid monteringen sa att inte lagret
kommer snett i lagerhuset.

6. Drag fast brickan (176).
7. Drag in nallagret (165) for den vertikala drivaxeln (154).

10.

11.

Anvand verktyg 884241. Se fig. 22.
OBS! Den sida pa lagret dar lagerbeteckningen ar in-
stansad skall vandas nedat.

. Montera néllagret (158) for propelleraxeln. Den sida pa

lagret dar lagerbeteckningen ar instansad skall vandas
akterut. Anvand verktygen 884283 samt 9991801.

. Pressa pa kullagret (155) pa den vertikala drivaxeln

med hjalp av verktyg 884266. Hall fast lagret i sitt lage
med en distanshylsa och rundmuttern (162) sa att inte
lagret flyttas p& axeln vid monteringen.

Placera 0,3 mm justermellanlagg (156) i vaxelhuset
och montera drivaxeln tillsammans med drev (172),
I&sbricka (164) och mutter (163). For att axeln vid
monteringen skall erhdlla styrning placeras drevet
forst pa sin plats.

Drag muttern (163) med 14 kpm. An vand verktyg
884264 i splinesandan som mothall. Se fig. 23.

Instélining av nedre véaxel

1.
2.
3.

Stryk pa méarkfarg pa kugghjulen.
Montera kugghjulspaketet i vaxelhuset.

Satt pa verktyg 884264 pa splinesandan och drag runt
véaxeln i ratt rotationsriktning samtidigt som denna
bromsas kraftigt vid propelleraxeln.

Kontrollera kuggflankspelet. som méates direkt mot den
vertikala drivaxelns splines. Spelet skall har vara
0,04-0,08 mm, vilket ger ett kuggflankspel av 0,10—
0,20 mm i vaxeln. Se fig. 24.

&\% Propeller

iv(\ NN

Fig. 22

Fig. 23
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Lossa skruvarna och drag ut propelleraxeln.

Kontrollera att markbilden pa kuggytorna éverensstam-
mer med méarkbilden pa fig. 25. Ar méarkbilden inte den
ratta flyttas justermellanldaggen (156) och (191) enligt fol-
jande:

Da mérkbilden ligger for hogt pa kuggen, skall kugghjulet
flyttas utat och om den ligger for 1agt, flyttas kugghjulet
inat.

Da ratt kuggkontakt och kuggflankspel erhallits, dras
muttern (163) med ett moment av 14 kpm och lases
sedan pa drivaxeln med lasbrickan (164).

Placera O-ringarna (179) pa lagerhuset och montera
kugghjulspaketet i véaxelhuset samt drag fast det med de
bada insexskruvarna.

Montering av axiallager

Bestam tjockleken pa de justermellanlagg (190), som skall
ligga mellan kullagret (155) och axiallagret (159) enligt foljan-
de punkter.

1.

18

Mat upp avstandet fran kullagrets innerring till vaxelhu-
sets yta, matt "A” fig. 26.

Méat bredden p& axiallagret genom att lagga ett antal jus-
termellanlagg (156) pa en planskiva och sedan placera
lagret enligt fig. 27. Det matt justermellanlaggen har, sub-
traheras sedan fran det matt man far vid uppmatningen.
OBS! Placeras inga justermellanlagg under den yttre la-
gerbanan kan métningen ej utforas eftersom rullhallaren
héarvid kommer att ligga an mot planskivan och métning-
en blir felaktig. Drag sedan mattet "A” fran ovan erhallna
varde.

Z \

Fig. 26



D& axiallagret skall sticka upp 7,95 mm 6ver vaxelhu-
set och det mellan mellanhuset och véaxelhuset skall
vara en spalt p& 0,05 mm, far det under punkt 2 erhall-
na véardet subtraheras fran 8,00. Det s& erhallna var-
det ar mattet pa det justermellanlagg, som skall ligga
mellan lagren. Exempel: Mattet "A” uppmates till 12,37
mm och lagrets bredd till 18,25 mm. Alltsa 18,25 —
12,37 = 5,88 mm.

Lagret + spalten var 8,00 mm 6ver huset, alltsa 8,00 —
5,88 = 2,12 mm. | detta fall lagges 2,10 mm justermellan-
lagg under axiallagret.

Montera de uppmatta justermellanlaggen (190), lagret
(159), distansringen (160), lasbrickan (161) och muttern
(162). Drag muttern och l&s med lasbrickan.

Pressa in axiallagrets ytterbana i mellanhuset.

Montera oljeavtappningspluggen i véxelhuset.
OBS! GIém ej packningen.

Montera ny zinkring. Tillse att god kontakt uppnas mellan
zinkringen och propellerlagerhuset.

Avd. VI Montering av utombordsenhet

Montera nedre vaxelhuset pd mellanhuset. Anvand tre
nya O-ringar (87, 124, 192) och stryk pa VP tatnings-
medel det. nr 1141570-0 pa delningsplanen. Drag
bultarna runt om och i diagonal ordningsféljd.

Mét pa 6vre vaxelhuset avstandet fran yttre lagerba-
nan pa nedre kullagret (11) till vaxelhusets plan.

3. Bestam djupet pa motsvarande urtag for lagerbanan i

mellanhuset och lagg till mattet under punkt 2 s& mycket
justermellanlagg (88) att djupmattet i mellanhuset 6ver-
skrides med 0,03 — 0,05 mm.

Montera splineshylsan (193) pa vertikala drivaxeln
och de tva O-ringarna (86, 87) samt justermellanlag-
gen pa mellanhuset. Stryk p& VP tatningsmedel det. nr
1141570-0 pa delningsplanen. Montera évre vaxelhu-
set pd mellanhuset. Drag bultarna jamnt runt om och i
diagonal ordningsfdljd.

Avd. VIl Montering av utombordsenhet
pa akterspegel

Montera gummibélgarna (45, 62) for avgasgenomfor-
ing och kardanknut samt kylvattenslang (146) pa an-
slutningarna i skolden.

OBS! Kylvattenslangen ar markt med "Engine” i den
anda, som skall monteras pa anslutningen i skolden.

Lyft fram drevet till skélden och palla upp det under fe-
nan sa att det kommer i ratt hojd.

Hang slangklamman (64) for kardanknutens gummibélg
pa vaxelhusets hals. Smérj in knutens och axelns spli-
nes med fett. FOr drevet mot drivaxeln samtidigt som
knuten vrides sa att splinsen pa drivaxeln kan glidain i
motsvarande uttag i knuten.

OBS! Var forsiktig vid monteringen sa att inga grader
uppstar pa splinsen. Graderna forsvarar monteringen.

4. For in drevets upphéangningsgaffel (91) i skdlden och

rikta upp den sa att axeltapparna (20) kan tryckas in i
gaffelns hal. Axeltapparna skall bestrykas med Moly-
kote eller motsvarande for att forhindra fastkorrodering
av tapparna.

OBS! Glom ej att montera de tva slitbrickorna (141) mel-
lan gaffeln och upphangningséronen pa skolden. Vrid ax-
eltapparna sa att lasbultarna kan monteras. Drag fast
lasbultarna.

Montera knutens gummibalg. Placera klamman sa att
dess atdragningsskruv kommer pa bélgens undersida.
Kontrollera noga att balgen ar ratt monterad, samt att
bada klammorna &r dragna s att inget lackage kan fore-
komma.
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6. Hang pa slangklammorna (46, 147) for avgas- och
kylvattenslangarna. Anslut slangarna och drag at
slangklammorna. Atdragningsskruvarna for kyl-
vattenslangen skall placeras pa sidan av slangen. Be-
tréffande avgasslangen skall slangklammorna vridas
som fig. 28 och 29 visar. Det ar av stor betydelse att
klammorna far en ratt montering da de annars kan
skada intilliggande slangar samt hindra drevets rorel-
ser.

7. Skjut ut reglagekabeln genom skdélden och stick in den i
drevet. Montera lasplattan (138), sa att den l&ser i ka-
belns spar.

8. Kontrollera att mandverspaken och drevets vaxelhdvarm
star i neutrallage. Skruva pa lasmutter och tarning pa
reglagekabeln sa langt, att tarningen kan monteras i hav-
armen. Vaxelstangens 9 fig. 30 och reglagekabelns 6,
lagringar far ej klamma i havarmarna vid fram-, back- Fig. 28
och neutrallage.

9. Havarmen maste vara sa justerad att den ej tar i huset
vid "fram”. Justermgjligheter finns vid tarningen 10 och
vaxelstangens Gvre &nda 8.

10. Tryckstangens 3 funktion ar att frigéra backhaken 5
vid upptippning av drevet. Kontroll och justering av
tryckstangen tillgar enligt foljande:

a) Drag drevet bakéat sa att backhaken kommer i ordent-
ligtingrepp i stéllpinnen 4.

b) Kontrollera att justerhylsan 2 i stingens évre del
sticker upp 3,5-4 mm (A-matt) ovanfor lyfthavarmen.

c) Pressa ner justerhylsan jams med lyfthdvarmen och
kontrollera att drevet kan frigoras fran stéllpinnen.

d) om noédvandigt, vrid justerhylsan sa att tillrackligt
slag erhdlles. Hylsan lases med VP lasvatska
1161053-2 i de fall da annan lasanordning saknas.

11. Montera skyddslocket 7 éver véxelmekanismen.

12. Fyll pa olja i drevet. Drevet rymmer ca 2 liter olja. Se
avd. IX, Specifikationer. Smorj styraxelns nedre lagring i
gaffeln.

Montering av propeller

Montera distanshylsan (184) pa propelleraxeln. Smorj in
propelleraxeln med VP vattenbestandigt fett det. nr.
828250-1 och skjut p& propellern. Montera |asbrickan
(186) och propellerkonen (185) samt I&s konen med l&s-
brickan.
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Avd. VIII Renovering av lyft

Demontera skyddskapan och tag bort strombrytaren
(32, fig. 32) samt konsolen med reldaerna (40 alt. 44)

Lossa muttrarna (22) och tag bort el-motorn (20).

SI& upp lasbrickan (10A) samt skruva ur anslagsskru-
ven (10) och tatningsmuttern (9).

Ganga av 6verdelen (2) och lyft ur skruvstangen (5), fja-
dern (11), lagren (16) och snackhjulet (7).

Drag ur styrringen (14) och snackskruven (8) med lagret
7).

Tvétta rent detaljerna och kontrollera forslitningen samt
byt ut de detaljer, som erfordras.

Montera lyften i omvand ordning mot demonteringen.
Smorj vid monteringen in detaljerna med universalfett
och fyll huset i 6verdelen med fett.

Kontroll efter renovering

Kontrollera efter monteringen att drevets uppfallnings- och
backhaksmekanism fungerar tillfredsstéllande. Vid uppfall-
ningsmandver skall lyften helt frigora backhaken fran stall-
pinnen, innan drevet tippas upp. Tryckstangens langd juste-
ras enligt punkt 10, avd. VII.

Da drevet falls ned skall lyftens motor kéras till den automa-
tiskt slar ifrdn och varningslampan slacks.

Elkopplingsschema for lyft 8
C*'k
1 2Up
C* 2 01_
*—35°°m 5
Down
+ 12V
A |[D| B
c* 3 3
Positionslista 85 [ Q.6 186 86 85
1. Nyckelstrombrytare | |
2. Omkopplare 3[y | |
3. Rela 30
4. El-motor 31 )ok; 87 A* /51 ijﬁ 87 HI|H
6. Motorskydd c* )
7. Brytare 87a |
8. Varningslampa A Open|D* 7
(e}
Closed A~ COM
Ledningsmarkning 4 D* -ﬂi
Bet. Farg mm 2 1 1
A" Benuit 25 /2 H 4 H
A" Benvit 15 5
B Svart 15
C'  Réd(+) 2,5 H
c"  Ro6d(#) 15 =
D* Gron 25
D Gron 15
H Bla 25 Fig. 31
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Avd. IX Specifikationer

Allmé&n beskrivning, Aquamatic 200

TYPDEECKNING .. Aquamatic 200 B, det. nr 814050
Aquamatic 200 C, det. nr 814200
VAXIINGSMEKANISIM ...t s Sjalvjusterande konkoppling, typ Silent Shift med
servourkoppling. Omstallbar fér dubbelinstallation.
Max. propellerdiameter .........cccooiveeiiiiie e 15"
UpPtipPNiNGSVINKE] Ca .. ..ooiiiiiiiiiiieiiiee e 65°
Lyftanordning, TYP .eeeeeoeeeeoiieiee i El-mekanisk
SEYTVINKEI, MEX ettt 30°
Total utvaxling
TYP 200B ... 1,59:1
TYP 200C ... ettt 1,85:1 (1,85:1 instansat innanfor zinkringen).
Smorjsystem
PUMP, TYP et Cirkulationspump for tillférsel av olja till samtliga
smdrjstéallen.

Oljerekommendationer for utombordsdrev

Fabrikat Kvalitetsbeteckning

BP EP 90

Caltex Universal Thuban 90

Castrol OB eller Hypoy 90

Esso Gear oil GP 80-90

Gulf Multi-Purpose Gear lubricant SAE 90

Koppartrans Koptra Multigear Universal oil SAE 90

Mobiloil Mobilube GX 80-90

Nynas Hypoidolja 90 MP

Shell Spirax 90 EP

Anvand aldrig olja med hdgre viskositet &n SAE 90.

Fig. 33

Kuggflankspel
Ovre vaxel, matt direkt pa kugghjulen m. m. ........ccocoeviiivieeeieecee, 0,10-0,20
Nedre véxel, matt pa mellanaxelns splinesforband .................c.c........ 0,04-0,08 = 0,10-0,20 mm kuggflankspel i véxeln.

Andring fran vanster till hdgerrotation

Vaxeln i ovre vaxelhuset ar s& konstruerad att den ej beho-
ver andras vid skiftning fran vanster- till hogerrotation.

Vid standardrotation, vanstergdngad propeller, arbetar det
undre kugghjulet som framvaxel och vid hégergéngad pro-
peller det 6vre kugghjulet.

i _ . . Véaxelstangens
For att erhalla omvéand rotation skall vaxelstangen mellan oket Véxelsténgens placering vid
(109) och havarmen (48) pa vaxelmekanismen flyttas enligt fol-  placering vid vanstergangad
. . hogergangad ropeller.
jande: propeller prop
1. Tag bort kapan (84) dver vaxelmekanismen.
2. Flytta vaxelstangen (111) fran "A” till "B” enligt fig. 34.
Vid saval vanster- som hogergangad propeller ar rérelsen pa
reglagekabeln vid "fram” skjutande. Kontrollera och justera
véxelreglaget enligt Avd. VII, punkt 8-11. Fig. 34
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Avd. X Specialverktyg

==

884143

884140

884241

B

884264

e

884281

884258

884265

884283

884259

® 884266

884165

884263

884267

H'
884285
e
884286
884246 9991801
884298
Fig. 35

Pos. Det.nr  Anvéandning
1 884140 Expander for demont. av axiallagrets lagerbana i 10 884264 Hylsa for vertikalaxel.

mellanhuset. 11 884265 Hylsa for demont. av kugghjul och lager p&
2 884143 Dorn for 884281 och 884140. propelleraxel.
3 884165  Verktyg for demont. av lager pa drev i Gvre 12 884266 Dorn fér mont. av lager pé vertikala drivaxeln.

véxelhus. ) ] . 13 884267 Verktyg fér demont. av vertikala drivaxeln.
4 884169  Urdragare for styrspindiama i gaffein. 14 884281 Expander for demont. av vertikala drivaxelns
5 884241  Verktyg for mont. av vertikala drivaxelns nallager. nallager.
6 884246  Dorn for mont. av tatningsring i dubbellagerbox. 15 884283  Dorn for mont. av tatningsringar i propellerlagerhus
7 884258  Hylsa for demont. och mont. av kugghjul i 6vre och mont. av nallager for propelleraxel.

vaxel. 16 884285 Fastplatta for dvre véxelhus.
8 884259  Dorn for demont. av kugghjul i ovre vaxel samt 17 884286  Spannbult for ansattning av dubbellagerbox.

demont. och mont. av lager och téatningsringar i 18 9991801 Standardskaft for dornar

gaffeln. . 2
9 884263 Dorn for mont. av lager pa propelleraxeln och ing. 19 884208  Avdragare for propelleraxeins nallager.
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drev i 6vre vaxel.

(endast gaffel).




Avd. XI Detaljbilder
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Fig. 36 Svanghjulskapa och skald.

Fig. 37 Mellanhus
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Fig. 38. Ovre véxelhus
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Fig. 39. Undre véxelhus

186 185
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Anteckningar
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Rapportblankett

Har Du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.
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AB Volvo Penta
Teknisk Information
Avd 42200
SE-405 08 Goteborg
Sweden
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