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Sakerhetsinformation

Introduktion

Verkstadshandboken innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar for i innehalls-
férteckningen rubricerade produkter eller produktutfor-
anden fran Volvo Penta. Forvissa dig om att ratt verk-
stadslitteratur anvands.

Las féreliggande sékerhetsinformation samt verk-
stadshandbokens ”Allméan information och Repa-
rationsanvisningar” noggrant innan servicearbet-
en paborjas.

Viktigt

Foljande speciella varningstecken férekommer i verk-
stadshandboken och pa produkten.

A VARNING! Varnar for risk fér kroppsskada, om-
fattande skada pa produkt eller egendom, eller
att allvarliga funktionsfel kan uppsta om instruk-
tionen gj fOljs.

A VIKTIGT! Anvands for att pakalla uppmarksam-
het pa sddant som kan orsaka skador eller funk-
tionsfel pa produkt eller egendom.

OBS! Anvands for att pakalla uppméarksamhet till vik-
tig information for att underlatta arbetsprocesser eller
handhavande.

For att du skall kunna ha éverblick éver de risker och
forsiktighetsatgarder som alltid skall uppmarksammas
resp. utféras har vi listat dessa har.

A Omojliggor start av motorn genom att bryta
strdmmen med huvudstrémbrytaren (-brytarna)
och lasa den (dem) i frankopplat lage innan ser-
vicearbete pabdrjas. Fast en varningsskylt vid
férarplatsen.

A Allt servicearbete skall som regel utféras pa en
stillastdende motor. En del arbeten, t.ex. vissa
justeringsarbeten kréaver, emellertid att motorn &r
igang. Att ndrma sig en motor som &r igang ar
en sakerhetsrisk. Tank pa att I6st hangande kla-
der eller langt har kan fastna i roterande detaljer
och orsaka svara kroppsskador.

Utférs arbete i narheten av en motor som ar
igang, kan en oforsiktig rorelse eller ett tappat
verktyg i varsta fall leda till kroppsskada. Var
vaksam pa heta ytor (avgasror, turbo, laddluft-
rér, startelement m.m.) och heta vatskor i led-
ningar och slangar hos en motor som &r igang
eller just har stoppats. Atermontera alla skydd
som demonterats vid servicearbete fore start av
motorn.

A Tillse att de varnings- eller informationsdekaler
som finns pa produkten alltid ar véal synliga. Er-
satt dekal som skadats eller méalats dver.

A Starta aldrig motorn utan att luftfiltret &r monte-
rat. Det roterande kompressorhjulet i turbon kan
orsaka svara personskador. Frammande féremal
i inloppsledningen kan dessutom orsaka ma-
skinskada.

A Anvand aldrig startspray eller liknande som
starthjélp. Explosion kan uppsta i inloppsroret.
Fara for personskador.

A Undvik att 6ppna pafyliningslocket for kylvatska
nar motorn &r varm. Anga eller het kylvatska
kan spruta ut samtidigt som uppbyggt tryck gar
forlorat. Oppna péfyliningslocket langsamt och
slapp ut 6vertrycket i kylsystemet om pafyll-
ningslock eller kran maste dppnas resp. om
propp eller kylvatskeledning maste demonteras
vid varm motor. Anga eller het kylvatska kan
strdmma ut i ovantad riktning.

A Varm olja kan orsaka bréannskador. Undvik hud-
kontakt med varm olja. Tillse att oljesystemet ar
tryckldst fore ingrepp. Starta resp. kér aldrig mo-
torn med oljepafyliningslocket avtaget p.g.a. ris-
ken for oljeutkast.

Stoppa motorn och stéang bottenventilen fére in-
grepp i kylsystemet.

Starta motorn endast i vél ventilerat utrymme.
Vid kérning i slutet utrymme skall avgaser och
vevhusgaser ledas ut ur motorrum eller verk-
stadsutrymme.

A Anvénd alltid skyddsglaségon vid arbeten déar

risk for splitter, slipgnistor, s_ténk av syror eller
andra kemikalier féreligger. Ogonen &r ytterst
kansliga, en skada kan medféra forlorad syn!



Allm&nna anvisningar

A Undvik hudkontakt med olja! Langvarig eller

aterkommande hudkontakt med olja kan leda till
att huden avfettas. Féljden blir irritation, uttork-
ning, eksem och andra hudbesvar. Ur hlso-
vardssynpunkt ar anvand olja farligare an ny.
Anvéand skyddshandskar och undvik oljein-
drénkta kl&der och trasor. Tvatta dig regelbun-
det, speciellt fére maltider. Anvand fér andama-
let avsedd hudkram for att motverka uttorkning
och for att underlatta rengéring av huden.

Flertalet kemikalier avsedda for produkten (t.ex.
motor- och transmissionsoljor, glykol, bensin
och dieselolja), alt. kemikalier f6r verkstadsbruk
(t.ex. avfettningmedel, lacker och lI6sningsme-
del) ar halsovadliga. Las noggrant féreskrifterna
pa férpackningen! Folj alltid féreskrivna skydds-
foreskrifter (t.ex. anvandning av andningsskydd,
skyddsglaségon, handskar 0.s.v.). Tillse att 6v-
rig personal inte ovetandes utsatts for halsovad-
liga &mnen, t.ex. via inandningsluften. Soérj for
god ventilation. Hantera férbrukade och éverbliv-
na kemikalier pa foreskrivet satt.

Var ytterst forsiktig vid 1acksdkning i brénsle-
system och provning av branslespridare. Bar
skyddsglasdgon. Stralen fran en branslespridare
har mycket hégt tryck och stor genomslags-
kraft; brénslet kan trdnga djupt in i kroppsvéavna-
der och orsaka allvarliga skador. Risk fér blod-
forgiftning.

Alla branslen, liksom manga kemikalier, ar eld-
farliga. Tillse att dppen eld eller gnista ej kan an-
tdnda. Bensin, vissa fértunningsmedel och vat-
gas fran batterier ar i ratt blandingsférhallande
med luft ytterst l&ttanténdliga och explosiva.
Rokférbud! Ventilera val och vidta nédvandiga
sakerhetsatgarder innan exempelvis svetsnings-
eller slipningsarbeten pabdrjas i narheten. Ha all-
tid en eldslackare lattillganglig vid arbetsplatsen.

Tillse att olje- och bransleindrénkta trasor samt
utbytta brénsle- och smérjoljefilter férvaras pa
ett sakert satt. Oljeindrankta trasor kan under
vissa betingelser sjalvantanda. Utbytta bransle-
och oljefilter ar miljéfarligt avfall och skall till-
sammans med férbrukad smérjolja, férorenat
bransle, fargrester, I16sningsmedel, avfettnings-
medel och tvattrester lAmnas in pa miljdstation
for destruktion.

A Batterier far aldrig exponeras fér 6ppen eld

eller elektrisk gnista. Rék aldrig i narheten av
batterierna. Vid laddning utvecklar batterierna
vatgas, som i blandning med luft bildar knallgas.
Denna gas ar lattantandlig och mycket explosiv.
En gnista, som kan bildas om batterierna an-
sluts felaktigt, ar tillracklig for att ett batteri skall
kunna explodera och orsaka skador. Rubba inte
anslutningen under startférsoket (risk for gnist-
bildning) och sta inte lutad éver nagot av batte-
rierna.

Forvéxla aldrig batteriernas plus- och minuspoler
da batterierna monteras. En férvaxling kan foror-
saka allvarliga skador pa den elektriska utrust-
ningen. Jamfér med kopplingsschemat.

Anvénd alltid skyddsglasdégon vid laddning och
hantering av batterier. Batterielektrolyten inne-
haller starkt fratande svavelsyra. Vid hudkon-
takt, tvatta med tval och rikligt med vatten. Har
batterisyra kommit i 5gonen, skélj genast med
vatten och kontakta omedelbart lakare.

Stoppa motorn och bryt strdmmen med huvud-
strdmbrytaren (-brytarna) fére ingrepp i elsys-
temet.

Justering av koppling skall utféras pa stillasta-
ende motor.

Anvéand de lyftéglor som &r monterade pa mo-
torn/backslaget vid lyft av drivaggregatet.
Kontrollera alltid att alla lyftredskap &r i god kon-
dition samt att de har ratt kapacitet for lyftet
(motorns vikt tillsammans med ev. backslag
och extrautrustning).

For saker hantering och fér att undvika att
komponenter monterade i motorns ovansida
skadas skall motorn lyftas med en till motorn
anpassad, eller en justerbar lyftbom. Alla kedjor
eller vajrar skall I6pa parallellt med varandra och
sa vinkelratt som magjligt till motorns ovansida.
Om 6vrig utrustning som kopplats till motorn for-
andrar dess tyngdpunkt, kan speciella lyftanord-
ningar kravas for att erhalla ratt balans och sa-
ker hantering.

Utfor aldrig arbete pa motor som enbart hanger i
lyftanordning.
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A Arbeta aldrig ensam nér tunga komponenter

skall demonteras, aven nar sakra lyftanordning-
ar i form av t.ex. sparrbara taljor anvands. Aven
nér lyftanordningar anvands fordras i de flesta
fall tva personer, en som skoter lyftanordningen
och en annan som ser till att komponenter gar
fria och inte skadas vid lyftet.

Vid arbete ombord pa bat férvissa dig alltid i for-
vag om att tillrackligt utrymme finns tillgangligt
som mdjliggdr en demontering pa plats, utan att
risk foreligger for person- eller materialskador.

VARNING! Komponenter i det elektriska syste-
met och i branslesystemet pa Volvo Pentas pro-
dukter ar konstruerade och tillverkade fér att mi-
nimera riskerna fér explosion och brand. Motorn
far ej kéras i miljoer med omgivande explosiva
medier.

VARNING! Tryckroren far under inga omsténdig-
heter bojas eller bockas om. Skadade ror skall
bytas ut.

A Vid rengdring med hogtryckstvatt maste féljande

beaktas: Rikta aldrig vattenstralen mot tatning-
ar, gummislangar eller elkomponenter. Anvand
aldrig hégtrycksfunktion vid motortvatt.

A Anvand alltid av Volvo Penta rekommenderat

bransle. Se instruktionsboken. Anvandning av
bransle med sédmre kvalitet kan skada motorn.
P4 en dieselmotor kan daligt bransle leda till att
reglerstangen karvar och motorn évervarvar med
risk for bAde maskin- och personskador. Samre
bransle kan ocksa leda till hdgre underhalls-
kostnader.
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Allman information

Om verkstadshandboken

Denna verkstadshandbok innehaller tekniska data, be-
skrivningar och reparationsanvisningar fér standardut-
féranden av segelbatsdreven 130S-A, 130SR-A,
130S-B, 130SR-B, 150S-A, 150SR-A, 150S-B och
150SR-B.

Verkstadshandboken kan visa arbetsmomenten utfér-
da pa valfritt drev enl. férteckning ovan. Detta medfor
att de illustrationer och bilder som askadliggor vissa
detaljer i en del fall inte ar helt 6verensstdmmande for
dvriga drev. Reparationsmetoderna &r dock i alla va-
sentliga delar lika. Skulle s inte vara fallet anges det-
ta, betydande skillnader redovisas separat. Drevutfo-
rande, utvaxling samt serienummer finns angivna pa
typskylten. Vid all korrespondens angaende nagot
drev skall alltid dessa data anges.

Verkstadshandboken ar primért framtagen fér Volvo
Pentas serviceverkstader och deras kvalificerade per-
sonal. Det férutsatts darfér att personer som anvander
sig av boken har baskunskaper om marina drivsystem
och kan utféra arbeten av mekanisk/elektrisk karaktar
som tillhér yrket.

Volvo Penta utvecklar kontinuerligt sina produkter,
varfor vi forbehaller oss ratten till &ndringar. All infor-
mation i denna bok ar baserad pa produktdata tillgang-
liga fram till tidpunkten f6r bokens tryckning. Eventu-
ella &ndringar av vasentlig betydelse som inforts pa
produkten eller servicemetoder efter detta datum med-
delas i form av Servicebulletiner.

Reservdelar

Reservdelar till el- och brénslesystem &r understéllda
olika nationella sakerhetskrav, t.ex. U.S. Coast Guard
Safety Regulations. Volvo Pentas Orginal Reservdelar
uppfyller dessa krav. Alla slag av skador uppkommna
p.g.a. anvdndande av icke-orginal Volvo Penta reserv-
delar for produkten i fraga kommer inte att regleras av
garantiataganden fran Volvo Penta.



Allmé&nna anvisningar

Reparationsanvisningar

De i verkstadshandboken beskrivna arbetsmetoderna
ar géllande i verkstadsmiljé. Drevet ar darfér demonte-
rat fran baten och monterad i en fixtur. Renoveringsar-
beten som inte kraver ett demonterat drev, utféres pa
plats med samma arbetsmetoder dar inget annat ang-
es.

De varningstecken som férekommer i verkstadshand-
boken (innebdrd, se Sékerhetsinformation)

OBS! ar pd intet vis heltdckande, da vi naturligtvis
inte kan forutse allt pa grund av att servicearbeten ut-
fors under de mest skiftande férhallanden. Darfoér kan
vi bara peka pa de risker som vi anser kan uppsta vid
ett felaktigt handhavande vid arbeten i en vélutrustad
verkstad med arbetsmetoder och verktyg som &r ut-
provade av 0ss.

| verkstadshandboken utfors alla arbetsmoment till vil-
ka det finns Volvo Penta specialverktyg med hjalp av
dessa. Specialverktygen ar speciellt framtagna for att
mojliggdra en sa saker och rationell arbetsmetod som
majligt. Darfor aligger det den som anvéander andra
verktyg eller annan arbetsmetod &n den av oss re-
kommenderade att férvissa sig om att risk inte férelig-
ger for kropps- eller materielskada samt att felfunktion
ej kan bli foljden.

1 en del fall kan speciella sdkerhetsféreskrifter och
anvandaranvisningar finnas fér de verktyg och kemi-
kalier som ar ndmnda i verkstadshandboken. Dessa
foreskrifter skaft alltid féljas och nagra sérskilda an-
visningar for detta aterfinns inte i verkstadshandbo-
ken.

Genom att vidta vissa elementéara atgarder och tillam-
pa sunt fornuft kan de flesta riskmoment férebyggas.
En ren arbetsplats och ett rengjort drev eliminerar
manga risker for bade kroppsskada och funktionsfel.

Framférallt vid arbeten med hydraulsystem, smorjsys-
tem, lagerférband och tatningsférband ar det av ytters-
ta vikt att smuts eller frammande partiklar inte kom-
mer in, da felfunktion eller férkortad reparationslivs-
l&ngd annars kan bli féljden.

Vart gemensamma ansvar

Varje motor och drev bestar av manga samverkande
system och komponenter. En komponents avvikelse
fran den tekniska specifikationen kan dramatiskt 6ka
miljdpaverkan fran en i dvrigt bra motor med tillhéran-
de drev. Darfor ar det ytterst viktigt att givna forslit-
ningstoleranser halles, att system som har justermdj-
lighet erhaller ratt instalining samt att Volvo Pentas
Orginaldelar for motor och drev anvands. Tidsangivel-
serna i motorns skoétselschema maste foljas liksom
drevets bélgbyte, zinkanod och oljebyte mm.

Tank pa att de flesta kemiska produkter, fel anvanda,
ar skadliga fér miljén. Volvo Penta rekommenderar an-
vandande av biologiskt nedbrytbara avfettningsmedel
vid all rengéring av drevkomponenter, savida inget an-
nat ndmns i verkstadshandboken. Vid arbeten ombord
i bat, var speciellt aktsam, sa att oljor, tvattrester etc.
tas omhand foér destruktion och inte oavsiktligt hamnar
t.ex. med slagvattnet i naturen.

Atdragningsmoment

Atdragningsmoment fér vitala férband, som skall dras
at med momentnyckel finns listad i verkstadshandbo-
ken, "Tekniska data, i\tdragningsmoment” samt
angivna i bokens arbetsbeskrivningar med fet stil. Alla
momentangivelser géller fér rengjorda gangor, skruv-
huvuden och anliggningsytor. Momentangivelserna av-
ser latt inoljade eller torra gédngor. Fordras smdérjme-
del, lasvatskor eller tatningsmedel till skruvférbandet
anges typ i arbetsbeskrivningen.

For férband dar atdragningsmoment anges med vanlig
stil galler allménna atdragningsmoment. Momentangi-
velsen ar ett riktvarde och forbandet behdver da inte
dras med momentnyckel.
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Moment-vinkeldragning

Vid moment-vinkeldragning dras skruvférbandet med
ett angivet moment, darefter fortsatt atdragning med
en férutbestdmd vinkel. Exempel: vid 90° vinkeldrag-
ning dras forbandet ytterligare 1/4 varv i ett arbetsmo-
ment efter det att det angivna atdragningsmomentet
har uppnatts.

Hallfasthetsklasser

Skruvar och muttrar &r indelade i olika hallfasthets-
klasser; tillhérigheten framgér av méarkning pa skruv-
skallen. Ett hégre nummer pa markningen represente-
rar ett hallfastare material, exempelvis har en skruv
markt 10-9 hogre héllfasthet &n en skruv markt 8-8.
Det ar darfér viktigt nar skruvférband demonteras att
skruvarna vid atermonteringen hamnar pa sina ur-
sprungliga platser. Vid utbyte av skruvar, se reserv-
delskatalogen sa att ratt utférande erhalls.

Tatningsmedel m.m.

Flera olika typer av tatningsmedel, lasvatskor och
monteringspasta anvands pa drevet. Medlens egen-
skaper skiljer sig at och de ar avsedda for olika for-
bandsstyrkor, temperaturomraden, talighet mot olja
och andra kemikalier samt fér de olika material och
spaltstorlekar som finns i motorn.

For att ett servicearbete skall bli fullgott ar det darfor
viktigt att ratt typ av tatningsmedel och monterings-
pasta anvands till de férband dar sddana erfordras.

| verkstadshandboken har vi i berérda avsnitt angett
de medel som anvéands i var drevproduktion.

Vid servicearbeten skall samma medel anvandas.

Vid anvéndande av tatningsmedel och lasvéatskor ar
det viktigt att ytorna ar fria fran olja, fett, farg och rost-
skyddsmedel samt &r torra.

Folj alltid tillverkarens anvisningar betraffande anvand-
ningstemperatur, hardningstid och dvriga anvisningar
fér produkten.

Tva olika grundtyper av tatningsmedel finns och kén-
netecknande fér dessa ar:

RTV-medel (Room temperature vulcanizing). Medlet
anvands nar tva fleibla flansar t.ex. oljesump-cylinder-
block monteras ihop utan packning. RTV-medel &r fullt
synligt nér detaljen har demonterats; gammalt RTV-
medel maste avlagsnas innan férbandet tatas pa nytt.
Gammalt tatningsmedel avlagsnas lampligen med
packningsskrapa 885 516 och denaturerad sprit.

Anaeroba medel. Dessa medel hardnar (hardar) vid
frdnvaro av luft. Medlen anvénds nar tva solida detal-
jer, t.ex. ventilkapa-cylinderlock, monteras ihop utan
packning. Vanlig anvédndning &ar &ven att sékra och
tata pluggar, gdngor hos pinnbultar, kranar, oljetrycks-
vakter etc. Hardade anaeroba medel ar glasartade och
medlen ar darfor fargade for att géra dem synliga. Har-
dade anaeroba medel &r mycket resistenta mot 16s-
ningsmedel. Gammalt tdtningsmedel avldgsnas lamp-
ligen med packningsskrapa 885 516. Ytan avfettas
darefter med denaturerad sprit.

Foljande anaeroba medel ndmns i verkstadshandbo-
ken:

Tatningsmedel (r6d), detaljnummer 840 879
Téatningsmedel (brun), detaljinummer 116 1370
Gangsakring, detaljnummer 116 1053

Féljande monteringspasta anvands pa drevet:

Fett, detaljnummer 828 250. Anvands pa tatningsring-
ar och till bultférbanden pa nedre véaxeln.
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Skyddsforeskrifter for
fluorgummi

Fluorgummi &r ett vanligt férekommande material i ex-
empelvis tatningsringar fér axlar och i O-ringar.

Da fluorgummi utsatts fér hdga temperaturer (6ver
300°C) kan fluorvétesyra bildas som ar starkt fratan-
de. Hudkontakt kan ge allvarlig fratskada. Stank i 6go-
nen kan ge fratsar. Inandning av &ngor kan skada luft-
vagarna.

A VARNING! laktta stor forsiktighet vid arbete pa
motorer som kan ha utsatts fér hdéga tempera-
turer, exempelvis dverhettning vid skarning eller
brand. Tatningar far aldrig brannas loss vid de-
monteringen eller efterat eldas upp under okon-
trollerade former.

e Anvand alltid handskar av kloroprengummi (hand-
skar fér kemikaliehantering) och skyddsglaségon.

e Hantera den avldgsnade tatningen pa samma satt
som fratande syra. Alla rester, dven aska, kan
vara starkt fratande. Anvand aldrig tryckluft for
renblasning.

e Laggresternaiplastburk som férslutes och for-
ses med varning. Handskarna tvattas under rin-
nande vatten innan avtagning.

Foljande tatningar ar med stor sannolikhet tillverkade
av fluorgummi:

Téatningsringar for vevaxel, kamaxel, mellanaxlar.

O-ringar oavsett monteringsstélle. O-ringar for cylin-
derfodertatning &r nastan alltid av fluorgummi.

Observera att titningar som ej har utsatts for hég
temperatur kan hanteras normalt.



Specialverktyg

=

884143 884 161 884 359 884611 884 721

884723 884 726 884 752 884753 884754

P

884 777 884 830 884 833 884 959 885178
884143 " Standardskaft 884753 " Platta for montering av kugghjul pa
884161" Slaghammare fér demontering av propelleraxel

propelleraxel 884 754" Dorn for montering av lager utgdende
884359" Dorn for montering av lagerbanor i vre axel ovre vaxel

véaxel 884777" Dornfor montering av lagerbana nedre
884611 " Adaptertill ovanstaende slaghammare vaxel.

884161 884830" Splineshylsa 130S
884721" Avdragare for lagerbanor nedre véxel 884833" Dornfor demontering av vertikalaxel
884723" Mothall fér demontering av lagerbana 884959 "  Dorn fér demontering lager pa ingaende

propelleraxel axel
884726" Expander for demontering av lagerbana 885178 " Lasringstang

propellerlagerbox

884752" Dorn fér demontering av kugghjul fran
propelleraxel, montering tatningsringar i
propellerlagerbox.

" Verktyget anvands till en eller flera av Volvo Pentas aldre
produkter



Specialverktyg

885 370 885 377 885474 885475 885479
Q <> — S
%/ ’ S
885480 885481 885 523 885 560 885 568
885 571 885572 885 849 885 850 885 851
885370" Dorn montering av lager ingaende axel 885560" Splineshylsa 150S
885377 " Pressverktyg for sartagning av 885568 " Platta for avdragarhalvor
kugghjulsenhet 885571 "  Fixtur for magnetstativ
8854747 |f|XtUI‘ for Gvre vaxel hus 885572 "  Fixtur fér matning av kuggflankspel nedre
885475" Overfall for fixering av ingdende axel véxel
Ovre vaxel 885849  Mothall for demontering av mutter pa
885479 " Mothall fér demontering av mutter pa Ovre vertikalaxel 150S
Svre vertikalaxel 130S 885850  Avdragare for lagerbanor nedre véxel
885480"  Fixtur for shimsberékning ingdende axel. 885 851 Avdragare for nallager nedre véxel
885481" Platta for demontering av lagerbanor i
Ovre véxel
885523 "  Matfixtur, kam vaxelmekanism

" Verktyget anvands till en eller flera av Volvo Pentas &ldre

produkter

10



Specialverktyg

&

Z

N

Se
885 852 885 853 885 854 885870 3850617
999 1801 999 2584 999 5028 888 20004 888 20005
888 20007 888 20008 888 20009 888 20010 888 20012
888 20013 888 20014
885 852 Avdragare for lager och nallagerbana 88820004 Avdragare for nedre vertikal axel.
nedre vertikalaxel 88820005 Splineshylsa
885853  Mothall for montering av lager pa 88820007 Fixtur for att demontera Gvre mutter pa
propelleraxel 1508 nedre vertikalaxel
885 854 Dorn f6r montering av lagerbana nedre 88820008 Fixtur for pinjongmutter
vaxel(med plastring) ) . o
. L . 88820009 Dorn fér montering av tatningsring i
885 870 Justeringsverktyg fér vaxelmekanism vaxelmekanism
3850617 " Mothall f{6r demontering av lager pa 88820010 Fixtur fr nedre vixelhus
ingaende axel, propelleraxel (endast L ]
130S) samt fér montering av lager och 88820012 Matfixtur, vertikalaxel 130S
nallagerbana pa nedre vertikalaxel 88820013 Matfixtur, vertikalaxel 150S
999 1801 " Standardskaft 88820014 Pressverktyg for byte gummibussning
999 2584 " Mothall fér demontering av kugghijul Ovre vaxelhus
propelleraxel
999 5028 " Dorn fér demontering av utgdende axel

Ovre vaxel

" Verktyget anvands till en eller flera av Volvo Pentas aldre

produkter

11



Specialverktyg

Ovrig speciell utrustning

~F

885511 885516 885 531

999 9701 999 8081 999 9696

f“’{(@’?/‘

888 20006

999 2520

998 9876

3807716

885511 "  Roller for tatningsmedel
885516 " Packningsskrapa

885 531 Provtryckningssats

885636 " Roller (reservdel till 885 511)
998 5472 " Djupmikrometer

9989876 " Indikatorklocka

9999701 " Mikrometer 0-25 mm

999 8081 " Momentnyckel, fér kontroll av
runddragningsmoment

9999696 " Magnetstativ

999 2520 " Stativ for fixtur

3807716 " Markfarg for kontroll av kuggmarkbild ?
88820006 Vippindikator- klocka med lang spets

" Verktyget anvands till en eller flera av Volvo Pentas &ldre
produkter

2 Pulvret blandas med en droppe olja sa att en "torr" blandning
erhalls.

12




Konstruktion och funktion

BACK-lage vid
véansterroterande propeller

[ ‘\ " \
(\&» ///////// /)
( A l}/I/ 1, ‘ '@5‘,

FRAM-lage vid
vénsterroterande propeller

13



Konstruktion och funktion

Ovre vaxelhus

(&

"\_
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Konstruktion och funktion

Undre vaxelhus

15



Reparationsanvisningar

Reparationsanvisningar

Ovre- och undre vaxelhus,
isartagning
1

Montera fixtur 888 20010 pa drevet
Montera fixturen i stativ 999 2520.

IS

888 20010

999 2520

2

Rengdr évre och undre véaxelhusen utvandigt.
Demontera avtappningspluggen och tappa ur oljan.
Kassera o-ringen.

16



Reparationsanvisningar

x10

3

Demontera alla skruvarna, 10 st. pd undersidan av
drevets delningsplan.

4
Dela pa drevet.

Ta vara pa shimsen (1) och anteckna shimstjockle-
ken.

Lyft av splineshylsan (2). Kassera packningen

5
Demontera mellanplattan och ta bort gummitatningen.

Kontrollera gummitatningen med avseende pa sprickor
och slitage.

/\ VARNING! Gummitatningen skall bytas vart
sjunde ar eller tidigare om defekter upptacks.

Kassera o-ringarna.

17



Reparationsanvisningar

18

999 2520

Ovre vixel, renovering

Isartagning

A VIKTIGT! Méark upp detaljerna vid isértagningen
for att undvika férvaxling.
Notera, under arbetets gang, tjockleken och pla-
cering av samtliga shims i vaxelhuset. Mall f6r
detta finns i slutet av manualen.

1

Montera fixtur 885 474 pa vaxelhuset, i de fall detta
inte &r gjort tidigare.

Montera fixturen i stativ 999 2520.

2

Demontera bakre locket. Kassera packningen. Ta
vara pa shimsen.

Stéll vaxelvéljaren i neutrallage och demontera vax-
elmekanismen.

3

Demontera 6vre delen av vaxelhuset. Knacka med en
plastklubba pd ingaende axeln fér att bryta hushalvor-
nas limférband.



Reparationsanvisningar

4
Demontera pluggen och skjut ut axeln till vaxelgaffeln.

5

Lyft ur ingaende axel.

Kassera tatningsringen.

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.
Ta bort de yttre lagerbanorna.

6

Sétt fast splineshylsa 888 20005 i skruvstycket. Pla-
cera ingaende axeln i splineshylsan.

Ta bort skruven, brickan och shimsen. Anteckna
shimstjockleken.

Gor rent skruvgéngorna fran gangsakring.

19



Reparationsanvisningar

20

884 959

7

Placera ingadende axeln i en press med splinesen ner.

Pressa av, i ett och samma moment:
— koniskt rullager

— sintrad bricka

—nallager

— distanshylsa

—nallager

—distansring

— shims

—bakre kugghjulsenhet

—bakre lamellpaket
—kopplingsenheten

—frdmre lamellpaket

—framre kugghjulsenhet

Anvénd dorn 884 959.

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.

8
Demontera kilen fran axeln.



Reparationsanvisningar

9
Lyft av shimsen, distansringen och nallagret.
Ta vara p& shimsen och anteckna tjockleken.

10

Pressa av:

—nallagerbanan

—distansen

—nallagretmed néllagerbana

— sintrad bricka

— koniskt rullager

Anvéand dorn 884 959 och mothall 385 0617.

{gosuoms
(T
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Reparationsanvisningar

22

885 377

11

Demontera framre- och bakre kugghjulen fran sina res-
pektive medbringare enligt féljande:

Pressa ner den sintrade brickan med pressverktyg
885 377 enligt bilden.

Ta bort l1asringen med Iasringstang 885 178.

12

Lyft av:

—sintrade brickan

— de tva tallriksfjadrarna
— brickan.

Ta bort lasringen.

Lyft av:

—distansringen

—shimsen

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.

13

Knacka av kugghjulet fran medbringaren med en
plasthammare.

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.



Reparationsanvisningar

14

Ta bort de tre fjadrarna (1) och de bada hallarna (2)
och (3) fran kopplingsenheten. Var vaksam pa kulor-
na, tre stycken i varje hallare.

OBS! Lagg navet (4) med kopplingsplattan (5) i en duk
eller liknande innan de separeras, sa inte stift och
fjadrar flyger ivag.

Séra forsiktigt pa navet och kopplingplattan.

Ta vara pa stiften, och fjadrarna.

15

Las hakmuttern med mothall 885 849. Skruva inte in 224 823(1382)

bultarna helt, mothallet maste kunna réra sig i axiell 5 560(1509)

led.

Lossa muttern genom att dra runt axeln medurs med -

splineshylsa 884 830 (130S) respektive 885 560
(1508S).

16
Ta bort mothallet och hakmuttern.
Pressa ut axeln med dorn 999 5028.

23



Reparationsanvisningar

17
Ta bort nedre lagret, shimsen och distanshylsan.
Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.

18
Pressa ur den 6vre lagerbanan med platta 885 481
999 1801 och standardskaft 999 1801.
885 481

) 19

§ Vand pa vaxelhuset och pressa ur den nedre lagerba-
999 1801 nan. Anvand verkyg 885 481 och standardskaft
999 801.

24



Reparationsanvisningar

20

Vid behov av byte av det 6vre lagret, demonteras lag-
ret med en knivavdragare.

25



Reparationsanvisningar

Inspektion
1
Kontrollera samtliga lager och kugghjul.

=
)
oA
2

[ Q
L
-

2

Vid helrenovering av segelbatsdrevet rekommenderas
att framre och bakre lamellpaketen samt de fyra tryck-
brickorna byts.

Max. 0,05 mm i 3

Kontrollera spelet mellan vaxelgaffeln och axeln enligt
bilden.

Tillatet spel 0,05 mm.
Byt vaxelgaffel om spelet dverskrids.

26



Reparationsanvisningar

4
Mat slitaget pa vaxelgaffelns glidytor.
Max tillatet slitage 0,2 mm.

5

Kontrollera att det inte finns nagon sprickbildning pa
dronen till véxelgaffelns axel.

6

Kontrollera slitaget pa véaxelmekanismens kam, se
"Véaxelmekanism, renovering".

27



Reparationsanvisningar

Vaxelmekanism, renovering
Specialverktyg: 885 523

Demontering
1
Lossa klamskruven och demontera vaxelarmen.

Gor ren axeln fran eventuella fargrester och separera
sedan axeln/kammen fran huset.

2
Béand forsiktigt ut tatningsringen med en skruvmejsel.

Inspektion
3

Kontrollera slitaget pa kammen med matfixtur
885 523.

Tra fixturen pa kammen. Dra at insexskruven en aning
for att eliminera eventuellt spel mellan fixturen och
kammen.

28



Reparationsanvisningar

888 20009

Min 0,5 mm

4
Mét enligt bilden.

Max tillaten skillnad mellan de tva matningarna
0,6 mm.

Byt kam om skillnaden &verstiger tillatet varde.

lhopséttning

5

Lagg vaxelmekanismen pa tva plattor (separerade na-
got sa att spannstiftet gar fritt) och pressa in tatnings-

ringen med dorn 888 20009. Vand tatningen enligt bil-
den.

Véand dornet enligt bilden och pressa tills dornet bott-
nar mot plattorna.

6

Fetta in loppet och tatningsringen val med fett, VP de-
taljnummer 828 250.

Montera kammen och vaxelarmen.

Vinkla vaxelarmen enligt nagot av de tva alternativen
pa bilden (beroende pa hur batinstallationen ser ut)
och se till att spelet mellan armen och huset ar min
0,5 mm.

/\ VIKTIG! Dra 4t kiamskruven.
Atdragningsmoment:
22 +1 Nm

29



Reparationsanvisningar

Ovre vixel, ihopséttning

Utgaende axel
1

Placera shims for dvre lagerbanan i vaxelhuset enligt
féljande:

— skall ursprunglig drevsats och lager anvandas an-
vands ursprunglig shimsméngd

— i de fall drevsats och/eller lager bytts anvénds ett
erfarenhetsvarde av 0,60 mm.

Pressa i lagerbanan med dorn 884 359.

2

Véand véxelhuset och pressa i nedre lagerbanan med
dorn 884 359.

884 359

30



Reparationsanvisningar

884 754

884 830(130S)
885 560(150S)

884 754

1 rpm/

999 8081

3

Pressa pa lagret pa utgaende axeln med dorn
884 754. Tank pa att skydda kuggtopparna.

Placera distanshylsan (1) pa utgaende axeln.

Placera ursprunglig shimstjocklek pa axeln. | de fall
da detta varde ar okant anvands ett erfarenhetsvarde
av 0,90 mm.

Placera utgaende axeln i véxelhuset och pressa pa
det nedre lagret med dorn 884 754. Pressa lagret tills
det bottnar mot shimsen.

A VIKTIGT! Kontrollera att lagren inte laser mot
varandra genom att vrida pa véaxelhuset under
pressoperationen. Avbryt i sddana fall, pressa ur
utgéende axdeln och 6ka shimstjockleken na-
got.

5

Kontrollera runddragningsmomentet med moment-
nyckel 999 8081 och splineshylsa 884 830 (130S) res-
pektive 885 560 (150S).

Korrekt varde:
Nya lager Glappfritt—0,5 Nm
Inkérda lager Glappfritt—-0,5 Nm

Vid glapp, pressa ut utgdende axeln och minska
shimstjockleken och vid fér hégt runddragningsmo-
ment, 6kas naturligtvis shimstjockleken.

31



Reparationsanvisningar

884 830(130S
885 560(150S

885 479(130S)
885 849(150S)

10Nm

885 480
L

32

6
Nar korrekt varde erhallits skruvas hakmuttern pa.

OBS! Vand muttern enligt bilden.

Fixera muttern med mothall 885 479 (130S) respektive
885 849 (150S). Dra at muttern genom att vrida axeln
moturs med splineshylsa 884 830 (130S) respektive
885 560 (150S).

Atdragningsmoment 50 Nm.

Shimsberékning
7

Placera féljande delar pa matfixtur 885 480 i denna
ordningen:

—  konisktrullager
— sintrad bricka
— nallager

— distanshylsa

— nallager

— distansring

— shims (ursprunglig tjocklek, &r denna okand an-
vénds ett erfarenhetsvarde av 0,50 mm)

—  frAmremedbringare
- nav

— shims (ursprunglig tjocklek, &r denna okand an-
vands ett erfarenhetsvarde av 0,50 mm)

— distansring

— nallager

— distanshylsa

— nallager

—  bakremedbringare

— sintrad bricka

—  konisktrullager

— bricka

—  bult

Dra at bulten latt, ca 10 Nm.



Reparationsanvisningar

Example
A=109,80

Example
B=108,01

107,60
+0,20
+0,21

=108,01

Example=0,20 Example=0,21

8

Mat spelen mellan navet och de bada medbringarna
med bladmatt.

Spelet skall vara lika pa bada sidor och vara
0,50-0,55 mm.

Korrigera vid behov shimstjockleken sa att ratt spel
erhalls.

9
Skjut isdr medbringarna och mét avstandet (A).

(Detta matt indikerar hur langt ifrdn varandra som
framre- och bakre kugghjulen kommer att placeras.)

Exempel: A =109,80 mm

10

Kugghjulen ar tillverkade sa att de skall placeras
107,60 (2x53,8) mm ifran varandra.

Detta matt (B) skall dock korrigeras med avvikelserna
pa kugghjulen. Avvikelsen ar inristad i mm pa kugg-
hjulet, exempelvis "0,15". Vardet &r alltid posititivt.

Avlas avvikelsen pa kugghjulen och korrigera B-mat-
tet.

Exempel: B =107,60 + 0,20 + 0,21 = 108,01
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Reparationsanvisningar

11

Drar vi nu bort avstandet (B) (som vi vill ha mellan
kugghjulen) fran avstandet (A) (som &r det aktuella av-
standet mellan medbringarna) samt halverar den sum-
man, far vi fram den shimstjocklek som behéver lag-
gas mellan varje medbringare och kugghjul.

Exempel:  Shimstjocklek = (A -B) x 0,5 =
(109,80-108,01) x 0,5 =0,895

Example
A=109,80

Example

109,80 (A) 1,79/2=0,895 Avrunda vardet till 10/100 mm, vilket for
-108,01 (B) 0,895=>0,90 detta exempel ger oss en shimstjocklek
=1,79 av 0,90 mm.

Efter avslutad shimsberakning tas samtliga delar bort
frin métfixturen.

Ingdende axel, ihopsséttning
12

Placera framraknad shimstjocklek pa respektive med-
bringare.

Montera kugghjulen pa sina respektive medbringare.
Knacka ihop dem med en plastklubba. Var noga med
att medbringaren bottnar ordentligt.

(i

| b
I i

G a A,
l'r"llllll|ll"

13

Placera ursprunglig shimstjocklek och distansringen
pa medbringaren. Montera lasringen. Se till att 1sring-
en bottnar ordentligt.

Kontrollera att inget glapp férekommer mellan lasring-
en och distansringen. Oka i sddana fall shimstjockle-
ken.
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Reparationsanvisningar

..I.l.r.

D

14

Placera brickan (1), de bada tallriksfjadrarna (2) och
den sintrade brickan (3) pa respektive medbringare.
Vand delarna enligt bilden.

Pressa ihop tallriksfjadrarna med pressverktyg

885 377 och montera lasringen. Se till att [asringen
kommer ner ordentligt i sparet innan tallriksfjddrarna
avlastas.

15

Montera fjadrarna (1), stiften (2) och (3) i navet enligt
bilden.

16

Placera navet i kopplingsplattan. Vand delarna enligt
bilden.

Tryck in stiften samtidigt som navet trycks ner i kopp-
lingsplattan. Se till att stiften gar i sparet fér neutralla-

ge.
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Reparationsanvisningar

17
@ Q Placera hallare, markt "3317302011 (130S) respektive
"3321302004" (1508) pa arbetsbénken.
= Lagg dit:
0S O

3317302011(130S) kulorna

3321302004(1508), ]
X —  |lhopmonteratnav

/\ VIKTIGT! Se till navets innerdel vands s att I&-
gena fér kulorna pekar enligt bilden.

—  kulorna

— hallare, méarkt"3317302012 (130S) respektive
"3321302005" (150S)

Montera fjadrarna, védnda enligt bilden.

3317302012(130S)
3321302005(150S)
— = 18
\/j@ Pressa:
~ - lager
885 /& )\ - S|Dn"tradbrlcka(vandenllgtbllden)
— nallager
370 |~ _ 9
— distans

(XXXK

— nallagerbana

pa ingaende axeln. Anvand dorn 885 370. Se till de-
larna bottnar ordentligt.

G
d
oot

XX
&
XX

&
8
B
5

19

Placera ingdende axeln i splineshylsa 888 20005.
Tra pa:

— nallager

— distansring

— shims (tjocklek enligt punkt 8)

— frAmre kugghjulsenhet

pa ingaende axeln.
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Reparationsanvisningar

20
Montera de tva kilarna.

Montera det framre lamellpaketet. Lagg stallamellen i
botten och varva med belagda lameller. Totalt tre
stycken av varje for 130S, respektive fyra av varje for
1508S.

21
Tra pa kopplingsnavet pa axeln. Rikta in stalameller-
nas taggar sa att de gar in i navets urtag.

A VIKTIGT! Se till att sparet i navets innerdel
vands enligt bilden.

22

Tra pa:

— shims (tjocklek enligt punkt 8)
— distansring

pa ingaende axeln.
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Reparationsanvisningar

=) = 23
Pressa pa:
— nallager
« N — distans
&)

— nallagerbana
pa ingaende axeln. Anvand dorn 885 370.

XXOOXXXXXN

%
OOOOXXHXN

X KXXRXXK)
X XUXXXXX

)

000090000

%
JX
KX

885 370

24
Tra pa nallagret.

Montera det bakre lamellpaketet. LAgg en belagd la-
mell i botten och varva med stallameller. Totalt tre

stycken av varje fér 130S, respektive fyra av varje for
150S.

25

Montera den bakre kugghjulsenheten. Vicka kugghju-
let sa att de belagda lamellerna centeras.

Tra pa den belagda brickan vand enligt bilden.

38



Reparationsanvisningar

- 2%
Pressa pa lagret. Anvand dorn 885 370.

885 370

27

Mat avstandet (A) mellan lagerbanan och axeln med
en djupmicrometer.

Example

Fyll upp avstandet med shims enligt féljande:

Avrunda till ndrmast 10/100 mm. Dra déarefter bort
0,10 mm.

Exempel: A =1,76 (avrundas till 1,80)
Shimstjocklek = 1,80 — 0,10 = 1,70

28
Lagg dit framraknad shimsméangd.

Applicera gangsékring, VP detaljnummer 114 1053 pa
bulten.

Montera brickan och bulten. Atdragningsmoment
50 Nm.

Example

A=1,80
}1,80-0,10=1,70

39



Reparationsanvisningar

—
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1rpm/

999 8081

40

Ingdende axel, runddragningsmoment
29

Placera ingaende axeln ihop med den bakre lagerba-
nan (1), framre lagerbanan (2) och ursprunglig shims-
tjocklek (3) i vaxelhuset.

Saknas ursprunglig shimstjocklek anvands ett erfaren-
hetsvéarde av 0,50 mm.

Fixera axeln med 6verfallen 885 475. Rikta upp det
bakre 6verfallet jamns med packningsplanet och dra
at bultarna latt, ca 10 Nm.

30

Montera bakre locket ihop med packning och med ur-
sprunglig shimstjocklek.

Saknas ursprunglig shimstjocklek anvénds ett erfaren-
hetsvarde av 0,50 mm.

Dra at bultarna, ca 14 Nm samtidigt som axeln snur-
ras. Detta for att kontrollera att runddragningsmomen-
tet inte ar sa hogt att det "laser" axeln.

31

Mé&t runddragningsmomentet med splineshylsa
888 20005 och momentnyckel 999 8081.

Korrekt runddragningsmoment skall vara:
1,0-1,4 Nm (nya lager)
1,0-1,4 Nm (inkdrda lager)

Vid for lagt runddragningsmoment ékas shimstjockle-
ken innanfor det bakre locket.

Om a andra sidan ett f6r hogt varde erhallits minskas
shimstjockleken.



Reparationsanvisningar

Kuggflankspel
32

Nar korrekt runddragningsmoment erhallits skall kugg-
flankspelet kontrolleras.

Montera fixtur 885 571 pa vaxelhuset. Placera mag-
netstativ 999 9696 och vippindikator 8888 20006 pa

fixturen.
33
)
=% Placera vippindikatorns matspets pa utgaende kugg-
/ hjulet enligt bilden.
SIS\
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34

Skjut kopplingsplattan bakat (for att "lasa" bakre
kugghijulet ) och avlas kuggflankspelet pa det bakre

kugghjulet genom att vicka forsiktigt pa det utgdende
hjulet.

Anteckna vardet.
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35

Skjut kopplingsplattan framat och avlas kuggflankspe-
let pa det framre kugghjulet genom att vicka forsiktigt
pa det utgaende hjulet.

Anteckna vardet.

36

Jamnfér de bada vardena. Spelen skall vara sa lika
som mdjligt pa bada kugghjulen.

Justera (centrera) ingaende axeln vid behov genom att
andra péa shimstjocklekarna vid de yttre lagerbanorna.

OBS! Tank pa att ta bort lika mycket pa den ena si-
dan som du lagger till pa den andra sidan, sa att inte
runddragningsmomentet férandras.

Korrekt spel efter centrering skall vara 0,12—0,27 mm
pa bada kugghjlen.

Kontrollera alltid mérkbilden innan eventuell justering
av spelet utféres.
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Markbild
37

Nar ingaende axeln centrerats (lika spel pa bada kugg-
hjulen) éver utgdende kugghjulet skall markbilden pa
kugghjulen kontrolleras.

Pensla ett tunt lager méarkféarg 380 7716 pa 5-6 kuggar
pa bakre kugghjulet.

Skjut kopplingsplattan bakat.

Placera splineshylsa 888 20005 pa ingaende axeln
och vrid runt medurs 3-4 varv samtidigt som utgaende
axeln bromsas med splineshylsa 884 830 (130S) res-
pektive 885 560 (150S).

884 830(130S)
885 560(150S)

Kontroll av méarkbildens placering gérs enklast pa ut-
gaende kugghjulets konkava sida.

Markbilden skall ligga centralt placerad bade i Iangs-
led och i hojdled pa kuggen.

38

Pensla ett tunt lager méarkfarg 380 7716 pa 5-6 kuggar
pa framre kugghjulet.

Skjut kopplingsplattan framat.

Upprepa proceduren och kontrollera mérkbildens pla-
cering pa utgaende kugghjulets konkvexa sida.

Markbilden skall ligga centralt placerad bade i langs-
led och i hojdled pa kuggen.

885 560
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Example

Example

44

39

Vid behov av att justera kuggflankspelet i de fall
som maérkbilden éar riktig:

| de flesta fall bibehalls bakre- och framre kugghjulens
placering och utgaende kugghjulet flyttas upp eller
ner.

Flyttas utgaende kugghjulet 0,10 mm &ndras kugg-
flankspelet ca 0,05 mm.

OBS! Tank pa att kompensera shimstjockleken mel-
lan lagren sa att runddragningsmomentet bibehalls.

For garna in aktuell shimstjocklek, kuggflankspel och
markbildsplacering i en kopia av "Shimstabell, dvre
véaxelhus” i slutet av boken. Detta underlattar arbetet
vasentligt om du behdver finjustera shimstjocklekar-
na.
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Example

Example

L)
—

Vid behov av att justera markbilden utan att f6r-
andra kuggflankspelet:

Bade utgaende kugghjul, bakre- och framre kugghjul
flyttas.

Flyttas utgdende kugghjulet ex. 0,05 mm ska bakre-
och frAmre kugghjulen flyttas det dubbla, det vill sdga
0,10 mm for att bibehalla kuggflankspel.

Vid markbild enligt vidstaende flyttas utgaende kugg-
hjulet uppat och bakre- och framre kugghjul utat.

Vid markbild enligt vidstaende flyttas utgaende kugg-
hjulet nedat och bakre- och framre kugghjul inat.

OBS! Tank pa att kompensera shimstjockleken mel-
lan utgaende axelns lager sa att runddragningsmo-
mentet bibehalls.

OBS! Tank pa att kompensera shimstjocken mellan
medbringaren och lasringarna.

For garna in aktuell shimstjocklek, kuggflankspel och
méarkbildsplacering i en kopia av "Shimstabell, 6vre
vaxelhus” i slutet av boken. Detta underlattar arbetet
vasentligt om du behdver finjustera shimstjocklekar-
na.
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885 516

Ovre vixelhus, slutmontering

1

Olja in gaffelns lagerbussning. Sétt gaffeln pa plats
och skjut in axeln.

Applicera gangsakring, VP detaljnummer 116 1053 pa
pluggen. Dra at pluggen med 5 Nm.

2

Kontrollera att spelet mellan plugg och axel &r min.
0,5 mm samt att gaffeln kan réra sig latt.

3

A VIKTIGT! Gor rent kontaktytorna pa bada vax-
elhushalvorna med T-sprit och packningsskrapa
885 516.

Gamla rester av tatningsmedel maste avlagsnas
fullstandigt, for att frimja en lyckad atertatning.
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4

Applicera ett tunt lager tatningsmedel (r6d), detaljnum-
mer 840 879, pa dvre vaxelhushalvan enligt bilden.
Anvand roller 885 511.

5

Placera ingdende axeln ihop med lagerbanorna, fram-
tagen shimstjocklek pa ingaende sidan och tatnings-
ringen i véxelhuset. Vand tatningen enligt bilden.

6
Montera 6vre véaxelhushalvan.

OBS! Se till att kopplingsplattan star i neutrallage.

OBS! Se till att véxelgaffeln gar i ingrepp med kopp-
lingsplattan.

Dra bultarna med 22 Nm.

47
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840 879

7

Montera bakre locket ihop med framprovad shims-
tjocklek och ny packning.

Dra bultarna med 14 Nm.

8

A VIKTIGT! Gor rent kontaktytorna pa véaxelhuset
och vaxelmekanismen med T-sprit och pack-
ningsskrapa 885 516.

Gamla rester av tatningsmedel méste avlagsnas
fullstandigt, for att framja en lyckad &tertatning.

9

Applicera ett tunt lager tatningsmedel (réd), detaljnum-
mer 840 879 pa vaxlingsmekanismen enligt bilden.
Anvénd roller 885 511.
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Vaxelmekanism, injustering
Specialverktyg: 885 870

1
Kontrollera att kopplingsplattan star i neutrallage.

Montera vaxelmekanismen enligt bilden. Grovjustera
laget genom att centrera i skruvhdlen. Dra at muttrar-
na ca 10 Nm (laget pa vaxelmekanismen ska kunna

finjusteras med latta slag med plastklubba).

A VIKTIGT! For att minimera slitaget pa vaxelgaf-
fel och kopplingsplatta maste vaxelmekanism-
ens lage finjusteras enligt féljande punkter!

2

Montera matfixtur 885 870. Fixturen kan monteras
langs eller tvars backslaget beroende pa hur vaxelar-
men ar monterad.
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A=max 24 mm

B=max 24 mm
A=B+3 mm

3
Stéll vaxelmekanismen i neutrallage.

Ta fram vaxelarmens "nollage" genom att vrid vaxelar-
men forsiktigt 4t bada hallen (utan att lagga i vaxel).
Méark upp andléagena enligt bilden.

OBS! Lagger du maskeringstejp pa matfixturen syns
méarkningarna lattare.

4

Ta fram andlagena pa vaxelarmen med ilagd vaxel
genom att lagga i vaxeln och férsiktigt vrida tillbaka
vaxelarmen tills kontakt erhalls med kopplingsplattan.
Méark upp detta ldge och upprepa proceduren med
motsatt vaxellage.

5
Mat upp avstanden A och B enligt bilden.

Tillatet varde pa A och B matten ar max 24 mm.
Dessutom ska skillnaden mellan de bada matten vara
mindre &n 3 mm.

Exempel:
A=23,1mm
B =22,3mm

A-B=23,1-223=0,8 mm
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6
Ligger vardena utanfér ovan angivna max matt, juste-
ras vaxelmekanismen genom att knacka den forsiktigt
at det hall dar det minsta vardet uppmattes.
Upprepa méatningarna och injusteringen tills du hamnar
inom angivna matt. Nas inte angivna matt maste
backslaget bytas.

7

Nar ratt Iage erhallits, demonteras méatfixturen och
konsolen for reglageviren monteras.

Dra samtliga muttrar med 20 Nm.

Example:
A>B

8
Montera oljestickan med ny o-ring.
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Nedre vaxel, renovering

Isartagning
1

Montera fixtur 888 20010 pa vaxelhuset, i de fall detta
inte &r gjort tidigare.

Montera fixturen i stativ 999 2520.

2
Demontera zinkanoden.

3
Ta bort bultarna till propellerlagerboxen.

Demontera propelleraxeln och lagerboxen med slag-
hammare 884 161 och adapter 884 611.

Kassera o-ringarna.
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884 830(1309)
885 560(1509)

@@wﬁ 884 830(1309)
885 560(1509)

4

Fixera 6vre muttern till vertikalaxeln med fixtur
888 20007.

Lossa muttern genom att vrida vertikalaxeln medurs
med splineshylsa 884 830 (130S) respektive
885 560 (150S).

5
Fixera pinjongmuttern med fixtur 888 20008.

Lossa muttern genom att vrida vertikalaxeln moturs
med splineshylsa 884 830 (130S) respektive
885 560 (150S).

6

Dra upp vertikalaxeln avdragare 888 20004 och dorn
884 833 enligt bilden.

Fanga upp pinjongdrevet.
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884 721

885 851-_|

R«

"

884 760 (130S)
885 850 (1509)

54

7

Dra upp lagerbanan med avdragare 885 850 och 884
721.

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.

8
Pressa ur nallagret med verktyg 885 851.

9

Dra ur lagerbanan till propelleraxelns framre lager med
avdragare 884 760 (130S) respektive 885 850 (150S).

Ta vara pa shimsen och anteckna tjockleken.
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10

Knacka ur tatningsringarna ur propellerlagerboxen med
hjélp av en skruvmejsel.

= 1
Pressa ur lagerbanan med expander 884 726 och

standardskaft 884 143. Anvéand ring 884 723 som mot-
hall.

Ta vara pa shimsen och anteckna shimstjockleken.

~~1 884 143

12

Pressa av lagren med avdragarhalvorna 885 852 och
plattan 885 568.

Ta vara pa brickan (1).

55



Reparationsanvisningar

885 852
885 568

-
=

L R
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&
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56

13

Pressa av nallagerbanan med avdragarhalvorna
885 852 och plattan 885 568.

14

Pressa av det inre lagret fran propelleraxeln.

15

Pressa av kugghjulet och det yttre lagret. Anvand 884
753 (130S) respektive 999 2584 (150S) som mothall.

Anvand ex. dorn 884 752 som mellanlagg sa inte géan-
gorna pa axeln skadas.

A VARNING! Stor presskraft erfordras. Anvand
skyddsglasdgon.
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Glycerine

884 753

385 0617
(130S)

lhopsattning

1

OBS! Pensla ett tunt lager glycerin pa den koniska
ytan pa kugghjulet och propelleraxeln (endast 1508S).

Pressa ner propelleraxeln i kugghjulet. Anvand platta
884 753 som mothall.

Pressa tills ansatsen bottnar ordentligt mot kugghju-
let.

2

Pressa pa det framre lagret. Anvand ring 385 0617
(130S) respektive 885 853 (150S) som mothall.

Anvand ex. dorn 884 752 som mellanlagg sa inte géan-
gorna pa axeln skadas.

57



Reparationsanvisningar

G =58,00 + Getched

R X=43,2iXStamped

04-183-07
3584493
P03 Z93

58

X

stamped

Kugghjul 130S, shimsning

3

Kugghjulets mattavvikelse (G
hjulet.

stehea) A iNristat pa kugg-

Las av kugghjulets avvikelse (G
matt i tabellen pa nasta sida.

) och fér in detta

etched’

Avvikelsen star i klartext.

Exempel:
0,1=0,10 mm

Las av vaxelhusets mattavvikelse (X och fér in

. N . X stamped)
det i tabellen pa nésta sida.

Endast decimaler i 1/100 mm ar markta.
Exempel: X12 = 0,12 mm
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Placera propelleraxeln pa lagerbanan enligt bilden.

Tryck axeln hart mot lagerbanan och mat avstandet
mellan lagerbanan och kugghjulet. Gor ett antal mat-
ningar och ta fram ett medelvéarde.

Exempel:
G G eq = 100,27 + 100,25 + 100,23 = 100,25 mm
measured 3
x3
For in utraknade- och avlasta matt i tabellen och rak-
Gear nominal 58.00 na fram shimstjockleken (G, ).
Getched + 0,70 Avrunda till nArmaste 5/100 mm.
= 78,10 —
Housing nominal 43.20
Xstamped t 0,12
= 43,52
45,72
+ 8,10 -
= 101,42
101,42
Gmeasured 100,27
c;‘shim = 1,17
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G

Gmeasured

Getched

04-183-07
3584493

P03 293(X04)

60

X

G=61,00*Getched

X=51,00*Xg1amped

stamped

Kugghjul 150S, shimsning
4

Kugghjulets mattavvikelse (G
hjulet.

stehea) A iNristat pa kugg-

Las av kugghjulets avvikelse (G
matt i tabellen pa nasta sida.

) och fér in detta

etched’

Avvikelsen star i klartext.

Exempel:
0,08 = 0,08 mm

Las av vaxelhusets mattavvikelse (X och for in

stamped)
det i tabellen pa nasta sida.
Endast decimaleri 1/100 mm ar markta.
Exempel: X04 = 0,04 mm
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Placera propelleraxeln pa lagerbanan enligt bilden.

Tryck axeln hart mot lagerbanan och mat avstandet
mellan lagerbanan och kugghjulet. Gor ett antal mat-
ningar och ta fram ett medelvéarde.

Exempel:
G G =111,27 + 111,31 + 111,29 =111,29 mm
measured b 3
x3
. For in utrdknade- och avlasta matt i tabellen och rék-
Gear nominal 61.00 na fram shimstjockleken (G,,)-
Getched + 0,08 Avrunda till nArmaste 5/100 mm.
= 41,08 _—
Housing nominal 51.00
Xstamped t 0,04
= 51,04
21,04
+ 41,08 <
= mz,1z
1nz,1z
Gmeasured Tﬂ,Z.?
Gshim = 0,87
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5

Placera framréaknad shimstjocklek (G
era dem med lite fett.

) i huset. Fix-

shim

Montera lagerbanan med verktyg 885 854 och en
plastklubba. Vand nedre delen av verktyget sa det
passar aktuell lagerbana.

—{[Jrs0s

6

Pressa pa lagren pa vertikalaxeln med ring 385 0617.
Vand lagren enligt bilden.

OBS! Akta sa inte gangorna for pinjongmuttern ska-
das.

385 0617

7

Vand nallagret med textsidan nedat (mot verktyget)
och pressa i det i vaxelhuset med pressverktyg
885 851.
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I:’measured

357,00 + Zstamped

w 49,70+ Peiched

I:’etched

888 20012

Pinjongdrev 130S, shimsning

8
Pinjongdrevets nominella héjd = 49,70
Nedre vaxelhusets nominella matt = 357

Pinjongdrevets avvikelse ar inristat pa pinjongdrevet.
Avvikelsen star i klartext.

0,04 = 0,04 mm

Lé&s av pinjongdrevets avvikelse (P,,,.) och forin
detta matt i utrdkningstabellen "Shimsberékning, ne-
dre vaxelhus 130S-A, 130SR-A". Tabell, avsedd att
kopieras finns i slutet av boken.

Exempel:

Satt splineshylsa 884 830 i ett skruvstycke. Placera
vertikalaxel i splineshylsan och tra pa matfixtur
888 20012.

Montera pinjongdrevet och den gamla pinjongmuttern.
Dra muttern med 110 Nm.
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Pinjong nominal

Pecthed

P

measured

Housing nominal

stamped

shim

64

+

-

1,78

307
Example

Preasured=308,78

04-183-07

3584493

P03 (293)(02

Y4

49.70
0,04

41,74

49,74 :|

208,78
558,52 —

e

357.00

-

122 -

0,27

0,77

stamped

Anvand bladmatt och méat avstandet mellan verktyget

och pinjongdrevet. Mat i matfixturens tre uttag och gor
ett dverslag.

Exempel:

1,78 +1,77+1,79 =1,78 mm
3

Lagg till métfixturens fasta langd av 307,00 mm och vi
erhaller ett matt vi kallar:

Pmeasured = 1!78 + 307,00 N 308,78 mm

For in detta matt i tabellen .

Las av vaxelhusets avvikelse Z endast decima-

stamped’

leri 1/100 mm &r mérkta. For in detta matt i tabellen.
Exempel: Z93=0,93 mm

For in utrdknade- och avlasta matt i tabellen och rak-
na fram shimstjockleken P_, .

Avrunda till ndrmaste 5/100 mm.
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357,00 +Zstamped

Pmeasured

56,00+ Petched

I:’etched

<l &

888 20013

Pinjongdrev 150S, shimsning

9
Pinjongdrevets nominella héjd = 56,00
Nedre vaxelhusets nominella matt = 357

Pinjongdrevets avvikelse ar inristat pa pinjongdrevet.
Avvikelsen star i klartext.

Exempel: 0,09 = 0,09 mm

Lé&s av pinjongdrevets avvikelse (P,,,.,) och forin
detta matt i utrdkningstabellen "Shimsberékning, ne-
dre vaxelhus 150S-A, 150SR-A". Tabell, avsedd att
kopieras finns i slutet av boken.

Satt splineshylsa 885 560 i ett skruvstycke. Placera
vertikalaxel i splineshylsan och tra pa matfixtur
888 20013.

Montera pinjongdrevet och den gamla pinjongmuttern.
Dra muttern med 240 Nm.
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-

1,46

Example

301
Prneasured=302,46

5

04-183-07
3584493
P03 (293)(02

Y4

stamped

Pinjong nominal 56.00
Pecthed t 0,07
= | 56,07

56,07 :|

+ | 02,44
= 25855

]

Housing nominal — 357.00

1,55
Zstamped - 0,77
Pohim = 0,62

P

measured

66

Anvand bladmatt och méat avstandet mellan verktyget

och pinjongdrevet. Mat i matfixturens tre uttag och gor
ett dverslag.

Exempel:

1,44+148+1,46 =1,46 mm
3

Lagg till méatfixturens fasta langd av 301,00 mm och vi
erhaller ett matt vi kallar:

Pmeasured =1,46 + 301,00 = 302,46 mm

For in detta méatt i tabellen.

Las av vaxelhusets avvikelse Z__ . endast decima-

leri 1/100 mm ar markta. For in detta matt i tabellen.
Exempel: 793 =0,93 mm

For in utrdknade- och avlasta matt i tabellen och rak-
na fram shimstjockleken P_. .

Avrunda till ndrmaste 5/100 mm.
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10

Lagg dit framraknad shimstjocklek i véxelhuset och
montera lagerbanan med verktyg 885 854 och en
plastklubba. Vand nedre delen av verktyget sa det

passar aktuell lagerbana.

885 854

130S 1508

11
Pressa pa nallagerbanan pa vertikalaxeln med ring
385 0617.
385 0617
| / \ )
12

Placera vertikalaxeln i vaxelhuset.

Montera pinjongdrevet och skruva pa den gamla mut-
tern (vand enligt bilden) fér hand.

OO
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68

884 830(130S)
885 560(150S)

110 Nm(130S)
240 Nm(1508)

*I\(”

O

885 853
(1508)

385 0617
(130S)

13
Fixera pinjongmuttern med fixtur 888 20008.

Dra at muttern genom att vrida vertikalaxeln med spli-
neshylsa 884 830 (130S) respektive 885 560 (150S).
Atdragningsmoment 110 Nm (130S) respektive 240
Nm (1508S).

14

Placera ursprunglig shimstjocklek i propellerlagerbox-
en.

(Alternativt sa justeras shimstjockleken med skillna-
den mellan framréknad och ursprunglig shimstjocklek
for framre lagerbanan).

Pressa i lagerbanan med verktyg 885 854. Vand nedre
delen av verktyget sa det passar aktuell lagerbana.

15

Pressa pa det bakre lagret pa propelleraxeln. Anvand
platta 884 753 och ring 385 0617 (130S) respektive
885 853 (150S) som mothall.
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999 8081

&

Qi

380 7716

16
Oljain lagren latt.
Placera propelleraxeln i vaxelhuset.

Montera propellerlagerboxen utan o-ringar. Dra bulta-
rna med 28 Nm.

17

Kontrollera runddragningsmomentet med adaptermut-
ter 884 611 och momentnyckel 999 8081.

Korrekt runddragningsmoment 0,3 Nm —1,6 Nm

Vid for lagt runddragningsmoment dkas shimstjockle-
ken under lagerbanan i propellerlagerboxen och vid fér
hégt moment minskas naturligtvis shimstjockleken.

18

Nar ratt runddragningsmoment erhallits skall méarkbild
pa kugghjulen samt kuggflankspel kontrolleras.

Demontera propellerlagerbox och propelleraxel.

Pensla ett tunt lager méarkfarg 380 7716 pa 5-6 kuggar
pa pinjongdrevet.
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19
Placera propelleraxeln aterigen i vaxelhuset.

Montera propellerlagerboxen ihop med fixtur 885 571
enligt bilden. Dra bultarna med 28 Nm.

20

Sla ner 6vre lagerbanan med plastklubba och dorn
884 777.

884 777 <_>@

21

For att kunna kontrollera kuggarnas markbild maste
propelleraxeln bromsas samtidigt som vertikalaxeln
vrids runt.

884 830(130S)

885 560(150S) Montera adaptermutter 884 611 pa propelleraxeln.

Placera splineshylsa 884 830 (130S) respektive
885 560 (150S) pa vertikalaxeln och vrid runt medurs
3-4 varv samtidigt som propelleraxeln bromsas.

OBS! Ga vidare med nastkommande punkter for att
kontrollera kuggflankspelet, innan demontering gors
for kontrollera markbildens utseende.

70



Reparationsanvisningar

22

Montera fixur 885 572, magnetstativ 999 9696 och
vippindikator 888 20006 enligt bilden.

Placera matspetsen pa fixturens inre markering.

23
Fixera vertikalaxeln pa lampligt satt.

Vicka propelleraxeln fram och tillbaka (undvik att
trycka i radiell riktning) och las av kuggflankspelet.

Korrekt varde 0,10 - 0,20 mm.
Anteckna uppmatt varde pa "Shimstabell nedre vaxel”.

24
Demontera samtliga méatverktyg och specialverktyg.

Demontera propellerlagerboxen och lyft ur propellerax-
eln.
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I:’shim

Pre-loadgn,

I:shim

72

25
Kontrollera mérkbildens placering.

Markbilden pa kugghjulet skall ligga forskjutet en
aning mot "storédndan” och en aning mot kuggtoppen.

Vid drift kommer propellerkrafterna att trycka kugghju-
let framat, vilket forskjuter markbilden sa att den blir
centralt placerad bade i hdjd- och langsled.

26

Vid behov av att justera kuggflankspelet i de fall
som maérkbilden ar riktig:

| de flesta fall bibehalls pinjongens placering (P
och kugghjulet flyttas (F

shim)
shim )

Flyttas kugghjulet 0,05 mm &ndras kuggflankspel ca
0,05 mm.

OBS! Tank pa att kompensera shimstjockleken under
lagerbanan i propellerlagerboxen (Pre-load_, ) séa att
runddragningsmomentet bibehalls. Summan av:

F,..+ Pre-load_, halls oférandrad

shim

For gérna in aktuell shimstjocklek, kuggflankspel,
runddragningsmoment och méarkbildsplacering i en ko-
pia av "Shimstabell, nedre véxelhus” i slutet av boken.
Detta underléattar arbetet vasentligt om du behéver fin-
justera shimstjocklekarna.



Reparationsanvisningar

N

Vid behov av att justera markbilden utan att f6r-
andra kuggflankspelet:

Bade pinjong och kugghjul flyttas.

Flyttas kugghjulet ex. 0,05 mm ska pinjongen flyttas
det dubbla, det vill sdga 0,10 mm for att bibehalla
kuggflankspel.

Vid markbild enligt vidstaende flyttas kugghjulet in
(F och pinjongen uppat (P

shim ) shim)'

Vid méarkbild enligt vidstaende flyttas kugghjulet ut

(F,..) Och pinjongen nerat (P, ).

OBS! Tank pa att kompensera shimstjockleken under
lagerbanan i propellerlagerboxen (Pre-load_, ) s& att
runddragningsmomentet bibehalls. Summan av:

F_..+Pre-load_ halls oférandrad

shim

For gérna in aktuell shimstjocklek, kuggflankspel,
runddragningsmoment och mérkbildsplacering i en ko-
pia av "Shimstabell, nedre vaxelhus” i slutet av boken.
Detta underlattar arbetet vasentligt om du behéver fin-
justera shimstjocklekarna.

Nar korrekt runddragningsmoment, kuggflankspel och
markbild erhallits demonteras propellerlagerbox och
propelleraxel.
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884 830(130S)
885 560(150S)

110 Nm(130S)
240 Nm(150S)

884 830(130S)
885 560(150S)

74

Slutmontering

25

Demontera den gamla pinjongmuttern och kassera
den.

Applicera gangsakring, VP detaljinummer 116 1053 pa
den nya pinjongmuttern och skruva pa den fér hand.
OBS! Vand muttern enligt bilden.

Fixera pinjongmuttern med fixtur 888 20008. Dra at
muttern genom att vrida vertikalaxeln med splineshyl-
sa 884 830 (130S) respektive 885 560 (1508S).

Atdragningsmoment 110 Nm (130S) respektive 240
Nm (150S).

26

Tra pa brickan.

Applicera gangsakring, VP detaljinummer 116 1053 pa
muttern och skruva pa den fér hand.

OBS! Vand muttern enligt bilden.

27
Fixera muttern till med fixtur 888 20007 .

Dra muttern genom att vrida vertikalaxeln moturs med
splineshylsa 884 830 (130S) respektive
885 560 (150S).

Atdragningsmoment 50 Nm.
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28
Placera propelleraxeln i vaxelhuset.

SIS 29

Pressa ur lagerbanan ur propellerlagerboxen med ex-
pander 884 726 och standardskaft 884 143. Anvand
ring 884 723 som mothall. Ta vara pa shimsen.

~ -1 884 143

30

Montera den yttre tatningsringen med standardskaft
999 1801 och dorn 884 752 i propellerlagerboxen.

OBS! Tatningsringen monteras torr och vénds sa att
fiadern kommer utat.

Pressa till anslag och hall kvar presskraften ett par
sekunder sa att tatningsringen "sétter sig”.
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§/ 999 1801

884 752

150S

828 250

76

31
Montera den inre tatningsringen med standardskaft
999 1801 och dorn 884 752 i propellerlagerboxen.

OBS! Tatningsringen monteras torr och vands sa att
fiadern kommer inat.

Pressa till anslag och hall kvar presskraften ett par
sekunder sd att tatningsringen "sétter sig”.

32
Placera utprovad shimstjocklek i propellerlagerboxen.

Pressa i lagerbanan med verktyg 885 854. Vand nedre
delen av verktyget sa det passar aktuell lagerbana.

33
Montera nya o-ringar pa propellerlagerboxen.

Fetta in tatningsringarna och o-ringarna val med fett,
VP detaljnummer 828250.

Sétt propellerlagerboxen pa plats. Var forsiktig sa inte
splinesen repar tatningsringarna.

Dra &t bultarna. Atdragningsmoment 28 Nm.



Reparationsanvisningar

34

Montera ny o-rimg pa oljeavtappningspluggen. Dra
pluggen med 10 Nm.

35

Skrapa rent anlaggningsytan och montera zinkanoden.
Dra bultarna med 9 Nm.
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78

P>

Ovre- och nedre vixelhus,
ihopsattning

1

Placera gummimanchetten pa évre véxeln enligt bil-

den.

A VARNING! Gummimanchetten ska monteras
torr. Ingen form av fett, silikon eller tatningsme-
del far anvandas.

2

Placera de fyra o-ringarna pa mellanplattan. Fixera
dem med lite fett.

Montera mellanplattan pa évre vaxeln.

OBS! Vand plattan sé att den passar aktuell drevtyp.
Beroende pa om drevet ska placeras framfér eller bak-
om motorn, vands plattan (och nedre véxeln) enligt bil-
den.

Applicera fett, VP detaljnummer 828 250 pa bultarna.
Atdragningsmoment 22 + 1 Nm.
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884 777 Q

Example:
C =13,97 mm

3

Kontrollera att inget axiellt spel finns i vertikalaxeln.
Knacka vid behov ner den 6vre lagerbanan med dorn
884 777.

4

Mat djupet (C) i undre vaxelhuset med djupmircometer
998 5472.

Exempel: C = 13,97 mm

5

Mat tjockleken (G) pa en ny packning med micrometer
999 9701.

Exempel: G = 0,37 mm
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Example: 6
X =12,36 mm

Mat hojden (X) pa mellanplattans flans djupmicrome-
ter 998 5472.

Exempel: X = 12,36 mm

7

For att fa fram spelet mellan lagerbanan och 6vre vax-
elhuset maste du lagga ihop packningstjockleken (G)
med mattet (C) och déarefter dra ifran mattet (X).

S
S
Smin — 1,98 Exempel:
S
S

max = 1,98+0,05= 2,03 1S’%tesl:]n(?]+G-X=13,97+0,37-12,36=

For att erhdlla rekommenderad lagerférspanning 0,00-
— — 0,05 mm maste shims laggas mellan lagerbanan och
- 2’00 = OK dvre véxelhuset.

Exemplet ovan féranleder en shimstjocklek av 2,00
mm som ger en lagerférspanning av 0,02 mm.

8

Placera framraknad shimstjocklek (1) i nedre vaxelhu-
set.

Lagg ny packning (2) pa nedre vaxelhuset. Vand
packningen enligt bilden.

Montera splineshylsan (3) pa vertikalaxeln.
Lyft forsiktigt Ovre vaxelhuset/mellanplattan pa plats.
Applicera fett, VP detaljnummer 828 250 pa bultarna.
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9

22+1 Nm Dra bultarna enligt atdragningsschemat med
22 +1 Nm.

(X J
-
o

81



Reparationsanvisningar

82

Tryckprovning
Specialverktyg: 885 531

Innan drevet fylls med olja maste det trycktestas for
att kontrollera att drevet har blivit tatt efter reparatio-
nen.

Skall ett anvéant drev testas maste oljan tappas av
forst. Observera oljans utseende, gra olja tyder pa
lackage (vattenintrang).

1
Demontera avtappningspluggen.

Montera nippel och pumpen i provtryckningssatsen
885 531.

2
Pumpa upp trycket till 21-35 kPa.

Vrid pa propelleraxeln, vaxlingsmekanismen samt in-
gaende axeln och kontrollera tatheten. Om ett tryckfall
upptacks, anvand tvalvatten eller doppa drevet i vat-
ten for att hitta lackaget. Utfér de nédvandiga repara-
tionerna och upprepa testet.

Om inget tryckfall kan upptackas hgj trycket till 90—-95
kPa. Anvand aterigen tvalvatten eller doppa drevet i
vatten for att hitta lackaget om ett tryckfall skulle upp-
sta. Tillatet tryckfall max. 7 kPa per 3 minuter.
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klycerine

Gummibussning, byte
Specialverktyg: 888 20014

1

Demontera gummibussningen med pressverktyg
888 20014.

2
Pensla glycerin i urtaget fér bussningen i vaxelhuset.

Vrid den nya bussningen enligt bilden. Pressa in den
med pressverktyg 888 20014.
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84

Yorvo

Malning

A VIKTIGT! Las och f6lj noggrant instruktioner och
varningar pa férpackningen

1
Avlagsna all marin bevaxning.

2

Avlagsna all 16st sittande farg och korrosionsrester
med blé&string eller sandpapper.

Vid blé&string skall blastermedilet vara aluminiumoxid,
och en partikelstorlek pa 0,2 till 0,7 mm skall anvan-
das. Blas rent efter blastringen.

Om sandpapper anvands skall detta vara ett sandpap-
per med aluminiumoxid. Slipa malade ytor och de ska-
dade/korroderade rda aluminiumytorna som skall bétt-
ras. Rengdr dérefter med rent vatten eller god tvétt-
vatska.

/\ VIKTIGT! Anvand inte stalull. Sma bitar av stal
baddas in i aluminiummaterialet och orsakar
svara korrosionsskador.

A VIKTIGT! Anvand inte sméargelduk. Sma bitar
av jarnoxid, som anvands i smargelduken, b&d-
das in i aluminiummaterialet och orsakar svara
korrosionsskador.

3

Dar primerskiktet ar tunt eller ytan ar omalad, skall pri-
merbehandling utféras med primer, VP detaljnummer
1141562-7. Losningsmedlen i primern méaste fa tid att
avdunsta och primern maste hardna innan sluskiktet
appliceras. Ansla 8 till 12 timmars torktid.

4

Applicera slutskiktet. Reservdelskatalogen och katalo-
gen "Volvo Penta tillbehér’ anger detaljnummer for
slutbehandlingsprodukter.

5
Applicera &ven Volvo Penta anti-fouling.

VIKTIGT! Skyddsanoden pa drevet och pa pro-
pellern far ej malas

VIKTIGT! Ta reda pa géllande lagstiftning for
anvandande av bevaxningsférhindrande/antifou-
ling farger.
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Shimsning, snabbreferens guide

Shimsberakning, nedre vaxelhus 130S-A, 130SR-A

Pinjong nominal 49.70 Gear nominal 58.00
I:>ecthed t c;‘etched t
:| Housing nominal 43.20
I:>measured + Xstamped t
Housing nominal - 357.00 + -
Zstamped - Gmeasured
I:,shim = c;‘shim =
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Shimsberakning, nedre vaxelhus 150S-A, 150SR-A

Pinjong nominal 56.00 Gear nominal 61.00
I:,ecthed t Getched t
:| Housing nominal 51.00
I:,measu red + Xstam ped t
Housing nominal - 357.00 + -
Zstamped - Gmeasured
I:’shim = Gshim =
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Shimstabell, nedre vaxelhus

Original shim thickness

Turning Back Contact
torque lash pattern

Shim thickness

ENNNINGS

7
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Shimstabell, 6vre vaxelhus
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FelsOkning

Vid fel, kontrollera férst om alla punkter i monteringsbeskivningen har utférts och kérinstruktionerna féljs.
Tabellen nedan hjalper dig i felsékningen.

1 Oljeldckage
Orsak: Porer i gods.
Atgard: Byt ut defekta detaljer

Orsak: L&ckande tatningsringar.
Atgéird: Byt ut aktuella tatningsringar.

Orsak: Lackage i delningsplan
Atgérd: Kontrollera om bultarna &r dragna med ratt moment. Gér rent ytorna och applicera nytt tdtningsmedel.

Orsak: Lackage vid oljesticka.
Atgérd: Byt oljesticka alternativt byt oljestickans o-ring.

Orsak: For hdg oljeniva.
Atgard: Tappa/sug ut dverflédig olja.

2  Hégoljetemperatur
Orsak: For hog oljeniva.
Atgard: Tappa/sug ut dverflédig olja.

Orsak: Slirande koppling
Atgard: Se punkt 3

3  Slirande koppling
Orsak: Vaxlingsarmen felaktigt justerad/monterad.
Atgérd: Justera vaxlingsarmen.

Orsak: Slitna lameller.
Atgéird: Ta isar segelbatsdrevet, byt lamelller.

Orsak: Felaktig oljekvalitet.
Atgéird: Tappa ur oljan och aterfyll med ratt oljekvalitet.

Orsak: Vatten i oljan.

Atgérd: Kontrollera och byt i férsta hand propelleraxeltatningar. Kontrollera i andra hand o-ringar och packning
mellan évre och undre vaxelhuset.
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Felsékning

4  Oljud, vid belastning
Orsak: Felshimsade kugghjul och rullager.
Atgard: Kontrollera shimsningen och ihopséttningen avsegelbatsdrevet.

Orsak: Defekta kugghjul.
i\tgérd: Byt i aktuell drevsats (kugghjulen séljs ej separata).

5 Segelbatsdrevetkaninte viaxlas
Orsak: Véaxlingsarm felmonterad
Atgérd: Justera véxlingsarmen

Orsak: Flexibel koppling defekt.
Atgard: Byt ut den flexibla kopplingen.

Orsak: Vaxlingsarm 18s
Atgérd: Kontrollera vaxlingsarmen samt atdragningsmomentet pa klamskruven.

Orsak: Defekta detaljer enligt nedan.
Atgéird: Kontrollera kammen pa vaxlingsmekanismen, byt vid behov.
Byt fjadrarna i kopplingspaketet.
Byt lamellerna.
Byt vaxlingsgaffeln.
Justera in vaxlingsmekanismen.

6 Hardvaxling
Orsak: For hogt tomgangsvarvtal.
Atgard: Justera tomgangsvarvtal till ratt niva.

7 Utgaende axeln roterar i neutral lage
Orsak: Skeva lameller pa grund av éverhettning.
Atgard: Byt lameller och 6vriga skadade delar.

Orsak: Defekt nallager pa ingaende axel.
i\tgérd: Demontera segelbatsdrevet och ingdende axel, byt berért lager och évriga skadade delar.
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Tekniska data

Allmanna data

TypbeteCKNING ...ccooiiiiieiie e

Total utvéaxling

130S-A, 130SR-A .o
130S-B, 130SR-B......eeieiiiiieieiieeee e
150S-A, 150SR-A, 150S-B, 150SR-B ........ccccvverveennee.

Vikt

130S-A, 130SR-A, 130S-B, 130SR-B .......ccocvevieees
150S-A, 150SR-A, 150S-B, 150SR-B .......ccccveeviee.

Kuggflankspel

Nedre véaxel,

pinjongdrev—kugghjul ...,

Ovre vaxel

ingadende framre drev—utgaende kugghjul ..............
ingdende bakre drev—utgaende kugghjul ................

Férspanning (runddragningsmoment)

Ingadende axel

NY AGET .eeiiiiiiieeeee e
ANVANAA 1AGET ....eeeeieieieiiiie e

Utgaende axel (6vre vaxel)

NYATAGET .eiiiiiiiiieie e
ANVaNda lager .......eeeeeiiiiiiiiiiiii

Propelleraxel

NYATAGET ceiiiiiiiiieeee e
ANVaNda lager ........eeeeieiiiiiiiiii s

Smorjsystem

Oljekvalitet och viskositet ............cccooeeeiiiiiiiiiiiiiiiinnns

Oljerymd, ca.

130S-A, 130SR-A, 130S-B, 130SR-B utvaxling 2.19:1
130S-A, 130SR-A utvaxling 2.47:1 ......cccccccveeenee
150S-A, 150SR-A, 150S-B, 150SR-B............c........

130S-A, 130SR-A, 130S-B, 130SR-B,
150S-A, 150SR-A, 150S-B, 150SR-B

2.19:1 2.47:1

0,10-0,20 mm

0,12-0,27 mm
0,12-0,27 mm

Glappfritt—0,5 Nm
Glappfritt—0,5 Nm

VP 116 1995 (ATF (Dexron II, 111))

2.91 liter
3.01 liter
3.01 liter
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Tekniska data

Atdragningsmoment

Allménna atdragningsmoment

M6 standard bult 8.8 ...........ovieeiiiie e
M8 standard bult 8.8 ...........ovieeieiii e,

M10 standard bult 8.8 ................
M12 standard bult 8.8 ................
M14 standard bult 8.8 ................

Speciella atdragningsmoment
Ovre véxelhus, delningsplan ......
Vaxelmekanism ........cccccceveenenn.
Klamskruv, vaxelarm .................
Bakre locK.......cccoeeiiiiiiiiiin.
Bult, ingaende axel ....................
Mutter, utgdende axel ................
Ovre véxelhus — mellanplatta .....
Ovre véxelhus — nedre véxelhus
Mutter, vertikalaxel ....................

Pinjongmutter
130S, 130SR ....cooeiiiieeieeens
150S, 150SR .....ooiiiiiiiiiieens

Propellerlagerbox .......................
Oljeavtappningsplugg .................
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Nm
10
25

140

20
22 +1

110
240

28
10
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Referenser till Servicebulletiner

Grupp Nr.  Datum Betraffande









Rapportblankett

Har du anmarkningar eller andra synpunkter pa denna bok? Ta da en kopia av
denna sida, skriv ner synpunkterna och sand den till oss. Adressen finns langst
ned. Vi ser helst att Ni skriver pa svenska eller engelska.

AB Volvo Penta
Teknisk Information
405 08 Goteborg
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